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1. WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są 
główne parametry i wymagania dotyczące prze
kładni zębatych stożkowo-walcowych do przenoś
ników taśmowych wg BN-67/0423-02, przeznaczo
nych dila kopalń odkrywkowych

1 2 Zakres stosowania normy Normę należy 
stosować przy projektowaniu i produkcji prze
kładni zębatych zamkniętych, bezpośrednio za
wieszanych na końcówkach zespołów bębnowych 
wg BN-72/1726-05, dla nowo projektowanych 
przenośników taśmowych przeznaczonych do sto
sowania w kopalniach odkrywkowych w ukła
dach transportu ciągłego, w tym dla przenośni
ków koparek, zwałowarek, mostow przerzutowych 
i innych urządzeń

Tablica 1

Sposób zam ontow ania 
przekładni na końcówce 
w ału zespołu bębnowego

Oznaczenie
odm iany

P — przekładnia 
p raw ostronna

L — przekładnia 
lew ostronna

1 3 Normy związane
PN-68/M-85000 Czopy końcowe wałów — walco

we Główne wymiary
BN-67/0423-02 Górnictwo odkrywkowe Przenoś

niki taśmowe Podział, oznaczenia, symbole
BN-72/1726-05 Górnictwo odkrywkowe Zespoły 

bębnowe przenośników taśmowych Główne pa
rametry

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Odmiany W zależności od sposobu mon
tażu na koncowce wału zespołu bębnowego roz- 
roznia się przekładnie wg tabl 1

prawostronne — P, 
lewostronne — L

2 2 Rodzaje W zależności od rodzaju otworu 
w piaście koła zębatego wolnoobrotowego roz- 
rozma się przekładnie

I — z otworem wpustowym,
II — z otworem wpustowo-dwustozkowym,

III — z otworem wielowypustowym,
IV — z otworem stopniowanym^

2 3 Sposób budowy oznaczenia Oznaczenie 
przekładni powinno składać się z nazwy, wyróż
nika cyfrowego i literowego oraz numeru normy

Wyróżnik powinien zawierać
— wartość momentu znamionowego M na kole 

wolnoobrotowym w kG m,
— wartość przełożenia i,

C entralny Ośrodek B adaw czo-Projektow y G órnictw a Odkryw kow ego „Poltegor”
U stanow iona przez M inistra G órnictw a i Energetyki 

dnia 18 lutego 1972 r  jako norm a obow iązująca w zakresie pro jektow ania i produkcji
od dnia 1 październ ika 1972 r (Dz Norm  i M iar n r 1/1972 poz 1)
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2 BN-72/1726-06

— odmianę przekładni P, L,
— rodzaj przekładni I, II, III, IV

Dopuszcza się uzupełnianie oznaczenia mnynu 
danymi konstrukcyjno-eksploatacyjnymi

2 4 Przykład oznaczenia przekładni o momen
cie znamionowym 3500 kG m, przełożeniu 12,5, 
montażu prawostronnym (P) oraz z otworem ro
dzaju I w kole wolnoobrotowym

PRZEKŁADNIA ZĘBATA 3500/12,5 P /l
BN-72/1726-06

3 GŁÓWNE PARAMETRY I WYMAGANIA

3 1 Główne parametry powinny byc zgodne z 
rys 1 oraz dobierane z szeregów podanych w 
tabl 2

Tablica 2

Nazwa p aram etru Ozna
czenie

Szereg param etrów

M om ent nom inal
ny przekładni 
przekazyw any 
przez koło zębate 
w olnoobrotow e, 
kG m

M1), 2)
315, 630, 1250, 2500, 3500, 
5000, 7100, 10000, 14000

Przełożenie l
8, 10, 12,5, 16 20, 25, 
31,5

Średnica czopa 
w ału szybkoobro
towego, m m

d>)
50, 60, 70, 80, 90, 100, 
110, 125, 140, 160

Długość czopu 
w ału  szybkoobro
towego, mm

l3)
110, 120, 140, 150, 160, 
170, 210, 250, 300

*) Moc znam ionow a napędow ych silników  elek 
trycznych N  ~  30, 40, 55, 75, 100, 125, 160, 200, 250, 
320, 400, 500, 630, 800, 1000 kW

2) Synchroniczna prędkość obrotow a silników  elek 
trycznych n s — 750, 1000, 1500 obr/m in

3) Zalecany dobor skojarzeń średnic d i długości 
czopów 1 wg PN-68/M-85000

3 2 Wymiary montażowe i przyłączeniowe, w
tym rodzaje i wymiary otworu w piaście koła 
wolnoobrotowego, należy uzgadniać między za
mawiającym a producentem

3 3 Zalecane skojarzenia podstawowych para
metrów z mocą silników podano w tabl 3

Tablica 3

M oment Synchro
Przełożenie i

nom inal
ny na 
kole 

w olno

m czna
prędkość
obrotow a

silnika

n s
obr/m in

8 10 12,5 16 20 25 31,5

obro to 
wym  M moc znam ionow a silnika
kG m elektrycznego N, kW

1500 55 40 30 _

315 1000 40 30 —■ — — ■— —

750 30 • —— - ~T — 1

1500 100 75 75 55 40 40 _

630 1000 75 55 40 40 30 — — —

750 55 40 30 30 — —

1500 ___% 125 100 75 45 75
1250 1000 160 125 100 75 55 40 40

750 145 100 75 55 40 30 30

1500 -- — ■ - 125 100
2500 1000 320 250 200 160 125 100 75

750 200 200 125 100 75 75 55

3500 1000 40) 320 250 200 160

------ -

125 100
750 320 250 200 160 125 100 75

5000 1000 630 500 400 320 250 200 160
750 400 320 --- - 200 — —

7100 1000 _, 610 500 400 120 250 200
750 500 400 320 250 200 —

10000 1000 1000 800 630 500 400 320
750 --* 630 500 400 320 250 —-

14000 1000 , _, H 1000 1000 800 630 500
750 —■ 800 630 500 400 320

Obroty zalecane — podano tłustym  drukiem

3 4 Przeciążenia przekładni Konstrukcja i wy
konanie przekładni powinny dopuszczać krótko
trwałe przeciążenie przekładni wynoszące w za
leżności od wielkości przekazywanego momentu 
obrotowego M
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do M = 1250 kG m — Mp = 2,3M
powyżej M = 1250 kG m — Mp = 2M

gdzie
M — nominalny moment obrotowy,
Mp— moment rozruchowy

3 5 Trwałość obliczeniowa kół zębatych powin
na wynosić 50000 godz pracy przy maksymalnej 
prędkości obrotowej wału szybkoobrotowego ns 
(1500 lub 1000 obr/min) zgodnie z tabl 3 oraz 
przy obciążeniu ciągłym momentem znamiono
wym Trwałość łożysk tocznych powinna wyno
sić 50000 godz przy obciążeniu stanowiącym 80°/o 
momentu znamionowego Przy prędkości obroto
wej wału szybkoobrotowego ms = 750 obr/min 
trwałość łożysk tocznych powinna byc równa 
trwałości koł zębatych przekładni

3 6 Sprawność przekładni powinna wynosić dla
— przekładni dwustopniowych — co najmniej 

0,96,
— przekładni trójstopniowych — co najmniej 

0,93

3 7 Połączenia przekładni Przekładnie zębate 
należy łączyc z wałem bębna napędowego za po
średnictwem zwykłych elementów przyłączenio
wych (wpustów, połączeń wielowypustowych lub 
innych), uzgodnionych między zamawiającym a 
producentem Rama przekładni oraz silnika na

pędowego powinna mieć podporę przegubową lub 
zawieszenie

Przekładnia powinna być dostosowana do obu 
kierunków obrotow

3 8 Smarowanie przekładni Przekładnie o mo
mencie M = 2500 kG m przy przełożeniu i = 3, 
i = 10 lub i = 12,5 oraz o momencie M = 3500 
kG m i więcej powinny mieć urządzenia do sma
rowania pod ciśnieniem łożysk i koł zębatych

Przekładnie należy smarować smarem zapew
niającym ich pracę w normalnych warunkach 
klimatycznych, na otwartym powietrzu w zakre
sie temperatur od —20 — +40°C W warunkach 
klimatu zimnego lub gorącego, w których wystę
pują temperatury poniżej —20°C lub powyżej 
+ 20°C zamawiający i producent powinni uzgod
nić dodatkowo wymagania dotyczące ogrzewania 
lub chłodzenia przekładni

Przekładnie powinny byc przystosowane do 
pracy przy kątach nachylenia ± 10° w stosunku 
do poziomu W przypadku pracy w położeniu na
chylonym należy odpowiednio zmienić ilość sma
ru dla zapewnienia dostatecznego smarowania ło
żysk i koł zębatych

Przy kątach nachylenia powyżej ±10° należy 
uzgodnić dodatkowe wymagania zamawiającego 
i producenta

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE do BN-72/1726-06

1 Zalecenia międzynarodowe

RWPG PC 2880-70 KoHBeflepM aeHTOHHbie fljia KapŁepoB 
PenyKTopti syónaTHe OcHOBHtie napaMeTpw, pa3MepH 
h TpeOoBaHHa

2 Zalecane oznaczenia dodatkowych parametrów i 
wymagań w  celu stosowania ich w zamówieniach prze 
kładm podano w  tabl 1-1 i 1-2 na str 4
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Tablica 1-1

Nazwa w yróżnika Oznaczenie

Sposob zam ocow ania przegubu 
(wg tab l 1-2, ry s 1-1 i 1-2)

W, Z

R ozstaw  przegubu (rys 1-3) L 0

Tablica 1-2

Sposób zam ocow ania przegubu

cb

Oznaczenie
sposobu

zam ocow ania

W — prze
kładm a
w sparta

Z —i prze 
k ładnia 
zaw ieszona

3 Przykład pełnego oznaczenia przekładni zę
batej o momencie znamionowym 3500 kG, prze
łożeniu 12,5, montażu prawostronnym, wspartej 
na przegubie w odległości Lo = 4200 mm, z otwo
rem w kole wolnoobrotowym rodzaju wpustowe
go (I), o wymiarach w mm h = 630 mm, to = 
= 800, d = 110, Z = 170, di = 200, masie g = 
= 6500 kg, obciążeniu końcówki wału Tt = 
= 3150 kG, środku ciężkości znajdującym się w 
odległości s=1000 mm

PRZEKŁADNIA ZĘBATA 3500/12,5 P/I-W/4200
BN-72/1726-06

wg danych h = 630, w — 800, d — 110, l — 170, 
di = 200, Zi = 900, s = 1000, g = 6500, Tt = 3150

4 Zalecane skojarzenia średnic bębnów napę
dowych D, prędkości taśmy v (przy tolerancji 
± 10°/o) i przełożeń przekładni w zależności od 
prędkości obrotowej wału szybkoobrotowego po
dano w tabl 1-3

Tablica 1-3

D
mm

U8
obr/
m in

w, m/s

1,6 2 2,5 3,15 4 5 6,3 8

i

750 12,5 10 8
500 1000 16 12,5 10 8 — — — —

1500 25 20 16 12,5 10 ——

750 16 12,5 10 8
630 1000 20 16 12,5 10 8 — — —

1500 31.5
€ 25 20 16 12,5 ' — —

750 20 16 12,5 10 8 _

800 1000 25 20 16 12,5 10 8 — —

1500 — 31,5 25 20 16 12,5 10 8

750 25 20 16 12,5 10 8 _

1000 1000 31,5 25 20 16 12,5 20 8 —
1500 — — 31,5 25 20 10 12,5 16

750 31,5 25 20 16 12,5 10 8
1250 1000 — 31,5 25 20 16 12,5 10 8

1500 “ —- — 31,5 25 20 16 12,5

750 _ 31,5 20 16 12,5 10
1500 1000 — — 31,5 25 20 — 22 5 10

1500 — — 31,5 25 20 10 11 ■

750 31,5 25 20 16 12,5 10 8
1600 1000 — 31,5 25 20 16 12,5 10

1500 — -- - 31,5 25 20 16

1800 750 31,5 20 20 12,5 10

1000 31,5 25 20 12,5

2000 750 31,5 25 20 16 12,5 10
1000 31,5 25 20 26 12,5

(2240) 750 31,5 25 16 -  - 10

1000 31,5 25 20

750 31,5 a s 20 16 12,5
(ZOUU)

1000 - — , r ■ • 1 ~ 31,5 25 20 16

T olerancja  przełożenia ±2%
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5 Zalecane wymiary przekładni w mm — wg rys 1-1 — 1-5 i tabl 1-4

!

df

Pys I 1

Rodzaje otworów

I  Otwór opustowy II  Otwór wpustowa dwustożtrowy

III Otwór w/e Iowy pubowy 
V/~7

Vus 15  D226 06 i ł-rfl

:

i

l
I

i

ii!
i
i

i
i

Tablica 1-4

Nazwa w ym iaru
O zna
czenie Szereg w ym iarów

Średnica otw oru p iasty  w kole wol-
noobrotow ym , rodzaju  I 120 130 180 220

Długość p iasty  koła wolnoobrotowego,
z otw orem  rodzaju  I h 540 640 800 900

cL 100 110 140 180 200 220 240 260 200
Średnica otw oru p iasty  w kole w ol 2

noobrotow ym , rodzaju  II
115 130 160 210 230 250 270 290 310

Długość p iasty  koła wolnoobrotowego,
rodzaju  II l2 360 400 500 630 710 800 900 1000 1120

Długość stożkowego w ytoczenia piasty MB

koła wolnoobrotowego, rodzaju  II *3 40 50 50
\

75 75 75 75 75 75

Średnica otw oru piasty  w  kole w ol- d i 82 105 125 170 210 240 260

noobrotow ym , rodzaju  II d5 70 90 110 150 170 260 350
i d 6 50 65 80 •* 110 145.

h 342 294 497 685 850

Długość p iasty  koła wolnoobrotowego, h 42 35 45 63 60

rodzaju  III *6 102 102 135 145 155

h 110 110 138 170 180
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cd tab l 1-4

N azw a w ym iaru O zna
czenie

Szereg w ym iarów

Średnica otw oru i długość p iasty  
w  kole w olnoobrotow ym , rodzaju  IV

d 7

d8
h
*8
>9

według dokum entacji konstrukcy jnej z uw zględnieniem  w ym a
gań typizacji, a w przypadkach im portu  lub eksportu  — wg 
uzgodnienia m iędzy konstruktorem , zam aw iającym  i producen
tem

Odległość przegubu od osi koła w ol
noobrotowego, m m

1600, 2000, 2240, 2500, 2600, 2700, 2800, 3300, 3500, 360(0, 3700, 3000, 
4000, 4200, 4500, 4700, 4800, 5000, 5600, 6300

W ysokość osi w ału  szybkoobrotowego 
nad poziom ram y siln ika, mm

h 200, 250, 315, 340, 400, 500, 560, 800, 1000

Odległość osi o tw oru  w  przegubie r a 
m y p rzek ładn i od czopu w ału  szybko
obrotow ego, m m

w 400, 500, 560, 650, 720, 800, 1000, 1250

Średnica otw oru w przegubie ram y 
przek ładni, mm d9 60, 70, 80, 100, 120

R ozstaw  w ew nętrznych ścianek zam o
cow ania przegubu w  ram ie p rzek ład 
ni, m m

ho 120, 140, 160, 180, 200

Odległość środka ciężkości od osi koła 
w olnoobrotow ego, mm

s w ym iary  określa producent lub konstruk to r

Zalecany rodzaj o tw oru  w  kole w olnobieżnym  I dla M 1250 kG m  i IV — dla M ^  2500 kG m 

N iezalecany w produkcji k ra jow ej rodzaj o tw oru  w kole wolnobieżnym  II i III

6 Przykładowe odpowiedniki nowych i dotychczasowych oznaczeń przekładni zębatych — wg 
tabl 1-5

Tablica 1-5 cd tab l 1-5

Oznaczenie
nowe

Oznaczenie dotychczasow e wg 
dokum entacji konstrukcyjnej

Oznaczenie
nowe

Oznaczenie dotychczasowe wg 
dokum entacji konstrukcyjnej

1250/8 P /I A l 160-8 w yk P  —- w pustow e 3500/10 P/1V Al-320-10 wyk P -— pierścieniow e

1250/8 L/I A l 160-8 w yk L —- w pustow e 5000/16 L/I Al-320-16 wyk L .__  w pustow e

1250/12,5 P /I A 1-55/75/100-12,5
w yk P  — w pustow e

5000/20 L/IV Al-260-20 wyk L - -  pierścieniow e

2500/16 P/IV A-160-16 w yk P  - - pierścieniow e 7100/10 P/IV Al-630-10 wyk P  --  pierścieniow e

3500/10 P/I Al-320-10 w yk P ■— w pustow e 10000/16 L/IV Al-630-16 wyk I, - -  pierścieniow e

Errata do BN-72/1726-06

S trona Tablica Je s t Pow inno być

5 1-4 kol 1 ru b ry k a  2 od dołu II III


