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1 W STĘP

Przedm iotem  norm y są więzby ru row e stosow ane do 

mocowania r u r  okładzinowych i u szczeln ian ia  p rz e s trz en i 

m iędzyrurow ych ich  wyło to w w otw orach w iertn iczych  nor- 

m alnosrednicow ych

Rys 1 Przykładow a konstrukcja  więzby gwintowej 

I - kadłub z dwoma ko łn ierzam i, 2 - łączn ik , 3 - n ak rętka, 

4 - u szczeln ien ie  kadłuba z ru rą

2 PODZIAŁ 1 OZNACZENIE

2 1 Odmiany W zależności od sposobu podwieszania 

r u r  okładzinowych roz rozn ia  się  dwie odmiany więzb 

więzby gwintowe - G , wg ry s  1 , 

w ięzby klinowe - K, wg ry s  2 i 3

Kołnierz górny wg BN- 78/1771- 20/01

Rys 2 Przykładow a konstrukcja  kadłuba więzby jednokoł- 
m erzow ej JK

' X , Zgłoszona przez Instytut Górnictwa Naftowego i Gazownictwa' 
Ustanowiona przez Ministra Górnictwa i Energetyki dnia 16 lipca 1987 r 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1988 r 
(Dz Norm i Miar nr 11/1987 poz 27)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA 1987 Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 0 90 Nakł 1100 + 40Zam 1992/87 'ęena zł 27 00



2 B N - 8 7 /1 7 7 1 -0 5

3 WYMAGANIA

Kołnierz górny wg BN 78/1771-20/01

Rys 3 Przykładow a konstrukc ja  kadłuba więzby dwukoł- 
n ierzow ej DK

2 2 Rodzaje W odmianie K ro z ro zn ia  się dwa rodzaje  

w ięzb klinowych

a) jednokołnierzow a (JK) - wg ry s  2 nakręcana na 

p ierw szą  kolumnę r u r  okładzinowych,

b) dwukołm erzowa (DK) - wg ry s  3 do mocowania ko­

lumny r u r  okładzinowych pośredn ich  i kolumny eksp loata ­

cyjnej

2 3 Przykład oznaczenia

a) więzby gwintowej (G) d la  ru ry  6 5/ 8 z kołnierzem  gor- 

nym 7 1/ i6 na c iśnienie  21 M Pa i kołnierzem  dolnym 11 na 

c iśn ien ie  35 MPa

W1ĘZBA G 6 5/& X 7 1/lb - 2 1 X 1 1 - 3 5  

B N -87 /1771-06

b) więzby jednokołnierzow ej (JK) do mocowania i u sz ­

czeln ian ia  ru ry  9 5/g w k o łn ie rzu  górnym 13 5/a na c iś ­

n ienie  21 M Pa, nakręcanej na ru r ę  13 3/8 z gwintem Rok 

133/8

W1ĘŹBA JK 9 5/e - Rok 13 5/8  X 13*5/8 -2 1  

B N -87/1771-06

c) więzby dwukotm erzowej (DK) do mocowania i u sz ­

czeln ian ia  na ru ry  6 5/s  w ko łn ie rzu  górnym 11 na c iśn ie ­

nie 35 M Pa i uszczeln ien ie  ru ry  9 5/s w kołnierzu  dolnym 

13 5/e na c iśn ien ie  21 MPa

W1ĘZBA DK 6 5/& - 9 5/e X 1 1 - 3 5  x  13 5/8 - 21 

BN-87/1771-06

3 1 Pow ierzchnia kołnierzy  więzb i p ierśc ien i - wg 

BN-78 /1771 -20 /00 , śru b  i nakrętek  - wg PN - 8/ /M-82054/01

3 2 Pow ierzchnia wytoczenia pod uszczelnienia  ru r  

okładzinowych powinna byc taka , aby w artość param etru  

chropow atości R a wynosiła najwyżej 1 ,25 /im

3 3 Pow ierzchnie n ieobrabiane więzb mogą mieć ch ro ­

pow atość, wgnioty i ry sy  wynikające z p rocesu  w ytw arza­

n ia  łub siady po ich usunięciu , m ieszczące się w granicach 

dopuszczalnych odchyłek wymiarowych

3 4 Główne wymiary

a) więzby gwintowej (G) - wg ry s  1 i tabl 1,

b) kadłuba więzby jednokołnierzowej (JK) - wg ry s  2 i 

tabl 2 ,

c) kadłuba więzby dwukotmerzowej (DK) - wg ry s  3 i 

tabl 3,

d) klinów - wg ry s  4 i tabl 4 ,

e) u szczeln ien ia  kadłuba z ru rą  okładzinową - wg ry s

5 i tabl 5,

f) kołnierzy  w ięzb, p ie rśc ie n i, śrub  i nakrętek  - wg 

BN-78/1771-20/01 -05 ,

g) gwintów w odpływach bocznych więzb - wg PN -71/

G -02077 o raz  PN -79/G -02055

Miejsce cechowania

Rys 4 Przykładow a konstrukcja  kim a
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BN-87/1771-06 5

IBN-87/1771 O m

Rys 5 Przykładow a konstrukcja  uszczeln ien ia  kadłuba 
więzby z ru rą  okładzinową

T ab lica  4-

W ielkość
znamionowa

ru ry

d
mm

Ciśnienie

MPa

D L

mm

114,3 4Vz 114,3
14, 21, 35, 70 190 220

105 225 290

127,0 5 127,0
14, 2 1 , 35, 70 190 220

105 225 290

168,3 65/a 168,3
14, 21, 35 253 200

70, 105 259 220

177,8 1 177,8
14, 21, 35 253 200

7 0 , 105 259 220

244,5 9 5/e 244,5 14, 21, 35, 70 334 190

339,7 133/e 339,7 2 1 , 35
—

474 220

T ablica 5

W ielkość znamionowa 
ru ry

D d L

mm

114,3 4 1/2
230
280 114,3

90

127,0 5 230
280

127,0

168,3 6 5/s 230
280 168,3

177,8 7
230
280

177,8

244,5 9 s/e 280
350 244,5

339,7 13% 425
540 339,7

* 3 5 M ateria ł Kadłuby więzb, w zależności od c iśn ie ­

nia roboczego, powinny-mieć po obrobce cieplnej w łasności 

wytrzymałościowe - wg B N -78 /1771-20/00, tabl 5

Kliny - sta l do naw ęglania, p rzy  czym tw ardość zębów 

po nawęglamu i obrobce cieplnej powinna wynosić 55

±5 HRC

P ie rśc ien ie  - wg B N -78 /1771-20/00

ś ru b y  i nak rętk i ze sta li stopowej konstrukcyjnej - wg 

P N -7 2 /H -84.030 o w łasnościach wytrzymałościowych co naj­

mniej

R e - 690 M Pa, ,

Rm - 880 M Pa,

As - 12%,

KM * 5 ,9  da j/cm ^

Zalecany gatunek sta li 36 HNM

U szczelnienia gumowe - guma lub gumopodobne wg u- 

zgodnienia^z zamawiającym

3 6 W ytrzymałość 1 szczelnosc Więzba powinna byc 

poddana próbie w ytrzym ałości 1 szczelności na ciśnienie 

zgodne z B N -78/1771-20/00, tabl 7 Więzby z ko łn ie rza ­

mi o rożnych ciśn ien iach  roboczych należy poddać próbie 

na ciśnienie m zsze  w łaściw e dla ko łn ie rza  dolnego, a na ­

stępnie na c iśn ien ie  wyzsze dla pozostałej częśc i więzby

Więzba nie powinna wykazywać żadnych n ieszcze lnoś­

ci

3 7 Cechowanie W ięzby należy cechowac w m iejscu o- 

znaczonym na rysunku - wg PN -61 /G -06200, p rzy  czym

a) na kadłubie nadlać w ielkość znamionową więzby wg 

2 3 (bez częśc i słow nej, oznaczenia ko łn ierzy  1 num eru nor­

my) , wybić znak w ytworni, numer fabryczny łamany przez 

dwie ostatn ie  cyfry  roku wykonania, znak kontroli jakości,

b) na ko łn ierzu  wybić w ielkość znamionową, c iśnienie  

robocze 1 numer p ie rśc ien ia  uszczeln ia jącego ,

c) na p ierśc ien iu  wybić numer p ie rśc ien ia  - wg BN-78/ 

1771-20/03, znak wytworni 1 znak kontroli jakości,

d) na klinie wybić wielkość znamionową w ięzby- ś re d ­

nicę k lina , znak wytworni, znak kontro li jakości

śru b y  1 nak rętk i należy cechowac ^ g  P N -83 /M - 82054/18

3 8 Konserw acia W celu zabezpieczenia przed ko ro ­

zją pow ierzchnie u szczeln ia jące  1 gwinty powinny byc 

pokryte smarem przeciw korozyjnym , a pozostałe pow ierz­

chnie należy pokryć środkiem  przeciwkorozyjnym

Konserw ację należy przeprow adzać po wykonaniu wszyst­

kich badan wg rozdz 5 z wynikiem dodatnim

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4- 1 Pakowanie Więzby nie wymagją pakowania C zęś­

ci więzb dosta rczane  luzem należy zabezpieczyć p rzed  u- 

szkodzemami mechanicznymi 1 wilgocią
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4- 2 Przechow yw anie Więzby należy przechowywać w 

m iejscu suchym, z dala  od srodkow powodujących k o ro ­

zję U szczelnienia  z m ateriałów  gumowych i gumopodobnych 

należy chrom e przed  nasłonecznieniem

4- 3 T ran sp o rt Dopuszcza się  tran sp o rt więzb dowol­

nymi środkam i po uprzednim zabezpieczeniu  przed uszko ­

dzeniami mechanicznymi

/

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badan

a) spraw dzenie  pow ierzchni (3  1, 3 2, 3 3 , 3 7 i 3 3),

b) spraw dzenie głównych wymiarów (3  4-),

c) spraw dzenie m ateria łu  (3  5 ) ,

d) spraw dzenie w ytrzym ałości i szczelności ( 3 6 ) ,

Spraw dzenie zgodności wykonania z wymaganiami n o r ­

my przeprow adza wytwórca

5 ,2  Opis badan

5 2 1 Spraw dzenie pow ierzchni i cechowania kołnie­

rz y  w ięzb i p ie rśc ien i p rzeprow adza się wg BN-78/ 

1771-20/00, śrub  i nak rętek  - wg P N -84 /M -82054/01

5 2 2 Spraw dzenie głównych wymiarów przeprow a­

dza się  p rzy  użyciu odpowiednich sprawdzianów lub za 

pomocą uniw ersalnych przyrządów  pomiarowych

5 2 3 Spraw dzenie m ateria łu  - wg BN -78/1771-20/00

5 2 4 Spraw dzenie wytrzym ałości i szczelności - wg 

BN-78/1771-20/00

5 3 Ocena wyników badan Więzby należy uznać za 

zgodne z wymaganiami norm y, jeże li w szystkie badania wy­

mienione w 5 1 dadzą wynik dodatni

Jeżeli choc jeden wynik tych badan był ujemny, więzbę 

należy uznać za niezgodną z wymaganiami normy Wvtwor - 

ni p rzysługuje  prawo popraw ienia więzb uznanych za n ie ­

zgodne z wymaganiami normy i ponownego ich badania Wy­

niki p rzy  ponownym badaniu są ostateczne

5 4- Zaśw iadczenie o lakosci Do każdej więzby wy­

tw órnia wystawia zaśw iadczenie o jakości, zaw ierające co 

najmniej następujące dane

a) nazwę wytworni,

b) oznaczenie więzby wg 2 2 bez częśc i słownej i nu­

m eru normy,

c) num er fabryczny łamany p rzez  dwie ostatn ie  cyfry  

roku wykonania,

d) zaśw iadczenie ż> przeprow adzonych badan

K O N 1 E C

1 Insty tucja opracow ująca normę - Instytut 

Naftowego i Gazownictwa, Kraków

2 Istotne zmiany w stosunku do B N -76/1771-06

a) normę uzupełniono o odmianę w ięzb klinowych 

c iśn ien ie  robocze 105 M Pa,

b) uwzględniono zalecen ia  norm y RWPG

3 Normy związane

PN -71/G -02055 W iercenia obrotowe norm alnośrednico- 

we Połączenia  gwintowe Gwinty rurow e przewodu 

w iertniczego

PN -71/G -02075 W iercenia obrotowe norm alnosrednicowe.

Połączenia  gwintowe Gwinty r u r  okładzinowych z łącz-
/

kowych

P N -71/G -02077 E ksploatacja  złoz ropy naftowej i gazu 

ziemnego Połączenia  gwintowe Gwinty r u r  wydobyw­

czych złączkowych

P N -6 l/G -06200  W iertnictw o Cechowanie sp rzę tu  

P N -7 2 /H -84-030 S ta le  stopowe konstrukcyjne Gatunki 

PN -83/M -02013 Gwinty m etryczne ogólnego p rzeznacze ­

nia o średn icach  1 do 600 mm Wymiary 

P N -84 /M -82054/01 ś ru b y , w kręty 1 nakrętk i S tan  po­

w ierzchni

P N -84 /M -82054/18 ś ru b y , w kręty 1 nak rętk i Cechowanie

W iertnictwo Połączenia  kołnierzow e 

Wspólne wymagania 1 badania 

B N -78/1771-20/01 W iertnictwo Połączenia  kołnierzow e 

K ołnierze na c iśn ien ie  7 , 14, 21, 35, 70 1 105 MPa

BN -78/1771-20/02 W iertnictwo Połączenia kołnierzow e 

K ołnierze na c iśn ien ie  140 MPa Wymiary 

B N -78 /1771-20/03 W iertnictwo Połączenia  kołnierzow e 

P ie rśc ien ie  uszcze ln ia jące  Wymiary 

BN-78/1771-20/04 W iertnictwo Połączenia  kołnierzow e 

ś ru b y  dw ustronne Wymiary

BN -78/1771-20/05 W iertnictwo Połączenia  kołnierzow e 

N akrętki Wymiary

4 Normy zagraniczne

RWPG CT 4353-83  Tojiobkh KOJiOHHbie. T u n w  h ochob-  

Hbie napaweTpbi

5 Stopień zgodności normy z normą RWPG Norma

B N -87/1771-06 je s t zgodna z normą RWPG 4353-83 w za­

k re s ie  typów 1 głównych param etrów , z wyjątkiem wymiaru 

280, k tó ry  wprowadzono dodatkowo d la  c isn ien  70 1 105 MFh, 

o raz  zwiększono zak res  c iśn ien  dla średn ic  230, 280, 425

o 14, 21, 35 MPa

6 . A utorzy proiektu  normy mz Tadeusz K endefer,m z 

K azim iera Borek - Zakład U rządzeń Naftowych, Krosno

INFORMACTE DODATKOWE

G órnictw a BN -78/1771-20/00

na


