UKD 622 245 12 053 622 241 53 622 243 5

Ayc Mot it civ /Ko
<LOVd, fili ~6" 67(71/c21 v v*

NORMA BRANZOWA
BN-87
Wiercenia obrotowe

URZADZENIA normalnosredmcowe 1771-01

WIERTNICZE i
Uchwyty szczekowe BNTTAT 7101

. do zawieszania rur traconych .\ .cogowa 0ss
1 WSTEP 24 Przyktad oznaczenia

Przedmiotem normy sg uchwyty szczekowe do zawie-
szania rur traconych w kolumnie rur okfadzinowych

2 PODZIAL 1 OZNACZENIE

2 1 Typy W zalezno$ci od sposobu zapinania szczek,

rozroznia si¢ dwa typy uchwytéw szczekowych

mechaniczne — M,
hydrauliczne — H

Typ H skiada sie z dwoch zespotow
czeSci wyciggalnej — W,
czesci traconej — T

22 Rodzaje W typie M, ze wzgledu na rozmiesz-
czenie szczek, rozroznia sie dwa rodzaje uchwytéw
szczekowych

z pojedynczymi szczekami — A wg rys 1i 3,

z podwojnymi szczekami — B wg rys 2

23 Odmiany Ze wzgledu na wasnosci mechaniczne
kadlubéw we wszystkich typach i rodzajach rozroznia
sie dwie odmiany wytrzymatosSciowe uchwytdéw szcze-
kowych

0 granicy plastycznosci Reco najmniej 580 MPa — |
0 granicy plastycznosci Re co najmniej 770 MPa — I
Odmiany | nie wyr6znia sie w oznaczeniu

a) uchwytu szczekowego typu M rodzaju B, odmiany
Il o wielko$ci znamionowej 168,3 z gwintem Rod zapi-
nanego w rurach 244,55
UCHWYT SZCZEKOWY M B 11-168 3 Rod X 244 5 BN-86/1771-01

b) uchwytu szczekowego typu H odmiany | o wiel-
kosci znamionowej 114,3 z gwintem Rok zapinanego
w rurach 168,3
UCHWYT SZCZEKOWY H 1143 Rok X 163 3 BN-86/1771 0L

c) czesci traconej T uchwytu szczekowego typu H,
odmiany | o wielkosci znamionowej 114,3 z gwintem
Rod zapinanego w rurach 1683

TRACONA CZESC UCHWYTU SZCZEKOWEGO
HT-114 3 Rod X 168 3 BN-86/1771-01

3 WYMAGANIA

3 1 Powierzchnie Powierzchnie zewnetrzne kadtuba
i czesci uchwytow powinny byc gtadkie, bez peknieé,
rozwarstwien, rys i zadzioréw

Dopuszcza sie usuwanie tych wad w granicach tole-
rancji odpowiednich wymiaréw, ale nie przez zaklepy-
wanie lub zaspawanie

Na powierzchni otworu wewnatrz kadtuba dopuszcza
sie zgorzeling powstatg w czasie obrobki cieplnej

Chropowato$¢ powierzchni obrobionych elementéw
wewnatrz uchwytow wspotpracujacych ze sobg powin-
na byc taka, aby warto$¢ parametru chropowatosci
me przekroczyta 2,5 jum wg PN-73/M-04251

Powierzchnie gwintow powinny odpowiada¢ wyma-
ganiom wg PN-71/G-02075

32 Glowne wymiary — wg rys 1, 2i 3 oraz tabl 1

Zgtoszona przez Instytut Goérnictwa Naftowego i Gazownictwa
Ustanowiona przez Ministra Goérnictwa i Energetyki dnia 8 czerwca 1987 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1988 r
(Dz Norm i Miar nr 10/1987 poz 25)
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Tablica 1
/ Srednica L max Maksymalna sita udzwigu
ze-  we Odmiana .
Wielko$¢ znamionowa v?/éoslnge 7S§H(f;) 4225 ;Irvznrg :I:znr?a Typy  rodzaje uchwytow %{ég V\L/éChF\’AI(lyt?Zﬁ(V;V I?)%?S
D d MA MB H MA MB H SO
mm kN mm kN
1143 X 168 3 168 3 698 138 98 1600 2200 1000 250 350 250 [ Rok 412
300 450 300 u Rod
1143 X 1778 177 8 7 145 98 1600 2200 1000 250 350 250 i Rok 412
300 450 350 i Rod
1143 X 1937 193 7 7\g 163 98 1600 2200 1000 250 350 250 i Rok 4vj
300 450 350 ii Rod
127,0 X 1778 177 8 7 145 106 1800 2400 1100 300 400 350 [ Rok 5
350 500 400 i Rod
1397 X 219 1 219 1 898 185 116 1800 2400 1100 300 400 350 [ Rok 52
350 500 400 u Rod
1683 X 2445 2445 998 212 146 2000 2600 1300 350 450 350 i Rok 658
400 550 450 u Rod
1778 X 2445 244 5 VA 212 155 2000 2600 1300 350 550 350 [ Rok 7
400 650 450 u Rod
2445 X 3397 3397 1339 3056 219 2200 3000 1500 350 550 150 i Rok 95g
400 700 550 u Rod

3 3 Materiat Kadtuby gtéwne wykonuje sie ze stall

stopowej konstrukcyjnej do ulepszania cieplnego wg
PN-72/H-84030, zapewniajacej po ich obrobce cieplnej
wiasnosci wg tabl 2

Tablica 2
) Re Rm As A KCU - 150/2
wytrzo)/%n;;zggiowa MPa % Jfem2
co najmniej
| 580 785 12 50 59
] 770 980 12 50 78

Szczeki powinny byc wykonane ze stali stooowej
konstrukcyjnej do naweglania zapewniajgcej po jej ob-
robce cieplno-chemicznej nastepujace wiasnosci mecha-
niczne

— Re co najmniej 950 MPa,

— Rm co najmniej 1150 MPa,

— As co najmniej 9%

Powierzchnie szczek powinny byc utwardzone dyfu-
zyjnie, a twardo$¢ powinna wynosi¢ 58 — 62 HRC

Sprezyny prowadnika i mocujace szczeki powinny
byc wykonane ze stali resorowej wg PN-74/H-84032
zalecany gatunek 50 HG

Czesci pozostate — wg dokumentacji technicznej

34 Wymagania uzytkowe Uchwyty szczekowe po-
winny zapina¢ sie w kolumnie rur pewnie i skutecznie

Szczeki powinny mocno przylega¢ do kadtuba, a ka-
dtub powinien je ochrania¢, aby w czasie zapuszczania
do otworu nie dotykaty Scian kolumny rur

Sprezyny prowadnika uchwytéw szczekowych me-
chanicznych powinny stawia¢ opor w rurach, zapewnia-
jac pewne otwarcie zamka i sterowanie szczekami

Uchwyt szczekowy hydrauliczny powinien byc szczel-
ny przy cisnieniu 21 MPa

Cisnienie $cinajace kotek rury sterujgcej powinno
wynosi¢ 5 — 7 MPa
Szczeki uchwytu hydraulicznego powinny wysuwaé
sie swobodnie przy zadziataniu na ttok cisnieniem
Element zfacza bezgwintowego uchwytu powinien sie

pewnie odtgczy¢ od traconej czesci uchwytu

35 Konserwacja Powierzchnie zewnetrzne i wewne-
trzne poszczegolnych czesci, z wyjatkiem gwintéw, na-
lezy pokry¢ odpowiednim S$rodkiem antykorozyjnym

Konserwacje gwintéw nalezy przeprowadzaé wg
PN-71/G-02075

Konserwacje uchwytu szczekowego przeprowadza sie
po wykonaniu badan wg rozdz 5 z wvmkiem dodatnim

36 Cechowanie Na kazdym kadtubie uchwytu
szczekowego M, w miejscu oznaczonym na rys 1i2
oraz uchwycie szczekowym H w miejscach oznaczo-
nych na rys 3 na kadlubie wyciggalnvm i traconym
nalezy wybi¢ wg PN-61/G-06200 ceche zawierajgcg co
najmniej

a) oznaczenie uchwytu szczekowego wg 2 4 bez cze$-
ci stownej i numeru normy,

b) kolejny numer fabryczny uchwytu szczekowego
tamany przez dwie ostatnie cyfry roku wykonania

c) maksymalng site udzwigu,

d) znak wy*worm

e) znak kontroli jakosci

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Uchwyty szczekowe owiniete w pa-
pier parafinowy dostarcza sie w opakowaniu

42 Przechowywanie Uchwyty szczekowe nalez\
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przechowywac w suchym miejscu zabezpieczonym przed
wptywami atmosferycznymi, z dala od srodkow powo-
dujacych korozje

43 Transport Uchwyty szczekowe transportuje sie
dowolnymi $rodkami transportu, po uprzednim zabez-
pieczeniu ich przed uszkodzeniem mechanicznym

5 BADANIA

51 Rodzaje badan Kazdy uchwyt szczekowy na-
lezy poddaé nastepujgcym badaniom

a) ogledzinom zewnetrznym (3 1),

b) sprawdzeniu gwintu (3 2),

c) sprawdzeniu gtownych wymiaréw (3 2),

d) sprawdzeniu wiasnosci materiatu (3 3),

e) sprawdzeniu wymagan uzytkowych (34)

5 2 Opis badan
521 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ me

uzbrojonym okiem lub przy uzyciu lupy pieciokrotnie
powiekszajacej
522 Sprawdzenie gwintu — wg PN-71/G-02075
52.3 Sprawdzenie gtownych wymiardw przeprowa-
dza sie przy uzyciu uniwersalnych przyrzadéw pomia-
rowych zapewniajgcych wymagang doktadnos$é lub od-
powiednimi sprawdzianami

524 Sprawdzenie wihasnosci materiatu kadtubow

uchwytow przeprowadza sie na odpowiednich probkach 4

wycietych z wytoczek po catkowitej obrobce cieplnej
Sprawdzenie twardosci szczek nalezy wykonaé spo-
sobem Rockwella wg PN-78/H-04355
Sprawdzenie wiasnosci materiatu pozostatych czesci
uchwytéw przeprowadza sie zgodnie z wymaganiami
wg dokumentacji technicznej

525 Sprawdzenie wymagan uzytkowych uchwytéw
szczekowych nalezy wykona¢ zgodnie z 34 Nalezy
szczegoOlnie doktadnie sprawdzi¢ przyleganie wszystkich
szczek do kadluba, a przymiarem liniowym sprawdzi¢
doktadne krycie sie szczek na calym obwodzie w wy-
miarach D kadtuba

Opér sprezyn prowadnika oraz dziatanie zamka na-
lezy przeprowadzi¢ w rurze odpowiednich wymiarow
w pozycji stojacej

Sprawdzenie wymagan uzytkowych uchwytéw szcze-

KON

kowych hydraulicznych nalezy wykona¢ na specjalnym
stanowisku

Zmontowany uchwyt nalezy zalepi¢ i podda¢ prébie
ciSnieniowej przy ci$nieniu co najmniej 21 MPa w ciagu
5 mm (uchwyt powinien w tym czasie wykazywaé
szczelnosc)

Uchwyty szczekowe hydrauliczne nalezy poddac pro-
bom w sposob nastepujagcy uchwyt postawie w pozycji
stojgcej, na wysokosci szczek natozy¢ odcinek rury
danej wielkosci, wrzucie kule, wytworzy¢ i sprawdzi¢
wielko$¢ cisnienia, ktdére zetnie kotek rury sterujgcej
Po jego Scieciu, podwyzszajgc stopniowo cisnienie,
nalezy sprawdzi¢ wysuwanie sie szczek, ktére powinny
mocno przylgngé do odcinka rury od wewnatrz
Nastepnie po uchwyceniu kluczami za kadtub dolny
i gorny wyciggalny, obrocie mm w prawo do oporu,
tj 120° i sprawdzi¢ roziaczenie sie ztacza bezgwinto-
wego przez pociaggniecie do gory (korpus gorny z po-
zostatymi elementami powinien oddzieli¢ sie od korpu-
su dolnego — T)

Zmontowane uchwyty mechaniczne i hydrauliczne
nalezy podda¢ probie rozciggania przy obcigzeniu o
50% wyzszym od maksymalnej sity udzwigu wg tabl 1,
w ciggu 5 min

53 Ocena wynikow badan Uchwyty szczekowe i ich
czesci, ktdre przeszty badania okreslone w 5 1 z wyni-
kiem dodatnim, uznaje sie za wykonane zgodnie z wy-
maganiami normy

Jezeli ktorekolwiek z badan da wynik ujemny, uch-
w>t szczekowy nalezy uzna¢ za niezgodny z wymaga-
niami normy

Wytworni przystuguje prawo odpowiedniej poprawy
uchwytu i ponownego przedstawienia go do badan,
ktorych wynik jest ostateczny

54 Zaswiadczenie o jakosci Do kazdego uchwytu
szczekowego wytwornia wystawia zaswiadczenie o ja-
kosci zawierajgce co najmniej 1

a) nazwe i adres wytworni,

b) nazwe i adres zamawiajgcego oraz numer i date
zamowienia,

c) oznaczenie uchwytu szczekowego wg 24,

d) numer uchwytu szczekowego i date produkcji
(miesigc i rok)

e) wyniki badan,

f) znak kontroli jakosci

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowuj4ca norme — Instytut Gornictwa Nafto-
wego i Gazownictwa Krakéw

2 lIstotne zmiany w stosunku do BN-77/t771-01

a) wprowadzono uchwyt szczekowy z podwoéjnymi szczekami

b) ustrlono szereg $rednic wewnatrz uchwytu w oparciu 0 wy-
miary srodkow importowanych i kraiowych oraz narzedzi stoso-
wanych obecnie w wiertnictwie obrotowym

¢) wprowadzono dwie odmiany wytrzymatosciowe

3 Normy zwigzane
PN 71/G-02075 Wiercenia obrotowe normalnosredmcowe Potacze-
nia gwintowe Gwinty rur okladzinowych ztaczkowych

PN-61/G-06200 Wiertnictwo Cechowanie sprzetu
PN-78/H-04355 Pomiar twardosci metali sposobem Rockwella Ska-
laABCIiF
PN 75/H-74233 Rury stalowe bez szwu oktadzinowe normalno-
srednicowe
PN 74/H-84032 Stal sprezynowa (resorowa) Gatunki
PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni Chropowa-
to$¢ powierzchni Okreslenia podstawowe i parametry
4 Symbol wg SWW — 0724-419
5 Autor projektu normy — Eugeniusz Wozniak Przedsigbiorstwo
Polskie Gornictwo Naftowe i Gazownictwo Zaklad Poszukiwan
Nafty i Gazu Krakow



