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N O R M A  B R A N Ż O W A BN-87
1771-01

URZĄDZENIA
WIERTNICZE

Wiercenia obrotowe 
normalnosredmcowe

Uchwyty szczękowe 
do zawieszania rur traconych

Zamiast
BN-77/1771-01

* Grupa katalogowa 0443

1 WSTĘP

Przedmiotem normy są uchwyty szczękowe do zawie­
szania rur traconych w kolumnie rur okładzinowych

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Typy W zależności od sposobu zapinania szczęk, 
rozroznia się dwa typy uchwytów szczękowych

mechaniczne — M, 
hydrauliczne — H

Typ H składa się z dwóch zespołów 
części wyciągalnej — W, 
części traconej — T

2 2 Rodzaje W typie M, ze względu na rozmiesz­
czenie szczęk, rozroznia się dwa rodzaje uchwytów 
szczękowych

z pojedynczymi szczękami — A wg rys 1 i 3, 
z podwójnymi szczękami — B wg rys 2

2 3 Odmiany Ze względu na własności mechaniczne 
kadłubów we wszystkich typach i rodzajach rozroznia 
się dwie odmiany wytrzymałościowe uchwytów szczę­
kowych

o granicy plastyczności R e co najmniej 580 MPa — I 
o granicy plastyczności Re co najmniej 770 MPa — II 
Odmiany I nie wyróżnia się w oznaczeniu

2 4 Przykład oznaczenia
a) uchwytu szczękowego typu M rodzaju B, odmiany 

II o wielkości znamionowej 168,3 z gwintem Rod zapi­
nanego w rurach 244,5
UCHWYT SZCZĘKOWY M B 11-168 3 Rod X 244 5 BN-86/1771-01

b) uchwytu szczękowego typu H odmiany I o wiel­
kości znamionowej 114,3 z gwintem Rok zapinanego 
w rurach 168,3
UCHWYT SZCZĘKOWY H 114 3 Rok X 168 3 BN-86/1771 01

c) części traconej T uchwytu szczękowego typu H, 
odmiany I o wielkości znamionowej 114,3 z gwintem 
Rod zapinanego w rurach 168,3

TRACONA CZĘSC UCHWYTU SZCZĘKOWEGO 

HT-114 3 Rod X 168 3 BN-86/1771-01

3 WYMAGANIA

3 1 Powierzchnie Powierzchnie zewnętrzne kadłuba 
i części uchwytów powinny byc gładkie, bez pęknięć, 
rozwarstwień, rys i zadziorów

Dopuszcza się usuwanie tych wad w granicach tole­
rancji odpowiednich wymiarów, ale nie przez zaklepy- 
wanie lub zaspawanie

Na powierzchni otworu wewnątrz kadłuba dopuszcza 
się zgorzelinę powstałą w czasie obrobki cieplnej

Chropowatość powierzchni obrobionych elementów 
wewnątrz uchwytów współpracujących ze sobą powin­
na byc taka, aby wartość parametru chropowatości 
me przekroczyła 2,5 jum wg PN-73/M-04251

Powierzchnie gwintów powinny odpowiadać wyma­
ganiom wg PN-71/G-02075

3 2 Główne wymiary — wg rys 1, 2 i 3 oraz tabl 1

Zgłoszona przez Instytut Górnictwa Naftowego i Gazownictwa 
Ustanowiona przez Ministra Górnictwa i Energetyki dnia 8 czerwca 1987 r 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1988 r 
(Dz Norm i Miar nr 10/1987 poz 25)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA 1987 Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 0 70 Nakł 1100 + 40Zam 1991/87 Cena zł 18 00
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Główne wymiary
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Tablica 1

/ Średnica L max Maksymalna siła udźwigu

Wielkość znamionowa
Stosuje się do rur 
wg PN 75/H-74233

ze­
wnę­
trzna

we
wnę-
trzna

Typy rodzaje uchwytów
Odmiana
wytrzy­
małoś-

Uchwyt z gwintem 
wg PN 71/G 02075 

Z
D d MA MB H MA MB H

ciowa

mm kN mm kN

114 3 X 168 3 168 3 65/ 8 138 98 1600 2200 1000 250 350 250 i Rok 41/ 2

300 450 300 u Rod

114 3 X 177 8 177 8 7 145 98 1600 2200 1000 250 350 250 i Rok 4 ' / 2

300 450 350 i i Rod

114 3 X 193 7 193 7 7!/g 163 98 1600 2200 1000 250 350 250 i Rok 4 V j

300 450 350 i i Rod

127,0 X 177 8 177 8 7 145 106 1800 2400 1100 300 400 350 i Rok 5

350 500 400 i i Rod

139 7 X 219 1 219 1 85/ 8 185 116 1800 2400 1100 300 400 350 i Rok 5 ' / 2

350 500 400 u Rod

168 3 X 244 5 244 5 95/ 8 212 146 2000 2600 1300 350 450 350 i Rok 65/8

400 550 450 u Rod

177 8 X 244 5 244 5 9V„ 212 155 2000 2600 1300 350 550 350 i Rok 7

400 650 450 u Rod

244 5 X 339 7 339 7 133/g 305 219 2200 3000 1500 350 550 150 i Rok 95/g

400 700 550 u Rod

3 3 Materiał Kadłuby główne wykonuje się ze stall 
stopowej konstrukcyjnej do ulepszania cieplnego wg 
PN-72/H-84030, zapewniającej po ich obrobce cieplnej 
własności wg tabl 2

Tablica 2

Odmiana
wytrzymałościowa

Re Rm A 5 Z KCU —  150/2

MPa % J/cm2

co najmniej

I 580 785 12 50 59

II 770 980 12 50 78

Szczęki powinny byc wykonane ze stali stooowej 
konstrukcyjnej do nawęglania zapewniającej po jej ob­
robce cieplno-chemicznej następujące własności mecha­
niczne

— R e co najmniej 950 MPa,
— Rm co najmniej 1150 MPa,
— As co najmniej 9%
Powierzchnie szczęk powinny byc utwardzone dyfu­

zyjnie, a twardość powinna wynosić 58 — 62 HRC 
Sprężyny prowadnika i mocujące szczęki powinny 

byc wykonane ze stali resorowej wg PN-74/H-84032 
zalecany gatunek 50 HG

Części pozostałe — wg dokumentacji technicznej
3 4 Wymagania użytkowe Uchwyty szczękowe po­

winny zapinać się w kolumnie rur pewnie i skutecznie 
Szczęki powinny mocno przylegać do kadłuba, a ka­

dłub powinien je ochraniać, aby w czasie zapuszczania 
do otworu nie dotykały ścian kolumny rur

Sprężyny prowadnika uchwytów szczękowych me­
chanicznych powinny stawiać opor w rurach, zapewnia­
jąc pewne otwarcie zamka i sterowanie szczękami 

Uchwyt szczękowy hydrauliczny powinien byc szczel­
ny przy ciśnieniu 21 MPa

Ciśnienie ścinające kołek rury sterującej powinno 
wynosić 5 — 7 MPa

Szczęki uchwytu hydraulicznego powinny wysuwać 
się swobodnie przy zadziałaniu na tłok ciśnieniem

Element złącza bezgwintowego uchwytu powinien się 
pewnie odłączyć od traconej części uchwytu

3 5 Konserwacja Powierzchnie zewnętrzne i wewnę­
trzne poszczególnych części, z wyjątkiem gwintów, na­
leży pokryć odpowiednim środkiem antykorozyjnym

Konserwację gwintów należy przeprowadzać wg 
PN-71/G-02075

Konserwację uchwytu szczękowego przeprowadza się 
po wykonaniu badan wg rozdz 5 z wvmkiem dodatnim

3 6 Cechowanie Na każdym kadłubie uchwytu 
szczękowego M, w miejscu oznaczonym na rys 1 i 2 
oraz uchwycie szczękowym H w miejscach oznaczo­
nych na rys 3 na kadłubie wyciągalnvm i traconym 
należy wybić wg PN-61/G-06200 cechę zawierającą co 
najmniej

a) oznaczenie uchwytu szczękowego wg 2 4 bez częś­
ci słownej i numeru normy,

b) kolejny numer fabryczny uchwytu szczękowego 
łamany przez dwie ostatnie cyfry roku wykonania

c) maksymalną siłę udźwigu,
d) znak wy*worm
e) znak kontroli jakości

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Uchwyty szczękowe owinięte w pa­
pier parafinowy dostarcza się w opakowaniu

4 2 Przechowywanie Uchwyty szczękowe nalez\
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przechowywać w suchym miejscu zabezpieczonym przed 
wpływami atmosferycznymi, z dala od srodkow powo­
dujących korozję

4 3 Transport Uchwyty szczękowe transportuje się 
dowolnymi środkami transportu, po uprzednim zabez­
pieczeniu ich przed uszkodzeniem mechanicznym

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badan Każdy uchwyt szczękowy na­
leży poddać następującym badaniom

a) oględzinom zewnętrznym (3 1),
b) sprawdzeniu gwintu (3 2),
c) sprawdzeniu głównych wymiarów (3 2),
d) sprawdzeniu własności materiału (3 3),
e) sprawdzeniu wymagań użytkowych (3 4)

5 2 Opis badan

5 2 1 Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzić me 
uzbrojonym okiem lub przy użyciu lupy pięciokrotnie 
powiększającej

5 2 2 Sprawdzenie gwintu — wg PN-71/G-02075

5 2.3 Sprawdzenie głównych wymiarów przeprowa­
dza się przy użyciu uniwersalnych przyrządów pomia­
rowych zapewniających wymaganą dokładność lub od­
powiednimi sprawdzianami

5 2 4 Sprawdzenie własności materiału kadłubów 
uchwytów przeprowadza się na odpowiednich próbkach 4 
wyciętych z wytoczek po całkowitej obrobce cieplnej

Sprawdzenie twardości szczęk należy wykonać spo­
sobem Rockwella wg PN-78/H-04355

Sprawdzenie własności materiału pozostałych części 
uchwytów przeprowadza się zgodnie z wymaganiami 
wg dokumentacji technicznej

5 2 5 Sprawdzenie wymagań użytkowych uchwytów 
szczękowych należy wykonać zgodnie z 3 4 Należy 
szczególnie dokładnie sprawdzić przyleganie wszystkich 
szczęk do kadłuba, a przymiarem liniowym sprawdzić 
dokładne krycie się szczęk na całym obwodzie w wy­
miarach D kadłuba

Opór sprężyn prowadnika oraz działanie zamka na­
leży przeprowadzić w rurze odpowiednich wymiarów 
w pozycji stojącej

Sprawdzenie wymagań użytkowych uchwytów szczę-

K O N

INFORMACJE

1 Instytucja opracowuj4ca normę — Instytut Górnictwa Nafto­
wego i Gazownictwa Kraków

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-77/t771-01
a) wprowadzono uchwyt szczękowy z podwójnymi szczękami
b) ustrlono szereg średnic wewnątrz uchwytu w oparciu o wy­

miary srodkow importowanych i kraiowych oraz narzędzi stoso­
wanych obecnie w wiertnictwie obrotowym

c) wprowadzono dwie odmiany wytrzymałościowe

3 Normy związane
PN 71/G-02075 Wiercenia obrotowe normalnośredmcowe Połącze­

nia gwintowe Gwinty rur okładzinowych złączkowych

kowych hydraulicznych należy wykonać na specjalnym 
stanowisku

Zmontowany uchwyt należy zaślepić i poddać próbie 
ciśnieniowej przy ciśnieniu co najmniej 21 MPa w ciągu 
5 mm (uchwyt powinien w tym czasie wykazywać 
szczelnosc)

Uchwyty szczękowe hydrauliczne należy poddać pró­
bom w sposob następujący uchwyt postawie w pozycji 
stojącej, na wysokości szczęk nałożyć odcinek rury 
danej wielkości, wrzucie kulę, wytworzyć i sprawdzić 
wielkość ciśnienia, które zetnie kołek rury sterującej 
Po jego ścięciu, podwyższając stopniowo ciśnienie, 
należy sprawdzić wysuwanie się szczęk, które powinny 
mocno przylgnąć do odcinka rury od wewnątrz 
Następnie po uchwyceniu kluczami za kadłub dolny 
i górny wyciągalny, obrocie mm w prawo do oporu, 
tj 120° i sprawdzić rozłączenie się złącza bezgwinto- 
wego przez pociągnięcie do góry (korpus górny z po­
zostałymi elementami powinien oddzielić się od korpu­
su dolnego — T)

Zmontowane uchwyty mechaniczne i hydrauliczne 
należy poddać próbie rozciągania przy obciążeniu o 
50% wyzszym od maksymalnej siły udźwigu wg tabl 1, 
w ciągu 5 min

5 3 Ocena wyników badan Uchwyty szczękowe i ich 
części, które przeszły badania określone w 5 1 z wyni­
kiem dodatnim, uznaje się za wykonane zgodnie z wy­
maganiami normy

Jeżeli którekolwiek z badan da wynik ujemny, uch- 
w>t szczękowy należy uznać za niezgodny z wymaga­
niami normy

Wytworni przysługuje prawo odpowiedniej poprawy 
uchwytu i ponownego przedstawienia go do badan, 
których wynik jest ostateczny

5 4 Zaświadczenie o jakości Do każdego uchwytu 
szczękowego wytwórnia wystawia zaświadczenie o ja­
kości zawierające co najmniej 1

a) nazwę i adres wytworni,
b) nazwę i adres zamawiającego oraz numer i datę 

zamówienia,
c) oznaczenie uchwytu szczękowego wg 2 4,
d) numer uchwytu szczękowego i datę produkcji 

(miesiąc i rok)
e) wyniki badan,
f) znak kontroli jakości i

DODATKOWE

PN-61/G-06200 Wiertnictwo Cechowanie sprzętu 
PN-78/H-04355 Pomiar twardości metali sposobem Rockwella Ska­

la A B C i F
PN 75/H-74233 Rury stalowe bez szwu okładzinowe normalno-

srednicowe
PN 74/H-84032 Stal sprężynowa (resorowa) Gatunki 
PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni Chropowa­

tość powierzchni Określenia podstawowe i parametry
4 Symbol wg SWW — 0724-419
5 Autor projektu normy — Eugeniusz Wozniak Przedsiębiorstwo 

Polskie Górnictwo Naftowe i Gazownictwo Zakład Poszukiwań 
Nafty i Gazu Kraków


