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Zawory zabezpieczajgce

pod gramatka

1 WSTEP

Przedmiotem normy sg zawory zabezpieczajace ku-
lowe sterowane recznie (KSR), stosowane pod gramat-
ka w celu ochrony gtowicy, weza pluczkowego oraz
armatury ttocznej i pomp ptuczkowych przed dziata-
niem cisnienia, ktére moze wystapi¢ w przewodzie
wiertniczym i spowodowaé me opanowany wyptyw
ptuczki, ptynow ztozowych lub gazu z otworu wiertni-
czego

2 PODZIAL | OZNACZENIE

2 1 Odmiany Ze wzgledu na wiasnosci mechaniczne

kadtubow zaworow zabezpieczajagcych pod gramatka,
rozroznia sie dwie odmiany wytrzymatoSciowe

— zaw0r o granicy plastycznosci kadtuba Reco naj-
mniej 686 MPa — I,

— zawor o granicy plastycznosci kadtuba Reco naj-
mniej 883 MPa — Il

22 Przyktad oznaczenia zaworu zabezpieczajgcego
pod gramatka, o wielkosSci znamionowei 177,8, z gwin-
tem NC 56, kulowego sterowanego recznie — KSR,
odmiany Il

ZAWOR ZABEZPIECZAJACY POD GRANIATKA
177 8-NC KSR-Il BN 83/1771 23
W oznaczeniu me wyrédznia sie odmiany |

3 WYMAGANIA

31 Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna kadtuba
powinna byc gtadka, bez peknieé, rys, rozwarstwien
i zadzior6w Dopuszcza sie usuwanie tych wad w gra-
nicach tolerancji odpowiednich wymiaréw

Chropowato$¢ powierzchni obrobionych elementéw
powinna byc co najmniej taka, aby warto$¢ parame-
tréw chropowatosci Ra wg PN-73/M-04251 me prze-
kraczata wartosci 10 pm

Powierzchnia gwintu i powierzchnia oporowa powin-
ny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-80/G-02050

Pozostate czesci — wg dokumentacji technicznej wy-
tworni

32 Gléwne wymiary — wg rysunku i tabl
wg dokumentacji wytworni

1 oraz

Grupa katalogowa 0443

Przyktadowa konstrukcja zaworu zabezpieczajacego pod gramatka
1 — gorna cze$¢ kadtuba 2 — dolna czesty kadtuba 3 — kula
z otworem 4 — sprzegto kuli 5 — gniazdo kuli 6 — pierscien spre-
zynujacy 7 — uszczelki 8 — korek do smarowania 9 — kluc
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Tablica 1
Sdtosowanfk Podstawowe wymiary Potaczenie gwintowe Odmiana Cisnienie
znamiono-  ° %rﬁlm;l/e D d L  Gwint narzedziowy Gwint trapezowy wytrzyma  nominalne
wa o ; max wg PN-65/G 02050 wg PN-65/M-02019  to$ciowa
G-57368
cale mm Z,iZ: Z3 MPa
87 NC 26 1 35
87 22 . 318 600
8899 2V, WP2 n 70
1048 NC 3 1 35
1048 3 . 44 620
11 1) 2 7, WP " -
. 1207 NC 38 1 35
1206 392 127 0) 572 650 3 '/25P2 . 70
+08 +04 S
1524 -08 NC 46 1 35
156 155 6 698 4 2 SP2) ) o
4 4 750
1 35
1619 161 9 714 NC 50
0 70
1778 5, 1778 825 5) Sp 1 &
NC 56 u 70
800
1778 6 1778 826 NC 56 ! %
u 70

) Wymiar D dla odmiany Il dopuszcza sie¢ jako maksymalny

2 Na zadanie zamawiajacego gwint Zi i Zi moze byc wykonany jako SP i WP

33 Wspotosiowos¢ Odchylenie wzajemne osi gwin-
téw czopa i mufy me powinno przekracza¢é 1 mm na
dtugosci 500 mm od czota powierzchni oporowej

3 4 Materiat Kadtub zaworu wykonuje sie ze stali

stopowej konstrukcyjnej wg PN-72/H-84030, zapewnia-
jacej po jej obrobce cieplnej wiasnosci mechaniczne
wg tabl 2

Materiat na pozostate czesci — wg dokumentacji
technicznej wytworni, zapewniajagcy wymagang wytrzy-
matos$¢ i odpornos$¢ na Scierajgce dziatanie ptuczki oraz
dziatanie solanek i siarkowodoru

Tablica 2
Odmiany Re Rn, As Z KCU 150/2
wytrzymatos- MPa % Jem?2
ciowe o
co najmniej
1 686 883 © 50 78
u 883 981 12 50 68

Za zgoda zamawiajgcego, dopuszcza sie dla kadtubow
zaworow o Srednicach zewnetrznych 161,9 i 177,8 obni-
zenie wymaganych wiasnosci wytrzymatosciowych do
wartosci

— Re — co najmniej 637 MPa Rm— co najmniej
785 MPa dla odmiany I,

— Re — co najmniej 834 MPa, Rm— co najmniej
932 MPa dla odmiany I,
przy zachowaniu wymaganych wiasnosci plastycznych
(A%, Z i KCU) wg tabl 2

3 5 Szczelno$¢ Zawory zabezpieczajgce powinny za-

pewnia¢ szczelnosc przy cisnieniu nominalnym poda-
nym w tabl 1

Poddane prébie hydraulicznej, w sposob okreslony
w 546, nie powinny wykazywac przeciekéw

Nie dopuszcza sie spadku cisnienia po ustaleniu jego
wartosci
36 Wymagania uzytkowe Zawory powinny zapew-
nia¢ mozliwos¢ zamkniecia i otwarcia recznego, za po-
mocg klucza nalezacego do zaworu

Zamkniecie i otwarcie zaworu zabezpieczajacego po-
winno sie odbywa¢ ptynnie, bez przeszkdéd, w prawg
lub lewg strone — sitg reki, dzwignig dtugosci ramie-
nia klucza Na sprzegle kuli, w widocznym miejscu,
powinna byc nacieta kreska, ktéra swoim potozeniem
wzdtuz osi zaworu — znak O — informuje o otwar-
ciu przelotu przez zawor

Poprzeczne potozenie kreski w stosunku do osi za-
woru — znak Z — informuje o pelnym zamknigciu
zaworu

37 Konserwacja Powierzchnie zewnetrzne i we-
wnetrzne poszczeg6lnych czeSci, z wyjatkiem gwin-
tow i powierzchni oporowych, nalezy pokry¢ od-
powiednim $rodkiem antykorozyjnym w celu za-
bezpieczenia przed korozjg

Konserwacje gwintéw
PN-80/G-02050

Konserwacje zaworu zabezpieczajacego przeprowa-
dza sie po wykonaniu badan wg rozdz 5 z wynikiem
dodatnim

nalezy przeprowadzi¢ wg

38 Cechowanie Na kazdym kadtubie zaworu za-
bezpieczajgcego, w miejscu oznaczonym na rysunku,
nalezy wybi¢ wg PN-61/G-06200 ceche zawierajacg co
najmniej
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a) oznaczenie zaworu wg 2 2, bez-czeSci stownej
i numeru normy,

b) kolejny numer fabryczny zaworu zabezpieczajace-
go, famany przez dwie ostatnie cyfry roku wykonania,

¢) znak wytworni,

d) znak kontroli jakosci

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Zawory zabezpieczajgce oraz ich cze-poréwnanie z wzorcami chropowatosci

§ci zamienne dostarcza sie w opakowaniu

42 Przechowywanie Zawory zabezpieczajgce i ich
czesci nalezy przechowywaé w opakowaniu w suchym
miejscu, zabezpieczonym przed wplywami atmosferycz-
nymi, z dala od srodkow powodujgcych korozje

4 3 Transport Zawory transportuje sie dowolnymi
$rodkami transportu

5 BADANIA

51 Rodzaje badan Sprawdzenie zgodnosci wykona-
nia zaworow zabezpieczajgcych przeprowadza wy-
twarca

Zamawiajagcy moze zastrzec sobie (przy zaméwieniu)
przeprowadzenie badan zaworow przez witasnego przed-
stawiciela (odbiorce)

W tym przypadku zgtoszenie do odbioru i przepro-
wadzenie badan odbiorczych nastepuje w wytworni par-
tiami, po uprzednim wykonaniu badan przez wytwor-
nie

Kazdy zawdr zabezpieczajacy nalezy poddac¢ nastepu-
jacym badaniom

a) sprawdzeniu

b) sprawdzeniu

c) sprawdzeniu
(31i32),

d) sprawdzeniu

e) sprawdzeniu

f) sprawdzeniu

powierzchni (3 1),
gtéwnych wymiarow (3 2),
gwintéw i powierzchni oporowych

wspotosiowosci (3 3),
wiasnosci materiatu (3 4),
szczelnosci (3 5),

g) sprawdzeniu wymagan uzytkowych (3 6),

h) sprawdzeniu konserwacji i cechowania (37 i 38)

Badania wg a) —e) przeprowadza sie na kadtubach
i pozostatych czesciach zaworow partiami Badania wg
e) moga byc wspolne zarowno dla potrzeb wytwoércy,
jak i odbiorcy — wg uznania wytworcy

Badania wg f) —h) i a), z wyjatkiem gwintéw i po-
wierzchni wewnetrznych, przeprowadza si¢ na zamon-
towanych zaworach zabezpieczajgcych

kadtubach i zmontowanych zaworach zabezpieczaja-
cych Badania okre$lone w5 Ic) — wg PN-80/G-02050

Do badan okreslonych w 5 Ib) i d) nalezy pobrac
w sposob losowy co najmniej 10% sztuk

Liczbe probek przy odbiorze pozostatych czesci za-
worow okresla instrukcja technologiczna wytworni

54 Opis badan

54 1 Sprawdzenie powierzchni przeprowadza sie nie-
uzbrojonym okiem lub przy uzyciu lupy pieciokrotnie
powiekszajgcej, a ich chropowato$¢ sprawdza sie przez
powierzchni

542 Sprawdzenie gtdwnych wymiaréw kadiuba za-
woru przeprowadza sie przy uzyciu uniwersalnych przy-
rzgdoéw pomiarowych zapewniajgcych wymagang do-
ktadnos¢

5 43 Sprawdzenie gwintéw i powierzchni oporowych
— wg PN-80/G-02050

54 4 Sprawdzenie wspotosiowosci Wspotosiowosc
gwintu czopa i mufy zaworu sprawdza sie w nastepu-
jacy sposob kadtub zaworu nakreca sie czopem lub
mufg na specjalny trzpien mocujacy, ktéry srodkuje
sie doktadnie w uchwycie obrabiarki lub podobnym
przyrzadzie, nastepnie w przeciwleglty gwint badanego
kadtuba zaworu wkreca sie trzpien kontrolny odpo-
wiedniej dilugosci, obracajgc ten uktad i mierzy sie
czujnikiem odchytke wspotosiowosci na trzpieniu kon-
trolnym w odlegtosci 500 mm od powierzchni oporo-
wej gwintu

545 Sprawdzenie whasnosci materiatu kadtuba prze-
prowadza sie na odpowiednich probkach wycietych
z dwdch sztuk z kazdej partu wytoczek wstepnych,
po jej catkowitej obrobce cieplnej Do prob wybiera
sie jedng wytoczke o najwiekszej, a druga o najmniej-
szej twardosci w danym wytopie Pomiar twardosci
sposobem Brinella wg PN-78/H-04350 jest badaniem
orientacyjnym dla Og6lnej oceny wynikéw obrobki
cieplnej partu i dla wyboru z mej wytoczek do préb
Przeprowadza sie jg na kazdej wytoczce z partu, w od-
stepie co 15 mm od czota gwintu czopa i mufy

Probe rozciggania wg PN-80/H-04310 przeprowadza
sie na probkach pieciokrotnych, wycietych wzdtuz osi
w czesci stozkowej pod czop kadiuba zaworu zabez-
pieczajgcego

Udarnosc sprawdza sie wg PN-79/H-04370 na prob-
kach z karbem w ksztatcie litery U i wysokosci w miej-
scu karbu U = 8 mm, zlokalizowanych analogicznie
do prébek na rozcigganie

Miejsce pobierania prébek na rozciagganie i udarnosc

5 2 Partia Partie kadtubéw zaworéw zabezpiecza-okre$lono doktadnie w instrukcji technologicznej wy-

jacych stanowiag kadtuby tej samej wielkosci i odmiany,
razem obrobione cieplnie (jeden wsad odpuszczania),
wykonane ze stali pochodzacej z jednego wytopu Licz-
ba sztuk w partu wynosi najwyzej 10

Partie pozostatych czesci zaworow okresla dokumen-
tacja techniczna wytworni

53 Pobieranie i liczba prébek Badania okreslone
w 5 le) przeprowadza sie na okre$lonej w 54 5 liczbie
sztuk z partu kadtubéw zaworow Badania okreSlone
w 51a), f), g) i h) przeprowadza sie na wszystkich

tworni

Sprawdzenie przetomu przeprowadza sie na ztama-
nych pierscieniach z wycietych wytoczek, pobranych
do prob rozciggania i udarnosci

Sprawdzenie wilasnosci materiatu pozostatych czesci
zaworu przeprowadza si¢ na zgodno$¢ z wymaganiami
wg dokumentacji technicznej wytworni

Sprawdzenie materiatu wyjsciowego do wyrobu za-
worow zabezpieczajagcych wykonuje sie na podstawie
hutniczego atestu
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54 6 Sprawdzenie szczelnosci Kazdy zawor zabez-
pieczajacy nalezy poddac statystycznej probie szczel-
nosci sposobem hydraulicznym, przy uzyciu wody na
stanowisku préb Cisnienie prébne — 70 MPa dla za-
wordéw na ci$nienie nominalne 35 MPa i 105 MPa dla
zaworow na ci$nienie nominalne 70 MPa

Kazdy zawOr zabezpieczajacy powinien by¢ poddany
dwukrotnie prébie w czasie me krétszym mz 3 min
przy pierwszej probie i w czasie nie krotszym mz 1 min
przy drugiej prébie Préby nalezy przeprowadzac
w temperaturze okoto 20°C

54 7 Sprawdzenie wymagan uzytkowych Sprawdze-
nie dziatania zaworu nalezy wykona¢ zgodnie z 36

Nalezy szczeg6lnie doktadnie sprawdzi¢ oznaczenie
w stosunku do catkowitego otwarcia i zamkniecia za-
woru Pelny przelot przez otwér kuli powinien doktad-
nie odpowiadaé przelotowi przez kadiub, a wdwczas
kreska na sprzegle (4) powinna pokry¢ sie ze znakiem
0 na kadtubie

Sprawdzenie prawidlowego zamknigcia polega na
sprawdzeniu na kadtubie znaku Z, ktéry powinien sie
znajdowac¢ doktadnie o 90° w stosunku do znaku O

54 8 Sprawdzenie konserwacji i cechowania przepro-
wadza sie po wykonaniu wszystkich badan wg 5 1a) —q)
z wynikiem dodatnim

55 Ocena wynikow badan Zawory zabezpieczajgce
1 ich czesci, ktorych badania okreslone w 5 1 dadzg
wynik dodatni, uznaje si¢ za wykonane zgodnie z wy-
maganiami normy Jezeli chociazby jedno badanie da-
to wynik ujemny, partie uznaje sie za niezgodng z wy-
maganiami normy Wytworni przystuguje wtedy prawo
przesortowania partu zaworow, jak rowmez poprawie-
nia wadliwych zaworow zabezpieczajacych lub ich cze-
§ci i przedstawienia ich ponownie do badan

Postanowienie to me dotyczy partu kadtubow za-
worow uznanych za niezgodne z wymaganiami normy
z powodu stwierdzenia peknigé, zadzioréw, rozwar-
stwien Itp $ladéw, partia kadtubow jest wtedy uznana
ostatecznie za niezgodng z wymaganiami normy
W przypadku stwierdzenia nieodpowiednich wiasnosci
mechanicznych kadtubdw zaworéw, dopuszcza sie tylko
dwukrotne powtorzenie obrobki cieplnej, przy czym
odpuszczania me traktuje sie jako powtdrnej obrobki
cieplnej W razie ujemnego wyniku chociazby jednego
badania partu zaworow zabezpieczajagcych przedstawio-
nych do badan po przesortowaniu i poprawieniu, nale-
Zy te partie ostatecznie uzna¢ za niezgodng z wyma-
ganiami normy

56 Zaswiadczenie o jakosci Dla kazdego zaworu
zabezpieczajagcego odbiorca, a w przypadku dostawy
bez odbioru — wytwdrnia wystawia zamawiajgcemu
zaswiadczenie o jakoSci, zawierajace co najmniej

a) nazwe i adres wytwaorni,

b) nazwe i adres zamawiajgcego oraz numer i date
zamodwienia,

C) oznaczenie zaworu zabezpieczajgcego wg 2 2,

d) numer zaworu i date produkcji (miesigc i rok),

e) znak gatunku, numer wytopu i sktad chemiczny
stali kadtuba zaworu,

0 numer i date zgtoszenia do badan oraz date ich
zakonczenia,

g) wymagane i uzyskane wyniki badan odbiorczych,

h) obliczong konstrukcyjnie warto$¢ dopuszczalne-
go obcigzenia na rozcigganie,

i) znak i podpis odbiorcy lub wytwdérni przy do-
stawie bez odbioru

Wytworca jest obowigzany dostarczaé wyréb wraz
z instrukcjg obstugi

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Instytut Gornictwa Naftowe-
go i Gazownictwa Krakéw
2 Normy zwigzane
PN-80/G 02050 Wiercenia obrotowe normalnosredmcowe Potacze-
nia gwintowe Gwinty narzedziowe przewodu wiertniczego
PN-61/G-06200 Wiertnictwo Cechowanie sprzetu
PN-81/G 57368 Wiercenia obrotowe normalno$redmcowe Gramatki
PN-80/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali
PN-78/H-04350 Pomiar twardosci metali sposobem Bnnella
PN-79/H-04370 Metale Prdba udarnosci w temperaturze pokojowej
PN 72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne Gatunki
PN-65/M-02019 Gwinty trapezowe niesymetryczne Wymiary teore-
tyczne

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni Chropowa-
to$¢ powierzchni Okreslenia podstawowe i parametry
3 Normy zagraniczne
USA API Spec 7 kwietnia 1978 r Wyd 31 — Specyfikation for
Rotary Dnlling Eguipment — norma poréwnywalna w zakresie
wymiaréw i wiasnosci mechanicznych
4 Symbol wg SWW — 0724-319
5 Autor projektu normy — Eugeniusz Wozniak — Przedsiebior-
stwo Polskie Gornictwo Naftowe i Gazownictwo — Zaktad Poszu-
kiwan Nafty i Gazu Krakow
6 Uzgodnienie z Wyzszym Urzedem Gorniczym  Tre$¢ me-
rytoryczna normy uzgodniona z Wyzszym Urzedem Gorniczym pis-
mem z dnia 08 lipca 1983 r znak EM/ZN-041/100/83



