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BN-81
Wiercenia obrotowe 1775-04
URZADZENIA normalnosredmcowe
WIERTNICZE . . Zamiast
Kliny wielosegmentowe BN-71/1775-04
dO ObCqunlkéW Grupa katalogowa 0443
1 WSTEP 32 Gtéwne wymiary — wg rysunku i tablicy

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg kliny
wielosegmentowe stosowane w wierceniach obrotowych
normalnosredmcowych do chwytania obcigznikéw wg
PN-80/G-57362 przy ich zapuszczaniu i wycigganiu
z otworu wiertniczego

12 Zakres stosowania przedmiotu normy Kliny
stosuje sie do wspolpracy z wkiadami do stolu wg
PN-74/G-61027 przy wierceniu z zastosowaniem obcigz-
nikbw o S$rednicy zewnetrznej 104,8-209,6 mm oraz
dcMwspdtpracy z wkiadami do stotu wg BN-81/1775-05
przy wierceniu z zastosowaniem obcigznikdw o Srednicy
zewnetrznej 209,6-279,4 mm

2 OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia klinbw wielosegmentowych do
obcigznikow o wielkosci znamionowej 146-178
KLINY WIELOSEGMENTOWE 146-178 BN-81/1775-04

3 WYMAGANIA

31 Powierzchnie Powierzchnie segmentdw klindw
powinny byc gtadkie, bez przepalen, fatd, naderwan
i pekniec

Dopuszcza sie spawanie jam odlewniczych ujawnio-
nych w czasie obrobki wiérowej w granicach do
500 mm3 jak rowmez usuwanie wad powierzchniowych
w granicach tolerancji odpowiednich wymiaréw

Chropowato$¢ powierzchni  wspotpracujacych seg-
mentéw z wkladkami i segmentéw ze sworzniami po-
winny byc taka, aby warto$¢ parametru chropowatosci
Rawg PN-73/M-04251 me przekraczata wartosci 2 pm

Przyktadowa konstrukcja klinéw wielosegmentowych do obcigznikdw
1 — segment 2 — wkiadka 3 — sworzen 4 — rekoje$¢ boczna
5 — rekojes¢ $rodkowa 6 — zawleczka

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981

Instytut Goérnictwa Naftowego i Gazownictwa
Ustanowiona przez Ministra Goérnictwa dnia 16 lutego 1981 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1981 r

(Dz Norm i Miar nr 7/1981 poz 36) *
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Stosowane do wkiadow

BN-81/1775 04

Stosowane do wktadéw

Wiel!(osc Liczba L kStOSOWan:Nd(é 07(2Ci5?72:;22 do stotow wg do stotow wg ’\r/lr;ﬁ)e/ Masa
Znamiono- oo nementéw  okoto o W9 ‘ PN 74/G 61027 BN-81/1775-05 e okoto
khnow o Srednicy zewnetrznej . . . - . . obciazenie
na kliny o $rednicy na kliny o Srednicy
sztuk mm kg
104 8
105-127 5 100 1206 20000 60
1270
1460
1524
158 8
146-178 7 70 16 1 40000 72
174
177 8 3318 —
177 8
1842
178-210 7 54 19 8 60000 66
203 2
' 209 6
\ 7 54 209 6 70
8 54 286 <
210-254 241 3 — 390 v 60000 78
0 247 6 85
254 0
280 9 279 4 — 415 60000 88
3 3 Materiat Segment ze staliwa stopowego kon- 4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
stiukcyjnego o wiasnosciach mechanicznych co naj- I TRANSPORT
mniej
Rm — 750 MPa, 4 1 Pakowanie Kliny dostarcza sie bez opakowania
Re— 5152?/ MPa, 42 Przechowywanie Kliny nalezy przechowywaé
AZS _ 25cy0’ w miejscu suchym, zabezpieczonym przed ujemnymi
KM 050J nmr skutkami wptywow atmosferycznych, z dala od $rod-
0 : kéw powodujacych korozj
HB — 207 p jacy [
'Wktadka ze stali wg uznania wytworni Twardo$¢ na 43 Transport Dopuszcza si¢ transport Kklindw
powierzchni  ostrzy  wkiadki  powinna wynosi¢ dowolnymi Srodkami po uprzednim zabezpieczeniu ich
56-62 HRC przed uszkodzeniami mechanicznymi

*4 Wymagania uzytkowe Whkiadki powinny byc osa-
dzone w segmentach na jaskdétczy ogon Whkiadki po-
winny przesuwac sie swobodnie w rowkach segmentéw
Zamontowane kliny powinny przegina¢ sie w polgcze-
niach przegubowych lekko, bez zaciec i zakleszczen

3
W miejscu oznaczonym na rysunku nalezy wybi¢ wg
PN-61/G-06200 co najmnigj

a) oznaczenie wg 2, bez czesci stownej i numeru
normy.

b) numer fabryczny famany przez dwie ostatnie cyfry
roku wykonania — tylko na segmencie,

c) znak wytworni,

d) znak kontroli jakosci

36 Konserwacja Pouczenia przegubowe, wkiadki
i pozostate czesci obrobione nalezy pokry¢ smarem
przeciwkorozyjnym

Pozostate pow erzchme nalezy malowa¢ S$rodkiem
ochronnym zabezpieczajgcym przed korozjg

Konserwacje r malowanie nalezy przeprowadzi¢ po
wykonaniu wszystkich badan wg 5 1 z wynikiem do-
datnim

5 BADANIA

51 Rodzaje badan Kliny powinny byc poddane nas-
tepujacym badaniom

5 Cechowanie Na kazdym segmencie i wkiladce @) ogledzinom zewnetrznym powierzchni (3.1, 35

i 36),

b) sprawdzeniu gtéwnych wymiaréw (3 2),

c) sprawdzeniu wilasnosci materiatu (3 3),

d) sprawdzeniu wymagan uzytkowych (3 4)

Sprawdzenie zgodnosci wykonania klinbw z wyma-
ganiami normy wykonuje wytwornia

Zamawiajacy moze zastrzec (przy zamodwieniu) prze-
prowadzenie badan przez wyznaczonego przedstawicie-
la (odbiorce)

5 2. Opis badan

521 Ogledziny zewnetrzne powierzchni  klindw
nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem lub przy
uzyciu lupy 5-krotme powiekszajacej Przy ogledzinach
zewnetrznych sprawdza sie¢ rowmez cechowanie i kon-
sfrrwacje



BN-81/1775-04 3

52 2 Sprawdzenie gtéwnych wymiaréw nalezy prze-
prowadzi¢ za pomocg uniwersalnych przyrzadéw pomia-
rowych lub za pomocag odpowiednich sprawdzianow'

523 Sprawdzenie wiasnosci materiatu  segmentu
przeprowadza sie na podstawie przedtozonego przez
wytwdrnie atestu materiatowego Prdébe twardosci
wkiadki przeprowadza sielwg PN-78/H-04355

524 Sprawdzenie wymagan uzytkowych przeprowa-
dza sie przez reczne przesuwanie wkladek w rolkach
segmentdw, jak réwniez przez reczne poruszanie sasia-
dujacych segmentow Kklindw

53. Zaswiadczenie jakosci

Dla kazdego klina odbiorca, a przy dostawie bez
odbioru wytwdrnia, wystawia zaswiadczenie o jakosci,
zawierajagce €O najmniej

a) nazwe i adres wytworni,

b) nazwe i adres zamawiajacego,

c) oznaczenie klina wg 2,

d) numer i date zamowienia,

e) date produkcii,

f) znak kontroli jakosci,

g) znak odbiorcy

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Instytut Gdrnictwa Naftowe-
go i Gazownictwa Krakéw, Fabryka Maszyn Wiertniczych i Gor-
niczych GLINIK Gorlice *3

2 lIstotne zmiany w stosunku do BN-71/1775-04

a) podwyzszono wiasno$ci mechaniczne materiatu

b) wprowadzono maksymalne obcigzenie

c) zastosowano wkiladki czteroczeSciowe

d) wprowadzono osadzenie wktadek na jaskétczy ogon

e) wprowadzono nowg konstrukcje klinéw ktéra pozwala na ich
zastosowanie do wkiadéw do stotow wg PN-74/G-61027 przy wier-
ceniu z zastosowaniem obcigznikéw o S$rednicy zewnetrznej
1048 —2096 mm oraz do wspditpracy z wkiadkami do stotow wg
BN-80/1775-05 przy wierceniu z zastosowaniem obcigznikéw o $red-

nicy zewnetrznej 209 6 —297 4 mm y

3 Normy zwigzane
PN-61/G-06200 Wiertnictwo Cechowanie sprzetu

PN-80/57362 Wiercenia obrotowe normalnosredmcowe Obcigzniki

PN-74/G-61027 Wiercenia obrotowe normalnosredmcowe  Stoty
wiertnicze Whkiady do stotéw

PN-78/H-04355 Pomiar twardosci
Skala A B Ci F

PN-4-3/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni Chropowa-
to$¢ powierzchni Okreélenia podstawowe i parametry

BN-81/1775-05 Wiercenia obrotowe normalnosredmcowe Whkiady
do stotéw dla klinéw wielosegmentowych do obcigznikéw
Wymagania

4 Symbol wg SWW — 0724-29

metali sposobem Rockwella

5 Autor projektu normy — mz Wincenty Makarewicz— Fabryka
Maszyn Wiertniczych i Goérniczych GLINIK Gorlice

6 Uzgodnienie z Wyzszym Urzedem Gorniczym — tre$¢ mery
toryczna uzgodniona z Wyzszym Urzedem Gérniczym dnia 24 kwiet-
nia 1980 r



