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1 WSTĘP

Przedm iotem  norm y są sciski do ru r  okładzino­
wych wg PN-68/H-74229 i PN-75/H-74233 o sile 
udźwigu nom inalnego do 100 kN (około 10 t), 
stosow ane przy  w ierceniach obrotowych norm al- 
nosredm cowych

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 O dm iany Rozrozma się dw ie odm iany ści­
sków do ru r  okładzinowych

G — bez wycięcia pod zawiesie używane do 
ru r  wg PN-68/H-74229,

E — z wycięciem pod zawiesie używ ane do ru r 
w g  P N -7 5 /H -7 4 2 3 3

2 2 Przykład oznaczenia scisku do ru ry  okła­
dzinowej o wielkości znamionowej 140, odm ia­
ny E
SCISK DO RURY OKŁADZINOWEJ 140 E BN-75/1775-01

3 WYMAGANIA

3.1 Pow ierzchnia Pow ierzchnie sciskow nie­
obrobione skraw aniem  pow inny byc gładkie, 
oczyszczone ze zgorzeliny, bez zadziorów, roz­
w arstw ień, pęknięć i naderw an Dopuszcza się 
usuw anie wad powierzchniowych w granicach 
to lerancji odpowiednich wym iarów Chropowa­
tość powierzchni obrobionych skraw aniem  co n a j­
m niej R a — 10 gm wg PN-73/M-04251

3 2 Główne w ym iary — wg rys 1 i 2 oraz
tabl 1 i 2

M iejsce cechowania

Rys 1 Przykładowa konstrukcja ścisków do rur okła­
dzinowych odmiany G

1 — obejma ścisku, 2 — śruba, 3 — nakrętka

Zgłoszona przez Instytut Naftowy
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Górnictwa Naftowego dnia 1 grudnia 1975 r jako 
norma obowiązująca w  zakresie opracowywania dokumentacji technicznej i produkcji od dnia 1 lipca 1976 r

(De Norm i Miar nr 5/1976 poz 14)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1976 W p ły w  d o  W N  8 1 76 O d d a n o  d o  s k ła d u  3 2 76 
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2 BN-75/1775-01

Tablica 1 Wymiary sciskow do rur okładzinowych 
odmiany G

W iel­
kość
zna­

m io­
nowa

D
l

max

Siła
udźwigu

nom inal­
nego

Stosuje się 
do rur 

o średnicy 
zewnętrznej 
wg PN-68/ 

H-74229

mm kN cale

89 89 480 372
102 102 490 4
114 115 510 472
127 128 520 5
140 140 530 # 572
152 153 ±1,0 540 70 6
168 169 560 65/s
178 179 570 7
194 195 600 ±3 7 7 s
219 220 630 8*/s
245 246 660 95/g
273 275 700 10»A
299 301 730 1174
340 343 +  1,0 770 1378
356 359 -2 ,0 800 14
406 410 850 100 16
457 461 900 18
508 513 960 20

Rys 2 Przykładowa konstrukcja ścisków do rur okła­
dzinowych odmiany E

1 — obejma ścisku, 2 — śruba, 3 — nakrętki

Tablica 2 Wymiary sciskow do rur okładzinowych 
odmiany E

W iel­
kość
zna­

mio­
nowa

D h
l

max

Siła
udźwi­

gu
nomi­

nal­
nego

Stosuje się 
do rur 

o średnicy 
zewnętrznej 
wg PN-75/ 

H-74233

mm kN cale

114 115 420 630 47»
127 128 440 650 5
140 141 460 670 572
168 169 510 720 70 67s
178 179 ±1,0 520 730 7
194 199 540 750 77s
219 200 560 770 87e
245 246 590 ±3 800 ±3 97s
273 275 630 840 1 0 7 4

299 300 660 870 1P/4
* 340 342 -1,0 710 920 137s

406 409 -2 ,0 780 990 16
I 473 476 850 1060 100 187s

508 511 890 1100 20

3 3 Materiał M ateriał obejm — stal węglowa 
konstrukcyjna wyzszej jakości ogolnego przezna­
czenia wg PN-66/H-84019 o własnościach m echa­
nicznych w stanie gotowym co najm niej

R m—  54 kG /m m 2 (około 54 daN /m m 2),
R e — 32 kG /m m 2 (około 32 daN /m m 2),
A5 — 20%,
Z — 45%

Pozostałe części — wg dokum entacji technicz­
nej w ytw orni Twardość powierzchni rowkow — 
co najm niej 32 HRC

3 4 Wykonanie Liczba, kształt i w ym iary row­
kow na części roboczej sciskow oraz wielkość 
i rodzaj śrub —• wg dokum entacji techm cznej 
w ytw orni

3 5 Wymagania dodatkowe, a w szczególności 
badania defektoskopowe — wg uzgodnienia zama­
wiającego z w ytw órnią

3 6 Cechowanie Na każdej obejm ie sciskow do 
ru r  okładzinowych, w  m iejscu oznaczonym na 
rysunku, należy wybić wg PN-61/G-06200 cechę 
zawierającą oo najm niej

a) wielkość znamionową scisku,
b) siłę udźwigu nominalnego, kN,
c) num er fabryczny sciskow łam any przez dwie 

ostatnie cyfry roku wykonania,
d) znak kontroli jakości

4 KONSERWACJA, PAKOWANIE, 
PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4 1 Konserwacja G w inty śrub należy pokryć 
sm arem  przeciwkorozyjnym , pozostałe powierz­
chnie sciskow malować środkiem  ochronnym  za­
bezpieczającym przed korozją



BN-75/1775-01 3

K onserw ację i m alowanie należy przeprowadzić 
po w ykonaniu wszystkich badan wg 5 1 z w yni­
kiem  dodatnim

4 2 Pakowanie Ściski do ru r  okładzinowych 
dostarcza się bez opakowania

4 3 Przechowywanie Ściski do ru r  okładzino­
wych należy przechowywać w m iejscu suchym, 
zabezpieczonym  przed wpływam i atm osferyczny­
mi, z dala od srodkow powodujących korozję

4 4 Transport Ściski do ru r  okładzinowych 
można transportow ać dowolnym i środkam i po 
uprzednim  zabezpieczeniu ich przed uszkodzenia­
m i m echanicznym i

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badań Badania w szystkich sciskow 
do ru r  okładzinowych obejm ują

a) spraw dzenie powierzchni i cechowama („ 
i 3 6),

b) spraw dzem e głównych wym iarów  (32),
c) spraw dzem e własności m ateria łu  (3 3),
d) spraw dzenie w ykonania (3 4),
e) spraw dzenie w ym agań dodatkowych (3 5)
Spraw dzenie zgodności wykonania sciskow do

ru r  okładzinowych z norm ą przeprowadza w y­
tw órnia Zam aw iający może jednak  zastrzec sobie 
przy  zamówieniu przeprow adzenie badan sciskow 
przez w łasnego przedstaw iciela (odbiorcę) W tym  
przypadku zgłoszenie do odbioru i przeprow adze­
nie badan odbiorczych sciskow następuje  po 
uprzednim  w ykonaniu badan przez w ytw ornie

5 2 Opis badań

5 2 1 Oględziny zewnętrzne należy przepro­
wadzić nieuzbrojonym  okiem  lub przy  użyciu 
lupy pięciokrotnie powiększającej

5 2 2 Sprawdzenie głównych wymiarów należy 
przeprowadzić za pomocą uniw ersalnych przyrzą­
dów pom iarowych zapew niających wym aganą 
dokładność

5 2 3 Sprawdzenie własności materiału należy 
przeprowadzić na podstaw ie przedłożonego przez 
w ytw órnię zaświadczenia o jakości tego m ate­
ria łu  spełniającego wym agania wg 3 3

Spraw dzem e tw ardości powierzchni na w ierz­
chołkach row kow  — wg PN-74/H-04355

5 2 4 Sprawdzenie wykonania — zgodnie z 3 4

5 2 5 Badania dodatkowe należy przeprowadzić 
wg uzgodnienia zam awiającego z w ytw órnią

5 3 Ocena wyników biadań Ściski do ru r  okła­
dzinowych, k tórych badania określone w 5 1 da­
dzą w ynik dodatni, uznaje się za wykonane zgod­
nie z wym aganiam i norm y Jeżeli którekolwiek 
badanie odbiorcze da w ynik ujem ny, sciski do ru r 
okładzinowych zostają uznane za niezgodne z w y­
m aganiam i norm y W ytw orm  przysługuje w tedy 
praw o odpowiedniej popraw y sciskow i ponow­
nego przedstaw ierna do badan, których w ynik 
jest ostateczny

5 4 Zaświadczenie o jakości Do wszystkich 
sciskow do ru r  okładzinowych odbiorca, a w przy ­
padku dostaw y bez odbioru — w ytw órnia, w y­
staw ia zaświadczenie o jakości zaw ierające co naj­
mniej

a) nazwę i adres wytworni,
b) nazwę i adres zamawiającego,
c) num er i da tę  zamówienia,
d) oznaczenie sciskow wg 2 2,
e) datę produkcji (miesiąc i rok wykonania),
f) wyniki poszczególnych badan,
g) znak kontroli jakości

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Fabryka Maszyn 
W iertniczych i Górniczych oraz Instytut Naftowy

2 Istotne zmiany w  stosunku do BN-68/I775-01

a) zastąpiono cztery śruby mocujące dwiema śru­
bami,

b) dostosowano ściski do wszystkich wielkości rur 
w g PN-68/H-74229 i PN-75/H-74233,

c) uściślono wymagania i wprowadzono badania

3 Normy i dokumenty związane 

PN-61/G-06200 W iertnictwo Cechowanie sprzętu 
PN-74/H-04355 Próba twardości metali sposobem Rock-

wella Skala B i C

PN-68/H-74229 Rury wiertnicze Rury okładzinowe nor- 
malnosrednicowe kielichowe gwmtowe i bez gwintu 

PN-75/H-74233 Rury stalowe bez szwu okładzinowe nor- 
malnosrednicowe

PN-66/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyzszej 
jakości ogólnego przeznaczenia Gatunki 

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni 
Chropowatość powierzchni Określenia podstawowe 
i parametry

4 Autorzy projektu normy — mz Eugeniusz Gurba, 
inz Józef Podsadowski — Fabryka Maszyn Wiertniczych 
i Górniczych Gorlice



52 BN-75/1775-01 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe Ściski do rur okładzi­
nowych 
IV 41

W punkcie 3 3, zamiast 54 kG/mm2 (około 54 daN/mm2), powinno być 540 MPa, 
zamiast 32 kG/mm2 (około 32 daN/mm2 ), powinno być 320 MPa

zmiana 1 
19 12 79 r

(B iu le ty n  P K N M iJ  n r  5/80 poz  34)


