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Sciski do rur oktadzinowych

Grupa katalogowa 1V 41

1 WSTEP 32 Gtéwne wymiary — wg rys 1 i 2 oraz
tabl 1i2
Przedmiotem normy sg sciski do rur oktadzino-
wych wg PN-68/H-74229 i PN-75/H-74233 o sile Miejsce cechowania
udzwigu nominalnego do 100 kN (okoto 10 t),
stosowane przy wierceniach obrotowych normal-
nosredmcowych

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Odmiany Rozrozma sie dwie odmiany Sci-
skow do rur oktadzinowych

G — bez wyciecia pod zawiesie uzywane do
rur wg PN-68/H-74229,
E — z wycieciem pod zawiesie uzywane do rur

wg PN-75/H-74233

22 Przyktad oznaczenia scisku do rury okta-
dzinowej o wielkoSci znamionowej 140, odmia-
ny E
SCISK DO RURY OKLADZINOWEJ 140 E BN-75/1775-01

3 WYMAGANIA

3.1 Powierzchnia Powierzchnie sciskow nie-
obrobione skrawaniem powinny byc gtadkie,
oczyszczone ze zgorzeliny, bez zadzioréw, roz-
warstwien, peknie¢ i naderwan Dopuszcza sie
usuwanie wad powierzchniowych w granicach
tOI,e,raanl_ Ode\{VIeanCh wymiarow _Chropowg- Rys 1 Przyktadowa konstrukcja $ciskéw do rur okta-
tosC powierzchni obrobionych skrawaniem co naj- dzinowych odmiany G
mniej Ra — 10 gm wg PN-73/M-04251 1 — obejma $cisku, 2 — $ruba, 3 — nakretka

Zgtoszona przez Instytut Naftowy
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Gdrnictwa Naftowego dnia 1 grudnia 1975 r jako
norma obowiazujaca w zakresie opracowywania dokumentacji technicznej i produkcji od dnia 1 lipca 1976 r
(De Norm i Miar nr 5/1976 poz 14)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976 Wptyw do WN 8176 Oddano do sktadu 3276 Cena zt 240
Druk ukoriczono w maju 76 Obj 050 a w Naktad 1500+42 egz KDA w Kaliszu zam 745



BN-75/1775-01
Tablica 1 Wymiary sciskow do rur okfadzinowych Tablica 2 Wymiary sciskow do rur oktadzinowych
odmiany G odmiany E
Stosuje sie Sita Stosuje sie
Wiel- Sita do rur Wiel- udzwi- do rur
Kos¢é | udzwigu o $rednicy ko$é b | gu o $rednicy
zna- D max nominal- zewnetrznej zna- h max nomi- zewnetrznej
mio- nego wg PN-68/ mio- nal- wg PN-75/
nowa H-74229 nowa nego H-74233
mm kN cale mm kN cale
89 89 480 372 14 115 420 630 47>
102 102 490 4 127 128 440 650 5
114 115 510 472 140 141 460 670 572
127 128 520 5 168 169 510 720 70 67s
40 140 530 # 572 178 179 1,0 520 730 7
152 153 +1,0 540 70 6 194 199 540 750 77s
168 169 560 65's 219 200 560 770 87e
178 179 570 7 245 246 590 +3 goo =3 97s
194 195 600  +3 775 2713 275 630 840 1074
219 220 630 8%/ 299 300 660 870 1P/4
245 246 660 95/g * 340 342 -1,0 710 920 137s
273 275 700 109A 406 409 -2,0 780 990 16
299 301 730 1174 I 473 476 850 1060 100 187s
340 343 +10 770 1378 508 511 890 1100 20
356 359 -2,0 800 14
406 410 850 100 16 33 Materiat Materiat obejm — stal weglowa
457 461 900 18

508

Rys 2 Przyktadowa konstrukcja $ciskéw do rur okta-
dzinowych odmiany E

513

960

konstrukcyjna wyzszej jakosci ogolnego przezna-
czenia wg PN-66/H-84019 o wiasnosciach mecha-
nicznych w stanie gotowym co najmniej

Rm— 54 kG/mm2 (okoto 54 daN/mm?2),
Re — 32 kG/mm2 (okoto 32 daN/mm?2),

20

A5 — 20%,
Z — 45%
Pozostate czeSci — wg dokumentacji technicz-

nej wytworni Twardo$¢ powierzchni rowkow —
co najmniej 32 HRC

34 Wykonanie Liczba, ksztatt i wymiary row-
kow na czesci roboczej sciskow oraz wielkos$¢
i rodzaj $rub — wg dokumentacji techmcznej
wytworni

35 Wymagania dodatkowe, a w szczegélnosci
badania defektoskopowe — wg uzgodnienia zama-
wiajgcego z wytworniag

36 Cechowanie Na kazdej obejmie sciskow do
rur oktadzinowych, w miejscu oznaczonym na
rysunku, nalezy wybi¢ wg PN-61/G-06200 ceche
zawierajgcg 0o najmniej

a) wielko$¢ znamionowg scisku,

b) site udzwigu nominalnego, kN,

c) numer fabryczny sciskow tamany przez dwie
ostatnie cyfry roku wykonania,

d) znak kontroli jakosci

4 KONSERWACJA, PAKOWANIE,
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

41 Konserwacja Gwinty $rub nalezy pokry¢
smarem przeciwkorozyjnym, pozostate powierz-
chnie sciskow malowaé¢ $rodkiem ochronnym za-

1 — obejma $cisku, 2 — $ruba, 3 — nakretki bezpieczajgcym przed korozja



BN-75/1775-01

Konserwacje i malowanie nalezy przeprowadzié
po wykonaniu wszystkich badan wg 51 z wyni-
kiem dodatnim

42 Pakowanie Sciski do
dostarcza sie bez opakowania

rur oktadzinowych

43 Przechowywanie Sciski do rur oktadzino-
wych nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
zabezpieczonym przed wplywami atmosferyczny-
mi, z dala od srodkow powodujgcych korozje

44 Transport Sciski do rur oktadzinowych
mozna transportowaé¢ dowolnymi S$rodkami po
uprzednim zabezpieczeniu ich przed uszkodzenia-
mi mechanicznymi

5 BADANIA

51 Rodzaje badan Badania wszystkich sciskow
do rur oktadzinowych obejmuja

a) sprawdzenie powierzchni i cechowama (,
i 36),

b) sprawdzeme gtéwnych wymiarow (32),

c) sprawdzeme wiasnosci materiatu (3 3),

d) sprawdzenie wykonania (3 4),

e) sprawdzenie wymagan dodatkowych (35)

Sprawdzenie zgodnosci wykonania sciskow do
rur okfadzinowych z normag przeprowadza wy-
twdrnia Zamawiajacy moze jednak zastrzec sobie
przy zamoOwieniu przeprowadzenie badan sciskow
przez wiasnego przedstawiciela (odbiorce) W tym
przypadku zgtoszenie do odbioru i przeprowadze-
nie badan odbiorczych sciskow nastepuje po
uprzednim wykonaniu badan przez wytwornie

52 Opis badan

521 Ogledziny zewnetrzne nalezy przepro-
wadzi¢ nieuzbrojonym okiem lub przy uzyciu
lupy pieciokrotnie powiekszajacej

522 Sprawdzenie gtownych wymiaréw nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg uniwersalnych przyrza-
dow pomiarowych zapewniajgcych wymagang
doktadnos¢

523 Sprawdzenie wiasnosci materiatlu nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie przedtozonego przez

wytwornie zaswiadczenia o jakoSci tego mate-
riatu spetniajgcego wymagania wg 33
Sprawdzeme twardo$ci powierzchni na wierz-

chotkach rowkow — wg PN-74/H-04355
524 Sprawdzenie wykonania — zgodnie z 34

525 Badania dodatkowe nalezy przeprowadzic¢
wg uzgodnienia zamawiajgcego z wytwornig

53 Ocena wynikow biadan Sciski do rur okta-
dzinowych, ktorych badania okre$lone w 51 da-
dza wynik dodatni, uznaje sie za wykonane zgod-
nie z wymaganiami normy Jezeli ktorekolwiek
badanie odbiorcze da wynik ujemny, sciski do rur
oktadzinowych zostajg uznane za niezgodne z wy-
maganiami normy Wytworm przystuguje wtedy
prawo odpowiedniej poprawy sciskow i ponow-
nego przedstawierna do badan, ktérych wynik
jest ostateczny

54 ZasSwiadczenie o jakosci Do wszystkich
sciskow do rur oktadzinowych odbiorca, a w przy-
padku dostawy bez odbioru — wytwérnia, wy-
stawia zaswiadczenie o jakoSci zawierajgce co naj-
mniej

a) nazwe i adres wytworni,

b) nazwe i adres zamawiajgcego,

c) numer i date zamdwienia,

d) oznaczenie sciskow wg 2 2,

e) date produkcji (miesiagc i rok wykonania),

f) wyniki poszczegdlnych badan,

g) znak kontroli jakosci

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Fabryka Maszyn
Wiertniczych i Goérniczych oraz Instytut Naftowy

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-68/1775-01

a) zastgpiono cztery Sruby mocujace dwiema $ru-
bami,

b) dostosowano $ciski do wszystkich wielko$ci rur
wg PN-68/H-74229 i PN-75/H-74233,

¢) uscislono wymagania i wprowadzono badania
3 Normy i dokumenty zwigzane

PN-61/G-06200 Waiertnictwo Cechowanie sprzetu
PN-74/H-04355 Proba twardosci metali sposobem Rock-
wella Skala B i C

PN-68/H-74229 Rury wiertnicze Rury oktadzinowe nor-
malnosrednicowe Kkielichowe gwmtowe i bez gwintu

PN-75/H-74233 Rury stalowe bez szwu oktadzinowe nor-
malnosrednicowe

PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna
jakosci ogdlnego przeznaczenia Gatunki

PN-73/M-04251  Struktura geometryczna
Chropowato$¢ powierzchni  Okreslenia
i parametry
4 Autorzy projektu normy — mz Eugeniusz Gurba,

inz Jbézef Podsadowski — Fabryka Maszyn Wiertniczych

i Goérniczych Gorlice

wyzszej

powierzchni
podstawowe



52 BN-75/1775-01 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe Sciski do rur okfadzi-
nowych
1V 41

W punkcie 33, zamiast 54 kG/mm2 (okoto 54 daN/mm32, powinno by¢ 540 MPa,
zamiast 32 kG/mm2 (okoto 32 daN/mmz2 ), powinno by¢ 320 MPa

(Biuletyn PKNMiJ nr 580 poz 34)
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