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Pomiar sztywnosci statycznej
Wiertarek promieniowych

Warunki i sposob pomiaru

1 WSTBP
Przedmiot norm?. Przedmiotem normy sga wa-
spos6b wykonywania pomiardow sztywnosci 1

statycznej wier-

tarek promieniowych..

1.2 Okres$lenia
1.2.1. Wskaznik sztywnos$ci statyczne,! wiertarki
promieniowe.! - warto$¢ ilorazu przyrostu sity ob-

cigzajacej wrzeciono wzdduz jego osi
tym obcigzeniem przyrostu

i wywotanego
przemieszczenia wrze-

ciennika mierzonego w kierunku dziatania sity.

1.2.2.
nego zespotu wiertarki
razu przyrostu

wzdduz

niem przyrostu przemieszczenia zespodu.
sztywnosci

rownowazny ze wskaznikiem

Wskaznik sztywnos$ci statyczne! okres$lo-

promieniowej - 7/artosc ilo-

sity obciazajacej, dziatajacej

osi wrzeciona, i wywotanego tym obciagze-

Wskaznik
wrzecienmka

statycznej zespotu jest

sztywnosci statycznej

wiertarki.
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PN-72/M-02499
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Oznaczenia
wskaznik sztywnosci statycznej wrzecienni-

ka wiertarek promieniowych, N/pm (KG/pm),

wskaznik sztywnosci statycznej ramienia
wiertarek promieniowych, N/pm (KG/pm),
wskaznik sztywnosci statycznej kolumny

wiertarek promieniowych, N/pm (kG/pm),
N (kG),

naOwieksza sita obcigzajgca w

sita obciagzajaca,

badaniach

sztywnos$ci statycznej, N (kG),
przyrost obcigzenia odpowiadajacy stopnio-
wi sity obciazajacej, N (kG),
przemieszczenie badanego zespodu pod dzia-
+aniem maksymalnej $ity obciazajacej, pm,
przyrost przemieszczenia odpowiadajacypray-
rostowi sity obciazajacej, pm,
przyrost przemieszczenia wrzeciennika, pm,
przyrost przemieszczenia ramienia, pm,
przyrost przemieszczenia kolumny, pm.
Normy zwigzane

Nakietki wewnetrzne 60°

Obrabiarki i1 narzedzia do obrobki

skrawaniem. Chwyty i gniazda ze stozkiem me-

trycznym i

Morse~a

Instytut Obrobki

Grupa katalogowa IV 89

BN-75/1522-01 Obrabiarki do metali.

pomiaréw sztywnosci

Ogélne wa-

runki statycznej

2. ZASADY WYKONYWANIA POMIAROW

?Tlr Zakres badan.

nej podlegaja zespoty wrzeciennika,

Badaniom sztywnos$ci statycz-

ramienia iko-

lumny wiertarki promieniowej.

2.2.
sie sita skierowang pod katem 180°

Spos6b obciazania. Zespoty badane obciagza

do kierunku po-

suwu roboczego narzedzia 1 lezagcg w osi obrotu
wrzeciona (rys. 1).
Wptyw momentu skrecajacego jest pomijany. Sita

obcigzajgca powinna byc wywierana miedzy wrzecio-

nem 1 podstawag wiertarki (lub jej stodtem mocowanym

na podstawie).

2.5. Kierunki pomiarow przemieszczen. Przemiesz-

czenia zespodu wrzeciennika 1 ramienia mierzy sie

w kierunku dziatania sity Jako dodatnie kierunki

przemieszczen przyjmuje sie kierunki zgodne ze

zwrotem sity obciazajacej. Przemieszczenia kolum-
ny mierzy sie w kierunku poziomym, a p#aszczyznie
przechodzgacej przez os wrzeciona 1 kolumny. Za do-
datni kierunek przemieszczen przyjmuje sie kieru-

nek od wrzeciona.

Skrawaniem
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2.4. Baza pomiarowa. Baza pomiarowa do pomiaru

przemieszczen jest ptyta podstawy. Dopuszcza sie

jako baze pomiarowa stét mocowany na pdycie.

3. OPRZYRZADOWANIE POMIAROWE
3.1. Urzadzenia obciaza.jace, sitomierze oraz
przyrzady do pomiaru przemieszczen i ich uchwyty

powinny spe#niaé¢ wymagania 2.2 i BN-73/1522-01.

3.2. Trzpienie, Do przenoszenia obciazen na ba-

dany zespo6+ stuzy trzpien specjalny wykonany zgod-

nie z wymaganiami BN-73/1522-01 p. 2.2 f), moco-
wany w gniezdzie wrzeciona. Wymiary czesci robo-
czej trzpienia podano na rys. 2, czes¢ chwytowa
powinna zapewnia¢ bezposSrednie osadzenie trzpie-
nia w gniezdzie wrzeciona
Rys 2
4. PRZYGOTOWANIE OBRABIARKI DO BADAfo

4.1 Wymagania ogolne. Wiertarka poddana bada-

niom sztywnos$ci statycznej powinna sped#nia¢ wyma-

gania BN-73/1522-01.

4.2 Potozenie zespo#déw obrabiarki w czasie ba-

dan. Elementy obrabiarki przesuwne w kierunku

pionowym, tzn vramie na kolumnie oraz tuleje wrze-
ciona nalezy ustawie w potozeniu pomiarowym, na-
dajac kierunku

im ruch przeciwny do obciagzenia

dziatajacego na dany element lub zesp64. Wrzecien-
nik nalezy doprowadzi¢ w potozenie pomiarowe ru-
chem od kolumny. W celu wykonania pomiaru nalezy

- ustawie ramie na kolumnie w potowie dtugosci

przesuwu, w osi symetrii piyty,

- ustawie wrzeciennik na ramieniu w 2/3 maksy-
malnej odlegtosci od kolumny,

- wysungé¢ tuleje wrzeciona z korpusu wrzecien-

nika na d¥ugos$¢ roéwna zewnetrznej Srednicy tulei,
realizujac ré moczes$nie w uktadzie napedowym po-
minimalnemu

suwu zazebienia odpowiadajace posu-

wowi -

5. PRZEPROWADZANIE BADAN

5.1. Okreslenie wielkosci najwiekszego obcigze-
nia, Wielko$¢ najwiekszego obciazenia nalezyprzyj-
mowac wed4ug danych zawartych w tablicy.

W ielko$é 40
obrabiarki 25 32 50 63
N 8000 11000 15000 20000 27000
P max
kG 800 1100 1500 2000 2700

5.2. Obciagzenie zespo#déw wiertarki. Obcigzenie
zespotow wiertarki nalezy wykonywac¢ poprzez trzpien
mocowany w gniezdzie wrzeciona. Punkt przytozenia
i kierunek dziatania sity powinny by¢ zgodne z2.2.
Do mocowania urzadzenia obcigzajagcego mozna wyko-
rzysta¢ stét mocowany na ptycie podstawy wiertar-

ki lub pdtyte podstawy.
5.3. Punkty pomiaru przemieszczen

5.3.1.

lezy przemieszczenia wrzeciennika,

Przemieszczenia wrzeciennika. Mierzy¢ na-
przy czym punkt
przytozenia kohcéwki mierniczej czujnika powinien
znajdowa¢ sie na okregu zataczanym przez o0$ wrze-
ciona wzgledem kolumny, na czole tulei prowadzacej
pochwe, w odlegtos$ci 10 mm od pochwy z przodu wrze-
ciennika. W przypadku koniecznosci przesuniecia
punktu pomiarowego nalezy jego potozenie wyraznie

okresli¢ w protokole pomiarowym.

532.
przemieszczenia ramienia,

Przemieszczenia ramienia. Mierzy¢ nalezy
przy czym punkt przy4o-
zenia koncowki mierniczej czujnika powinien znaj-
dowa¢ sie na poziomej obrabianej powierzchni, w
odlegtosci 100 mm od konca ramienia. W przypadku
koniecznos$ci przesuniecia punktu pomiarowego na-
lezy jego potozenie wyraznie okresli¢ w protokole

pomiarowym.

5 3.3. Przemieszczenia kolumny. Mierzy¢ nalezy
przemieszczenia kolumny w kierunku poziomym, przy
czym punkt przytozenia koncéwki mierniczej czuj-

nika powinien znajdowa¢ sie na powierzchni kolum-
ny, w ptaszczyznie przechodzacej przez o0$ wrze-
ciona i kolumny, w odleg#osci 100 mm ponizej goér-
nego skrajnego potozenia zacisku ramienia. Wprzy-
padku koniecznos$ci przesuniecia punktu pomiarowe-
go nalezy jego potozenie wyraznie okresli¢ w pro-

tokole pomiarowym.

6. PRZEDSTAWIENIE WYNIKOW POMIAROW PRZEMIESZCZEN

Na podstawie zanotowanych w protokole przemiesz-
czen okresli¢ nalezy zgodnie z BN-73/1522-01 p. 4.2
wartosci Srednie 1 sporzadzié¢ wykresy przemiesz-
czen wrzeciennika, ramienia i kolumny wiertarki wg

p- 4.3 ww normy.

7. WYZNACZANIE WSKAZNIKA SZTYWNOSCI STATYCZNEJ

7.1. Postanowienia ogélne. Wskazniki sztywnosci
statycznej

BN-73/1522-01 p.

oblicza sie
4.4.

zgodnie z wymaganiami
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yt?T wskazniki sztywnosci statycznej gespodoéw. - ramienia, wyznaczany w N//*m (kG//<m) ze wzoru
Wyrdéznia sie wskazniki nastepujacych zespodéw AP
- wrzeciennika, wyznaczany w N/jim (kG/*»m) ze 3r U
wzoru - kolumny, wyznaczany w N//im (kG//imJ ze wzoru
AP AP
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