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1 W ST Ę P

P rzedm io tem  norm y są  w ym agania i b adan ia  d o ty czące  

w ie r te ł  jednodłutow ych i z e rd z i  sz e śc io k ą tn y ch  z o tw o­

rem  do p rzep ły w u  p łu czk i lub  p o w ie trz a  W ie rtła  jednod łu - 

tow e o ra z  z e r d z ie ,  s tan o w iące  w ie r tła  w p o łączen iu  z k o ­

ronkam i - wg B N -7 7 /1 7 1 2 -1 3 , p rz e z n a c z o n e  są  do w ie rc e ­

n ia  otw orow  w sk a ła c h  sre d n io tw ard y c h  i tw ard y ch

2 PODZIAŁ 1 OZNACZENIE

2 1 W ielkośc i W z a le ż n o śc i od w ie lk o śc i chw ytu wg 

P N -8 3 /G -56265 ro z ro z m a  s ię  t r z y  w ie lk o śc i w ie r te ł  lub 

z e rd z i  19, 22 i 25 *

2 2 Odmiany W z a le ż n o śc i od d łu g o śc i chw ytu (L) wg 

P N -8 3 /G -56265  ro z ro z m a  się  dw ie odm iany w ie tne ł lub 

z e rd z i

- 108 mm - n ie  w y ró żn ian e j w o z n aczen iu ,

- 159 mm

2 3 W ykonanie W z a le ż n o śc i od w ykonania ro z ro z m a  

s ię  chw yty w ie r te ł  1 z e rd z i

- bez u sz c z e lk i  - n ie  w y ró żn ian e  w o z n ac ze n iu ,

- z u sz c z e lk ą  - U ( r y s  3)

W ie rtła  1 z e rd z ie  z chwytem  w w ykonaniu U d o s ta rc z a  

Się po uzgodnien iu  pom iędzy p roducentem  a zam aw iającym

2 4 P rz y k ła d  o zn aczen ia

a) w ie r tła  jednodłutow ego sz e śc io k ą tn eg o  z o tw orem , 

w ie lk o śc i 2 2 , z chwytem  d łu g o śc i L = 108 mm, ś re d n ic y  = 

38 mm 1 d łu g o śc i L^= 24-00 mm bez u sz c ze lk i

W IERTŁO 2 2 /3 8 -2 4 0 0  B N -84 /1712-19

b) w ie r tła  jednodłutow ego sze śc io k ą tn eg o  z otw orem , 

w ie lk o śc i 25 , z chwytem  d łu g o śc i L = 159 mm, ś re d n ic y

= 39 mm, d łu g o śc i L  ̂ = 3200 mm z u sz c ze lk ą

W IERTŁO 2 5 -1 5 9 /3 9 -3 2 0 0  U B N -84 /1712-19

c ) z e rd z i  sz e śc io k ą tn e j z o tw orem , w ie lk o śc i 25 , z 

chwytem  d łu g o śc i L  = 108 mm, o k ąc ie  a  = 7°  końcówki 

stożkow ej 1 ^  = 1600 mm

ŻERDŹ 2 5 /7 -1 6 0 0  B N -8 4 /1 7 1 2 -1 9  

3 WYMAGANIA

3 1 G łów ne w ym iary  w mm - wg ry s  1 1 2 o ra z  tab l 1

1 2

R ys 1 W ie rtło  jednodłutow e

Z g ło s z o n a  p rz e z  C e n t ru m  M e c h a n iz a c |i G ó r n ic tw a  K O M A G  

U s ta n o w io n a  p r z e z  M in is t ra  G ó rn ic tw a  1 E n e rg e ty k i d n ia  2 0  g ru d n ia  1 9 8 4  r  

la k o  n o rm a  o b o w ią z u ją c a  od  d n ia  1 lip c a  1 9 8 5  r 

( D z  N o r m  1 M ia r  n r 3 / 1 9 8 5  p o z  6 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA 1985 Druk Wyd Norm W wa Ark wyd O j9 0  Nakł 4200  A"5S Zam 1062/85 Cena zł 18 00



2 BN-84/1712-19

R ys 2 Z e rd z  

T ab lic a  1

W ielkość
w ie r tła 19

i)22 ' 25

s 19 2 - 0 ,4 2 2 ,4 - 0 ,4 2 5 ,6 - 0 ,6

L ±1 108 159

L ±30 1 400 800 1600 2400 800 1600 2400 3200 4000 800 1600 2400 3200 4000 3200 4000 4200

D + 0 ,3  
1 - 0 ,2

35 34 33 32 40 39 38 37 36 42 41 40 39 38 39 38

C +1 25 24 29 28 30
* 29 28 29 28

M a sa ,k g
około 1 ,3 2 ,2 4 ,0 5 ,8 3 ,0 5 ,5 8 ,0 10 ,5 1 2 ,9 3 ,9 7 ,1 1 0 ,3 1 3 ,5 1 5 ,8 1 3 ,9 1 7 ,3 18 ,9

*0 D o p u szcza  s ię  w ykonanie w ie r te ł  o innych  ś re d n ic a c h  d la  d łu g o śc i L po u zgodn ien iu  pom iędzy p roducentem  
a zam aw iającym

3 2 M a te r ia ł  - p rę ty  sz e śc io k ą tn e  z otw orem  w ykona­

ne ze  s ta l i  n a r z ę d z i o w e j a t e s t o w a n e j  o w y trzy m ało śc i 

co  n a jm niej jR m = 1200 M P a , do h a rto w an ia  p o w ie rzc h n io ­

wego lub naw ęglam a

P ły tk a  w w ie r tła c h  jednodłu tow ych  - w ęg lik i sp iek an e  

BO, B I ,  B 2, B23 i B45 wg P N -8 1 /H -8 9 5 0 0

3 3 W ykonanie Chwyt w ie r tła  i z e rd z i  pow in ien  m ieć 

o tw o r k a lib ro w a n y , czo ło  p lanow ane

D łuto w ie r tła  o ra z  k o łn ie rz e  w ie r tła  i z e rd z i  sp ęczan e  

w m atry c y  Rowki pod p ły tk ę  w w ie r tle  f re z o w a n e , p o ­

w ie rz c h n ie  ro w k a  ś ru to w a n e  b e z p o ś re d n io  p rz e d  lu to w a ­

niem  p ły tk i

S to żk i z e r d z ito c z o n e

C hw yty i s to ż k i z e rd z i  h a rto w an e  pow ie rzch n io w o  lub 

naw ęg lan e  i h a rto w an e  do tw a rd o śc i  50 - 60 HRC

C a ło ść  śru to w a n a

3 4- P o łą c z e n ia  lu tow ane w d łu c ie  w ie r tła  P ły tk a  w lu- 

to w an a , w y p e łn ien ie  lutem  całk o w ite  D op u szcza  s ię  n ie d o ­

p e łn ie n ia  i w trą c e n ia  n ie  p r z e k ra c z a ją c e  5% ca łk o w ite j p o ­

w ie rzc h n i z łą c z a

W y trzym ałość  z łą c z a  do lnego  n a  śc in a n ie  co najm niej 

300 N/mm^

3 5 P o w ie rz ch n ie  z ew n ę trzn e  w ie r te ł  i z e rd z i  p ow in ­

ny  byc jed n o ro d n e , bez  o s t ry c h  k r a w ę d z i , r y s ,  n a d e rw a ń , 

łu se k  i k a rb ó w  p o p rz ec zn y c h

1) P a t r z  In fo rm acje  dodatkow e p 6

P o w ie rz ch n ie  w ęglików  sp iek an y ch  n ie  pow inny m ieć 

p ę k n ię ć , po row  i ubytków

3 6 D łuto w ie r tła  P o w ie rz ch n ie  z ew n ę trzn e  d łu ta  

w ie r tła  powinny byc o sz lifow ane  w ce lu  u su n ię c ia  w ycieku 

lu tow ia  i to p ik u , o s t r e  k raw ęd z ie  za tęp io n e

N ied o p u szcza ln e  są  p ę k n ię c ia , o d p ry śn ię c ia  i w y szcze r­

b ien ia  o s t r z a

3 7 D ro żn o ść  O tw or w w ie r tła c h  i ż e rd z ia c h  pow inien  

um ożliw iać sw obodny p rzep ły w  p o w ie trz a  lub wody

3 8 D op u szcza ln e  sk rz y w ie n ie  W ie rtła  i z e rd z ie  p o ­

w inny być p r o s te ,  a d o p u szcza ln e  m iejscow e sk rzy w ien ie  

n ie  powinno p rz e k ra c z a ć  2 mm na  1000 mm d łu g o śc i Dla 

w ie r te ł  i  z e rd z i  d łu g o śc i 800 mm d o p u szcza ln e  sk rzy w ien ie  

n ie  m oże p rz e k ra c z a ć  1 ,5  mm

3 9 C echow anie  Na każdym  w ie r tle  i z e rd z i  n a le ż y  u- 

m ie sc ic  w m ie jsc u  oznaczonym  na ry su n k u  trw a łą  cechę  z a ­

w ie ra ją c ą  umowny (zakodow any) sym bol p ro d u cen ta  i ro k  

p ro d u k c ji

R ys 3 Chwyt w ie r tła  lub z e rd z i  z u sz c z e lk ą
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4 BN-84/1712-19

P on ad to  n a  każdym  w ie r tle  i z e rd z i  p rzezn aczo n y m  na  dowolnymi środkam i tra n sp o rto w y m i, po uprzednim  zab ez-

e k sp o r t  w m ie jsc u  oznaczonym  n a  ry su n k u  pow inna być n a -  p iec z en iu  ich  p rz e d  uszkodzen iam i m echanicznym i

k le jo n a  e ty k ie tk a  z a w ie ra ją c a  co najm niej

a )  nazw ę p ro d u c e n ta , 5 BADANIA

b) num er kata logow y 5 1 R odzaje  badań  w ie r te ł  i z e rd z i  - wg tab l 3

T ab lica  3

Lp R odzaj badań W ymagania O pis badań
Wg Wg

1 S p ra w d z en ie  m a te r ia łu 3 2 5 3 1

2 O g lędziny  z ew n ę trzn e 3 3 , 3 4 , 
3 5 , 3 6 , 
3 9 1 3 10

5 3 2

3 S p ra w d z en ie  w ym iarów  1 d o p u sz c za ln e g o  skrzyw ien ia 3 1 1 3 8 5 3 3

4 S p ra w d z en ie  d ro ż n o śc i o tw o ru  p łuczkow ego 3 7 5 3 4

5 S p ra w d z en ie  tw a rd o śc i  chw ytów  1 stozkow  z e rd z i 3 3 5 3 5

6 S p ra w d z en ie  w y trzy m a ło śc i z łą c z a 3 4 5 3 6

3 10 Z ab e zp ie cz e n ie  p rz e d  k o ro z ją  P o w ie rz ch n ie  ze ­

w n ę trzn e  w ie r te ł  i z e rd z i  b e zp o ś re d n io  po ś ru to w a n iu  n a ­

leży  p o k ry ć  pow łoką o ch ro n n ą  Z a le c a n a  je s t  sp o lim ery - 

zo w a n aT arb a  epoksydow a Pow łoka pow inna m ieć jed n o lity  

k o lo r  i być d o b rz e  zw iązan a  z p o w ie rzc h n ią  w ie r tła  lub z e r ­

d z i bez  p rz e św itó w  i z g ru b ie ń

O tw ór p łuczkow y w w ie r tła c h  i ż e rd z ia c h  n a le ż y  z a b e z ­

p iec z y ć  c ien k ą  w a rs tw ą  sm aru  an tykorozyjnego-.

Do o b ro tu  k ra jo w eg o  d o p u sz c z a  s ię  w ie r tła  i z e rd z ie  

bez z a b e z p ie c z e n ia  a n ty k o ro zy jn eg o  po uzgodn ien iu  z od ­

b io rc ą

W ie rtła  i z e rd z ie  z a b e z p ie c z a  s ię  an ty k o ro zy jn ie  po 

p rz e p ro w a d z e n iu  b adan  wg ta b l 4  lp 5 i 6

4 PAKOW ANIE, PRZECHOW YW ANIE I TR A N SPO R T

4 1 P akow anie  Końce chwytów w ie r te ł  i z e rd z i  o ra z  

s to ż k i (w ż e rd z ia c h )  n a le ż y  z ab e zp ie cz y ć  k ap tu rk am i o- 

chronnym i

Z ab ezp ieczo n e  w ie r tła  lub z e rd z ie  u m ieszcza  s ię  po 

5 sz tu k  w d ybach  i p rz e w ią z u je  taśm ą  s ta lo w ą , 50 sz tuk  

tak  opakow anych w ie r te ł  lub z e rd z i  stanow i jed n o stk ę  ł a ­

dunkow ą, k tó rą  n a le ż y  sp ią ć  k lam ram i w dw óch m ie jsc ac h  

Na jed n o s tk a c h  ładunkow ych p rz e z n a c z o n y c h  na  e k sp o rt  

n a le ż y  dodatkow o u m iesc ic  jedną  lub dw ie ta b lic e  a d reso w e

Do o b ro tu  k ra jo w eg o  d o p u szcza  s ię  do staw ę  w ie r te ł  lub 

z e rd z i  u łożonych  w w iązk i po 100 sz tu k

Z 2 P rzech o w y w an ie  W ie rtła  lub z e rd z ie  pow inny byc 

p rzechow yw ane w su ch y ch  zam kniętych  p o m ieszczen iach

4  3 T ra n s p o r t  W ie rtła  lub z e rd z ie  tr a n s p o r tu je  s ię

5 2 K o n tro la  jak o śc i

5 2 1 Sk ład  i l ic z n o sć  p a r tu  P a r t ia  p rz ed s ta w io n a  do 

k o n tro li  pow inna z a w ie ra ć  w ie r tła  lub z e rd z ie  te j  sam ej 

w ie lk o śc i, odm iany, w ykonania i jednakow ej d łu g o śc i, a  w 

p rzy p ad k u  z e rd z i  - o tym samym k ą c ie  końcówki s to ż k o w e j, 

wykonane z teg o  sam ego m a te r ia łu  w podobnych w arunkach  

p ro dukcy jnych

L iczn o ść  p a r tu  m e  pow inna p rz e k ra c z a ć  3200 sz tuk

5 2 2 S posób  p o b ie ra n ia  p ró b ek  Z p a r tu  w ie r te ł  lub 

z e rd z i  p rz ed s ta w io n e j do k o n tro li n a leży  p o b ra ć  p ró b k ę  w 

sposób  losow y "na  ś lep o  ' wg P N -8 3 /N -0 3 0 1 0  do badań  wg 

ta b l 3 lp 1 - 4

Z p a r tu  sk ła d a ją c e j s ię  ze  sz tu k , k tó re  p r z e s z ły  z wy­

nik iem  dodatnim  b ad an ia  wg tab l 3 lp 1 - 4  n a leży  p o b rać  

p róbkę  w sposob  losow y "na  ś lep o "  wg P N -8 3 /N -0 3 0 1 0  do 

badan  wg tab l lp 5 i 6

5 2 3 Poziom  k o n tro li do badań  wg tab l 3 lp 1 - 4 ,  - II 

ogolny wg P N -7 9 /N -0 3 0 2 1  do badań  wg tab l 3 lp 5 1 6 , - 

S -2  sp e c ja ln y  wg P N -7 9 /N -0 3 0 2 1

5 2 4 W adliw ość d o p u sz c za ln a  - maksimum 4%

5 2 5 W ybór 1 s to sow an ie  planów  b adan ia  Do badań

wg ta b l 3 lp  1 - 4  -  p lan  b adan ia  wg tab l 4 , do badań

wg ta b l 3 lp 5 i 6 - p lan  bad ' 1 e wg tab l 5
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T ab lica  4

L ic z n o ść  p a r tu  

sz tuk

S to p ień
b ad an ia

L ic z n o ść  p ró b k i 

sz tuk

Ł ączn a  lic z n o ść  
p ró b ek  sz tuk

L iczba
k w alifik u jąca

L iczb a
d y sk w alifik u jąca

151- 280
1 20 20 1 4

2 20 40 4 5

281- 500
1 32 32 2 5

2 32 64 6 7

501-1200
1 50 50 3 7

2 50 100 8 9

1201-3200
1 80 80 5 9

2 80 160 12 13

T ab lica  5

L iczn o ść
p a r tu
sztuk

L iczn o ść
p ró b ek
sz tu k

L iczb a
k w a lif ik u ją ­

ca

L iczba
d y sk w alifik u ­

jąc a

151-1200 5 0 1

1201-3200 8 1 2

W ybór i s to so w an ie  planów  b ad an ia  d la  k o n tro li u lgow ej 

i o b o s trz o n e j o ra z  w arunk i p r z e j ś c ia  - wg PN-79/N-03021

5 3 O pis badań

5 3 1 S p ra w d z en ie  m a te n a tu  p o leg a  n a  sp raw d zen iu  

zg o d n o śc i u ży teg o  m a te r ia łu  wg 3 2 z danymi ujętym i w a -  

te s c ie  wydanym p rz e z  hutę

5 3 2 O ględziny  z ew n ę trzn e  p rz ep ro w a d z a  s ię  okiem 

n ieu zbro jonym  w c e lu  s tw ie rd z e n ia  zg o dnośc i w ykonania z 

w ym aganiam i wg 3 3 , p o w ie rzc h n i wg 3 5 , spo so b u  w lu to - 

w ania  p ły tk i z w ęglików  sp iek an y ch  w d łu to  w ie r tła  o ra z  

ja k o śc i d łu ta  wg 3 4- i 3 6 , cech o w an ia  wg 3 9 o ra z  z a ­

b e z p ie c z e n ia  an ty k o ro zy jn eg o  wg 3 10

S p ra w d z en ie  ch ro p o w ato śc i p o w ie rzch n i o b rob ionych  

p rz e p ro w a d z a  s ię  p rz e z  p o rów nan ie  ze  w zorcam i

5 3 3 S p raw d zen ie  w ym iarów  o ra z  d o p u szcza ln eg o  

sk rz y w ie n ia  z wym aganiam i wg 3 1 i 3 8 n a le ż y  p rzep ro w a ­

dz ić  ogo ln ie  stosow anym i u rz ąd z en ia m i pom iarow ym i i s z a ­

b lonam i, z d o k ład n o śc ią  w yn ik a jącą  z podanych  odchyłek 

wym iarów

D opuszczalne sk rzy w ien ie  w ie r tła  lub z e rd z i  wg 3 8 

n a le ż y  sp raw d z ić  p rz e z  p rz y ło ż e n ie  lin ia łu  i z m ie rzen ie  

n a jw ięk szeg o  sk rz y w ie n ia

5 3 4 S p raw d zen ie  d ro ż n o śc i o tw oru  płuczkow ego 

D rożność  o tw oru  p łuczkow ego na zgodność z wym aganiami 

wg 3 7 sp raw d za  s ię  p rz e z  przedm uch

P rz e w ę ż e n ia  w m ie jscach  sp ę c za n ia  k o łn ie rz a  n a leży  

sp raw d z ić  d ru tem  odpow iedniej d łu g o śc i i ś re d n ic y  3 ,5  mm 

d la  w ie lk o śc i 19 i 22 o ra z  4 ,4  mm d la  w ie lk o śc i 25

5 3 5 S p raw d zen ie  tw a rd o śc i chwytów i stozkow  z e r ­

d z i na  zgodność z wym aganiam i wg 3 3 p rz ep ro w a d z a  się  

sposobem  R ockw ella  zgodnie z P N -7 8 /H -0 4 3 5 5

5 3 6 S p raw d zen ie  w y trzy m ało śc i p o łączeń  lu tow a­

nych w d łu c ie  w ie r tła  na  zgodność z wym aganiami wg 3 4 

po lega  na  w y c iskan iu  p ły tk i z w ęglików  sp iek an y ch  na m a­

szyn ie  w y trzy m a ło śc io w ej, p rz y  czym s iłę  śc in a ją c ą  p rz y ­

k ład a  s ię  w zdłuz d łu ż sz e j k ra w ęd z i sp iek u  W ytrzym ałość  

z łą c z a  dolnego na  śc isk a n ie  m e  może byc m n ie jsza  od w a r ­

to śc i podanej w 3 4

S k ru sz e n ie  p ły tk i z w ęglików sp iek an y ch  w c z a s ie  p r ó ­

by n ie  d y sk w alifik u je  p ró b k i n a  w y trzy m ało ść  z łą c za

5 4 O cena wyników badań

5 4  1 O cena w ie r tła  lub z e rd z i  Badane w ie r tło  lub 

z e rd z  n a le ż y  uzn ać  za  d o b re , je ż e li  p rz e jd z ie  z wynikiem 

dodatnim  b ad an ia  wg 5 1

5 4 2 O cena p a r tu  w ie r te ł  lub z e rd z i  P a r t ię  w ie r te ł  

lub z e rd z i  n a le ż y  uznać  za  zgodną z wym aganiam i n o rm y ,je ­

że li l ic z b a  sz tuk  n ied o b ry ch  w p ró b ce  n ie  p rzek roczy ła  liczb 

k w alifik u jący ch  podanych w tab l 4  1 5

K O N I E C

In fo rm ac je  dodatkow e



6 Inform acje dodatkowe do B N -84/1712-19

IN FOR MACIE

1 In s ty tu c ja  o p raco w u jąca  norm ę - C en trum  M ech an i­

z a c j i  G ó rn ic tw a  KOMAG, G liw ice

2 N orm y zw iązane

P N -83 /G -56265  W ie r ta rk i g ó rn ic z e  u d arow e C hw yty w ier- 

te ł  i g n iazda  W ym iary

P N -7 8 /H -04-355 P o m ia r tw a rd o śc i  m eta li sposobem  R ock- 

w e lla  S k a la  A , B , C i F 

P N -8 1 /H -8 9 5 0 0  W ąglik i op iekane G atunki 

P N -8 3 /N -0 3 0 1 0  S ta ty s ty c z n a  k o n tro la  ja k o śc i L osow y

w ybór jed n o s te k  p ro d u k tu  do p ró b k i 

P N -7 9 /N -0 3 0 2 1  S ta ty s ty c z n a  k o n tro la  ja k o śc i K on tro la

o d b io rc z a  w edług ocen y  a lte rn a ty w n e j P la n y  b adan ia
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