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NORMA BRANZOWA
BN-79
MASZYNY -Nacz-ynia-wyciqgowe 1727-11
| URZADZENIA Zawiesia linowe nos$ne

DO TRANSPORTU ) . )
z sercowka samozaciskowg Zamiast
BN 73/1727 11

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg wy-
i badania dotyczace zawiesi jedno-, dwu-
i czterolinowych nos$nych z sercdwkag samozaciskowg
z jednopunktowym zawieszeniem naczynia wyciggowe-
go, stosowanych w gdrniczych wyciggach szybowych

12 Zakres stosowania normy Norme nalezy stoso-

magania

waé

a)

kresie

1 WSTEP

przy projektowaniu urzadzer wyciggowych w za-

— wymiardw,
— doboru materiatow,
— wspotpracy elementow,

Lp

o b W N R

(2]

10

Nazwa elementu
Ostony boczne zacisku sercowkowego
Lubki wewnetrzne
Lubki zewnetrzne
Dzwignie katowe mate
Dzwignie katowe duze
Whkiadki dystansowe
tacznik do zmiany dhugosci liny

Blacha boczna fgczaca zawiesie z na-
czyniem

taczniki plaskie

Sworznie nosne i oporowe

Sworznie oporowe

Szczeki zacisku sercowkowego

Sruby zacisku sercowkowego

Wymagania i badania

Grupa katalogowa IV 41

b) w produkcji i regeneracji
zakresie,
c) w uzytkowaniu zawiesi w

transportu,

montazu

2 1 Materiaty

2 11 Materiaty elementdw nosnych i oporowych za-

wiesi — wg tabl 1

Tablica 1
Okreslenie materiatu

blacha gruba rodzaju K w stanie normalizowanym N wg PN 73/
H 92135 badana defektoskopem ultradZzwiekowym klasa jakosci
Bl wg BN-74/0601-05

prety kute rodzaju A kategorii RR w stanie normalizowanym N
wg PN-71/H-94004 badane defektoskopem ultradZzwiekowym
wgBN-68/0601-04 lub prety walcowane na goragco klasy | w sta
me normalizowanym N wg PN 68/H-93008 badane defektosko-
pem ultradzwiekowym wg BN 68/0601-04

prery walcowane na goragco w stanie normalizowanym wg
PN-73/H-9300!

prety walcowane na gorgco Kklasy | w stanie normalizowanym N
wg PN-68/H 93008 badane defektoskopem ultradzwigkowym
wg BN-68/0601-04 powierzchnia wewnetrzna szczek wylewana
stopem tozyskowym otowiano-cynowo antymonowym PbSn
6Sb6 cecha £6 wg PN-71/H 87111

Zgtoszona przez Gtdwne Biuro Studidw t Proiektéw Gorniczych
Ustanowiona przez Ministra Goérnictwa dnia 10 sierpnia 1979 r
lako norma obowiazulaca od dnia 1 kwietnia 1980 r

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1980

(Dz

Norm i Miar nr 21/1979 poz 95)

Druk Wyd Norm W wo A k wyd 0 80 Noki 1300+S6 Zam 2694/79

zawiesi — w peinym

zakresie

zgodnosci dokumentacji materiatowej i atestacji,

konserwacji i przechowywania,

2 WYMAGANIA

Gatunek
31 PN-75/H-84019

45U
PN-75/H-84019

35 PN-75/H-84019

35 PN-75/H-84019

Cena zl 540
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cd tabl 1

Lp Nazwa elementu Okreslenie materiatu Gatunek

14 Trzony gtéwne odkuwki swobodnie kute rodzaju A kategorii RR dla odkuwek 35 PN-75/H-84019
0 masie 50 kg i wiecej kategorii R dla odkuwek o masie ponizej

15 taczniki krzyzowe 50 kg w stanie normalizowanym N wg PN-71/H 94004 badane

16 Laczniki plaskie defektoskopem ultradgyvlekowym wg BN-68/9601-04 odkuwki
matrycowane kategorii R w stanie normalizowanym N wg
PN-71/H-94004 badane defektoskopem ultradzwigkowym wg
BN-68/0601-04

17 Tulejki przegubéw zawiesi odmiany D spieki z proszkéw zelaza z dodatkiem grafitu nasycane olejem PN-68/M-87200

wg PN-68/M-87201 P32
18 Sercowki odlewy staliwne wg PN-77/H-83151 w stanie normalizowanym N L 47 11l PN-71/
H-83152

212 Dokumentacja materiatowa Materialy elemen-
tow nosnych wg tabl 1 powinny mie¢ atesty hutnicze
okreslajace

a) nazwe wytworni,

b) posta¢ materiatu i numer normy,

c) liczbe sztuk i mase,

d) znak gatunku i numer normy klasyfikacyjnej,

€) numer wytopu,

f) stan dostawy,

g) skiad chemiczny,

h) wiasnosci mechaniczne,

i) metody i wyniki innych badan przeprowadzonych
przez dostawce, zgodnie z wymaganiami podanymi
w211

2 2 Wykonanie Elementy zawiesi powinny byc wy-

konane za pomocg obrobki skrawaniem Elementy za-
wiesi z blach grubych me wymagajg obrobki skrawa-
niem na powierzchniach czotowych Dopuszcza sig cie-
cie blach tlenem na automacie w kierunku prostopad-
tym do powierzchni blachy Powierzchnie po cieciu na-
lezy oczyscic z zaciekéw i oszlifowaé tak, aby stan po-
wierzchni byt zgodny z dokumentacjg techniczng, przy
czym otwory pod tuleje i sworznie oraz powierzchnie
wspotpracujgce z innymi elementami zawiesi nalezy
podda¢ obrobce skrawaniem

2 3 Powierzchnia elementow zawiesi powinna byc o-

czyszczona z rdzy i zgorzeliny i powinna odpowiadaé
stopniowi 1 wg PN-70/H-97050

Na powierzchniach czesci nosnych niedopuszczalne
sg pekniecia, naderwania, rysy, widoczne wtracenia nie-
metaliczne, tuski, pecherze, zawalcowama, zapiaszcze-
me, zazuzlema, zakucia, zafatldowama i inne wady

Na powierzchniach nieobrobionych dopuszczalne sg
wgnioty po odpryskach zgorzeliny i wzery o gtebokosci
me przekraczajgcej dopuszczalnych odchytek warsztato-
wych wymiaréw swobodnych sredmodoktadnych wg
PN-78/M-02139

Struktura geometryczna powierzchni oraz jej chropo-
wato$¢ powinny byc zgodne z dokumentacjg technicz-
ng

Warstwa wylanego stopu tozyskowego w szczekach
oraz w gornych czeSciach oston bocznych powinna

Sciste przylega¢ do podioza i me powinna wykazywac
pecherzy i wtracen niemetalicznych

24 Wymiary elementow skladowych zawiesi i zawie-
si w stanie zmontowanym powinny byc zgodne z do-
kumentacjg techniczng i normami przedmiotowymi

Na powierzchniach otrzymanych przez ciecie tlenem
dopuszcza sie

a) meprostopadtosc do powierzchni czolowej blachy
wg PN-76/M-69774 tabl 2,

b) tolerancje wymiarow w gigb materialu S wg
PN-78/M-02139,

c) meprostolimjnosc powierzchni 1,5 mm na dtugos-
ci 1 m,

d) miejscowe wglebienie po cieciu tlenem me wieksze
mz 2 mm

25 Montaz zawiesi powinien byc wykonany zgodnie
z dokumentacjg techniczng i normami przedmiotowymi
zawiesi

We wszystkich potgczeniach srubowych nakretki po-
winny byc zabezpieczone przed samoodkrecemem sie

W potaczeniach sworzniowych sworznie powinny
mie¢ zabezpieczenie przed wypadnieciem

Sruby powinny byc dokrecane kluczami dynamo-
metrycznymi, przy czym momenty dokrecania powinny
byc zgodne z tabl 2

Tablica 2

Moment dokrecania $ruby

Obcigzenie - .
w zacisku sercowkowym w osi
dopuszczalne
Wielko$é zawiesia ukosnej pionowej
zawiesia KN N
0 40 16 12
1 63 20 16
2 100 40 30
3 160 90 70
4 220 130 100
5 320 170 150
6 450 300 270

26 Wspotpraca elementow w zawiesiu zmontowanym

a) Zmontowane zawiesie powinno mie¢ co najmniej
dwa przeguby umozliwiajace wychylanie sie jego ele-
mentéw w dwoch plaszczyznach wzajemnie prostopad-
tych
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b) Kat wychylenia poszczegolnych elementéw zawie- ¢) W zawiesiu z naprezong ling, luz pomigdzy po-
si jednolitych nos$nych wzgledem siebie powinien odpo-  wierzchniami czotowymi sercowki i szczeki me powi-

wiada¢ wartosciom podanym na rys 1 nien byc mniejszy mz 4 mm

Rys 1 Katy wychylenia zawiesi jednohnowych
2 7 Obcigzenie probne Zmontowane zawiesie lub ich

zespoty nalezy poddac¢ probnemu obcigzeniu statyczne-
mu sitg rowng trzykrotnemu dopuszczalnemu obcig-

Kat wychylenia poszczeg6lnych elementéw zawiesi
dwu- i czterolinowych nosnych wzgledem siebie po-
winien odpowiada¢ wartosciom podanym na rys 2

i w tabl 3 zeniu
Rys 2 Katy wychylenia zawiesi dwu- i czterolinowych
Tablica 3
Wielkosé zawiesia a ° Elementy zawiesi badane po obciazeniu prébnym

nie powinny wykazywa¢ naderwan, peknie¢ lub siadow
odksztatcen plastycznych materiatu

Odksztatcenia trwate elementéw rozcigganych obcig-
zeniem prébnym me powinny przekracza¢ 0,2% dtugos-

ci pomiarowej

O WN R
ookl RB
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2 8 Cechowanie

281 Cechowanie zawiesia Na zawiesiu w miejscu
wskazanym w dokumentacji technicznej powinny byc
i mieszczone trwate znaki

— znak wytworcy,

— wyrdznik oznaczenia wg norm przedmiotowych,

— obcigzenie dopuszczalne, kN,

— numer fabryczny,

— rok produkgji,

— znak kontroli jakosci

Wysokosc znakéw powinna wynosi¢ 6—10 mm, w za-
leznodci od wielkosci zawiesia

28 2 Cechowanie elementow nosnych Kazdy element
nosny zawiesia wykonany z materialu atestowanego po-
winien mie¢ w miejscu okreSlonym w dokumentacji
technicznej nastepujgce trwale znaki

— znak wytworcy,

— numer fabryczny,

— rok produkcji,

— znak kontroli jakosci

Wysokosc znakéw powinna wynosi¢ 5—8 mm, w za-
leznosci od wielkosci znakowanego elementu

29 Makrostruktura elementéw zawiesia nie powinna
wykazywaé pozostatosci jamy usadowej, wtragcen nie-
metalicznych, peknieé, ptatkdw i rozwarstwien widocz-
nych gotym okiem

Makrostruktura elementow zawiesia powinna byc
sprawdzona za pomocg defektoskopu ultradzwiekowe-
go i me powinna wykazywac nieciggtosci materiato-
wych, pecherzy oraz witrgceri niemetalicznych

210 Konserwacja  Zawiesie po wyprobowaniu
i oznakowaniu nalezy odttusci¢, a nastepnie zabezpie-
czy¢ przed korozjg Przeguby nalezy pokry¢ smarem
grafitowanym Pozostate powierzchnie nalezy pomalo-
wac zgodnie z dokumentacjg techniczng Powitoka ma-
larska powinna przylega¢ ScisSle do podtoza i nie po-
winna wykazywa¢ medomalowan, odpryskéw, peche-
rzy, zbrytowan, zmarszczek i zaciekdw Barwa powtoki
powinna byc jednolita

211 Regeneracja Po kazdych dwoch latach pracy
zawiesia, jego elementy nosne powinny byc poddane
regeneracji Regeneracja powinna byc przeprowadzona
zgodnie z instrukcjg odbioru technicznego nowych i re-
generowanych zawiesi lin wyciggowych

3 PAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE

31 Pakowanie Na czas transportu zawiesia powinny
byc tak opakowane, aby me ulegly uszkodzeniu w cza-
sie prac zatadunkowych i wyladunkowych, a takze
w czasie transportu Rodzaj opakowania powinien byc
uzgodniony pomiedzy zamawiajgcym i wytworca

32 Przechowywanie Zawiesia powinny byc przecho-
wywane w miejscach suchych, zabezpieczonych przed
wplywami atmosferycznymi, z dala od srodkow dziata-
jacych korodujaco

4 BADANIA
41 Rodzaje badan — wg tabl 4
Tablica 4
Lp Rodzaje badan Wymv\z;lggania Opiswt;adan
1 Sprawdzenie materiatow 21 42 1
2 Sprawdzenie wykonania 22 422
3 Sprawdzenie powierzchni 23 423
4 Sprawdzenie wymiaréw 24 424
5 Sprawdzenie montazu 25 425
6 Sprawdzenie wspotpracy ele
mentow 26 426
7 Badanie obcigzenia prébnego 27 427
8 Sprawdzenie cechowania 28 428
9 Sprawdzenie makrostruktury 29 429
10 Sprawdzenie konserwacji 210 4210
n Sprawdzenie regeneracji 21 421

4 2 Opis badan

421 Sprawdzenie materiatdw czesci nosnych polega
na sprawdzeniu cech umieszczonych na czesSciach za-
wiesia zgodnie z wymaganiami dokumentacji technicz-
nej i danymi zawartymi w dokumentacji materiatowej
wg 211

Sprawdzenie atestéw hutniczych na zgodno$¢ z 2 1
przeprowadza sie przez poréwnanie skfadu chemiczne-
go, wiasnosci mechanicznych i innych danych zawar-
tych w atestach hutniczych

422 Sprawdzenie wykonania polega na stwierdze-
niu zgodnosci wykonania z wymaganiami 2 2 oraz z in-
strukcjg odbioru technicznego nowych i regenerowa-
nych zawiesi lin wyciggowych

42 3 Sprawdzenie powierzchni przeprowadza sie go-
tym okiem na zgodno$¢ z 2 3 Ogledziny zawiesia nalezy
przeprowadza¢ przed i po prébie obcigzenia Ponadto
po probie obcigzenia nalezy przeprowadzi¢ ogledziny
przekrojow niebezpiecznych przez lupe o powiekszeniu
co najmniej 3-krotnym Strukture geometryczng po-
wierzchni nalezy sprawdzi¢ za pomocg wzorcow

424 Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza sie za
pomocg uniwersalnych przyrzaddw pomiarowych na
zgodnos¢ z 24

425 Sprawdzenie montazu nalezy przeprowadzac na
kompletnie zmontowanym zawiesiu na zgodnos¢ z 2 5

426 Sprawdzenie wspotpracy elementow nalezy prze-
prowadza¢ w kompletnie zmontowanym zawiesiu na
zgodno$¢ z 26

427 Badania obcigzenia prdbnego nalezy przepro-
wadza¢ na maszynie wytrzymatosciowej majacej aktual-
ne $wiadectwo legalizacji Zawiesie powinno byc podda-
ne obcigzeniom prébnym o wartosci wg 2 7 przez co
najmniej 1 h na linie o wymiarach ustalonych dla
danego zawiesia

42 8 Sprawdzenie cechowania polega na stwierdze-
niu zgodnosci znakowania zawiesia i poszczegélnych
elementéw z 28
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429 Sprawdzenie makrostruktury gotowych elemen-
tow zawiesia na zgodnos$¢ z 2 9 nalezy przeprowadzaé
za pomocg defektoskopu ultradzwiekowego wg WT-Z1

42 10 Sprawdzenie konserwacji polega na stwierdze-
niu zgodnosci stosowanych srodkow konserwacyjnych,
materiatow malarskich, przygotowania powierzchni i
natozonych powitok malarskich z 2 10

4211 Sprawdzenie regeneracji polega na sprawdze-
niu zgodnosci z 2 11 Zawiesia regenerowane nalezy
poddaé wszystkim badaniom jak dla zawiesi nowych wg
421- 4210

4 3 Ocena wynikow badan zawiesia Zawiesie uznaje
sie za zgodne z wymaganiami mniejszej normy, jezeli
wszystkie badania wg 4 1zostaty przeprowadzone z wy-
nikiem dodatnim Zawiesi i jego czesci sktadowych me
dopuszcza sie do stosowania, jezeli jedno z badan zo-
stato przeprowadzone z wynikiem ujemnym

4 4 Zaswiadczenie wytworcy (regenerujgcego) Wyni-
ki przeprowadzonych badan dziat kontroli i jakosci
zaktadu wytwdrczego (regenerujgcego) powinien wpisac
do zakladowej ksiegi ewidencji zawiesi

Dla kazdego zawiesia lub elementu zawiesia zgtoszo-
nego do odbioru, wytworca (regenerujgcy) powinien
sporzadzic¢ zaswiadczenie potwierdzajace wykonanie lub
regeneracje zgodnie z wymaganiami niniejszej normy
i uzgodnionymi warunkami zamowienia uzytkownika

Trzy egzemplarze zaswiadczenia wytworca (regeneru-
jacy) dostarcza zamawiajgcemu

Zaswiadczenie zakladu wytwdrczego i zaktadu rege-
nerujgcego powinny mie¢ wzor zgodny z Instrukcjg od-
bioru technicznego i regenerowanych zawiesi lin wycia-
gowych wydang przez MGIE, Departament Spraw
Energomechamcznych Remontow i CzeSci Zamiennych,
Katowice w 1974 r

5 POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dopuszcza sie wykonywanie odkuwek elementow za-
wiesi ze stali 25 wg PN-75/H-84019 oraz wykonywanie
tulei przegubow z bragzu B101 wg BN-77/0825-01 do
konca 1980 r

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Gtéwne Biuro Studiéw i Pro-
jektow Gorniczych Katowice
2 Istotne zmiany w stosunku do BN-73/1727-11
a) wyeliminowano stal 25
b) podano materiat na powierzchnie wewnetrzne szczek i dla
tulejek przegubéw zawiesi
c) rozszerzono zakres normy dla zawiesi dwu- i czterolinowych
d) wprowadzono wymagania i badania dotyczace wykonania i re-
generacji zawiesi
3 Normy i dokumenty zwigzane
PN-77/H-83151 Staliwo konstrukcyjne weglowe i stopowe Odlewy
Ogoblne wymagania i badania
PN-71/H-83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne Gatunki
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogélne-
go przeznaczenia Gatunki
PN-73/H-93001 Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na go-
raco ze stali weglowych wyzszej jakosci i stopowych Wymagania
i badania
PN-68/H-93008 Stal walcowana lub kuta Kesiska kesy i prety do
wyrobu sprzetu wiertniczego Wymagania i badania
PN-71/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa i stopowa Odkuwki
swobodnie kute
PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja W?zorce jakosci przygoto-
wania powierzchni stali do malowania
PN-71/H-87111 Stopy tozyskowe cyny i oftowiu
PN-78/M-02139 Odchyiki wymiardw metolerowanych
PN-76/M-69774 Spawalnictwo Ciecia gazowe stali weglowych o gru-
bosci 5—100 mm Jakos$¢ powierzchni ciecia

PN-68/M-87200 tozysko $lizgowe Tuleje samosmarujace spiekane
z proszku zelaza Wymagania i badania

PN-68/M 87201 tozyska $lizgowe Tuleje walcowe samosmarujace
spiekane z proszku zelaza

BN-68/0601-04 Badania ultradzwiekowe wyrobéw hutniczych Wy-
krywanie wad wzdluznych w rurach stalowych bez szwu

BN-74/0601-05 Badania ultradZzwiekowe wyrobéw hutniczych Ba-
dania blach grubych

BN-77/0825-01 Stopy miedzi
ciggta

Instrukcja odbioru technicznego nowych i regenerowanych zawiesi
lin wyciggowych wydana przez Ministerstwo Gornictwa i Energe-
tyki w Katowicach w porozumieniu z Wyzszym Urzedem Gorni-
czym 1974 r

Warunki techniczne WT-Z1 dotyczace badan ultradZzwiekowych sta-
lowych elementéw zawiesi lin nosnych kopalnianych wyciggéw
szybowych wydane przez Okregowy Dozér Techniczny w Kato-
wicach i uzgodnione z Ministerstwem Gérnictwa i Energetyki
1970 r

Watki i tuleje odlewane metodg

4 Symbol wg SWW — 0721-63

5 Autor projektu normy — Mieczystaw Feledzinski — Gtéwne
Biuro Studiéw i Projektéw Gérniczych — Biuro Studidw i Typizacji
Katowice

6 Uzgodnienie normy z Wyzszym Urzedem Gorniczym Cze$¢
merytoryczng normy uzgodniono z Wyzszym Urzedem Gorniczym
dnia 8 czerwca 1979 r



3

Lp

10

13

14

BN-79/1727-11 Naczynia wyciggowe Zawiesia linowe nosne z sercéwka samozacis-

!

kowg Wymagania i badania

0441

1 Dotychczasowy tytut normy zmienia sie nastepujgco Naczynia wyciggowe
Zawieszenia linowe nosne z sercdwka samozaciskowg. Wymagania i badania

\

2 W tresci normy stowo zawiesia, zastepuje sie stowem zawieszenie
3 Tablice 1 zmienia si¢ nastepujgco

Nazwg elementu

2

Ostony boczne zacisku ser-
cowkowego

Blacha boczna fjczaca za-
wieszenie z naczyniem
wyciggowym

tubki

DZzwignie katowe
taczniki ptaskie
Whkiadki dystansowe

Sworznie noéne

Sworznie oporowe

Srub> zacisku sercowkowe-
go

Szczeki zacisku sercéwko
wego

Trzony gtéwne
/>
taczniki krzjzoue

\
Tuleja przegubow zawieszen

odmianj D wg
PN-68/M-87201

Sercowka

Tablica 1

Okreslenie materiatu

3
U -
blacha gruba rodzaju K w stanie normalizo-
wanym N wg PN-81/H-92135 badana defekto-
skopem ultradzwigkowym wg BN-75/0601-06
Klasa BI

prety kute rodzaju A kategorii RR w stanie
normalizowanym- N wg PN-71/H-94004 badane
defektoskopem ultradzwiekowym wg BN-75/
0601-09 klasa jakosci 2

prety walcowane na goraco rodzaju PWs w
stanie normalizowanym N wg PN-73/H-93001
badane defektoskopem ultradzwiekowym wg
BN-75/0601-09 klasa jakosci 2

prety walcowane na gorgco rodzaju PWs w
stanie normalizowanym N wg PN-73/H-93001

prety walcowane na goraco klasa | w stanie
normalizowanym N wg PN-81/H-93008

powierzchnia wewnetrzna szczek w'ylana sto-
pem tozyskowym otowiano-cynowo-antymono-
wym PbSn6Sbh6 cecha t6 wg PN-82/H-87111

odkuw'ki swobodnie kute rodzaju A kategorii
RR dla odkuwek o masie 50 kg i wiecej ka-
tegorii RR dla odkuw-ek o masie ponizej 50 kg
w stanie normalizowanym N wg PN-71/H-94004
badane defektoskopem ultradzwiekowym, kla-
sa jakosci 2 wg BN-75/0601-09 odkuwki ma-
trycowane kategorii R w stanie normalizowa-
nym N wg PN-71/H-94004 badane defektosko-
pem ultradzwiekéw} m klasa jakosci 2 wg
BN-75/0601-09

sp’eki z proszkow zelaza z dodatkiem grafitu
nasjcone olejem

odlew staliwny wg PN-77/H-83151 w stanie
normalizowanym N /

Zmiana 2
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4 W punkcie 212, zamiast Materiaty elementéw no$nych wg tabl 1, powinny
mie¢ atesty hutnicze okre$lajgce powinno by¢ Materiaty elementéw nosnych wg
tabl 1Lp 1—8 10—12 i 14 powinny mieC atesty hutnicze okreslajace

5 W punkcie 22 dotychczasowa tres¢ zmienia sie nastepujgco

Elementy zawieszen powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng
Dopuszcza sie termiczne ciecia blach na automacie w kierunku prostopadtym do
powierzchni blachy Powierzchnie po cieciu nalezy oczysci¢ z zaciekéw i oszlifowac
tak, aby stan powierzchni byt zgodny z dokumentacjg techniczng

6 W punkcie 26b) w pierwszym zdaniu, zamiast jednolitych, powinno by¢
jednoliniowych, drugie zdanie otrzymuje brzmienie Kat wychylenia poszczegdlnych
elementéw zawieszen dwu-i czteroliniowych wzgledem siebie w czasie pracy nie
powinien przekraczaé wartosci podanych na rys 2 i w tabl 3
Rys 2 zmienia sie nastepujgco

W tablicy 3 skresla sie wielko$¢ zawieszenia i kat a=16°
7 W punkcie 29 dopisuje sie na koncu ostatniego zdania wiekszych niz prze-

widujg Warunki Techniczne WT-Z1
8 W punkcie 42 1 w drugim zdaniu wyrazenie na zgodnos¢ z 21, skresla sie

w szOstym wierszu, a dopisuje sie na koncu zdania
9 W ROZDZIALE 5, zamiast dotychczasowej tresci, powinno byé Dopuszcza
sie wykonywanie tulei przegubow z bragzu B101 wg BN-77/0825-01 do korica 1985 r

10 W INFORMACJACH DODATKOWYCH w p 3

— zamiast PN-71/H-83152, powinno by¢ PN-80/H-83152,

— zamiast PN-71/H-87111, powinno by¢ PN-82/H-87111,

— dopisuje sie PN-81/H-92135 Blachy grube ze stali konstrukcyjnej weglowej
wyzszej jakosci i stopowej,

— skresla sie BN-68/0602-04 Badania ultradzwiekowe wyrobéw hutniczych Wy-

krywanie wad wzdluznych w rurach stalowych bez szwu,

— dopisuje sie BN-85/0601-09 Badania nieniszczace Badanie odkuwek stalowych

metodg ultradZzwigekowa



W punkcie 5, zamiast Biuro Studidw i Typizacji, powinno by¢ Biuro Projektow
Gorniczych — Katowice

W punkcie 6 dopisuje sie Tre$¢ merytoiyczng wprowadzonych zmian uzgodnio-
no z Wyzszym Urzedem Goérniczym pismem z dnia 1604 1S84 r znak E/ZN-041/44/84
zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 10/81 poz 99 (Biuletyn PKNMiJ nr 10/84 poz 82)

BN-78/8902-04 Wieze szybowe Obciazenia
0102

1 W punkcie 1321, zamiast PN-74/B-02009, powinno by¢ PN-82/B-02000, PN-82/
B-02001, PN-82/B-02003

2 W punkcie 311, zamiast PN-74/B-02009, powinno by¢ wg PN-82/B-02001

3 W punkcie 321, zamiast PN-67/B-03040, powinno by¢ PN-80/B-03040

J
4 W punkcie 323 w objasnieniach we wzorze (4) na str 4 wspétczynnik bezpie-
czenstwa (n), zamiast dotychczasowych otrzymuje wartosci

a) dla urzadzen wyciggowych jednoliniowych
o glebokosci ciggnienia do 400 m
n=75 — przy transporcie ludzi,

n=65 — przy transporcie urobku i materiatdbw o glebokosci ciggnienia od
400 do 1200 m,

n=7,5 — 0,001 (Hi—400) przy transporcie ludzi,

n=65 — 0,001 (Hi—400) — przy transporcie urobku i materiatow,
b) dla urzadzen wyciggowych wielohniowyeh

0 giebokosci ciggnienia do 400 m

n=7,2 — przy transporcie ludzi,

n=8,2 — przy transporcie urobku i materiatdw o glebokosci ciggnienia od
400 do 1200 m

n—7,2 — 0,001 (Hi—400) — przy transporcie ludzi

n=6,2 — 0,001 (Hi—400) — przy transporcie urobku i materiatéw, gdzie Hi
oznacza dtugos¢ liny od osi k6t linowych lub bebna do najnizszego potozenia
naczynia w szybie, m,

¢) dla urzadzen wyciggowych o gtebokosci ciggnienia powyzej 1200 m wspétczyn-
nik bezpieczeAstwa n nalezy przyjmowa¢ o wartoSci obliczonej jak dla gte-
bokosci 1200 m

5 W punkcie 3242f), zamiast PN-74/B-02009, powinno by¢ PN-82/B-02003
6 W punkcie 325, zamiast PN-68/B-03010, powinno by¢ PN-83/B-03010

7 W punkcie 331 w tabl 1 skre$la sie wartoSci obcigzen wiatrem okreslone
dla 1V strefy predkosci wiatréw

8 W punkcie 332, zamiast PN-70/B-02010, powinno by¢é PN-80/B-02010
9 W punkcie 333 wz6r (5 zamiast dotychczasowej tresci otrzymuje brzmienie

U=0,5/ R ©®

10 W punkcie 337, zamiast PN-74/B-02009 p 74, powinno by¢ FN-82/B-02003
1 W punkcie 338, zamiast PN-74/B-03020, powinno by¢ PN-8i/B-03020

WWIpaT amiast PN-74/B-02009 p 51, powinno b~¢ wg PN-82/B-02001,

_ w lp 24 zamiast BN-74 B-02009 powinno by¢ pN-«Z/B*»2«0S>
_Ip 32 zamiast PN-70 B-02010 powinno byé PN-80,B-02010

zmiana 1
6684 r



13 W INFORMACJACH DODATKOWYCH w p 3

— zamiast PN-74/B-02009 Obcigzenia w obliczeniach statycznych Obciazenia
stale i zmienne powinno by¢ PN-82 B-02000 Obcigzenia budowli Zasady ustalania
wartosci PN-82/B-02001 Obcigzenia budowli Obcigzenia stale PN-82/B-02003 Obcia-

zenia budowdi Obcigzenia zmienne technologiczne Podstawowa obcigzenia techno-
logiczne i montazowe

— zamiast PN-70TS-02010, powinno by¢ PN-80/B-02010
— zamiast PN-68/B-03010, powinno by¢ PN-83/B-03010
— zamiast PN-74/B-03020 Grunty budowlane Projektowanie i obliczenia sta-

tyczne posadowien bezposrednich powinno by¢ PN-81/B-03020 Grunty budowlane
Posadowienie bezposrednie budowli Obliczenia statyczne i projektowanie

— zamiast PN-67/E-03040 Fundamenty i konstrukcje wsporcze pod maszyny

Obliczenia statyczne i projektowanie powinno by¢é PN-80/B-03040 Fundamenty
i konstrukcje wsporcze pod maszyny Obliczenia i projektowanie

(Biuletyn PKNMiJ nr 10/84 poz '82)



BN-79/1727-11 Naczynia wyciggowe Zawiesia linowe nosne z sercowkag samozacis- zmiana 1
kowg Wymagania i badania 19681 r
0441
W rozdz 5 POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE, zamiast do korica 1980 r, po-

winno by¢ do konca 1983 r

(Biuletyn PKNMiJ nr 10/81 poz 99)



