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Hamulce toroiue

Wymagania i badania

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy s3g
hamulce torowe przeznaczone do zatrzymywania
w okreslonym miejscu toru kopalnianego wozow
matych wg PN-75/G-46002, wozow S$rednich wg
PN-75/G-46031 lub wg PN-70/G-46060 i wozow
duzych wg PN-63/G-46080, stosowane w obiegach
wozow w transporcie poziomym koplan gtebino-
wych

12 Okreslenia

12 1 Plozy hamulca — elementy hamulca prze-
znaczone do hamowania wozow (w/ozu)

12 2 Konstrukcja wsporcza — konstrukcja, na
ktorej sg zabudowane ptozy hamulca, oraz elemen-
ty zespotow napedowego i sterujgcego

12 3 Czujnik kontroli potozenia — nadajnik
sygnatéw w obwodzie teletechnicznym, sygnalizu-
jacy krancowe potozenie ptoz

12 4 Naped hamulca — zesp6t, w skiad ktorego
wchodzi silnik lub sitownik, ukiad dzwigniowy,
obcigznik ciezarowy lub sprezynowy, stuzacy do
zamykania (hamowanie) i otwierania hamulca

2 PODZIAL

21 Typy W zaleznos$ci od konstrukcji rozrozma
sie dwa typy hamulcéw torowych

— pionowe,

— poziome

Z uwagi na ruch ptoz w hamulcu w kazdym
z typéw wyroznia sie

— hamulce torowe réwnolegte,

— hamulce torowe klinowe

22 Odmiany W zaleznos$ci od zastosowania ro-
dzaju napedu —

Grupa katalogowa IV 41

a) do
torowe

— z napedem elektrycznym, elektromagnetycz-
nym lub elektrohydraulicznym,

— z napedem pneumatycznym,

— z napedem hydraulicznym,

— z napedem recznym,

b) do zaciskania ptoz (hamowanie) rozrozma sie
hamulce torowe

— z napedem grawitacyjnym (obcigznikowym),

— z napedem sprezynowym

luzowama ptoz rozrozma sie hamulce

3 WYMAGANIA

3 1 Wymiary

311 Wpymiary hamulca nalezy ustali¢ w zalez-
nosci od wielko$ci i konstrukcji wozu, rozstawu
osi torow, szerokos$ci toru i wielkosci szyn

312 Wymiary ptéz hamulca nalezy ustalac tak,
aby

a) odstep pomiedzy czynng ptaszczyzng hamu-
jaca plozy a ptaszczyzng bieznika kota me byt
wiekszy mz 10 mm, przy ptozach zluzowanych,

b) odstep pomiedzy ptozg hamulca a statymi
czeSciami konstrukcji wsporczej w czasie pracy
hamulca (ruchu ptoz), me byt mniejszy mz 3 mm,

c) odstep pomiedzy prowadzeniem ptoz a kotem
me byt mniejszy mz 10 mm

32 Tolerancje i odchytki wymiarowe

321 Odchytki wymiarow ptdz, dzwigni, kon-
strukcji wsporczej me powinny przekracza¢ dopu-
szczalnych odchytek dla grupy B wg PN-67/
B-06200 tabl 4

322 Odchytki wymiaréw tolerowanych powin-
ny odpowiada¢ co najmniej szeregowi tolerancji
IT12 wg PN-66/M-02139

323 Odchytki wymiaréw metolerowanych po-
winny odpowiada¢ szeregowi tolerancji IT14 wg
PN-66/M-02139

Zgtoszona przez Gtdwne Biuro Studiow i Projektéw Goérniczych
Ustanowiona przez Ministra e6rnictwa dnia 17 czerwca 1978 r
jako norma obowigzujaca od dnia 1 kwietnia 1979 r
(Dz Norm i Miar nr 15/1978 poz 67)
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324 Odchytki réwnolegtosci ptéz hamulca do
osi toru me moga przekracza¢ 1 mm na diugosci
Im

325 Odchytki réwnolegtosci dzwigni obcigzni-
kow do osi toru me moga przekracza¢ 3 mm na
dtugosci 1 m

326 Odchyiki prostopadtosci ptoz konstrukcji
wsporczej do ptaszczyzny poziomej toru me powin-
ny przekracza¢ 3°/@

33 Konstrukcja

331 Ptozy hamulca powinny byc tak skonstru-
owane, aby byty zdolne przenie$¢ obciazenia pow-
state podczas hamowania i w potozeniu ,,hamulec
zahamowany” przejazd wozu przez hamulec byt
niemozliwy Ptozy w potozeniu ,hamulec zluzo-
wany” powinny zapewnia¢ swobodny przejazd
wozow przez hamulec Ruch roboczy ptoz w obu
kierunkach powinien byc wymuszony Potgczenie
elementéw ciernych ptoz ze stalg czescig konstruk-
cji ptoz powinno umozliwia¢ wymiane elementow
ciernych Ciegta napedu ptoz powinny mie¢ urzg-
dzenia do regulacji luzéw pomiedzy plozg a biezni-
kiem kota

332 Konstrukcja wsporcza powinna zapewniac
swobodny ruch roboczy ptoz i przejazd wozow
przez hamulec Konstrukcja powinna byc dosta-
tecznie sztywna, aby byta zdolna przenie$¢ obcig-
zenia powstate w czasie pracy i powinna umozli-
wia¢ tatwa zabudowe wszystkich zespotow i czesci
hamulca Dla przypadkéw kiedy hamulec ma we-
wnatrz wbudowang zapore torowg konstrukcja
hamulca powinna umozliwiac¢ jej montaz

333 Cuzujnik kontroli potozema ptoz nalezy
stosowa¢ tylko w przypadkach uzasadnionych
technologig pracy Czujnik kontroli potozenia ptoz
powinien zapewnia¢ prawidtowg sygnalizacje poto-
zenia ptoz (otwarte, zamkniete) Kazdy czujnik
nalezy wyposazy¢ w nadajnik sygnatdw, pracujacy
jako tacznik krancowy w wykonaniu odpowiednim
do warunkéw pracy panujacych w miejscu przez-
naczenia oraz mechanizm sterujgcy pracg nadaj-
nika

Dopuszcza sie stosowanie innych rozwiazan spet-
niajagcych powyzsze warunki

334 Naped hamulca Konstrukcja napedu po-
winna zapewniaé prawidtowe dziatanie hamulca
w kazdych warunkach pracy Wszystkie zespoly
napedu nalezy mocowac za pomocg elementow
ztgcznych wyposazonych w zabezpieczenia przed
samoczynnym roztgczeniem Naped moze byc od-
dzielny lub wspélny dla obu ptoz

34 Materiaty Na ptozy, ciegta, dzwignie, kon-
strukcje wsporczg oraz inne drobne elementy

zaleca sie stosowanie stali weglowych konstrukcyj-
nych o Rr=380—520 MPa, a na sworznie o fi,=
= 520—720 MPa

35 Potwyroby Zespoly i elementy ogolnego
przeznaczenia, jak zwalmaki elektrohydrauliczne
i elektromagnetyczne, sitowniki pneumatyczne,
osprzet elektryczny, tozyska, sprezyny, elementy
ztgczne Itp powinny byc zgodne z wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych oraz dostar-
czane ze Swiadectwem kontroli jako$Sci wytworcy

36 Napedy Do zamykania hamulcéw torowych
(hamowanie) nalezy stosowa¢ naped grawitacyjny
(oocigzmkowy) lub sprezynowy

Do luzowama hamulcéw torowych nalezy sto-
sowac napedy wg 2 2a) Napedy elektryczne, elek-
tromagnetyczne i elektrohydrauliczne, przeznaczo-
ne do zabudowy w wyrobiskach goérniczych nalezy
stosowa¢ w odpowiednim wykonaniu do istnieja-
cych warunkéw panujgcych w miejscu pracy
i zgodnym z obowigzujgcymi przepisami w przed-
miotowym zakresie Przy napedach recznych, site
potrzebng do uruchomienia mechanizmu dzwignio-
wego nalezy przyjmowa¢ wg PN-71/M-45010

37 Wykonanie

371 Zespoly hamulca torowego, jak naped,
konstrukcja wsporcza Itp powinny sktadac¢ sie
z elementéw o wymiarach dostosowanych do mo-
zliwosci srodkow transportu jakimi te elementy
zostang dostarczone do miejsca przeznaczenia

372 Plozy hamulca powinny mieé S$ciecia na
elementach $ciernych po stronie wjazdu wozow
umozliwiajgce tagodne wprowadzenie wozow do
hamulca Otwory w wykladzinach $ciernych po-
winny umozliwia¢ zastosowanie elementow zlgcz-
nych z thami wpuszczanymi

373 Powierzchnie i krawedzie Powierzchnie
obrobione powinny byc wykonane zgodnie z doku-
mentacjg techniczng Wszystkie ostre krawedzie,
dla ktorych wymagania me zostaty okre$lone w do-
kumentacji technicznej, powinny byc stepione Po-
wierzchnie wspétpracujagcych czeSci w potacze-
niach obrotowych powinny byc smarowane Po-
wierzchnie surowe czesci stalowych me powinny
wykazywacé peknieé, zawalcowan, zgorzeliny, wze-
réw, siadow korozji lub innych zanieczyszczen

374 Otwory pod elementy ztgczne powinny byc
wiercone lub rozwiercane, albo wytaczane
Ostre krawedzie otworow nalezy stepie

375 Potgczema $rubowe Sruby i wkrety po-
winny byc dokrecane maksymalnym momentem
dla danej S$rednicy gwintu i gatunku materiatu
wg PN-63/M-82056

Po dokreceniu, nakretki
przed samoodkrecemem sig

nalezy zabezpieczy¢
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Elementy zlgczne i zabezpieczajgce potgczen
Srubowych powinny przylega¢ do czesci ztgcznych
catym obwodem swych plaszczyzn oporowych
Gwintowane konce elementow zlgcznych powinny
wystawaé co najwyzej 10 mm poza nakretke

376 Potgczenia spawane Przygotowanie ele-
mentow i czesci do spawania nalezy przeprowadzié
zgodnie z PN-65/M-69013, PN-75/M-69014 i PN-73/
M-69015 Do spawania stali niskoweglowych
i niskostopowych nalezy uzywac elektrod, drutow
i pretbw odpowiadajgcych PN-70/M-69420, PN-74/
M-69430 i PN-64/M-69433 Powierzchnie spoin
powinny byc starannie oczyszczone ze szlaki i zgo-
rzeliny Niedopuszczalne sg pekniecia spoin lub
materiatu spawanego, brak przetopdw, wtrgcenia
cial obcych, przepalenia i podtopienia, medospawa-
nia kraterdw koncowych, ktére wptywatyby ujem-
nie na jakos$¢ spoin

38 Montaz

381 Ptozy hamulca nalezy tak montowac, aby
me zakleszczaty sie podczas pracy hamulca oraz
zapewniaty swobodny przejazd wozu kiedy hamu-
lec jest zluzowany Hamowanie wozow powinno
odbywa¢ sie piynnie i rownomiernie (obie ptozy
réwnoczesnie) Piozy nalezy tak zmontowaé, aby
w potozeniu ,hamulec zamkniety” me zaistniata
w zadnym przypadku mozliwos$¢ przejechania wo-
zu przez hamulec

382 Konstrukcja wsporcza powinna by¢ tak
montowana, aby zapewniata prawidtowg prace
wszystkich zespotow hamulca

383 Czujnik kontroli potozenia Nadajnik syg-
natéw powinien byc tak montowany, aby skok
dzwigni sterujgcych me byt wiekszy od skoku
nadajnika Caty uktad nalezy tak wyregulowac,
aby sygnaty przekazywane byly w krancowych
potozeniach ptoz hamulca

384 Naped hamulca nalezy tak zmontowac,
aby obie ptozy hamowaty woz rdwnoczesnie

Dzwignie napedu me powinny napotyka¢ zad-
nych przeszkéd w ptaszczyznach swych ruchow
roboczych Niedopuszczalne jest nadmierne waha-
nie sie obcigznikdw w czasie pracy

385 Instalacja i wyposazenie powinny byc tak
montowane, aby zapewniatly prawidtowe zasilanie
napedu hamulca i bezpieczng prace zatogi

Instalacja elektryczna powinna byc dostosowana
do warunkow istniejgcych w miejscu zabudowy
hamulca

Instalacja sprezonego powietrza powinna byc
wykonana dla maksymalnego ci$nienia roboczego
i powinna mie¢ urzgdzenia smarujace, odwadnia-
jace, filtry powietrza i zawory odcinajace, umozli-
wiajgce wytgczenie napedu na wypadek niebezpie-
czefstwa

Wszystkie instalacje nalezy wykona¢ zgodnie
z obowigzujacymi przepisami w przedmiotowym
zakresie

39 Wymagania uzytkowe Konstrukcja, montaz
i lokalizacja hamulca powinny zapewniac

a) tatwga obstuge,

b) mozliwos¢ wspoéipracy z innymi urzadzenia-
mi (zapychak, zapory torowe),

c) bezpieczenstwo obstugujacych,

d) mozliwo$¢ zdalnego sterowania przy pracy
w uktadach zautomatyzowanych,

e) szybkie wytgczenie napedu w razie niebezpie-
czenstwa,

f) swobodne przejscia dla pieszych,

g) tatwy dostep do zespotow i elementow,

h) poziom gtosnosci pracy nieucigzliwy dla oto-
czenia

310 Zabezpieczenie przed korozja Przygotowa-
nie powierzchni do natozenia powtok ochronnych
powinno byc co najmniej 3 stopnia wg PN-70/
H-97050 Powtoki do ochrony okresowej powinny
byc wykonane zgodnie z PN-71/H-97053 Przed
montazem nalezy wykona¢ tylko zabezpieczenie
farbami podktadowymi Ostateczne malowanie na-
lezy wykonaé po zakofczeniu montazu i przepro-
wadzeniu prob ruchowych

311 Cechowanie Kazdy hamulec powinien
mie¢ trwale umocowang na widocznym miejscu
tabliczke, zawierajacy

a) nazwe wytworni,

b) numer fabryczny,

c) szerokosc¢ toru,

d) dopuszczalng wielko$¢
hamowanego wozu

energii  kinetycznej

4 PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

41 Przechowywanie Ptozy, konstrukcje wspor-
cza, dzwignie, obcigzniki, nalezy przechowywac
bez opakowania Sitowniki napedu, cze$ci mecha-
nizmow, oraz osprzet elektryczny powinny byc
pakowane w skrzyniach wytozonych papg lub pa-
pierem asfaltowanym

Do kazdego opakowania Nialezy dotgczy¢ wykaz
zawartych w mm czesci i zabezpieczy¢ go przed
zniszczeniem

4 2 Transport Hamulce powinny byc transpor-

towane w zespotach lub elementach odpowiada-
jacych mozliwosciom srodkow transportu Sposob
zatadowania, umocowania, podparcia i wzajemnego
powigzania elementdw na czas trwania transportu,
powinien zabezpiecza¢ ich stateczno$¢ oraz chrome
przed przesuwaniem i uszkodzeniem Powyzsze
zabezpieczenia powinny odpowiada¢ obowigzuja-
cym przepisom w przedmiotowym zakresie, odpo-
wiednio do zastosowanego $rodka transportu
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5 BADANIA

pradem obstugi urzadzenia Instalacja elektryczna
powinna odpowiada¢ obowigzujgcym przepisom w

5 1 Rodzaje badan Kazdy hamulec nalezy pOd'przedmiotowym zakresie

da¢ nastepujagcym badaniom

a) sprawdzeniu wymiarow (3 1, 3 2),

b) sprawdzeniu konstrukcji (3 3),

c) sprawdzeniu materiatéw (3 4),

d) sprawdzeniu potwyrobow (3 5),

e) sprawdzeniu napedéw (3 6),

f) sprawdzeniu wykonania (3 7),

g) sprawdzeniu montazu (3 8),

h) sprawdzeniu wymagan uzytkowych (3 9),

i) sprawdzeniu zabezpieczenia przed korozja
(3 10),

j) sprawdzeniu cechowania (3 11),
ponadto

— proébie dziatania hamulca bez obcigzenia,

— probie dziatania hamulca pod obcigzeniem

Badania wymienione w a)—f) nalezy przeprowa-
dza¢ u wytworcy, a badania wymienione w e)—j)
i proby dziatania hamulca nalezy przeprowadzac
u uzytkownika

52 Opis badan

521 Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadza¢ na zgodno$¢ z 31 i 32 warsztatowymi
przyrzadami pomiarowymi, zapewniajacymi zada-
ng doktadnos$¢ pomiaréw

522 Sprawdzenie konstrukcji polega na poréw-
naniu konstrukcji zapory z dokumentacjg tech-
niczng

52.3 Sprawdzenie materiatdw polega na poréw-
naniu zaSwiadczen kontroli jakosci wytwdrcy
z dokumentacjg techniczng

524 Sprawdzenie pétwyrobow polega na po-
rownaniu zaswiadczenn kontroli jakosci wytworcy
z dokumentacjg techniczng

525 Sprawdzenie napedow nalezy przeprowa-
dzi¢ u wytworcy i u uzytkownika Badanie u wy-
twércy polega na podigczeniu silnika (sitownika)
napedu do zrodta zasilania i sprawdzeniu pracy na
biegu jalowym Badanie u uzytkownika nalezy
przeprowadza¢ podczas proby pracy bez obcigzenia
i pod obcigzeniem Badanie polega na hamowaniu
i zwalnianiu ptoz hamulca w czasie trwania préb

526 Sprawdzenie wykonania polega na zioze-
niu poszczegolnych zespotéw i przeprowadzeniu
prébnego montazu u wytwércy, oraz sprawdzeniu,
czy hamulec zostat wykonany zgodnie z dokumen-
tacjg techniczng

a) Sprawdzenie instalacji elektrycznej polega na
stwierdzeniu prawidtowos$ci dziatania urzadzen
sterowniczych, zabezpieczen elektrycznych, wyts-
czenia awaryjnego oraz przeprowadzeniu pomiaru
opornosci elektrycznej i zbadaniu skutecznosci
dziatania urzadzen ochronnych przed porazeniem

b) Sprawdzenie instalacji sprezonego powietrza
polega na stwierdzeniu prawidtowosci dziatania
urzadzen sterowniczych, wytgczenia awaryjnego
i wyposazenia Nalezy przeprowadzi¢ prébe szczel-
nosci uktadu oraz pomiar maksymalnego cisnienia
roboczego czynnika Instalacja sprezonego powie-
trza powinna odpowiada¢ obowigzujgcym przepi-
som w przedmiotowym zakresie

528 Sprawdzenie wymagan uzytkowych nalezy
przeprowadza¢ u uzytkownika na kompletnym
hamulcu zabudowanym w miejscu pracy Badanie
polega na sprawdzeniu, czy hamulec spetnia wy-
magania podane w 39 podczas prowadzenia préb

529 Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozjg
nalezy przeprowadzi¢ u uzytkownika po zabudowa-
niu hamulca torowego Sprawdzenie przeprowa-
dza¢ wg PN-64/M-06000

52 10 Sprawdzenie cechowania polega na
stwierdzeniu, czy hamulec posiada tabliczke wy-
petniong zgodnie z 3 11

52 11 Proéba dziatania hamulca bez obcigzenia
Prébe nalezy przeprowadza¢ w miejscu zabudowy
hamulca na kompletnie zmontowanym i zgodnie
z dokumentacjg zabudowanym hamulcu

Proba powinna trwac¢ co najmniej 4 h i nalezy
ja przeprowadzaé, uzywajac pustych wozow kopal-
nianych Préba polega na wielokrotnym zatrzymy-
waniu wozow (wozu) w hamulcu, oraz przejezdzie
wozow (wozu) przez hamulec przy zwolnionych
ptozach Liczba wozow uzytych do préby powinna
byc zgodna z liczbg wozow przewidzianych tech-
nologig pracy dla danego hamulca okre$long w do-
kumentacji technicznej

52 12 Pro6ba dziatania hamulca pod obcigzeniem
Prébe nalezy przeprowadza¢ po wykonaniu z wy-
nikiem dodatnim préby bez obcigzenia Badaniom
podlegajg wszystkie zespoty i czesci hamulca toro-
wego Dla wykonania proby nalezy ustawie hamu-
lec w potozeniu ,hamulec zamkniety” Najechac
na hamulec wozami (wozem) zatadowanymi urob-
kiem z predkoscig ustalong w dokumentacji
i zatrzymac¢ wozy (woz) Po catkowitym zatrzyma-
niu wozow (wozu) zwolnic ptozy hamulca (hamulec
otwarty) i przejecha¢ wozami (wozem) przez ha-
mulec Liczba wozow uzytych do proby powinna
byc zgodna z liczbg wozow przewidzianych techno-
logig pracy dla danego hamulca okreslong w doku-
mentacji technicznej

W czasie przeprowadzania prob nalezy spraw-
dzic¢

a) czy zdolno$¢ wytracania energii przez hamu-
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lec jest wystarczajgca i przejazd wozow (wozu)
poza hamulec jest niemozliwy, kiedy hamulec jest
zamkniety,

b) prawidtowos¢ pracy ptoz hamulca,

c) prace napedow zamykania i luzowama ptoz,

d) zdolnos¢ przepustowg hamulca,

e) prawidtowos$¢ pracy catego hamulca i pozosta-
tych zespotéw i elementow,

f) prace czujnika kontroli potozenia,

g) prawidtowos$¢ pracy instalacji
i uktadéw zabezpieczajgcych

53 Ocena wynikow badan Badany hamulec
torowy nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami
normy, jezeli wszystkie badania wymienione w 52
zakonczone zostaty z wynikiem dodatnim

zasilajgcych

6 POSTEPOWANIE Z HAMULCAMI
NIEZGODNYMI Z WYMAGANIAMI NORMY
Hamulec torowy uznany w wyniku przeprowa-

dzonych badan za niezgodny z wymaganiami nor-

my, moze byc ponownie przedstawiony do badan
po usunieciu usterek

Zakres badan powinien objgé¢ tylko te prdby,
ktore daty wyniki negatywne, oraz te, ktdre wsku-
tek czynnosci przy usuwaniu wad mogga dac wyniki
odmienne mz przy prdébach pierwotnych

7 ZASWIADCZENIE O ZGODNOSCI Z NORMA

Dla kazdego hamulca torowego odpowiadajgcego
wymaganiom mniejszej normy nalezy wystawie
zaswiadczenie zgodnos$ci z norma, zawierajgce

a) protokot z wstepnego odbioru w wytworni
sporzadzony u wytwdrcy przez kontrole jakosci,

b) protokot z odbioru ostatecznego sporzadzony
przez komisje odbioru, po zabudowie hamulca
torowego u uzytkownika

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Gtidéwne Biuro
Studiéw i Projektow Goérniczych
2 Normy zwigzane
PN-67/B-08200 Konstrukcje stalowe budowlane Wymaga-
nia i badania techniczne przy odbiorze
PN-75/G-46002 Wozy kopalniane Wozy mate
dane techniczne

PN-75/G-46031 Wozy kopalniane Wozy sredrne mereso-
rowane Giléwne dane techniczne

Gtoéwne

PN-70/G-46060 Wozy kopalniane Wozy $rednie resorowa-
ne do urobku Gtéwne dane techniczne

PN-63/G-46080 Wozy kopalniane duze

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozjg Wzorce
przygotowania powierzchni stali do malowania

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja Malowanie kon-
strukcji stalowych Ogo6lne wytyczne

Gtéowne wymiary
jakosci

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiar6w swo-
bodnych
PN-64/M-06000 Pokrycia lakierowe na podiozu zeliwa

i stali
nania
PN-74/M-45010 DzZwignice Rozmieszczenie
manipulacyjnych sterowania
PN-65/M-69013 Spawanie gazowe stali
i mskostopowych Rowki do spawania

Wytyczne ogélne projektowania i oceny wyko-
elementéow

mskoweglowych

PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi
stali  weglowych i mskostopowych Przygotowanie
brzegéw do spawania

PN-73/M-69015 Spawanie lukiem krytym stali weglowych
i mskostopowych Przygotowanie do spawania

PN-70/M-69420 Druty i prety stalowe do spawania

PN-74/M-69430 Elektrody stalowe do spawania i
wania Wymagania i badania

PN-64/M-69433 Elektrody stalowe do
weglowych i mskostopowych

PN-63/M-82056 Potgczenia gwintowe stalowe
ne momenty dokrecania

napa-
spawania stali

Dopuszczal-

3 Autor projektu normy — mz
Gtéwne Biuro Studiéw i Projektéw Gorniczych,
Studiéw i Typizacji, Katowice

Henryk tuckos —
Biuro

4 Dokumentacja typowa
Gtéwne Biuro Studiow i Projektow Gérniczych, Kato-
wice opracowato nastepujace projekty typo*ve

Hamulce torowe p= 600 zlecenie 5807/10

Hamulce torowe p= 750 5608/10
Hamulce torowe p= 900 5609/10
Hamulce torowe z zaporg p= 650 zlecenie 5484/10

Hamulce torowe z zaporg p=900 , 5610/10

5 Uzgodnienie z Wyzszym Urzedem Gorniczym Tresc
merytoryczna normy zostata uzgodniona z Wyzszym Urze-
dem Gorniczym pismem z dnia 27 kwietnia 1978 r



