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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y są 
w ym agania i badania dotyczące w yw rotów  bocz
nych pełnoobrotowych stosowanych do opróżnia
nia z urobku wozow m ałych wg PN-75/G-46002, 
wozow średnich wg PN-75/G-46031 lub wg 
PN-70/G-46060 i wozow dużych wg PN-63/ 
G-46080

1 2 Określenia

12  1 Kosz — zespół elem entów w yw rotu, w 
k tórym  znajduje się woz (wozy) podczas opróż
niania z urobku

12  2 Podłoga kosza — podstaw a kosza w yw ro
tu  z odcinkiem  toru  jezdnego (szyny i przeciw- 
szyny) oraz najczęściej —- urządzeniam i usta la ją 
cymi wzdłużne położenie wozu (wozow) w koszu

1.2 3 Tarcze kosza — koliste ściany czołowe, 
których obwody stanow ią bieżnie kosza

12 4 Ścianki kosza — skratow am a lub bla- 
chowmce łączące tarcze kosza

12  5 Zaczepy kosza — elem enty zabezpiecza
jące woz (wozy) przed wypadnięciem  w czasie 

obrotu kosza
12 6 Listwy podporowe — elem enty z drew na 

lub gum y — z nakładkam i stalowym i, o k tóre 
opiera się skrzynia wozu (wozow) w czasie obrotu 

kosza
12 7 Zespół krążków napędowych — krążki 

osadzone na wale napędowym , przenoszące mo
m ent obrotow y z napędu na bieżniki tarcz czo
łowych kosza

12 8 Zespół krążka podporowego — krążek 
osadzony na osi stanow iący bierną podporę toczną 
tarczy kosza

12  9 Wstrzymywacz kosza — zespół ustalający 
położenie spoczynkowe kosza oraz przejm ujący 
częsc energii kinetycznej w  czasie zatrzym yw ania 
kosza, z w łasnym  napędem

1 2 10 Napęd — silnik i sterow ana przekładnia 
służące do obracania zespołu krążków  napędo
wych

1 2 11 Konstrukcja wsporcza — konstrukcja, na 
której są osadzone zespoły krążków napędowych 
i podporowych, rowm ez często sam napęd i osłona 
kosza

1 2 12 Osłona kosza — konstrukcja z cienkich 
blach z usztyw nieniam i, z otworam i w czołowych 
ścianach dla w jazdu i w yjazdu wozow oraz 
z w ziernikam i potrzebnym i przy przeglądach i na 
praw ach

1 2 13 Układ smarowniczy — zespół złozony 
z pompy smarowej oraz przewodów rurow ych 
łączących pompę z zespołami wym agającym i 
sm arowania

1 2 14 Urządzenia ustalające położenie wzdłuż
ne wozu — m echanizm  połączony z podłogą kosza 
ustalający położenie wozu wzdłuz kosza w yw rotu

1 2 15 Urządzenia sterujące — zespół elem en
tów kontrolujących ustaw ienie wozu (wozow) w 
koszu, załączających i wyłączających napęd głów
ny i napędy pomocnicze oraz odcinający dopływ 
prądu do napędów w czasie przeglądów i napraw  
w yw rotu

1 2 16 Pozostałe określenia — wg BN-74/ 
1723-10

2 WYMAGANIA

2 1 Główne parametry wywrotów dla wozow 
m ałych i średnich wg BN-74/1723-10, dla wozow 
dużych — wg dokum entacji technicznej

2 2 Wymiary urządzeń do prowadzenia i usta
lania położenia wozów

2 2 1 Odległość zaczepów^ kosza od górnych kra
wędzi skrzyni wozu wykonanego z dodatnią od
chyłką wysokości powinna wynosić 20 mm

2 2 2 Odległości listew podporowych od skrzyni 
wozu wykonanego z dodatnią odchyłką szerokości 
powinny wynosić po 20 mm z każdej strony

2 2 3 Odległość od główki szyny do środka 
przekroju poprzecznego listew podporowych po-
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w inna byc w przybliżeniu rów na wysokości środ
ka ciężkości pełnego wozu, m ierzonej od główki 
szyny

2 2 4 Wymiary poprzeczne listew podporowych
pow inny byc tak  dobrane, aby boczne ściany 
skrzyni wozu opierały się wyłącznie na listw ach 
podporowych w czasie obrotu kosza

2 2 5 Wysokość przeciwszyn ponad główkami 
szyn pow inna byc co najm niej dw ukrotnie w ięk
sza od odległości ustalonej w 2 2 1

2 2 6 Usytuowanie urządzeń ustalających poło
żenie wzdłużne wozu powinno zapewniać środko
we ustaw ienie wozu (wozow) w koszu

2 2 7 Szerokość szczelin między szynami i prze- 
ciwszynami powinna byc większa o 10 mm od 
grubości obrzeza koła wozu

2 2 8 Odchylenie końców przeciwszyn w kie
runku  środka toru  powinno wynosić co najm niej 
50 mm

2 3 Tolerancja i odchyłki wymiarowe

2 3 1 Odchyłki wymiarów kosza, wstrzymywa- 
czy kosza, konstrukcji wsporczej, osłony kosza me
powinny przekraczać dopuszczalnych odchyłek dla 
grupy B wg PN-67/B-06200 tabl 4

2 3 2 Odchyłki elementów nie obrobionych po
w inny odpowiadać szeregowi to lerancji IT 14 wg 
PN-66/M -02139

2 3 3 Odchyłki szerokości toru m e powinny 
przekraczać wartości + 4  mm i —2 mm

2 3 4 Nierównoległość wału napędowego i osi 
krążków podporowych me może przekraczać 
0,5 m m  na 1 m długości

2 3 5 Niewspółosiowośc pary krążków napędo
wych i pary krążków podporowych me powinna 
przekraczać 0,2 mm na 1 m  odległości krążków

2 3 6 Odchyłki walcowości i kołowości krążków 
napędowych i podporowych me pow inny prze
kraczać

0,2 m m  dla średnic krążków  do 500 mm,
0,25 mm dla średnic krążków  powyżej 500 mm

2 3 7 Przesunięcie boczne współpracujących ze 
sobą kół przekładni łańcuchowych me powinno 
przekraczać 1 mm na 1 m odległości osi

2 3 8 Odchyłki kształtu i położenia tarcz, pod
łogi i ścianek czołowych kosza me powinny prze
kraczać wartości wg PN-68/M-02138 szereg XII

2 3 9 Odchyłki odległości obrobionych powierz
chni obrzezy krążków napędowych, osadzonych na 
tym samym wale i ustawionych naprzeciw nich 
krążków podporowych pow inny byc równe od
chyłkom  odległości płaszczyzn bieżników kosza 
w spółpracujących z tym i obrzeżami

2 4 Materiały — kosz, osłona kosza, konstruk 
cja wsporcza, konstrukcje w strzym yw aczy ltp 
powinny byc wykonane ze stali wg PN-72/ 
H-84018 i PN-72/H-84020

2 5 Półwyroby

2 5 1 Odkuwki stalowe swobodnie kute powin
ny odpowiadać kategorii R wg PN-71/H-94004, 
a m atrycow e klasie P  wg PN-74/H-94301 Od
kuw ki przeznaczone do obrobki skraw aniem  po
w inny byc uprzednio wyżarzone

2 5 2 Odlewy żeliwne powinny byc wykonane 
co najm niej w klasie Wp4 wg PN-76/H-83100 
i w klasie dokładności III wg PN-72/H-83104 
Odlewy staliw ne powinny byc w ykonane co naj
mniej w grupie I wg PN-74/H-83151 i klasie do
kładności III wg PN-72/H-83154

2 6 Zespoły i elementy ogólnego zastosowania
takie, jak  silniki elektryczne, zwalm aki elektro 
hydrauliczne i elektrom agnetyczne, przekładnie, 
osprzęt elektryczny, łożyska, sprężyny, sprzęgła, 
elem enty połączeń ltp  powinny byc zgodne z w y
m aganiam i odpowiednich norm  przedmiotowych 
oraz dostarczane ze świadectwem  kontroli jakości 
w ytw órcy

2 7 Wykonanie

2 7 1 Kosz, osłona kosza, konstrukcja wsporcza
powinny się składać z elem entów, k tórych w y
m iary są dostosowane do możliwości środków 
transportu , jakim i te elem enty zostaną dostarczo
ne na miejsce montażu

2 7 2 Powierzchnie i krawędzie materiałów po
cięciu m echanicznym  powinny byc

— bez naderw an i ostrych krawędzi,

— w yrów nane na odcinkach przylegania do po
w ierzchni sąsiednich części

2 7 3 Otwory do połączeń nitowych i śrubowych
powinny byc wiercone, kraw ędzie otworow po
w inny byc oczyszczone z gratu

2 7 4 Połączenia śrubowe W szystkie śruby 
i w kręty  powinny byc dokręcone najw iększym  
m om entem  dla danej średnicy gw intu i m ateriału  
wg PN-63/M-82056 Powierzchnie oporowe nakrę
tek, łbów śrub  i w krętów  powinny przylegać ca
łym obwodem N akrętki powinny byc zabezpie
czone przed samoodkręcem em  się Koniec śruby 
lub w krętu , po dokręceniu powinien wystawać 
ponad nakrętkę, me więcej mz 10 mm

2 7 5 Połączenia spawane Przygotow anie ele
m entów do spawania powinno byc zgodne z w y
tycznym i i ustaleniam i zaw artym i w technolo
gicznym planie spawania oraz z PN-65/M-69013, 
PN-75/M-69014 i PN-73/M-69015 Spawanie stali 
m skowęglowych i mskostopowych powinno byc 
wykonyw ane przy użyciu elektrod odpowiadają
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cych wym aganiom  PN-74/M-69430 i PN-64/ 
M-69433 D ruty  i p ręty  stalowe powinny byc 
zgodne z PN-70/M-69420 Powierzchnie spoin po
w inny byc bez przepalen, zawęzen, przerw , k ra 
terów  i porow Niedopuszczalne są zazuzlema, 
pęknięcia i podtopiem a oraz inne wady, k tóre mo
głyby mieć ujem ny w pływ  na jakość spoin

2 7 6 Połączenia nitowe powinny byc w ykona
ne za pomocą nitów  odpowiadających wym aga
niom wg PN-69/M-82903 K ształt i w ym iary nitów  
ze łbem  kulistym  powinny odpowiadać PN-70/ 
M-82952, nitów  ze łbem płaskim  — PN-70/ 
M-82954

Połączenie nitow e powinno spełniać następu ją 
ce w ym agania

a) szczelinom ierz o grubości 0,2 mm me powi
nien zagłębiać się więcej mz 3 mm między obwo
dem  główki m tu  a elem entem  nitow anym ,

b) przesunięcie główki w stosunku do osi 
trzp ien ia  nie powinno przekraczać 0,1 średnicy 
trzp ien ia  m tu,

c) pom niejszenie wysokości główki m tu  me po
w inno przekraczać 0,05 a średnicy główki 0,1 śred 
nicy trzpienia m tu,

d) grubość nadm iaru  m ateriału  na obwodzie 
główki m tu  m e powinna przekraczać 1,5 mm,

e) niew ypełnienie górnej średnicy gniazda łba 
m tu  wpuszczanego m e powinno byc większe mz 
0,1 w ym iaru tej średnicy i me powinno przekra 
czać 2 mm,

f) niew ypełnienie wysokości gniazda łba m tu 
wpuszczanego nie może przekraczać 0,5 mm,

g) główka m tu  wpuszczanego może w ystawać 
ponad powierzchnię elem entu nitowanego me 
więcej mz 0,5 mm, lecz tylko w miejscach, w któ
rych  w ystająca częsc m tu  me przeszkadza przy
leganiu innych elem entów

Niedopuszczalne są
— drgania lub przesuw anie się główki m tu  po 

uderzeniu m łotkiem  kontrolnym  o masie 0,3 — 
0,4 kg,

— nadpękm ęcia główki m tu, wżery główki, brak  

m ateria łu  w główce m tu,
— zacięcie zakuw m kiem  powierzchni łączonych 

elem entów ,
— niew ypełnienie otworu nitowego
N ity, k tóre me spełniają powyższych wym agań 

lub m ają niedopuszczalne w ady powinny byc 
usunięte z połączenia bez uszkodzenia otworu ni
towego i powierzchni nitow anych elem entów, 
a następnie złącze po raz drugi popraw nie zani
tow ane i ponownie sprawdzone

2 8 Montaż
2 8 1 Kontakt bieżników kosza z krążkami

Bieżniki kosza w yw rotu powinny przylegać do 
w szystkich krążków  napędowych i podporowych, 
a podczas obrotu kosza me powinny byc ham ow a
ne lub zakleszczane w obrzeżach tych krążków

2 8 2 Napęd powinien byc tak  zmontowany, aby 
przy ręcznym  nakręcaniu wałem  silnika wyczu
walny był rów nom ierny opor

2 8 3 Łożyska wału napędowego powinny byc 
tak  montowane, aby przy pokręceniu wałem  me 
występowało ham owanie czopow wału w panew 
kach łożysk

2 8 4 Zaczepy i zapadki urządzeń ustalających 
wzdłużne położenie wozu w koszu wywrotu po
w inny wykonywać przewidziane ruchy bez za
cięć i zgrzytów

2 8 5 Wstrzymywacze kosza wywrotu powinny 
byc tak  zmontowane na konstrukcji wsporczej, 
aby następowało równoczesne zatrzym yw anie 
obydwu tarcz kosza, w obydwu kierunkach

2 8 6 Charakterystyki sprężyn lub innych ele
mentów tłumiących wstrzymywaczy kosza powin
ny byc m aksym alnie do siebie zbliżone, a przy 
m ontażu ustawione na jednakow e siły w stepne

2 8 7 Instalacja i wyposażenie elektryczne w y
wrotów powinny byc wykonane zgodnie z w ym a
ganiami ujętym i w obowiązujących przepisach 
i norm ach o budowie urządzeń elektrycznych 
Zabezpieczenia elektryczne powinny chrome ob
sługę w yw rotu przed porażeniem  prądem  elek
trycznym , a silniki powinny zabezpieczyć przed 
długotrw ałym  przeciążeniem

2 8 8 Układ smarowniczy powinien zapewniać 
doprowadzenie sm aru do wszystkich punktów  
sm arnych

2 8 9 Ilość i rodzaj oleju w przekładni napędu
powinny byc zgodne z wym aganiam i określonymi 
przez wytwórcę przekładni

2 9 Wymagania użytkowe K onstrukcja, mon
taż i lokalizacja w yw rotu powinny zapewniać

a) łatw y dostęp do zespołów i elem entów w y
w rotu w ym agających konserwacji,

b) bezpieczeństwo obsługujących,
c) możliwość wyłączenia napędu w yw rotu za 

pomocą wyłączników bezpieczeństwa,
d) osłonięcie części będących w ruchu zgodnie 

z norm am i i wym aganiam i bhp,
e) poziom głośności pracy nieuciążliwy dla 

otoczenia,

f) skuteczne odpylanie pomieszczenia wyw ro
tu  w uzasadnionych przypadkach,

g) wym aganą wydajność w yw rotu

2 10 Powłoki ochronne Oczyszczanie powierz
chni do m alowania powinno byc co najm niej 3-go 
stopnia wg PN-70/H-97050 Powłoki do ochrony 
okresowej powinny byc w ykonyw ane zgodnie 
z w ym aganiam i PN-71/H-97053 M alowanie osta
teczne należy wykonać po zakończeniu montażu 
i wykonaniu prób Przed montażem  dopuszcza się 
m alowanie tylko powierzchni niedostępnych po 
zmontowaniu w yw rotu
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2 11 Cechowanie Każdy w yw rót powinien mieć 
trw ale  umocowaną na widocznym m iejscu tablicz
kę, zaw ierającą co najm niej następujące dane

a) nazwę w ytw orni,
b) num er fabryczny,
c) szerokość toru w mm,
d) ładowność wozu w kg

3 PAKOWANIE I TRANSPORT

3 1 Pakow anie Kosz w yw rotu, konstrukcję 
wsporczą, konstrukcje w strzym yw aczy wysyła się 
bez opakowania W szystkie zespoły należy zabez
pieczyć przed korozją i uszkodzeniem

Silniki elektryczne, części mechanizmów oraz 
osprzętu elektrycznego ltp  pow inny byc pako
w ane w skrzyniach wyłożonych w ew nątrz papą 
lub papierem  asfaltow ym  Do każdego opakowa
nia należy dołączyć wykaz zaw artych w m m  częś
ci i zabezpieczyć je przed wilgocią i zniszczeniem

3 2 Transport w yw rotu powinien odbywać się 
w następujących zespołach

a) konstrukcje stalowe w elem entach,
b) w ały i osie ze zm ontowanym i krążkam i,
c) łańcuchy zmontowane w odcinki określone 

dokum entacją,
d) urządzenie ryglujące zmontowane w zespo

ły  bez osprzętu elektrycznego,
e) luźne części mechanizmów,
f) luźne części osprzętu elektrycznego,
g) części zapasowe
Sposob załadowania, umocowania, podparcia 

i wzajem nego powiązania elem entów powinien za 
bezpieczac ich stateczność oraz chrom e przed 

przesuw aniem  i uszkodzeniem

4 BADANIA

4 1 Rodzaje badań — wg tablicy

Lp Rodzaje badan
W ym agania

wg

Opis
badan

wg

1 2 3 4

1 Spraw dzenie 
m ateria łów  
i półwyrobów 24, 2 5 1, 2 5 2, 2 6 4 2 1

2 Spraw dzenie
w ym iarów

2 1
2 2 1, 2 2 2 2 23, 2 24 
2 25, 2 2 6 2 27, 2 2 8, 
23 1, 2 3 2  2 3 3 , 2 3 4 , 
2 35, 2 3 6, 2 3 7, 2 3 8, 
2 3 9 4 2 2

3

4

Spraw dzenie
w ykonania

2 7 1 , 2 7 2  27 3, 27 4,
2 7 5, 2 7 6, 2 9, 2 10 2 11

4 2 2 
4 2 3

Sprawdzenie
m ontażu

281 ,  28 2, 28 3, 2 8 4  
2 8 5, 2 8 6, 2 8 7, 2 8 8, 
2 8 9

4 2 2  
4 23

5 Sprawdzenie
sm arow ania 2 8 8, 2 8 9 4 2 5

cd tablicy

Lp Rodzaje badan
W ym agania

wg

Opis
badan

wg

1 2 3 4

6 Sprawdzenie
instalacji
elektrycznej 287 4 2 4

7 P róba pracy
— bez obcią-

zema 28 1 — 288 ,  2 9 4 2 6
— z obciążę-

mem 28 1, 284,  28 6, 287 ,  29 4 2 7

B a d a n ia  w g  lp  1 — 6 p rz e p ro w a d z a  s ię  u  w y tw ó rc y  i  u ż y t 
k o w n ik a

B a d a n ia  w g  lp  7 p rz e p ro w a d z a  s ię  ty lk o  u  u ż y tk o w n ik a

4 2 Opis badań

4 2 1 Sprawdzenie materiałów i półwyrobów
polega na porównaniu zaświadczeń m ateriałow ych 
z dokum entacją techniczną

4 2 2 Sprawdzenie wymiarów należy przepro 
wadzać w arsztatow ym i przyrządam i zapewniają 
cymi żądaną dokładność pomiarów

4 2 3 Sprawdzenie wykonania i montażu W ce
lu  przeprowadzenia próby m ontażu u producenta 
należy zmontować wstępnie konstrukcję nośną 
w ał z krążkam i napędowymi, krążki podporowe 
kosz wyw rotu, urządzenia ryglujące oraz napęd

4 2 4 Sprawdzenie wyposażenia i instalacji 
elektrycznej polega na stw ierdzeniu praw idło 
wości działania urządzeń sterowniczych, zabezpie
czeń elektrycznych, wyłączania awaryjnego, prze
prowadzaniu pomiarów oporności elektrycznej 
oraz zbadaniu skuteczności działania urządzeń 
ochronnych przed porażeniem  zgodnie z obowią
zującym i przepisam i o w ykonyw aniu instalacja 
elektrycznej

4 2 5 Sprawdzenie urządzeń smarowniczych
polega na zbadaniu działania urządzeń sm arow
niczych i stw ierdzeniu należytego doprowadzenia 
sm aru do punktów  sm arowania w kom pletnie 
zm ontowanym  wywrocie

4 2 6 Próba pracy bez obciążenia Sprawdzenie 
działania wywrotu bez obciążenia należy prze
prowadzić na kom pletnie zmontowanym  i zgod
nie z dokum entacją ustawionym  wywrocie Próba 
pracy bez obciążenia powinna trw ać co najm niej 
8 godz

4 2 7 Próba pracy pod obciążeniem Próbę pra
cy pod obciążeniem należy przeprowadzać po w y
konaniu z wynikiem  dodatnim  próby bez obcią
żenia

Do w yw rotu wprowadzić próżny woz, spraw 
dzając przy tym  skuteczność działania urządzeń 
ustalających i kontrolujących położenie wozu Po 
uzyskaniu dodatnich wyników tych badan należy
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uruchom ię w yw rót z próżnym  wozem, pow tarza
jąc cykle pracy przez 2 godz Po dodatnim  wyni
ku prcby należy uruchom ić w yw rót pod obcią 
zemem pełnym i wozami na 8 godz W czasie p rze 
p row adzana próby należy sprawdzić

a) prawidłowość działania mechanizmów,
b) prawidłowość rozruchu i zatrzym yw ania,
c) nom inalną wydajność,
d) drożność i należyte doprowadzenie sm aru 

do punktów  sm arowania oraz tem peratu rę  obu
dów łożysk i przekładni

4 3 Gcena wyników badań Badany w yw rót na
leży uznać za zgodny z w ym aganiam i normy, je 
żeli wszystkie badania wym ienione w 4 1 p rze 
szedł z wynikiem  dodatnim

4 4 Zaświadczenia o zgodności z normą
Dla każdego w yw rotu zgodnego z w ym agania

mi m niejszej normy należy wystawie

a) protokoł z wstępnego oabioru w w ytw orni 
sporządzony przez kontrolę jakości,

b) protokoł z odbioru ostatecznego po zm on
tow aniu u użytkownika sporządzany przez komi
sję odbiorczą

5 POSTĘPOWANIE Z WYWROTEM UZNANYM  
ZA NIEZGODNY Z WYMAGANIAMI NORMY

W ywrót uznany w wyniku przeprowadzonych 
badan za niezgodny z wym aganiam i norm y może 
byc ponownie przedstaw iony do badan po usunię
ciu usterek, przy czym zakres badan powinien 
obejmować te próby, które dały wyniki ujem ne 
oraz te, k tóre w skutek czynności przy usunięciu 
wad mogą dac wyniki odmienne niz przy pró
bach pierwotnych

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Główne Biuro 
S ‘udiow  i P ro jek tów  Górniczych

2 Normy związane
PN-67/B-06200 K onstrukcje sta low e budow lane W ym aga

n ia i badan ia  techniczne przy  odbiorze 
PN-75/G-46002 Wozy kopalniane Wozy m ałe Główne 

dane techniczne
PN-75/G-46031 Wozy kopalniane średnie m eresorow ane 

Główne dane techniczne
PN-70/G-46060 Wozy średnie resorow ane do urobku 

Główne dane techn czne
PN-63/G-46080 Wozy kopalniane duże Główne w ym iary 
PN-76/H-83100 Żeliwo szare niestopowe Odlewy Ogólne 

w ym agania i badania
PN-72/H-83104 Odlewy z żeliw a szarego Tolerancje w y 

m iarow e, naddatk i na obróbkę skraw aniem  i odchyłki 
maisy *

PN-74/H-83151 S taliw o konstrukcy jne węglowe i stopowe 
ogolnego przeznaczenia Odlewy Ogólne w ym agania 
i badania

PN-72/H-83154 Odlewy ze sta liw a Tolerancje w ym iaro 
we, nadda tk i na obróbkę skraw aniem  i odchyłki m asy 

PN-72/H-84018 S tal m skostopow a o podwyższonej w y
trzym ałości G atunki

PN-72/H-84020 S ta l w ęglowa konstrukcy jna zw ykłej j a 
kości ogolnego przeznaczenia G atunki 

PN-71/H-94004 S ta l konstrukcyjna w ęglow a i stopow a 
O dkuw ki swobodne kute

PN-74/H-94301 O dkuw ki stalow e m atrycow ane N addatki 
na obróbkę, dopuszczalne odchyłki w ym iarów  i w y
tyczne pro jektow ania

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozją Wzorce jakości 
przygotow ania powierzchni sta li do m alow ania 

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozją M alowanie kon
strukcji stalow ych Ogólne w ytyczne

PN-68/M-02138 Odchyłki kształtu  i położenia W artości 
kczbowe

PN-66/M-02139 Odchyłki w arsztatow e w ym iarów  swo
bodnych

PN-65/M-69013 Spaw anie gazowe -stali nisko węglowych 
i mskostopowych Rowki do spaw ania 

PN-75/M-69014 Spaw anie łukowe ręczne sta li m skowęglo- 
w ej i elektrodam i otulonym i sta li węglowych m sko
stopowych Przygotow anie brzegów do spaw ania 

PN-73/M-69015 Spaw anie lukiem  krytym  sta li węglowych 
i m skostopowych Przygotow anie brzegów do spa 
w ania

PN-70/M-69420 D ruty  i p rę ty  stalow e do spaw ania 
PN-74/M-69430 E lektrody stalow e d o ' spaw ania i n ap a 

w ania W ym agania i badania 
PN-64/M-69433 E lektrody -stalowe do spaw ania sta li w ę 

glowych i niiskostc-powych
PN-63/-M-82056 Połączenie gv lnto-we stalow e Dopuszczal

ne m om enty dokręcania
PN-69/M-82903 Nity stalowe W ym agania i badania 
PN-70/M-82952 N ity ze łbem kulistym  
PN-70/M-82954 Nity ze łbem płaskim
BN-74/1723-10 W ywroty boczne pełnoobrotowe Podział,

określenia i param etry  podstawowe 
>

3 Dokumentacja typowa
Główne E iuro  Studiów  i P rojektów  Górniczych, K a

towice opracowało p ro jek ty  typowe pt
W ywroty kopalniane W yw roty wozów średnich — 

zlec 5063/10
W yw roty kopalniane W ywroty wozów 5-tonowych — 

zlec 5165/10 N

4 Autor projektu normy — Janusz Boba — Główne 
Biuro Studiów  i P rojektów  Górniczych — Biuro Studiów  
i Typizacji, K atowice


