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NORMA BRANZOWA

BN-75
1712-18

MASZYNY
DO URABIANIA W iertarki gérnicze obrotowe
LADOWANIA .
1ZWALOWANIA Raczki Zamiast

1 WSTEP

Przedmiotem normy sg raczki z chwytem walcowym,
stanowigce wymienne koncowki zerdzi Srubowych
wiertarek gérniczych obrotowych wg BN-72/1712-16,
stosowane do wiercenia otwérow w weglu i skatach
Sredniej twardosci

Norma nie okresla ksztaktéw ani geometrii os-

trzy.

2 OZNACZENIE

Przyk#ad oznaczenia raczka o Srednicy D = 38 mm.
RACZEK 38 BN-75/1712-18

3. WYMAGANIA
31. Wymiary w mm - wg rysunku i tabl. 1.
D 35 38 4 43 46

3 2 Materiat Trzon ze stall o wytrzymatosci

(590 N/mm )

na rozcigganie (Rm) minimum 60 kG/mm
wg PN-72/H-84020

Ostrza - wegliki spiekane G10 wg PN-69/H-89500

Dopuszcza sie stosowanie innych gatunkéw wegli-
kéw spiekanych réwnej lub wyzszej jakosci.

3 3 Wykonanie. Trzon kuty w matrycach lub od-
lewany, chwyt toczony Powierzchnie pod ptytki z
weglikéw - frezowane Phytki z weglikéw lutowane
spoiwem wg PN-70/M-69413 o minimalnej wytrzyma-
+osci na Scinanie 15 kG/mm™

BN 67/1774 02

Grupa katalogowa IV 41

Spoiwo powinno catkowicie wypedniaé¢ luzy miedzy
Sciankami raczka a ptytkami z weglikéw Dopuszcza
sie widoczne niedolutowania na ddfugosci nie wiek-
szej niz 3% catkowitego obwodu spoiny.

Ostrza szlifowane. Na powierzchni
czalne sa rysy peknieé¢, wykruszenia,

i inne dostrzegalne wady.

niedopusz-
porowatosci

3.4 Cechowanie.
znaczonym na rysunku,
tygodnia produkcji.

Na kazdym raczku,
nalezy wybi¢ kolejny

w miejscu o-
numer

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4_.1. Pakowanie. Raczki zabezpieczone przed ko-
rozjg nalezy pakowa¢ w pudetka tekturowe, a na-
stepnie w skrzynki drewniane w liczbie od 50 do
250 sztuk w skrzynce Ciezar skrzynki nie powi-
nien przekracza¢ 25 kg.

Do skrzynki nalezy pakowa¢ raczki jednej
kosci i1 jednego ksztaktu ostrzy oraz doktaczyé¢ me-
tryczke zawierajaca

a) nazwe i adres wytworni,

b) oznaczenie wg rozdz 2,

wiel-

c) gatunek weglikéw spiekanych,

d) tydzien i rok produkcji,

e) liczbe sztuk w skrzynce.

Na powierzchni skrzynki nalezy poda¢ dane wg a),
b) 10

4_.2. Przechowywanie 1 transport. Podczas prze-
chowywania 1 transportu raczki powinny byc zabez-
pieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi, wphy-
wami atmosferycznymi i wilgociag

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badan.
pujacym badaniom

a) ogledziny zewnetrzne (G 1, 3.3, 3.4),

b) sprawdzenie materiatu (3.2),

c) sprawdzenie wymiaréw G 1),

d) sprawdzenie wytrzymatosci spoin (3*3)

Raczki nalezy podda¢ naste-

5.2 Przygotowanie partii do badan Partia ra-
czkéw przedstawiona do badan o licznosci wg tabl 2
powinna obejmowa¢ raczki jednej wielkosci i jed-
nego ksztattu ostrzy, wykonane z tego samego ma-

teriatu i1 w tych samych warunkach produkcyjnych
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2 BN-75/1712-18

Tablica 2

Dopuszczalna liczba

Liczno$¢ proébki do
162 P ! sztuk niedobrych w

Uczno$¢

partii badan, sztuk prébce
sztuk
Wg 5.1 a), »g 5.1 a),
b) i c) wg 5.1 d) b 1 ¢ wg 5.1 d)
do 150 20 3 1 0
151 - 280 32 3 2 0
281 - 500 50 3 3 0
501 - 1200 80 5 5 0
1201 - 3200 125 5 8 0

5.3 Opia badan

5.3 1 Ogledziny zewnetrzne polegaja na spraw-
dzeniu nieuzbrojonym okiem chropowatosci powierz-
chni obrobionych wg 3 1 przez poréwnanie z wzor-
cami, wykonania wg 3*3 i cechowania wg 3.4.

532 Sprawdzenie materiatu polega na spraw-
dzeniu zgodnosci z wymaganiami wg 3 2 na podsta-
wie zaswiadczenia kontroli technicznej dostawcy

5.3.3. Sprawdzenie wymiaréw polega na spraw-
dzeniu zgodnosci wymiaréw probki z wymaganiami wg

3.1 za pomocg uniwersalnych narzedzi pomiarowych
i sprawdziandw.
534 . Sprawdzenie wytrzymatosci spoin polega

na wyciskaniu spieku na maszynie wytrzymatoscio-
wej

Skruszenie spieku podczas wyciskania przy na-
prezeniu Scinajacym wiekszym niz 15 kG/mm’  nie
dyskwalifikuje prébki na wytrzymato$é spoiny

5 4 Ocena wynikéw badan

Ocena raczka Raczek nalezy uzna¢ za do-
sg dodatnie
ma wynik

541
bry, jezeli wyniki wszystkich badan
W przypadku, gdy chociaz jedno badanie
ujemny, raczek nalezy uzna¢ za niedobry

54 2 Ocena partii Partie raczkéw nalezy uzna¢
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli w  wyniku
badan liczba raczkéw niedobrych w prébce nie prze-
kroczy liczb podanych w tabl 2

5 5 Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan
Dla partu raczkéw uznanej za zgodng z wymagania-
mi normy wytwérca jest obowigzany wystawie za-
Swiadczenie zawieiajace

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i1 adres wytworni,

C) oznaczenie wg rozdz 2,

d) gatunek weglikéw spiekanych,

e) liczbe raczkéw w partii,

) wyniki badan,

g) podpis i pieczec kontroli wytwércy

6 POSTEPOWAHIL Z PART14 HIEZGODHA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia raczkéw uznana za niezgodng z wymagania-
mi normy w wyniku badan wg 5 1 a), b) i c) moze
byc po przesortowaniu i usunieciu usterek przed-
stawiona do powtdérnych badan

Partia raczkéw uznana za niezgodng z wymagania-
mi normy wg 5 1 d) moze byc przedstawiona do po-
wtérnych badan na prébce o podwojonej licznosci,
ktérych wyniki sag ostateczne
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1. Instytucja opracowujaca peym - Centralzy OSrodek Pro-
Jektowo-Konstrukcyjny Maszyn Gorniczych KOMAG i Fabryka Na-

rzedzi GOrniczych GONAR,

2. Istotne zmiany w stosunku do ffl-67/1774-02

a) wymiary trzonu raczka przyjeto zgodnie z wymiarami pro-
Jektu zalecenia ISO/R 1717-1970/E,

b) podwyzszono wymagania wytrzymatoSciowe stali i
+aczacej phytki z weglikéw z trzonem raczka,

Cc) zmieniono cechowanie.

spoiny

UBsgr-aessaa
IN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna
og6lnego przeznaczenia Gatunki

zwykdej jakosci

HI-69/H-89500 Wegliki spiekane. Gatunki
IN-70/11-69413 Spiowa miedziane, mosiezne, brazowe i niklowe
do spawania i1 lutowania

BH-72/1712-16 Wiertarki gornicze obrotowe. Zerdzie $rubowe
petne

4. Hermy zagraniczne i zalecenia miedzynarodone
Anglia BS 2593 1964 Specyfication for Rotary
and Tungsten Carbide Tipped Rotary Drill

Driiling principally in coal - norma czesciowo réwnowazna,
CSRS SsN 22 1960 Trtaci korunky na uhli -

Drill Rode
Blts for Dry

norma czesciowo

réwnowazna,
I1SO/R 1717-1970/E (projekt) Rock orilling Rotary drill
rods and rotary drill bite for diy driiling. Connectlng

dimenslons - norma czesciowo réwnowazna,

rRwpc RC447-65 BypCBbie G:OMHie pe3(11 2JIH dypeHVH no
nopone Hyrmo - norma czeéciowo réwnowazna.

5. Autorzy projektu normy - mgr inz. Danuta Zalewskg -
COPKMG KOMAG, mgr inz Winicjusz leszczynski - PNG GONAR.



BN-75/1712-18 Wiertarki gornicze obrotowe Raczki zmiana 1
1V 41 191279 r

1 W punkcie 32, zamiast (Rm) minimum 60 kG/mm* (590 N/mmJ), powinno
by¢ (Rm) minimum 590 MPa (60 kG/mmJ)

2 W punkcie 33 i 534, zamiast 15 kG/mm1, powinno by¢ 150 MPa (15 kG/mm¥*)

3 W punkcie 32 oraz INFORMACJI DODATKOWYCH, zamiast PN-69/H-89500,
powinno by¢é PN-76/H-89500 "

(Biuletyn PKNMiJ nr 5/80 poz 34)



