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W ie r ta rk i g ó rn ic z e  o b ro to w e

Raczki

1712-18

Z a m ia s t

B N  6 7 /1 7 7 4  0 2

G ru p a  k a ta lo g o w a  IV  41

1 WSTĘP

Przedmiotem normy są raczki z chwytem walcowym, 

stanowiące wymienne końcówki żerdzi śrubowych 

wiertarek górniczych obrotowych wg BN-72/171 2-16, 

stosowane do wiercenia otwórow w węglu i skałach

średniej twardości

Norma nie określa kształtów ani geometrii os

trzy.

2 OZNACZENIE

Przykład oznaczenia raczka o średnicy D = 38 mm. 

RACZEK 38 BN-75/1712-18

3. WYMAGANIA

31. Wymiary w mm - wg rysunku i tabl. 1.

Spoiwo powinno całkowicie wypełniać luzy między 

ściankami raczka a płytkami z węglików Dopuszcza 

się widoczne niedolutowania na długości nie więk

szej niż 3% całkowitego obwodu spoiny.

Ostrza szlifowane. Na powierzchni niedopusz

czalne są rysy pęknięć, wykruszenia, porowatości 

i inne dostrzegalne wady.

3.4 Cechowanie. Na każdym raczku, w miejscu o- 

znaczonym na rysunku, należy wybić kolejny numer 

tygodnia produkcji.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Raczki zabezpieczone przed ko

rozją należy pakować w pudełka tekturowe, a na

stępnie w skrzynki drewniane w liczbie od 50 do 

250 sztuk w skrzynce Ciężar skrzynki nie powi

nien przekraczać 2 5 kg.

Do skrzynki należy pakować raczki jednej wiel

kości i jednego kształtu ostrzy oraz dołączyć me

tryczkę zawierającą

a) nazwę i adres wytworni,

b) oznaczenie wg rozdz 2,

c) gatunek węglików spiekanych,

d) tydzień i rok produkcji,

e) liczbę sztuk w skrzynce.

Na powierzchni skrzynki należy podać dane wg a),

b) i c)

4.2. Przechowywanie i transport. Podczas prze

chowywania i transportu raczki powinny byc zabez

pieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi, wpły

wami atmosferycznymi i wilgocią

D 35 38 41 43 46

3 2 Materiał Trzon ze stall o wytrzymałości
---------- 2 2

na rozciąganie (Rm ) minimum 60 kG/mm (590 N/mm )

wg PN-72/H-84020

Ostrza - węgliki spiekane G10 wg PN-69/H-89500

Dopuszcza się stosowanie innych gatunków węgli

ków spiekanych równej lub wyzszej jakości.

3 3 Wykonanie. Trzon kuty w matrycach lub od

lewany, chwyt toczony Powierzchnie pod płytki z 

węglików - frezowane Płytki z węglików lutowane 

spoiwem wg PN—70/M—69413 o minimalnej wytrzyma

łości na ścinanie 15 kG/mm^

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badan. Raczki należy poddać nastę

pującym badaniom

a) oględziny zewnętrzne (3 1, 3.3, 3.4),

b) sprawdzenie materiału (3.2),

c) sprawdzenie wymiarów (3 1),

d) sprawdzenie wytrzymałości spoin (3*3)

5.2 Przygotowanie partii do badan Partia ra

czków przedstawiona do badan o licznosci wg tabl 2 

powinna obejmować raczki jednej wielkości i jed

nego kształtu ostrzy, wykonane z tego samego ma

teriału i w tych samych warunkach produkcyjnych
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Tablica 2

Uczność
partii
sztuk

Liczność próbki do 
badań, sztuk

Dopuszczalna liczba 
sztuk niedobrych w
próbce

Wg 5.1 a), 
b) i c) wg 5.1 d) »g 5.1 a), 

b) 1 c) wg 5.1 d)

do 1 5 0 20 3 1 0

151 - 280 32 3 2 0

281 - 5 0 0 50 3 3 0

5 0 1 - 1200 80 5 5 0

1201 - 3200 125 5 8 0

5.3 Opia badan

5.3 1 Oględziny zewnętrzne polegają na spraw

dzeniu nieuzbrojonym okiem chropowatości powierz

chni obrobionych wg 3 1 przez porównanie z wzor

cami, wykonania wg 3*3 i cechowania wg 3.4.

5 3 2  Sprawdzenie materiału polega na spraw

dzeniu zgodności z wymaganiami wg 3 2 na podsta

wie zaświadczenia kontroli technicznej dostawcy

5 4 Ocena wyników badan

5 4 1  Ocena raczka Raczek należy uznać za do

bry, jeżeli wyniki wszystkich badan są dodatnie 

W przypadku, gdy chociaż jedno badanie ma wynik 

ujemny, raczek należy uznać za niedobry

5 4 2 Ocena partii Partię raczków należy uznać 

za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli w wyniku 

badan liczba raczków niedobrych w próbce nie prze

kroczy liczb podanych w tabl 2

5 5 Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badan 

Dla partu raczków uznanej za zgodną z wymagania

mi normy wytwórca jest obowiązany wystawie za

świadczenie zawieiające

a) datę wystawienia zaświadczenia,

b) nazwę i adres wytworni,

c) oznaczenie wg rozdz 2,

d) gatunek węglików spiekanych,

e) liczbę raczków w partii,

f) wyniki badan,

g) podpis i pieczęc kontroli wytwórcy

5.3.3. Sprawdzenie wymiarów polega na spraw

dzeniu zgodności wymiarów próbki z wymaganiami wg 

3.1 za pomocą uniwersalnych narzędzi pomiarowych 

i sprawdzianów.

5 3 4 .  Sprawdzenie wytrzymałości spoin polega 

na wyciskaniu spieku na maszynie wytrzymałościo

wej

Skruszenie spieku podczas wyciskania przy na-
p

prężeniu ścinającym większym niz 15 kG/mm nie 

dyskwalifikuje próbki na wytrzymałość spoiny

6 POSTEPOWAHIŁ Z PART14 HIEZGODHĄ 

Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia raczków uznana za niezgodną z wymagania

mi normy w wyniku badań wg 5 1 a), b) i c) może 

byc po przesortowaniu i usunięciu usterek przed

stawiona do powtórnych badan

Partia raczków uznana za niezgodną z wymagania

mi normy wg 5 1 d) może byc przedstawiona do po

wtórnych badan na próbce o podwojonej liczności, 

których wyniki są ostateczne
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1. Instytucja opracowująca peym - CentraLzy Ośrodek Pro

jektowo-Konstrukcyjny Maszyn Górniczych KOMAG i Fabryka Na

rzędzi Górniczych GONAR,

2. Istotne zmiany w stosunku do ffl-67/1774-02

a) wymiary trzonu raczka przyjęto zgodnie z wymiarami pro

jektu zalecenia ISO/R 1717-1970/E,

b) podwyższono wymagania wytrzymałościowe stali i spoiny 

łączącej płytki z węglików z trzonem raczka,

c) zmieniono cechowanie.

jU-Baag- ańasaaa
IN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości 

ogólnego przeznaczenia Gatunki 

HI-69/H-89500 Węgliki spiekane. Gatunki

IN-70/1I-69413 Spiowa miedziane, mosiężne, brązowe i niklowe 

do spawania i lutowania

BH-72/1712-16 Wiertarki górnicze obrotowe. Żerdzie śrubowe 

pełne

4. Hermy zagraniczne i zalecenia międzynarodowe

Anglia BS 2593 1964 Specyfication for Rotary Drill Rode

and Tungsten Carbide Tipped Rotary Drill Blts for Dry 

Driiling prlncipally in coal - norma częściowo równoważna, 

CSRS SsN 22 1960 Trtaci korunky na uhli - norma częściowo 

równoważna,

ISO/R 1717-1970/E (projekt) Rock orilling Rotary drill 

rods and rotary drill bite for diy driiling. Connectlng 

dimenslons - norma częściowo równoważna,

RWPG PC 447-65 EypOBbie CŁOMHbie pe31(11 2JIH dypeHMH no 
nopone H yrmo - norma częściowo równoważna.

5. Autorzy projektu normy - mgr inż. Danuta Zalewską - 

COPKMG KOMAG, mgr inż Winicjusz leszczyński - PNG GONAR.
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BN-75/1712-18 Wiertarki górnicze obrotowe Raczki 
IV 41

1 W punkcie 3.2, zamiast (Rm) minimum 60 kG/mm* (590 N/mm1), powinno 
być (Rm) minimum 590 MPa (60 kG/mm1)

2 W punkcie 3 3 i 5 3 4, zamiast 15 kG/mm1, powinno być 150 MPa (15 kG/mm*)
3 W punkcie 3 2 oraz INFORMACJI DODATKOWYCH, zamiast PN-69/H-89500,

powinno być PN-76/H-89500 ^
(B iu le ty n  P K N M iJ n r  5/80 poz 34)


