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NORMA  BRANZOWA BN“g1
1131-08
L O7YSKA tozyska toczne Zamiast
tOZYSKA WALCOWE DO SIL- _ _
TOCZNE NIKOW TRAKCYJINYCH 1 MA- BN-72/1131-08

SZYN POMOCNICZYCH
Grupa katalogowa
0416

1 _WST?P

X .1._.Przedmiot normy.Przedmiotem normy se wymagania i1 badania 4ozysk
walcowych typéw i1 serii zgodnych z PN-76/M-88160 przeznaczonych do
tozyskowania silnikow trakcyjnych i maszyn pomocniczych aiuc  cznych
w pojazdach szynowych.

1.2_Nazwy i okreslenia oraz symbole - wg PN-75/M-86401;PN~"i1/M-86403
1 PN-76/M-86180.

2_PRZYKEAD OZNACZENIA

a/tozyska walcowego o numerze NH 318 z koszykiem masywnym prowadzonym
na wateczkach /M/ , z luzem poprzecznym /C4ZS/.przeznaczonego do
silnika trakcyjnego /T/:

£OZYSKO WALCOWE NH 318 MC4ZST BN-81/1131-Cm

b/4ozyska walcowego o numerze NU 417,z koszykiem masywnym jpronadssonys™
na wateczkach /M/ , z luzen poprzecznym /C3NA/ ,przaznaczonego i
maszyn pomocnhiczych elektrycznych /T/s

LOZYSKO WALCOWE NU 417 MC3NAT BN*$1/1131-.Ai H
m f 71

Zgtoszona przez Centrale Techniczno-Handlowe Przemystu
Precyzyjnego ‘“Prema' i
Ustanowiona Brzez Naczelnego Dyrektora ZPP'Prama™ dnia./,O0.
jJako norma obowiezujeca od dnia 1.01.1981r.
/Dz _Norm .1 Miar nr ..poz..7C». ./
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3. WYMAGANIA
3, 1GkHwng, wwisry - w tan
- +ozysk wg PN-76/M-86180;
- pierscieni ketowych wg PN-76/M-86490.

yyti?renla .
3.2.1. Ook¥ednos¢ wykonania 4ozysk. tozyska powinny by¢ wykonane
w zaleznosci od zastosowania w klasie dok#adnosci PO lub P6 zgodnie
z PN-74/M-86406.

3.2,2]. Dok#adnos¢ wykonania wateczkow. Wateczki walcowe przezna-
czone do H4ozysk w klasie PO powinny by¢ wykonane w 111 klaeie
dokJednosci, a do #ozysk w klasie P6 - w Il klasie dok¥adnosci,
wg PN-H/M-86453.

Wateczki powinny mie¢ korygowane powierzchnie toczne.

3.2.3. Dok#adnos¢ wykonania pierscieni katowych - wg PN-76/M-86490

3.3.3,. Piersciewie 1 waleczki - stal tH15 lub tH15SG wg
PN-74/M-84041.

Metarist powinien byc dostarczony z atestem hutniczym.

3.5.2. Koszyki - mosiedz MO59 wg PN-77/H-87025 lub PN-70/
H-37026.

Materiat powinien byc dostarczany z atestem hutniczym.
M

3.3.3. Nity - stel 10 Iub 10X wg PN-75/H-84019 Hlub St2N
wg PN-53/H-84022.

Nity powinny by¢ wyzarzane przed montazem koszykow.

Nie dotyczy to nitéw zakuwanych na goreco.

3.4, Twardos¢ pierscieni 1 wateczkow. TwardoSE po obrobce cieplnej
pierscieni powinna by¢ zgodna z PN-74/N-86406, e wateczkow z
PN-Ffg/M-86453.

Zaleca sie,aby réznica twardosci wateczkéw w jednym H4ozysku nie
byfa wieksza niz 3 HRC.
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3.5. Chropowatos¢ powierzchni poszczegolnych elementéw 4ozyska,
w zaleznosci od klasy dok#adnosci powinna odpowiada¢ wymaganiom
BN-73/1130-01.

3.6. Wyglad zewnetrzny 1 jakos¢ powierzchni

3.6.1. Powierzchnie pierscieni i wateczkéw. Powierzchnie mon-
tazowe 1 prowadzgac© pierscieni powinny by¢ szlifowane.

Powierzchnie pracujace pierscieni i1 wateczkéw powinny by¢
szlifowane i wykanczane przez dogladzanie. Powierzchnie pracujgce
pierscieni 4ozysk o Srednicy zewnetrznej D>270 mm zamiast
dogtadzania moge by¢ szlifowane wykanczajeco, pod warunkiem za-
pewniania wymaganej chropowatosci powierzchni. Chropowatoscé
pozoetatych powierzchni Jak zaokraglen , Scie¢ krawedzi 1 powie-
rzchni swobodnych powinna by¢ zgodna z BN-73/1130-01.

Pewisrzchnie czesci +4ozysk i1 wateczkow powinny by¢ ghadkie,
bez ryt, przypala¢ szlifiarakich, peknie¢, skaz, naderwaC¢ i mie-
kkich plam wykrywanych przez trawienie lub na defektoskopie.

Na powierzchniach montazowych +ozysk klasy dokd#adnosci PO
dopuszcza sie:

- pojadyneze rysy szlifierskie 1 tokarskie o glebokosci oax 50 wu

- skupiania rys szlifierskich 1 tokarskich o gkebokosci max 50 ju

nia przekraczajece 1/4 szerokosci 1 ddugosci sprawdzonej
powierzchni.

Ne powierzchniach biezni pierscieni i wateczkow nie dopuszcza
sie rye, wygniecen, skaleczen itp. innych wad. Nie uwaza sie za
wade zabtyazezenia mieszczecego sie w wymaganiach parametru
chropowatosci .

Powierzchnie biezni pierscieni, ktore bydy trawione w procesie
kontroli powinny by¢ poddane ponownej obrébce wykanczajecej .

Na powierzchniach niepracujecych Jak na Scieciach, zaokregle-
niach 1tp. dopuszcza aie rysy tokarskie oraz drobne skaleczenLCL-"
I wgniecenia nie glebsze niz 125 yum. Dopuszcza sie rowniez Slady
odpuszczania pod warunkiem, ze twardos¢ w tych miejscach nie bedzie
mniejsza od wymaganej .

W rowkach 1 podcieciach nie moze byC zendry, zanieczyszczen,
ani opidek.
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3,6,2. Koszyki powinny mie¢ powierzchnie czyste 1 gladki®© bez
zadziorow, zertdry, ostrych krawedzi, rozwarstwiaC materiatu, wze-
row i porowatosci. SzczegOlnie gniazda dla wateczkow powinny mieC
gtadkf powierzchnie bez skaleczenn i wgniecen. Koszyki powinny mieC
prowadzani® mm wateczkach.

N® powierzchniach niepracujacych dopuszcza sie rysy tokarskie
oraz drobne Okaleczenie 1 wgniecenia nie glebsze niz 125 yum,

emtSJU-tEtm powinny mieC giowki pelne, bez nadmiaru materiatu,
bsz peknie¢ i1 wyraznie przesunietycn osi glowek, zgodnie z
BN-78/1131-10

U .x. K

5,7,1. tozyska powinny by¢ wykonane z luzem poprzecznym po-
wiekszonym C3 lub C4. Wartosci luzéw wg BN-74/i1130-05.

Zalecs ®1e, sby +ozyska w stanie dostawy posiadaty luz w
granicach luzu dla wykonanie ZS.

3.7,2, tozyska typu NUP 1 NH powinny posiada¢ luz wzdduzny tzn.
mozliwoS¢ osiowego przemieszczanie pierscidonia wewnetrznego
w stosunku do wakeczkéw, wg rysunku LiabLipy /
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Hels< 1

Grupa wyrai arowa Luz wzdduzny

1
02 03 04 oL
woomm
Zakres Srednic d W mm
pow do pow . do pow. do min max
- 90 30 60 - 0,150 0,250
90 160 60 105 45 80 0,180 0,300
160 280 105 200 80 130 0,230 0,380
280 320 200 260 130 200 0,300 0,500

3.8. LekkosS¢ obrotu. tozyska powinny wykazywa¢ lekkos¢ obracania
charakteryzujec”™ sie spokojnym, rownym biegiem H4ozyska.
Wateczki w gniazdach koszykow powinny lekko obracaC sie bez zakle-
szczen 1 zahamowan. Koszyki nie powinny zakleszczaC lub utrudniac
obrotu 4ozyska.

5.9. WymiennosC pierscieni. W przypadku zmiany pierscieni
+ozyska wykonaniu wartosci luzow powinny zawieraC sie w gra-
nicach luzéw wymiennych

PO uzgodnieniu miedzy wytworce i zamawiojecym dopuszcza sie
wykonani© 4ozysk z pierscieniami wzajemnie niewymiennymi. Lozyska
przeznaczone do maszyn pomocniczych dopuszcza sie wykonywaC jako
wzajemniel”ailanng, boz potrzeby uzgodnienia z zamawiajecym.

tozyeka z pierscieniami niewymiennymi powinny by¢ oznaczone
kolejny* numerem 1 ocechowane dodatkowym znakiem NA.

3.10. Dobér wateczkow. Wakeczki znajdujece sie w Jednym 4ozysku
powinny pochodzi¢ z jednej grupy selekcyjnej. WartosS¢ odchydek
dla grupy selekcyjnej powinna byc zgodna z PN- JF/M—86453-

3.11. Odwapneaowanie. Wszystkie czeSci #ozyska powinny byC
odmssgneaowene. Magnetyzm ujawniajacy sie przyciegeniem czesci
stalowych o masie 0,02 g jest niedopuszczalny.
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hJ&L JE Ll al-

3.12.1. WytrzymatoSC¢ pierscieni. Pierscienie wewnetrzne
0 Srednicy d” 80 mm powinny by¢ poddane prébie rozprezania.

Proby rozprezania nalezy traktowa¢ jako badania technologiczne
ni®© zwiezane z odbiorczym badaniem 4ozysk .

3.12.2. Przedom 1 struktura. Charakter przetomu powinien ,
odpowiada¢ wymaganiom PN-74//\V~84041, a struktura stali po
hartowaniu - wg dokumentachi technicznej.

3.12.3. Obrdbka cieplna. Prowadzona obrdbka cieplna w zak#a-
dzie powinna zapewniaC stabilizacje wymiarow pierscieni 4ozysk
w czasie eksploatacji w granicach ustalonych odchydek z
uwzglednieniem nagrzewania przy montazu 1 demontazu do temperatury
+120@C /ni# wiecej/, oraz z uwzglednieniem temperatury otoczenia
w czaeile pracy H4ozysk w granicach od - 3Q°C do +50°C.

hA&JL t&lla&SSz PQ"IErzchni czynnych. Bieznie ghowne piers-

cieni oraz powilerzchnie toczna wateczkéw w zakresie makro - 1
mikrofalistasci powinny spednia¢ wymagania wg dokumentacji
afcejywy, W/

Wymaganie to nie dotyczy #4ozysk / pierscieni i wateczkow/
e Srednicy zewnetrznej 0> 270 ran

3.13. Cechowanie. Na kazdym 4ozysku nalezy umieSci¢ w sposoéb
trwaty 1 czytelny, co najmniej nastepujgaca cechy zgodnie z BN-76/
1130M-045

a/ pedne oznaczanie +ozyskas

b/ znsk wytworcy*
e/ symbol rozpoznawczy produkcji / dwie ostatnie cyfry roku
1 ©znaczeni® kwartadu/".

Dopuszcza eif wykonanie dodatkowych oznaczenn po uzgodnieniu
miedzy wytwérce 1 odbiorce +ozysk.

4aor>KQ«HaWftCaA. FAICO3AMIE PRZECHOWYWANIE X TPAfeliPONT - Wy

8H-74/1S.S&-63.

1/ patrz INfOrs=cje dodatkone pkt.7
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5. BADANIA

5.1. Zasady odbioru

5.1.1. tozyska przedstawione do badan powinny by¢ w etanie
gotowy® do wysydki. Wielkos¢ partii ustala odbiorca w porozu-
mieniu z wytworce.

5.1.2. Przedstawione do badan 4ozyska powinny by¢ uprzednio
sprawdzono na zgodnosSC z niniejsza norme przez wytworce.

5.1.3. Wytwdérca Jest obowigzany do udostepnienia odbiorcy
swoich urzadzen, w celu przeprowadzenia badan 1 pomiarow.

5.1.4. Pozostata zasady odbioru - wg PN-74/M-86410.

5.2. Rodzala 1 grupy badan - wg tabl. 2

Tablica 2
____________ et et e
Grupy Rodzaje badan
badan
0 Badania a/ sprawdzenie kompletnosci 4ozyska.

NIENISZCZaCe Ky sprawdzenie wzrokiem elementéw

+ozysk pod katem wystepowanie
peknie¢ 1 korozji aktywnej

1 Badsnia c/ sprawdzenie lekkosci obrotu,
NIENISZCZace 4/ sprawdzenie ghdwnych wymiaréw,
e/ sprawdzenie dokdadnosci obrotu,
T/ sprawdzenie luzéw 1 wymiennosci
pierscieni,
g/ sprawdzenie odmagnesowanie
2 Badsnia h/ sprawdzenie powierzchni pierscieni
niszczace I czesci tocznych,

I/ sprawdzenie materiatu,

J/ sprawdzenie twardosci pierscieni
1 czesci tocznych,*

k/ sprawdzerfie chropowatosci powierzchni,
v

sprawdzenie selekcji 1 doboru czesci
tocznych .

4/ sprawdzenie Talistosci.
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e.d. tabl. 2
Grupy Rodzaje badan
badan
3 Badanie m/ sprawdzenie opakowania 1 konserwacji
nieniszczece n/ sprawdzenie wygledu zewnetrznego i

cechowania.

1 LEadSAngir Jd«<k9fe

5.3.1* Sk#ad 1 licznos¢ partii. Przed przyetepienlem do badan
tozyska nalaty podzieli¢ na oddzielne partie skfadajace sie z
taiyeka jednego typu, tej aamej serii, tej samej wielkosci i1 wy-
konanych w taj samej klasie dokdadnosci.

5.3.2. Sposéb pobierania probek. Z réznych miejsc partii 4ozysk
przygotowanych do odbioru nalezy pobra¢ prébke na Slepo wg
PN/N-G3010 do badan nieniezczecych, a po ich zakonczeniu z probki
tej nalezy pobra¢ na Slepo dozyeke do badan niezczecych.

5.3.3. Pozioa kontroli

e/przy badaniach parametréw grupy badan 0,1 1 3 - $4 specjalny
wg PN-79/N-03021

b/ dla badann niezczecych - grupa badan 2, licznos¢ probki przyjmuj©
sie w zaleznosci od licznosci partii wg zasady:
- licznos¢ partii do 150 sztuk - licznosSC¢ prébki 1.
- licznos¢ partii powyzej 150 sztuk - licznos¢ proébki 2.

Decyzje o przeprowadzeniu badan niezczecyoh pozostawia sie do
uznania odbiorcy.

5.3.4. WadliwoS¢ dopuszczalna - max

a/ przy badaniach parametréw grupy badan 1 - 2,5%,

b/ deczna wadliwosSC dopuszczalna dla wszystkich grup badan - 4%.
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1 5*3.5, Plan badan
W zaleznosci od licznosc¢i partii /N/, oraz grupy badan, w
Jteblicy 3 podano licznosSC probek /n/ oraz liczby kwalifikujace.
|

Trft, ?

- P IR S
LicznosSC probki n Liczba kwalifikujaca
Li 56 . .
pégi??SC Grupa badan Grupa badan
N 0] 1 3 0 1 +ecznia
wszystkie
orupy
do 150 5 5 5 0 0 0
151 + 280 20 20 20 0 1 2
281 + 500 20 20 20 0] 1 2
501 + 1200 20 20 20 0 1 2

5.4,Zakresbadan

Zakres badan 1 sposob ich przeprowadzania powinny by¢ zgodne z

norme PN-74/M-86410 z nastepujacymi uzupednieniami:

- sprawdzenie wymiennosci pierscieni przeprowadza sie posrednio
poprzez poatler ,wymiaru po wakeczkach®™ pierscieniem wzorcowym:

- sprawdzenie luzéw na zgodnoS¢ z norme BN-U /i 130-05 przepro-
wadza sie metodami stosowanymi u wytworcy H4ozysk:

- sprawdzeni® Talistosci powierzchni pierscieni i czesci tocznych
przeprowadza sie wg metod stosowanych przez wytworce, przy
czym FalistosS¢ powierzchni nie nalezy 4traktowaC jako parametru
odbiorczego o 1le nie zostato to inaczej uzgodnione miedzy
wytworce a odbiorce.

- sprawdzenie chropowatosci powierzchni 4ozysk 1 czesci tocznych
nalezy przeprowadza¢ na zgodnosS¢ z wymaganiami BN-73/1130-01;

- sprawdzenie materiatu stosowanego do™ 1yrobu 4ozysk nalezy
przeprowadzaC¢ na podatawreVoTzeczen™a‘wytworcy +ozysk.

W przypadku uzasadnionego przypuszczenia niezgodnosci mate-
rialtu lub jego wkasciwosci z ustalonymi wymaganiami, nalezy
przeprowadzi¢ badania wg metod stosowanych przez wytwdrce po uzgo-
dnieniu zakresu badan:
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- matariaty stosowane do konserwacji 1 opakowania 4ozysk
ocenia sie w oparciu o orzeczenie wytworcy 4ozysk lub na
podstawie atestow wystawionych przez wytworce tych materiatol
- w przypadkach spornych lub wetpliwych odnosnie interpretacji
wymagan i dokumentacji konstrukcyjnej, miarodajne jest opini
CTHPP Prema .

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. tozyska niedobre. Badane #ozysko nalezy uzna¢ za nie-
dobre Jesli nie przejdzie z wynikiem dodatnim chociazby przez jadr
z badan wymienianych w pkt.5.2.

9.5.2. Oceng partu +Hozysk

Badene partie nalezy uznaC za dobre, Jezeli sprawdzone probka
spetnia wymagania niniejszej normy z uwzglednieniem uzgodnionych
z wytworce dodatkowych wymagan zamawiajecego.

W przypadku oceny falistosci(parametr = ten uznaje sie za
apatniooy/ rowniez wtedy, jezeli w jednej sztuce badanej probki
stwierdzi sie przekroczenis dopuszczalnych wartosci, jednak
nie wiecej niz o 500.

5.5.3. Zaswiadczenie o wynikach badan

Do kazdej partii nalezy doleczyc zasSwiadczenie zawierajece
CO najmniej:

e/ nazwe lub znak wytworcy,

b/ pedne oznaczenie produktu badanego,

c/ licznos¢ partii,

d/ numer partii 1 data wykonania,

e/ stwierdzenie zgodnosSci z norme.

4

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI  normy

Oezeli sprawdzone w probce +dozyska nie spedniaje wymagan,
to w zaleznosci od parametrow na jakie partia zostata zabrakowana,
dopuszcza sie nastepujacy pok postepowania:
- w przypadku zabrakowania partii na Jjakos¢ materiatu,
powtdrnego sprowadzenia nie dopuszcza sie,
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- w przypadku zabrakowania partii ne pozostate parametry przed-
stawione partia podlega w 100% sprawdzeniu przez wytworce w
zakraala kwestionowanych parametrow i moze by¢ przedstawiona
do ponownego odbioru.

KONIEC

IMFORMACJE  DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Centrala Techniczno-Handlowa
Przemystu Precyzyjnego Prema w Warszawie.

a.lttetna zalany w stosunku do BM-72/1131-08

Wprowadzono zasady odbioru SK3 wg PN-79/B-03021.

LArmr. rai*w
PN-75/H-86019

PN53/H-84022
PN-74/H-84041

PN-77/H-87025
PN-70/H-87026
PN-76/M-86180
PN-75/W-86401
PN-75/M-864C5
PN-74/14-86406
PM-74/H-8641G
PN-~3/M-86453
PN-76/M-86490
PN/N-03010

PN-79/N-03021

BN-73/1130-01
BN-74/1130-03

BN-76/113#-04
BN-1d/U 30-05
BN-78/1130-10

Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogélnego
przeznaczenia.Gatunki .

Stal do warobow nitéw.Warunki techniczne.

Stal na tozyska toczna.Kesiska,kKesy,prety.walcowka
1 druty.

Mosledz do przerobki plastycznej .Gatunki .
Odlewnicze stopy Biedzi .Gatunki.

tozyska toczne.tozyska walcowe.

tozyska toczna.Nazwy 1 okreslenia.

tozyska toczne.Symbole wymiaréw 4ozysk 1 ich czesci
tozyska toczne.Ogdlne wymagaqia

tozyska toczne.Metody bedad

tozyska toczne .Wateczki walcowe

tozyska toczne .Pierscienie ketowe HJ

Statystyczna kontrola jakosci.Losowy wybor sztuk

do probek

Statystyczna kontrolo jakosci.Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej.Plany badad

tozyska toczne .Chropowatos¢ powierzchni

tozyska toczne.Konserwacja.pakowanie,przechowywanie
1 transport.Wymagania ogolne

tozyska toczne.Cechowanie

tozyska toczne.lLuzy p(grzeczne.Okreslenia i wielkosci
tozyska toczne.Nity do koszykéw +ozyskowych
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1JggOBL "grgn”pzoe

RFN OIM 43283 ZyllInderrollenlager fOr elektriache Maechinen iIn
Elekt rofachrzeugen

5 .Syafeol wg s W W - 0632-1

6 .Autor srolektu normy - Centrala Techniczno-Handlowa Przemystu
Precyzyjnego Prema w Warszawie

yoyp, ffal8iaca
de punkt* 3.12.2. Struktura atali po hartowaniu okreslona zostata
w instrukcji SW-e"Instrukcja odbioru Mikrostruktur
czesci doiysk ze stali tH 15 1 tH 15SG po koncowej
obrobce cieplnej oraz gotowych 4oilysk'.opracowanej
przez OBRLT-Kielce dnia 16.06.1977r.

do punktu 3.12.4. Wymagania w zakresie makro i mikrofalistosei dla
biezni gkownych pierscieni oraz powierzchni tocz-
nych wateczkow ustalone se w normie ZN-73/MPM/
/2515-006 "tozyska toczne''Falistos¢ powierzchni
czynnych _Wartosci i metody sprawdzania.'‘opacowanej
przez CTHPP'Preraa’ jako obowlezujecej od dnia
15.X.1973r.



