NORMA BRANZOWA BN- 80 (

KOTLY PARO\E

| URZADZENIA 1311 - 10 /U
AMAZANE Kotly parowe i wodne zamiast: V

Z KOTLAMI * KROGCE -

Grupa 0621

1 . Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa krécce przeznaczone do
spawania, wykonane z rur stalowych bez szwu w zakresie Srednic
zewnetrznych Dz = 20-219,1mm i grubosciach Scianek S = 2,9 * 55 mm.
Norma nie obejmuje geometrii giecia 1 zakuwania kroccow.

f

2 . Kréociec - element rurowy o przekroju kolowym, trwale ziaczony
ze Sciankg naczynia zdaczem spawanym, stuzacy do pokgczenia z przewo-
dem ,,lub osprzetem.

*

5. Rodza.ie kroc¢cow. Rozroéznia sie 2 rodzaje kroccow:
- do spawania bez ostony argonu - bez oznaczenia
- do spawania w ostonie argonu - A.

4. Typy koncowek kroccow. Ze wzgledu na ksztakt rozroéznia 3ie
14 typow koncowek wg rys. 1 4 14.

5. Przyk#ad oznaczenia:

a/ krocca do spawania bez ostony argonu o Srednicy Dz * 70 mm,
grubosci S » 5,6 mm z koncowkami typu 2N i 2Z, ddugosci 1 * 150 ran
Z naddatkiem do proby wodnej 50 ram:

KROCIEC 70 x 5,6 - 2N/2Z - 150 + 50 BN-80/13H-10

1/ BN-65/1311-10, BN-65/1311-H.,
BN-65/1311-12 oraz BN-65/1311-13 w zakresie kroccow

/ . p
Zgtoszona przez 0s$rodek Badawczo-Rozwojowy Kottow 1 Urzadzen
Energetycznych w Tarnowskich Gérach. Ustanowiona przez
Dyrektora Zjednoczenla Przemystu Maszyn i Urzgadzen Energe-
fycznych “MEGAT" jako norma obowigzujaca od dnia 1.04.1981 r.

Dz. Norm. 1 Miar Nr 28/80 poz. 113 /.

Wydanie 2 CBKK 7511-86—3800A4 R-220
3D



2 BN-80/1311-10

b/ kréc¢ca do spawania bez ostony argonu o Srednicy Dz * 70 mm,
grubosci S » 8 mm* z koncowka typu 7N o grubosci g * 7,1 mm i pro-
mieniu R « 254 mm, oraz koncéwka typu 5Z o grubosci g = 6,3 mm,
ddugosci 1 * 200 mm:

KROCIEC 70 x 8 - 7N x 7,1 - R254/5Z x 6,3 - 200 BN-80/1311-10

c/ krocca rodzaju A o Srednicy Dz * 70 mm, grubosci g > 10 mm,
z koncowkami typu 5N i1 6Z o grubosciach g = 8,8 mm, ddugosci 1 *
»150 mm:

KROCIEC A - 70 x 10 - 5N x 8,8/6Z x 8,8 - 150 BN-80/1311-10

6. Wymiary - wg rys. 1 14 oraz tabl.1l.
Naddatki d¥ugosci kréoccow na zasSlepienie w przypadku przeprowadze-
nia proby wodnej - wg tabl. 2.
Wymiary progéw dla koncowek Z - wg tabl.3.
Ddugos¢ 1 nalezy ustali¢ w zamOwieniu.

7. Wykonanie. Kréc¢ce spawane bez ostony argonu nie, wymagaja do-
datkowej obrobki .
Przy kréccach spawanych w ostonie argonu nalezy na catej diugosci
przetoczy¢ Srednice wewnetrzng "dw” na wymiar wg tabl.l.

8. Pozostate wymagania i1 badania - wg BN-69/1311-05.



BN-80/1311-10

3N

Dz

Ry«.3

Rys,3

Rys .2



1Z

Rys *6

$V)

BN-80/1311-10

IN  #W)

27



4/




D* lub

2.9
3.2

3*6
20

4,5

2,9

3,2
3*6

21,3

25 4

26,9 3,2

*min.

2,61
2,88
3,24
3,6

4,05
4,5

2,61
2,88
3,2*
3,6

4,05

4,5
5,04

2,61
2,88

3,24

3,6
4,05

4.5

5.0*
5,67

2,61
2,88

3.24

14,5
14

13
12,5

10,5
15,5
15
14,5
13,5
13
12
11
19,5
19
18
17,5
16,5
15,5
1*,5
13

21
20,5

20

EN-80/1311-10

E&iiea 1
dw Dz
26,9
10,11
0
30
4
40,13
0
10,11
0
31,8
410,13
0

lub

«

®ain.

3,6
4,05

4.5

5,0*
3,67
6,39
2,61
2,88
3,24
3,6

4,05
4.5

3,0*
5,67
6,39
7,2

2,61
2,88
3,24
3,6

*,05
4.5

5,04

5,67

19
18,5
17,5
16,5
15
13,5
24,5
24
23
22,5
21,5
20,5
19,5
18
17
15
26
25,5
25
24
23,5

22,5
21

20

dw

40,13

10,11

40,13

40,11

40,13



cd. tabl.1

Dz lub

3,e 1
2,9
3,2
3,6

33,7 4.5

5,6
6,3
7,1

8,8

3,2
3,6

4,3

38
5,6

6,3
7,1

8,8
10
42,4 2,9

®min.

6,39
7,2
2,61
2,88
3,24
3,6

' 4,05

4,5
5,04
5,67
6,39
7,2

7,92
2,61
2,88
3,24
3,6

4,05
4,5

5,04
5,67
6,39
7,2

7,92

2,61

18,5
17
28
27,5
26,5
26

25

24
23
22
20,5
19

17.5
32,5

31
30,5
29,5

28,5
27,5

24,5
23

21,5
19,5
36,5

BN-80/1311-10

40,13
10,11

40,13
0

40,11

40,16

40,13

40,16
0

42,4

44,5

48,3

lub

3,2
3,6

4,5

5,6
6,3

7,1

8,8
10
11

2.9
3,2
3,6

4,5

5,6
6,3

7,1

8,8

10

11
2,9

®min.

2,88

3,24

3,6
- 4,05

. 4,5
- '15,04

5,67
6,39
7,2

7,92

9,9
2,61
2,88
3,24
3,6
4,05
4.5
5,04
5,67
6,39
7,2
7,92

9,9
2,61

36

35,5
34,5

10,16
34 0
33
32

30,5

29

27,5
26 40,13

24
22

39
38,5
37,5

37
10,16
36 0

35
34
32,5

29,5
28 40,13
0

24
42,5 ‘°'§



48,3

ol

12,5
2,9
3,2
3,6

4,5

5,6
6,3
7,1

8,8

10
11

5,04
5,67
6,39
7,2

7,92

9,9
11,25
2,61
2,88
3,24
3,6
4,05
4,5
5,04
5,67
6,39

41,5
40,5
39,5
39
37,5
36,5
35
33,5
32

30
28

25,5
45,5
44,5
44

43,5
42,5
41,5
40,5
39

37,5
36

34,5
32,5
30,5

BN-80/1311-1C

40,16

00,18

40,16
0

12,5
14,2

0 2w
3,2

ol

3,6

4,5

54 2O
6,3

7,1

8,8
10

11

12,5
14,2

2,9
3,2
3,6

S7
4,5
5,6

6,3
7,1

®min.

11,25

12,78
2,61
2,88
3,24
3,6
4,05
4,5
5,04
5,67
6,39
7,2
7,92

9,9

11,25

12,78
2,61
2,88
3,24
3,6
4,05

4,5
5,04

5,67
6,39

28

25

48,5
47,5
47

46,5
45,5
44,5
43,5

42

40,5
39
37,5
35,5
33,5
31
28
51
50,5
50
49,5
48,5

*7.5
46,5

45
43,5

40,13
0

10,16

40,13

40,19

40,16
0



cd. tabl.1

°z

57

60,3

63,5

lub

3

8.8

10
1
12,5
14,2
3,2
3,6
4
4,5
)
5,6
6,3
7,1
8
8,8
10
1
12,5
14,2

16
3,2
3,6

4,5

5,6

®minw

ma
7,2
7,92
9
9,9
11,25
12,78
2,88
3,24
3,6
4,05
4,5
5,04
5,67
6,39
7,2
7,92
9
9,9
11,25
12,78

14,4
2,88
3,24
3,6
4*05

4,5
5,04

42
40,5
38,5

36,5
34

31

53,5
52,5
51,5
50,5
49,5
48,5
a7

45,5

42
40
37,5
34

31
Y4
56,5

55

53

dyj

+0,16

+0,19

+0,16
0

+0,19
0

BN-80/1311-10

*z

63,5

70

76,1

6,3
7,1

8,8
10

12,5
14,2
16

,3-2
3,6

4,5

5,6
"6,3
7,1

8,8
10

12,5
14,2
16
17,5
3,2
3,6

mm

5,67
6,39
7,2

7,92

9,9
11,25
12,78
14,4

2,88

3,24

3,6

4,05

4,5

5,04

5,67

6,39

7,2

7,92

9,9
11,25
12,78
14,4
15,75

2,88

3,24

51,5
50
48,5
47
45

40,5
37,5
34

63,5

62
61,5
60,5
59,5
58
56,5

53,5
51,5

49,5
47
44
40,5
38

70
69

+0,19
0

+0,16

+0,19
0

0,16

+0,19
0



10

cd, tabl.1

Dz

76,1

82,5

S

lub
S

4,5

5.6
6,3

7,1

8,8
10
11
12,5
14,2
16
17,5
20

3,6

4,5

5,6
6,3
7,1

8,8
10
11

12,5

smin.

nn

3,6
4,05
4,5
5,04
5,67
6,39
7,2

7,92

9,9
11,25
12,78
14,4
15,75
18

3.24

3,6

4.05

4,5

5,04

5,67

6,39

7,2
7,92

9,9
11,25

68,5
67,5
66,5
65,5
64

62,5
61

59,5
57,5
55,5
53
50
46,5
44
39,5
75,5
74,5
74
73
72
70,5
69

67,5
66
64
62

59,5

W-80/1311 10

dw Dz lub

14,2
82,5 16
17.5

20
22,2

00,1% 3,6

4,5

5,6
6,3
7.1
10,16 8
0 889
10
11
- 12,5
14,2
16
17,5
+0.19 20
22,2

3,6

1016 45

5,6

®min.

12.78
14,4
15,75
18
19,98
3,24
3,6

4,05
4.5

5,04
5,67
6,39
7,2

7,92

9,9
11,25
12,78
14,4
15,75

18

19,98

3,24
3,6
4,05
4.5
5,04

56.5
53

50,5

46
42

82
81

80
79,5
78
77
75,5
74
72,5
70,5
68,5
66
62,5
59,5
57
52,5
48,5
94,5
94
93
92

91

d*

40,19
0
40,16

10,22
0

00,169

10,16

10,22
0



od, tabl.1

Dz

108

S
lub

S

6,3

7,1

8

8,8
10

12,5
14,2
16
17,5
20

2232

11

12,5
14,2

16
17,5

ma

5,67

6,39
7,2

7,92

9,9
11,25
12,78
14,4
15,75
18
19,98
22,5

3,6

4,05

4.5

5,04

5,67

6,39

7,2

7,92

9,9
11,25
12,78

14,4
15,75

89,5

88
86,5
85
83
81
78,5
75,5
72
69,5

65
60,5
56
100
99,5
98,5
97,5
96
94,5
93
91,5
89,5
87,5
85
82
78,5
76

1IBW-80/1311-10

D4
108
=,
O m
40,19
0
114,3
/
10,22
0
v
127
40,19
0

lub

20

22,2
25

28
4.5

5,6
6,3
7,1

8,8

11
12,5
14,2
16

17,5
20
22,2
25
28
30

5,6
6,3
7,1

mm
18

19,98

22,5

25,2
4,05
4,5
5,04
5,67
6,39
7,2

7,92

9,9
11,25
12,78
14,4
15,75
18
19,98
22,5
25,2
27

4.5

5,06

5,67

6,39

7,2

11

71,5
67,5 00,1%
62,5
57
105,5
104,5
103,5
102,5
101
99,5
98
95,5
94

a
88

10,22
0

82
775

74

68,5 O
63,5

39,5
117,5

116,5

115 ddhi%?
1135
112
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cd. tabl. 1

127

133

lub

8,8
10

12,5
14,2

17.5

20
22,2

25
28

32

5,6
6,3

8,8
10

12,5
14,2

16

17,5
20

22,2

11,25
12,78
14,4

*5,75

18
19,98

22,5
25,2
27
28,8
4,5
5,04
5,67
6,39
7,2
7,92

9,9
11,25
12,78

14,4

15,75
18

19,98

110,5

108,5
106,5

104
101
97,5

90,5
86,5

81,5
76
72,5
68,5
123,5
122,5

119,5
118
116,5
114,5
112,5
110
107
103,5
101
96,5
92,5

BN-80/1311
Dz
133
+0,22
0
+0,19
0
139,7
40,25
0
—-_t
*0,22
0
159

O

25

28
30
32

36

5,6

6,3
7,1

8,8

11
12,5
14,2
16
17,5
20
22,2
25

28
30

32

36
5,6
6,3

7,1
8

as
22,5
25,2
27
28,8
32,4
4,38
4,9

5,52
6,22

7,7
8,73
9,63
10,94
12,43
14
15,32
17,5
19,43
21,88
24,5
26,25
28
31,5
4,9
3,52
6,22
7

87,5 40,22
82

78,5

745 +0,19

0

67,5

130

129

127,5 +0,23
126,5 0

124,5

123,5

121

119,3

116,5

113,5

110,5

107,5

103 +O,2%
99
94
89
85
81,5
74,5

148,5
40,25
147 0

10,19
0

145,5
144



159

168,3

8,8
10

11
12,5
14,2
16

17,5
20
22,2

*»in.

mm
7,7
8.75
9,63
10,94
12,43
14
15,32
17,5
19,43

21,88
24,5

26.25
28

31,5

35
3*52
6,22

7,7

8,75
9,63
10,94

12,45

142,5
140,5
138,5
136
133
129,5
127
122,5
118,5

113,5
108

104,5
101
94
86,5
156,5
155

153,5
152

149,5
148
145
142
139
136
131,5

127.5
122,5

EN-80/1311-10

40,25

10,22
0

40,25

Pz

168,3

177,8

193,7

lub

28
30

36
40

45
6,3
7,1

8,8
10
11
12,5
14,2
16
17,5
20
22,2
25
28
30
32
36
40
45

7.1

8
8,8

*min.

ant
24,5
26,25
28
31,5
35
39,38

5.52

6,22

7,7

8,75

9,63
10,94

12,43
14

15,32
17,5
19,43
21,88
24,5
26,25
28
315

35
39,38
6,22

7,7

13

dw

117,5
114

110 10,22
103
96

87
166

164,5
163
161,5
159
157,5 10,25
1545
151,5
148,5
1455
441
137
132
127
123,5
120
112,5
105,5
96,5
180,5 ‘023

L

178,5 10,23
1775



14
cd#
S
Dz lub gmin.
S
nm
10 8,75
11 9,63
12,5 10,94
14,2 12,43
16 14
17.5 15,32
193,7 20 17,5
22,2 19,43
25 21,88
28 245
30 26,25
32 28
36 31,5
40 35
45 39,38
50 43,75
7,1 6,22
219,1 .

Oz - nominalna srednica zewnetrzna rury,

175

173,5
170,5

167,5
164,5
161,5
157
153

148
143

139

135,5
128,5
121,5

112,5
103,5

206
204

HN-eo/131i-10

40,25

10,22
0

40,29

219,1

8,8

10
11

12,5
14,2
16
17,5
20
22,2
25
28
30
32
36
40
45
50

95

*ain.

7.7

8,75
9,63

10,94
12,43
14
15,32
17,5
19,43
21,88
2*.,5
26,25
28
31,5
35
39,38
43,75
48.13

202,5

200,5
199

196
193
190
187
182,5
178,5
173,5
168
166,5
161
154
147
138
129
120

dw - wewnetrzna Ssrednica koncowki krécca lub krocca

po przetoczeniu*
S - nominalna grubos$¢ Scianki rury,

- nominalna grubos¢ Scianki koncowki krocca

lub krécca po przetoczeniu,
gmin,” minimalna grubos¢ scianki koncowki krocca
lub krocCca po przetoczeniu.

10,29
0

10.25

10.29



BN-80/1311-10
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Tablica 2
_____________ f_ — — - -_— e
Cidnienie Srednica zewnetrzna rury Dz»
proby od 54 od 76,1 od 108 od 133,1
i do 51 ’ ’
wodnej > do 70 do 101,6 do 127 do 139,7 0 193.7 2191
MPa Wielkosci naddatkéw ddugosci na zaslepienie, mm
do 16 30 40 50 55 60 656 70 75
powyzej 16 do 21 35 45 50 60 65 70 75 90
powyzej 21 do 30 40 50 60 65 70 80 8 9D
Tablica 3
3 | 20 < Dz<219,1
0] = O
& E} 2,9 < g < )
K i §§‘ ; 15+O-5 20 < Dz < 5l
kigi . ? 5 < g < 8 .
Fh & P25 5 < Dz <219,1
5 < g < 16
KONIEC

INFORMACIE  DODATKOAE

1- Instytucja opracowujaca norme - OSrodek Badawczo-Rozwojowy
Kotd#ow 1 Urzadzen Energetycznych w Tarnowskich Gorach.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/1311-10. BN-65/1311-11.
EN-65/1511-12. EN-65/1511-15:

a/ wprowadzono kroc¢ce do spawania w ostonie argonu,

b/ wprowadzono nowe rozwigzania uksztaftowania koncowek,

c/ rozszerzono zakres wymiarowy Srednic i grubosci Scianek rur,

d/ zaktualizowano, zgodnie z obowigzujacymi normamifsSrednice
I grubosci Scianek rur,

e/ zmieniono wymiary koncowek i

t! zlikwidowano krééce o Sciance przetaczanej po stronie
zewnetrznej,

o/ zlikwidowano zaslepki do proby wodnej,

h/ zlikwidowano wymiary ddugosci kroccow .

5. Normy zwigzane

BN-82/1311-05 Kotdy parowe i wodne. Krdécce. Wymagania i badania



15 EN-'80/1311-10

ESI

4. Dobor rur na krécce. Na krécce nalezy dobieraC rury o naste-
pujacych wymiarach:

aj Srednica zewnetrzna rury nie powinna by¢ mniejsza od Srednicy
zewnetrznej nominalnej HDzn,

b/ Srednica wewnetrzna rury nie powinna by¢ wieksza od wymiaru
"dV" powiekszonego o géma odchydke podang w tablicy 1,

c/ grubos¢ Scianki rury 'S* nie powinna by¢ mniejsza od minimalnej
grubosci scianki koncowki lub krocca 'g. ”

Krociec 70x5,6- BN-80
* y 9  B-CZ-111-K18 1,3
2N/27-150+50 1311-10 H-74252
‘s Nr rysun- Nr_ko- o
11oSC  Nazwa czesci ku lub lejny Materiat 1 nr normy Masa
normy .
6, na ryeugku
1(7N*8/62*8)
AME;

7. Autorzy normy: inz.Jan Warzata - Raciborska Fabryka Kotdow
w Raciborzu, Jézef Jagus - OSrodek Badawczo-Rozwojowy Kotdow
1 Urzadzen Energetycznych w Tarnowskich Gorach.

r
& Wydanie 2 - zaktualizowano normy zwigzane - grudzien 1986 r.



