
KOTŁY PAROWE 
I URZĄDZENIA 

ZWIĄZANE 
Z KOTŁAMI

N O R M A  B R A N Ż O W A BN -  80 (

1311 - 1 0 /U

Kotły parowe i  wodne zamiast: V

* KRÓĆCE
-

Grupa 0621

1 . Przedmiot normy. Przedmiotem normy są króćce przeznaczone do 
spawania, wykonane z rur stalowych bez szwu w zakresie średnic 

zewnętrznych Dz = 20-219,1 mm i grubościach ścianek S = 2,9 * 55 mm. 
Norma nie obejmuje geometrii gięcia i zakuwania króćców.

f

2 . Króciec - element rurowy o przekroju kołowym, trwale złączony 
ze ścianką naczynia złączem spawanym, służący do połączenia z przewo

dem „lub osprzętem.

*

5. Rodźa.ie króćców. Rozróżnia się 2 rodzaje króćców:

- do spawania bez osłony argonu - bez oznaczenia

- do spawania w osłonie argonu - A.

4. Typy końcówek króćców. Ze względu na kształt rozróżnia 3ię 

14 typów końcówek wg rys. 1 4 14.

5. Przykład oznaczenia:

a/ króćca do spawania bez osłony argonu o średnicy Dz * 70 mm, 
grubości S » 5,6 mm z końcówkami typu 2N i 2Z, długości 1 * 150 ram 

z naddatkiem do próby wodnej 50 ram:

KROCIEC 70 x 5,6 - 2N/2Z - 150 + 50 BN-80/13H-10

1/ BN-65/1311-10, BN-6 5/1 3II-H.,

BN-6 5/1 3 1 1 - 1 2 oraz BN-6 5/1 3 1 1 - 1 3 w zakresie króćców

/
Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Kotłów i Urządzeń 
Energetycznych w Tarnowskich Górach. Ustanowiona przez 
Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Maszyn i Urządzeń Energe
tycznych “MEGAT" jako norma obowiązująca od dn ia  1.04.1981 r .  
f  Dz. Norm. i Miar Nr 28/80 poz. 113 /.
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b/ króćca do spawania bez osłony argonu o średnicy Dz * 70 mm, 
grubości S » 8 mm* z końcówką typu 7N o grubości g * 7,1 mm i pro

mieniu R « 254 mm, oraz końcówką typu 5Z o grubości g = 6,3 mm, 

długości 1 * 200 mm:

KRÓCIEC 70 x 8 - 7N x 7,1 - R254/5Z x 6,3 - 200 BN-80/1311 -10

c/ króćca rodzaju A o średnicy Dz * 70 mm, grubości g =» 10 mm, 

z końcówkami typu 5N i 6Z o grubościach g = 8,8 mm, długości 1 * 

»150 mm:

KRÓCIEC A - 70 x 10 - 5N x 8,8/6Z x 8,8 - 150 BN-80/1311-10

6. Wymiary - wg rys. 1 14 oraz tabl.1.

Naddatki długości króćców na zaślepienie w przypadku przeprowadze

nia próby wodnej - wg tabl. 2.

Wymiary progów dla końcówek Z - wg tabl.3.

Długość 1 należy ustalić w zamówieniu.

7. Wykonanie. Króćce spawane bez osłony argonu nie, wymagają do

datkowej obróbki.

Przy króćcach spawanych w osłonie argonu należy na całej długości 

przetoczyć średnicę wewnętrzną "dw” na wymiar wg tabl.1.

8. Pozostałe wymagania i badania - wg BN-69/1311-05.
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iŁ&i.i ęa .1

S S

D* lub
5

*min. dw Dz lub
«

®ain. d w

mm mm

2 .9 2,61 14,5
■

4 3,6 19 ♦0 ,1 3

3 .2 2,88 14 4 ,5 4,05 18,5 0

20
3*6 3,24 13 26,9 5 4 ,5 17,5

4 3 ,6 12,5 5,6 5,0* 16,5 ♦0,11

4 ,5 4,05 6,3 3,67 15
0

5 4 ,5 10,5 ♦0 ,11 7.1 6,39 13,5

2 ,9 2,61 15,5
0

2 ,9 2,61 24,5

3 ,2 2,88 15 3 ,2 2,88 24

3*6 3,2* 14,5 3 ,6 3,24 23
♦0 ,1 3

021,3 4 3 ,6 13,5 4 3,6 22,5

4 ,5 4,05 13 30 4 ,5 4,05 21,5 '

5 4 ,5 12 5 4 ,5 20,5

5 .6
•/!

5,04 11 5,6 3,0* 19,5

2 ,9 2,61 19,5
4

6,3 5,67 18
♦0,11

0
3 ,2 2 ,8 8 19 ♦0 ,1 3

0
7 ,1 6,39 17

3.6 3,24 18 8 7,2 15

25 4 3 ,6 17,5 2 ,9 2,61 26

4 ,5 4,05 16,5 r 3,2 2,88 25,5

5 4 .5 15,5 ♦0 ,11 3 ,6 3,24 25

5*6 5.0* 1*,5
0

4 3,6 24 ♦0 ,1 3

6 .3 5,67 13 31,8 , 4 ,5 *,05 23,5 0

2 ,9 2,61 21
♦0 ,1 3

0

5 4 ,5 22,5

26 ,9 3 ,2 2 ,88 20,5
•

5.6 5,04 21

3 .6 3.24 20 6 ,3 5,67 20
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cd. ta b l.1

Dz
S

lub
S

®min.

mm

31 , e
7*1 6,39 18,5

♦0 ,1 3
0

8 7 ,2 17 ♦0 ,11
0

33,7

2 ,9 2,61 28
♦

♦0 ,1 3
0

3 ,2 2,88 27,5

3 ,6 3,24 26,5

4 3,6 26

4 ,5 ' 4 ,05 25

5 4 ,5 24

5 ,6 5,04 23

6 ,3 5,67 22

7,1 6,39 20,5

8 7 ,2 19

8 ,8 7,92 17.5 ♦0 ,11
0

>

38

2 ,9 2,61 32,5

♦0 ,1 6
0

3 ,2 2 ,88 32

3 ,6 3,24 31

4 3,6 30,5

4 ,3 4 ,05 29,5

♦0 ,1 3
0

3 4 ,5 28,5

5 ,6 5,04 27,5

6 ,3 5,67 26

7,1 6,39 24,5

8 7 ,2 23

8 ,8 7,92 21,5

10 9 19,5

42,4 2 ,9 2,61 36,5 ♦0 ,1 6
0

S
lub
e

®min. dw

ma

3,2 2,88 36

3,6 3,24 35,5

4 3,6 34,5

4 ,5  - 4,05 34 ♦0 ,1 6
0

5 . 4 ,5 33

5,6 - '■5 ,04 32

42,4 6 ,3 5,67 30,5

7,1 6,39 29

8 7,2 27,5

8 ,8 7,92 26 ♦0 ,1 3
0

10 9 24

11 9,9 22

2 .9 2,61 39

3,2 2,88 38,5

3 ,6 3,24 37,5

4 3 ,6 37
♦0 ,1 6

04 ,5 4,05 36

44,5
5 4 ,5 35

5,6 5,04 34

6,3 5,67 32,5

7,1 6 ,39 31

8 7 ,2 29,5

8 ,8 7,92 28 ♦0 ,1 3

10 9 26 *
0

11 9,9 24

48,3 2 ,9 2,61 42,5

♦ o <• 00
4
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cd* *t2ibl • 1

Dz
S

lub
S

®min. dw

mm

3,2i 2,88 42

3,6 3,24 41,5
4 3,6 40,5

4 ,5 4,05 39,5

5 4 ,5 39

48,3 5,6 5,04 37,5
♦0 ,1 6

0
6 ,3 5,67 36,5

7,1 6,39 35

8 7,2 33,5

8 ,8 7,92 32

10 9 30

11 9,9 28 ♦0 ,1 3
12,5 11,25 25,5 0

2 ,9 2,61 45,5
*>

3,2 2,88 44,5

3 ,6 3,24 44

4 3,6 43,5

4 ,5 4,05 42,5

5 4 ,5 41,5
♦0 ,1 6

0

51 5,6 5,04 40,5

6 ,3 5,67 39

7,1 6,39 37,5

8 7 ,2 36

8 ,8 7,92 34,5

10 9 32,5

11 9,9 30,5

Dz
S

lub
g

®min.
dw

mm

51 12,5 11,25 28 ♦0 ,13
0

14,2 12,78 25

54

2 ,9  0 w 2,61 48,5

♦0 ,1 6
0

m

3 ,2 2,88 47,5

3,6 3,24 47

4 3,6 46,5

4 ,5 4,05 45,5

5 4 ,5 44 ,5

5,6 5,04 43,5

6 ,3 5,67 .42

7,1 6,39 40,5

8 7 ,2 39

8 ,8 7,92 37,5

10 9 35,5

11 9 ,9 33,5

12,5 11,25 31

14,2 12,78 28 ♦0 ,1 3
0

57

2 ,9 2,61 51 ♦0 ,1 9
0

3,2 2,88 50,5

3 ,6 3,24 50

♦0 ,1 6
0

4 3,6 49,5

4 ,5 4,05 48,5

5 4 ,5 *7.5
5,6 5,04 46,5

6,3 5,67 45

7,1 6,39 43,5
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cd. tabl.1

°z

s
lub

g
®minw dyj

ma

3 7,2 42

8 , 8 7,92 40,5

57
10 9 38,5

♦0,16

, o11 9,9 36,5

12,5 11,25 34

14,2 12,78 31

3,2 2,88 54

3,6 3,24 53,5

4 3,6 52,5 ♦0,19

-— 4,5 4,05 51,5
0

5 4,5 50,5

5,6 5,04 49,5

6,3 5,67 48,5

60,3 7,1 6,39 47

8 7,2 45,5

8,8 7,92 44 +0,16
n

10 9 42
U

11 9,9 40

12,5 11,25 37,5

- 14,2 12,78 34

16 14,4 31

3,2 2,88 57 N

3,6 3,24 56,5

63,5
4 3,6 56

+0,19
04,5 4*05 55

5 4,5 54

5,6 5,04 53
*

*>z
S
lub

g
®min.

mm

63,5

6,3 5,67 51,5
+0,19

0

7,1 6,39 50

♦0,16
0

8 7,2 48,5

8,8 7,92 47

10 9 45

11 9,9 43

12,5 11,25 40,5

14,2 12,78 37,5

16 14,4 34

70

,3.2 2,88 63,5

♦0,19
0

3,6 3,24 63

4 3,6 62

4,5 4,05 61,5

5 4,5 60,5

5,6 5,04 59,5

'6,3 5,67 58

7,1 6,39 56,5

8 7,2 55

8,8 7,92 53,5

10 9 51,5

11 9,9 49,5

♦0,16
0

12,5 11,25 47

14,2 12,78 44

16 14,4 40,5

17,5 15,75 38

76,1
3,2 2,88 70 ♦0,19

0
3,6 3,24 69
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cd, ta b l.1

DZ
s

lub
S

smin.

/\
dw Dz

8"
lub

8
®min.

d*

nn mai

4 3 ,6 68,5 14,2 12.78 56.5
♦0 ,1 9

04 ,5 4,05 67,5 82,5 16 14,4 53

5 4,5 66,5 17.5 15,75 50,5

5.6 5,04 65,5 20 18 46 ♦0 ,1 6
6,3 5,67 64 22,2 19,98 42 0

7,1 6,39 62,5 ♦0 ,1 9
0

3,6 3,24 82
♦0 ,2 2

076,1 8 7,2 61 4 3,6 81

8,8 7,92 59,5 4 ,5 4,05 80

10 9 57,5 5 4 ,5 79,5

11 9,9 55,5 5,6 5,04 78

12,5 11,25 53 6,3 5,67 77

14,2 12,78 50 7,1 6,39 75,5

16 14,4 46,5 ♦0 ,1 6
0 88,9

8 7 ,2 74 ♦0 ,1 9A
17,5 15,75 44 8,8 7,92 72,5

U

20 18 39,5 10 9 70,5

3,6 3.24 75,5 11 9,9 68,5

4 3,6 74,5 - 12,5 11,25 66

4 ,5 4.05 74 14,2 12,78 62,5

5 4 ,5 73 16 14,4 59,5

5,6 5,04 72 17,5 15,75 57

82,5
6,3 5,67 70,5 +0,19n

20 18 52,5

7,1 6,39 69
V

22,2 19,98 48,5 ♦0 ,1 6
0

8 7 ,2 67,5 3,6 3,24 94,5

8 ,8 7,92 66 4 3,6 94

10 9 64 101,6 4 ,5 4,05 93 ♦0 ,2 2
0

11 9 ,9 62 5 4 ,5 92

12,5 11,25 59,5 5,6 5,04 91 1
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Dz
S

lub
S

ma

101,6

f

6,3 5,67 89,5

__________
■_________

CM 
O
 

CM •
O♦

7,1 6,39 88

8 7,2 86,5

8 ,8 7,92 85

10 9 83
e
*11 9,9 81

t

12,5 11,25 78,5

♦0 ,1 9
0

14,2 12,78 75,5

16 14,4 72

17,5 15,75 69,5

20 18 65

22ą2 19,98 60,5

25 22,5 56
f-----

108

4 3,6 100

4 ,5 4,05 99,5

5 4 ,5 98,5

♦0 ,2 2
0

V

5,6 5,04 97,5

6 ,3 5,67 96

7,1 6,39 94,5

8 7 ,2 93

8 ,8 7,92 91,5

10 9 89,5

11 9 ,9 87,5

12,5 11,25 85

14,2 12,78 82

16 14,4 78,5 ♦0 ,1 9
0

17,5 15,75 76

Dz
S

lub
8

®m±n.

mm

108

20 18 71,5

♦0 ,1 9
0

22,2 19,98 67,5

25 22,5 62,5

28 25,2 57

114,3

/

4 ,5 4,05 105,5

♦0 ,2 2
0

5 4,5 104,5

5 ,6 5,04 103,5

6,3 5,67 102,5

7,1 6,39 101

8 7,2 99,5

8 ,8 7,92 98

10 9 95,5

11 9,9 94

12,5 11,25 91

14,2 12,78 88

16 14,4 ~85

17,5 15,75 82

20 18 77,5

i •
O

 V
0

22,2 19,98 74

25 22,5 68,5

28 25,2 63,5

30 27 39,5

127

5 4 ,5 117,5

• A AA
5,6 5,06 116,5

6 ,3 5,67 115
♦U,2Z

0

7,1 6,39 113,5

8 7 ,2 112
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cd. tabl. 1

s
lub

8
^in.

f

HUB

127

8 ,8 7 ,9 2 110,5

+0,22
0

10 9 108,5

11 9,9 106,5

12,5 11,25 104

14,2 12,78 101

16 14,4 97,5

17.5 *5,75 95

20 18 90,5

22,2 19,98 86,5

25 22,5 81,5

28 25,2 76

♦0,19
030 27 72,5

32 28,8 68,5

133

5 4,5 123,5
♦0,25

05,6 5,04 122,5

6,3 5,67 121

7*1 6,39 119,5

~~ t

* 0 ,2 2
0

8 7,2 118

8,8 7,92 116,5

10 *9 114,5

11 9,9 112,5

12,5 11,25 110

14,2 12,78 107

16 14,4 103,5

17,5 15,75 101

20 18 96,5

22,2 19,98 92,5

Dz
S

lub
8

®ain.

a s

133
w

25 22,5 87,5 +0,22
0

28 25,2 82

30 27 78,5

+0,19
0

32 28,8 74,5

36 32,4 67,5

139,7

5 4 ,38 130

+0,23
0

5,6 4 ,9 129

6,3 5,52 127,5

7,1 6,22 126,5

8 7 124,5

8 ,8 7 ,7 123,5

10 8,73 121

11 9,63 119,3

+0,22
0

i

12,5 10,94 116,5

14,2 12,43 113,5

16 14 110,5

17,5 15,32 107,5

20 17,5 103

22,2 19,43 99

25 21,88 94

28 24,5 89

30 26,25 85

32 28 81,5

36 31,5 74,5
♦0 ,1 9

0

159

5,6 4 ,9 148,5
♦0 ,2 5

06,3 3,52 147

7,1 6,22 145,5

8 7 144
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od. t a b l .  1

S
lub
8

*»in .

mm

8 ,8 7 ,7 142,5

10 8.75 140,5

11 9,63 138,5

12,5 10,94 136 ♦0 ,2 5

14,2 12,43 133
0

16 14 129,5

17,5 15,32 127

159 20 17,5 122,5

22,2 19,43 118,5

25 21,88 113,5
28 24,5 108

♦0 ,2 2
030 26.25 104,5

r 32 28 101

36 31,5 94

40 35 86,5

6 .3 3*52 156,5

7,1 6,22 155

8 7 153,5
8 ,8 7 ,7 152

10 8,75 149,5

11 9,63 148

168,3
12,3 10,94 145 ♦0 ,2 5

14,2 12,45 142
0

16 14 139

17,5 15,32 136

20 17,5 131,5

22,3 1-9,43 127.5

25 I21,88 122,5

Pz

S
lub
S

*mln. dw

ant

168,3

28 24,5 117,5

♦0 ,22
0

30 26,25 114

32 28 110

36 31,5 103

40 35 96

45 39,38 87

177,8

6 ,3 5.52 166

♦0 ,2 5
0

7,1 6,22 164,5

8 7 163

8,8 7 ,7 161,5

10 8,75 159

11 9,63 157,5

12,5 10,94 154,5

14,2 12,43 151,5

16 14 148,5

17,5 15,32 145,5
20 17,5 441

22,2 19,43 137

25 21,88 132

28 24,5 127

30 26,25 123,5

32 28 120

CM O
 

CM •

36 31.5 112,5

40 35 105,5

45 39,38 96,5

7.1 6,22 180,5 ♦0 ,2 9
0

193,7 8 7 178,5 ♦0 ,2 5
0

8 ,8 7 ,7 177,5
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cd#

Dz

S
lub

S
gmin. ^w Dz

5
lub
6

*ain . ^w

mm mm

193,7

10 8,75 175

♦0 ,2 5
0 219,1

8 ,8 7 .7 202,5

♦0 ,2 9
0

11 9,63 173,5 10 8,75 200,5

12,5 10,94 170,5 11 9,63 199

14,2 12,43 167,5 12,5 10,94 196

16 14 164,5 14,2 12,43 193

17.5 15,32 161,5 16 14 190

20 17,5 157 17,5 15,32 187

22,2 19,43 153 20 17,5 182,5

25 21,88 148 22,2 19,43 178,5

♦0 .2 5

28 24,5 143 25 21,88 173,5

30 26,25 139 28 2*,5 168

32 28 135,5 30 26,25 166,5

36 31,5 128,5 32 28 161

40 35 121,5 36 31,5 154

45 39,38 112,5 ♦0 ,2 2
0

40 35 147

50 43,75 103,5 45 39,38 138

219,1
7,1 6,22 206 ♦0 ,2 9 50 43,75 129

8 7 204 55 48.13 120 ♦0 .2 g

Oz -  nominalna średn ica  zewnętrzna rury,
•

dw -  wewnętrzna średn ica  końcówki króćca lub  króćca 
po przetoczeniu*

S -  nominalna grubość śc ian k i ru ry ,
g - nominalna grubość śc ian k i końcówki króćca 

lub  króćca po p rze toczen iu ,
gmin," minimalna grubość śc ian k i końcówki króćca 

lub  króćca po p rze to czen iu .

j
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Tablica 2

Ciśnienie
próby
wodnej

MPa

------- ------ f--- — — ---- —---— --- -------------------
Średnica zewnętrzna rury Dz»

do 51 od 54 
do 7 0

od 7 6 ,1  
do 1 0 1 ,6

od 108 
do 127

od 133,1 
do 139,7

159 193,7 219,1

Wielkości naddatków długości na zaślepienie, mm

do 1 6 30 40 50 55 60 65 70 75

powyżej 16 do 21 35 45 50 6 0 65 70 75 90

powyżej 21 do 30 40 50 60 65 70 80 85 90

Tablica 3

3
3 *H
w c
O as
k i  

k -w
■H »>-.
R EI* p,

a
c
e
t
y
l
e


n
o
w
y
m

On 20 <  Dz <219,1

2,9 <  g <  5

+ 0.5 
P - 1,5~

2 0 <  Dz <  51 

5 <  g <  8 .
0
3  &rM 3: .P - 2,5”

51 <  Dz <219,1
5 <  g <  16

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1- Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwojowy . 
Kotłów i Urządzeń Energetycznych w Tarnowskich Górach.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-6 5/I311-10. BN-65/1311-11. 
EN-65/1511-12. EN-65/1511-15:

a/ wprowadzono króćce do spawania w osłonie argonu, 

b/ wprowadzono nowe rozwiązania ukształtowania końcówek, 

c / rozszerzono zakres wymiarowy średnic i grubości ścianek rur, 

d/ zaktualizowano, zgodnie z obowiązującymi normamifśrednice 

i grubości ścianek rur,

e/ zmieniono wymiary końcówek i
t !  zlikwidowano króćce o ściance przetaczanej po stronie 

zewnętrznej,

g/ zlikwidowano zaślepki do próby wodnej, 

h/ zlikwidowano wymiary długości króćców .

/
5. Normy związane

BN-8 2/1 3 1 1 -0 5 Kotły parowe i wodne. Króćce. Wymagania i badania
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4. Dobór rur na króćce. Na króćce należy dobierać rury o nastę
pujących wymiarach:

a j średnica zewnętrzna rury nie powinna być mniejsza od średnicy 
zewnętrznej nominalnej HDzn,

b/ średnica wewnętrzna rury nie powinna być większa od wymiaru 
"dw" powiększonego o górną odchyłkę podaną w tablicy 1,

c/ grubość ścianki rury "S* nie powinna być mniejsza od minimalnej 
grubości ścianki końcówki lub króćca "g. ”

1 Króciec 70x5,6- 
2N/2Z-150+50

BN-80 

1311-10
9 B-CZ-III-K18

H-74252 1,3

Ilość Nazwa części
Nr rysun
ku lub 
normy

Nr ko
lejny Materiał i nr normy Masa

*

6, na ryęuąku

1(7N *8/6Z*8)

A 2M-95;
7. Autorzy normy: inż.Jan Warżała - Raciborska Fabryka Kotłów 

w Raciborzu, Józef Jaguś - Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Kotłów 
i Urządzeń Energetycznych w Tarnowskich Górach.

tr
8« Wydanie 2 - zaktualizowano normy związane - grudzień 1986 r.


