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5 BN - 77
KOTLY PAROWE NORMA BRANZOWA
I URZADZENIA 1311 - 09
ZWIAZANE Kotdy parowe i wodne zamiast

Z KoTEAMI ZAMYKADEA WYCZYSTKCTVE ELIPTYCZNE BN - 65

1311 - 09
86/102
Grupa kat.VvVl 21
1 WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg zamykaddta wyczystkowe eliptyczne spawane stoso-
wane w urzadzeniach kotdowych do zamykania otworéw o wielkosci 86/102 w Scianach ptaskioh
i cylindrycznych

1.2. Zakres stosowania Zamykadta eliptyczne stosuje sie dla cisnien obliczeniowych
do 4,5 MPa /45 kG/om2 / i temperatur obliczeniowych do 450°c

1.3. Okreslenie Zamykadto eliptyczne - phyta o ksztalcie eliptyoznym zamykajgca otwoér
wstepnym naciagiem S$ruby umieszczonej w Srodku phytki, nie zamocowana na obwodzie i prrois-
kana do $cianek otworu przez cisnienie wody lub pary wodnej.

2. PODZIAL 1 OZNACZANIE

2.1. Podziat

2.1.1. Typy W zaleznosci od rodzaju docisku rozrézniamy trzy typy zamykadek
z ksztattownikiem dooiskowym / Hys.l Czesc 3/ - A,

z patgkiem dooiskowym /Rys 1 Czes¢ 3a / - B,

z ptytka dociskowg / Rys.2 Cze$¢ 3b /7 - C.1*

2.1.2. Wielkosci. W zaleznosci od dtugosol sworznia L wg rys.3 czes¢ 2 i przeznaczenia
rozrézniamy pie¢ wielkosci zamykadet

L = 107 mm dla typuA przeznaczone dla scian ptaskich ogrubosci = 14i1 16mm- 1,

L = 112 mm dla typuC przeznaczone dla $solan ptaskiohogrubosci g = 141 16mm- 11,

L = 116 mm dla typuA przeznaczone dla soian ptaskich 1cylindrycznych o grubosci 25 mm-
L = 123 mm dla typuB przeznaczone dla $scian ptaskioh ogrubosoi g = 14i 16 mmoraz dla

typu C przeznaczone dla scian ptaskich i cylindrycznych o grubosol g™ = 25 nm - 1V,
132 mm dla typu B przeznaczone dla $cian ptaskich i cylindrycznych o grubosci g”™= 25 mm

-
1

2.2 Przyktad oznaczenia
a/ zamykadta eliptycznego 86/102, typu A, wielkos¢ 1

ZAMYKADLO ELIPTYCZNE 86/102 - A/l - BN-77/1311-09 0
b/ zamykadta eliptyoznego 86/102, typu B, wielkos¢ 1V

ZAMYKADLO ELIPTYCZNE 86/102 - B/IV - BN-77/1311-09

c/ zamykadta eliptyoznego 86/102, typu C, wielkos¢ 11
ZAMYKADLO ELIPTYCZNE 86/102 - C/11 - BN-77/1311-09.

rozwigzanie nie zalecane w nowych konstrukoJaoh
Zgtoszona przez Osrodek Badawozo-Rozwojowy Kotddéw i Urzadzen Energetycznych,

ustanowiona przez Dyrektora ZJednoozenia Przemysdu Maszyn i Urzadzen Energetycznych
dnia 12.09.77r. Jako norma obowigzujgoa w zakresie produkojl od dnia 1.10.1977 r.

Wydanie 3 CBKK-6725-B4-200 R-304
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3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary 1 odohydki - wg Rys. 1+ 6 1 tabl 1.
Odchytka prostopadtosci sworznia do pokrywki nie powinna przekraoza¢ wartosoi odchytek kata,
podanych dla szeregu tolerancji 10 wg PN-77/11-02136
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Tablica 1 Wymiary

D¥ugosé Grubos¢
Typ ffielkos<
L gl
Li wg rys.
7, 8
mm
[ 86 107 14 i 16
A
i 95 116 25
v 102 123 14 1 16
B
v iii 132 25
1 o1 112 14 1 16
C
v 102 123 25

4 {1}
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1IZSzmam

-y jei
b
1 1
1 t
A
Chropowato$¢ powierzchni
podana w nawiasach
odnosi sie do wykonania
z blachy
cechywg 34c
A ($)
fiyj i

3.2. Materiat - wg tabl 2
Materiaty na czesoi i i 2 powinny mie¢ atesty.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie wykonanie zamykadet z innych materiatéw o wkasnosciach
mechanicznych i technologicznych nie gorszych od przewidzianych niniejsza normg.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Spawanie sworznia z pokrywa powinno byc wykonane przez spawaczy posiadajacych uprawnie-
nia do spawania elementéw ols$nieniowych, przy czym #aczone czesci powinny byc zamocowane w przy-

rzadzie. Spoiny nie powinny mieé wad powierzchniowych okreslonych wg PN-75/M-69703, widocznych
okiem nieuzbrojonym.

3.3.2. Powierzchnia przylgowa pokrywki powinna by¢ obrobiona po spawaniu.
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Tablica 2
Nr  Nr i
Wiel- Nazwa L czesci rysunku Materiat Masa
TYP  kosé czesci WyszczegblInienie wg lub Ozna- Normy
rys 1 normy ozenie - Wymagania kg
i2 Wymiarowa i badania
_ St4lK luk  PN-S& PN- 81
AB.C I+V  Ppokrywka Blacha 18 x99,5 x 115,4 i St36K H-92200 H-92123 1,13
| Pret okragty 24 x 107 0,38
A PN-73
H-93000 0,41
i Pret okragly 24 x 116 20N PN-75 N80
B V  Sworzen Pret okraghy 24 x 132 2 3 p 79820082 o305,
St3SH
B,C v Pret okragty 24 x 123 0,44
c 1 Pret okragly 24 x 112 0,40
Ksztat-
A 1.111 townik Ksztattownik KLp5 X 120 3 4 St4SX PN-80 | 1,36
dociskowy H-9344305
Patak PN-74 PN-79
B v,v doc?skowy Odkuwka gagrxcowana 3a 5 St35X 194301 H-94012 0,70
P+ytka - A PN-72
1,1v A Pret ptaski 60 x40 xi20 3b 6 St3SX PN-73
c dociskowa "¢ P H-93202  H-93200 2,10
- , PN-74 PN-82
AB.  1ev Nakretka i m MIN 4 M-82155 - M-82054 .08 0,16
C Spoina elektryczna E434820 PN-74
5 3 EB146 M-69430 0,06
SW N6 x 184 1ub - PN_77 4
E433AR24 -
ER346 M-69433
Masa oatkowita zamykadet
A/l - 3,1 kg B/1Y - 2,5 kg C/11 - 3,9 kg
AZ111 - 3,1 kg BA - 2,5 kg C/1V - 3,9 kg

3.4. Cechowani ar Blementy zamykadda nalezy cechowa¢ w miejscach pokazanych na rysunkach
przez wybicie oo najmniej
a/ na pokrywce
- znaku wytwdrcy,
- znaku stali,
- znaku

- znaku

spawacza,
Kontroli Jakosci wytwércy
b/ na sworzniu

- znaku stall
c/ na ksztattowniku, patgku lub ptytce dociskowej
- znaku materiatu
4 KONSERWACJA,

PAKOWANIE 1 PRZECHOWYWANIE

4 1. Konserwacja Powierzchnie obrobione mechanicznie nalezy zakonserwowa¢ smarem oohronnym

lub innym #atwo usuwalnym Srodkiem

4_.2_ Pakowanie. Do transportu zamykadda nalezy skompletowa¢ i zabezpieczy¢ przed uszkodze-
niami prze? opakowanie lub umieszczenie w skrzyni
4_.3. Przechowywanie. Zamykadta nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach i warunkach zabezpleoza®

Jacych je przed uszkodzeniem i korozjag
Co trzy mlesigoe nalezy sprawdzi¢ stan powierzchni zamykadta. W przypadku stwierdzenia zagroze-

nia korozja zamykadta nalezy powtérnie zakonserwowac
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5 BADANIA
5.1 Rodzaje badan - wg tabl
Tablica 3
L.p.- Rodzaje Opis badan Vykonanie
badan badan
1 2 4 5
Sprawdzenie poTiary przy pomocy ) i/ po obroébce
1 wymiaréw u?lwersalnych przyrzqdow czesol )
i odchy¥ek mierniczych lub szablonéw 2/ po spawaniu
Sprawdzenie stwierdzenie zgodnosci przed rozpoczeciem
2 gatunku z dokumentacja na pod- produkcji
materiatu stawie znakéw i atestow
5 Sprawdzenie ogledziny po spawaniu
wykonania
pomiar prostopadtosci po obréboe
sworznia do powierzchni powierzchni
przylgowej pokrywki przylgowej
pokrywki
) ogledziny na czytelnosé¢ po wykonaniu
4 Sprawdze?le znakéw i poréwnanie zamykadta
cechowania z dokumentaoja
5 Sprawdzenie po konserwacji
konserwacji, ogledziny
pakowania

i przechowywania

5.3. Ocena wynikéw badan
wszystkie badania daty wyniki

5.3, Zaswiadczenie jakosci

co trzy miesiace

Zamykad+o nalezy uzna¢ Jako zgodne z wymaganiami normy, Jezeli

"fytworca obowigzany jest wystawie dla kazdego zamykadta

zaswiadczenie Jakosci, zawierajgce stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy, a na
zgdanie zamawiajgcego - wystawie dodatkowo atest zawierajacy co najmniej nastepujace dane

a/ nazwe wvtvorcy,

b/ nazwe zamawiajacego,

c/ numer i date zaméwienia,

d/ oznaczenie zamykadta wg 2 2

e/ liczbe zanykadet

f/ gatunek oraz numery wytopow i atestédw dla materiatdéw uzytych na pokrywki 1 sworznie

g/ stwierdzenie zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy

h/ znak Kontroli Jakosci wytwdrcy
Zamykadta dostarczane w ramach catosci urzadzenia nie wymagaja odrebnych zaswiadczen,a ujmowane
sa w zaswiadczeniach dla tych urzadzen, zgodnie z przeoisami Dozoru Technicznego
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6 POSTANOWIENIA DODATKOWE

1. Zamykadta typu C nalezy stosowa¢ tylko w przypadku braku ksztattownika I£tp5

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instvtuo.la opracowujaca norme; OsSrodek Badawczo-Rozwojowy Kotdéw 1 Urzadzen Energetycznych
w Tarnowskich Gérach.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/1311-09

a/ wprowadzono podziat zamykadet na typy i wielkosci w zaleznosci od rodzaju docisku, d¥u-
gosci sworznia i przeznaczenia,

b/ wprowadzono nowy rodzaj docisku z ksztattownika KLp5,

c/ zmieniono gatunek stali przy sworzniach, zamiast stali 20 zastosowano stal St3SN,

d/ zmieniono cechowanie

3. Normy zwigzane

PN-SI1/H-92123 Blachy stalowe kotdowe

PN-80/H-92200 Blachy stalowe grube walcowane na goraco Wymiary

PN-73/S-93000 Walcowka, prety i ksztattowniki waloowane na goraco ze stali weglowych zwyklej
Jakosci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci* Wymagania i badania

PN-80/H-93015 Prety stalowe walcowane na goraco na wyroby pracujgaoe w podwyzszonych temperaturach

PN-7S/H-93200 02 Walcéwka i prety stalowe okragte walcowane na goraco Prety ogolnego zastoso-
wania. Wymiary

PN-72/H-93202 Prety stalowe walcowane ptaskie Wymiary

PN-80/H-93443 05 Ksztattowniki stalowe w licowane na gorgco do produkcji +4apek oraz +apki
dla nawierzchni kolejowej normalnotorowej Ksztattownik KLp5 Wymiary

PN-79/H-94012 Odkuwki stalowe matrycowane ogolnego przeznaczenia Wymagania i badania

PN-74/5-94301 Odkuwki stalowe matrycowane. Naddatki na obrdébke, dopuszczalne odchytki wymiaréw
i wytyczne projektowania

PN-77/M-02136 Tolerancje katow

PN-74/M-69430 Elektrody stalowe do spawania 1inapawania. Wymagania i badania

PN-77/M-69433 Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania stali weglowych i niskostopowych

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zkaczy spawanych Nazwy i okreslenia

FN-82AF-82054 09 Sruby, wkrety i nakretki Wkasnosci mechaniczne nakretek

PN-74/M-82155 Nakretki szesciokatne wysokie

BN-77/1311-06 Kotdy parowe Uszczelki do zamykadet wyczystkowyeh

4 Wykonanie otworu wyczystkowego - patrz str.8.

5 Wydanie 3 - stan aktualny kwiecien 1984 r,
- zmieniono grubo$¢ blachy /ptytki/ rys 3, poz.i z 24+2 na 1842 i zwigzane z ta zmiang inne
pozycje
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4. Wykonanie otworu wyczystkowego

a/ w Scianach ptaskich

s 16 xy3 1 32+40 |
1 14 16
b J
KH77/1311-09-71
b/ w $cianach cylindrycznych
BH77/13H0981

CBHK  -4033/77 - 500M R-304



