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LOZYSKA tozyska slizgowe
&1izgowe TASMY PWUWARSTWOWE STAL - BN-64/3610-02
STOP £0ZYSKOWY CYUY 1 OrOwlu
Wymagania i badania Grupa katalogowa 7 16
1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wymagania 1 badania
techniczne dotyczace tasm dwuwarstwowych stal-stop 4ctzyskowy cyny
i otowiu przeznaczonych do produkcji +ozyak Slizgowych.

1.2. OkreSlenie. Tasma dwuwarstwowa jest podfabrykatem, ktdérego
jedng warstwe - poddoze, stanowi tasma stalowa niskoweglowa, druga
warstwe - Slizgowg, stanowi stop 4ozyskowy.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIA

2.1, Roalkza.le Htozyskowych tasm dwuwarstwowych w zaleznosci od
GATUHKU warstwy Slizgowej

MBO1 - tasma stalowa + warstwa stopu 4ozyskowego +89
MBO2 - tasma stalowa + warstwa stopu 4ozyskowego L6

2.2, Podziat Hozyskowych tasm dwuwarstwowych ze wzgledu na
dok+adnos¢ wykonania

2.2.1. Tasmy o zwyk#ej doktadnosci wykonania - na wyroby podle-
gajace mechanicznej obrébce powierzchni sSlizgowej - bez wyrdéznika
dok#adnosci w oznaczeniu.

2.2.2, Tasmy o podwyzszanej doktadnosci wykonania - na wyroby
nie podlegajace mechanicznej obrdbce powierzchni Slizgowej - z wy-
roznikiem "DM w oznaczeniu po wymiarze grubosci.
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2.3. Podziat +ozyskowych tasm dwuwarstwowych ze wzgledu n; Soatgc

wykonania i
K - tasmy w Kkregach

0 - tasmy w pasach

2.4. Przyk#ad oznaczenia tasmy dwuwarstwowej stal-warstwa stopu
+ozyskowego £89 /MBO1/, o grubosci catkowitej 3,2 mm i1 grubosci tasmy
stalowej 2,6 mm, o podwyzszonej dok#adnosci wykonania //, szerokosSci
uzytecznej tasmy dwuwarstwowej 145 mm, wykonanej w kregach /K/

Tasma  DWUWARSTWOWA MBO1 3,2 x 2,6/D x 145/K BN-76/1137-07

3. WYMAGANIA

3.2 mMateriat
3 1.1 - Tasma stalowa zimnowalcowana wykonana ze stali 08X lub 10
wg PN-66/H-84019 o wHasnosciach mechanicznych M wg PN-73/H-92327.

I3-1.2. Warstwa Slizgowa ze stopu t89 lub t6 o skfadzie chemicznym
zgodnym z PN-71/H-8711U

NAEA-IN&Hax . ,Egwierzchni

3.2.1. Powierzchnia tasmy stalowej jasna S1 zgodna z PN-73/H-92327.
W gotowej tasmie dwuwarstwowej nie dopuszcza sie wystepowania od
strony stali nalepow o wyczuwalnej grubosci.

3.2.2. Powierzchnig warstwy stopu powinna by¢ wolna od zanieczy-
szczen ciatami obcymi. Dla tasm o zwykdej dok#adnosci wykonania
dopuszczalne sa pory i rysy, jezeli ich gtebokosS¢ nie przekracza
wielkosci naddatku na obroébke. Chropowatos¢ powierzchni Slizgowej
dla tasm o podwyzszonej dokdadnosci wykonania nie powinna by¢ wieksza
niz Ra = 1,25 mikrometra. W odlegtosci 5 mm od brzegéw dopuszczalne
sg rysy, pecherzyki 1 niedolania.

3.3. Wymiary graniczne tasm dwuwarstwowych podano na rys. 1
1w tablicy 1.

warstwa slizgowa -
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Tablica 1
mm
Wielko $¢ Odchy#kii
Wymiar tasmy tasmy
o zwykdej o podwyzszo-
Nazwa Symbol doktadnosci nej doktadno-
wykonania sci wykonanie
Grubosé G max 4,1 0,10 ~0,03
catkowita G min 1,0
Grubosé S max 3,00
stali S min 0,75
Grubosc B max 1,30
8'topu B min 0,26
SzerokosS¢ uzy-
teczna tasmy E max 140
dwuwaratwowe j E min 55

1/ stopniowanie grubosci i odchydek grubosci tasmy stalowej
wg PN-72/H-92320

2/ szerokos$¢ catkowita tasmy dwuwarstwowej Jest wieksza od
szerokosci uzytecznej o 10 mm *

3/ grubos¢ stopu nie moze przekroczy¢ grubosci stali

3*4. Proetos¢. Dopuszczalna sierpowatos¢ nie powinna przekraczac
10 mm na 1000 mm d¥ugosci tasmy dwuwarstwowej .

3.3. Réwnolegtos¢ ptaszczyzn. Dopuszczalna odchytka réwnolegtos
ptaszczyzn na szerokosci uzytecznej tasm dwuwarstwowych powinna sie
miesci¢ w granicach pola tolerancji grubosci tasmy dwuwarstwowej .

3.6.. WkesnosSci mechaniczne

3.6.1. Twardos¢ warstwy Slizgowej powinna wynosic
- dla stopu t6 - 11 t 20 HB
- dla stopu £89 - 20 + 31 HB

3*6,2, Przyczepnos¢ warstwy stopu do podtozg. Oddzielanie sie
warstwy stopu od stali jest niedopuszczalne

3*7. Strukturg warstwy stopu powinna posiada¢ réwnomierny
rozktad sk#adnikéw strukturalnych.
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3.8. Cechowy "~ Do kazdego kregu [lub pakietu tasmy nalezy
przymocowa¢ w sposob trwaty przywieszke zawierajgcg co najmniej
nastepujace dane
a/ znak wytworni
b/ numer partii
c/ oznaczenie tasmy wg pkt 2.4.

d/ znak Kontroli Jakosci
«/ date waznosci konserwacji .

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tasme dwuwarstwowg nalezy zabezpieczy¢ przed
korozjag cienka warstwg bezkwasowego smaru technicznego.
Tasme dostarcza sie w kregach owinietych papierem nie przepuszcza-
jJacym wilgoci 1 jutg, lub w pasach /Zodcinkach/ przetozonych papie-
rem 1 zapakowanych w skrzynie drewniane, zabezpieczajace przed
uszkodzeniami mechanicznymi w czasie transportu. Maksymalna Sred-
nica zewnetrzna kregu nie powinna przekracza¢ 1000 mm. Masa brutto
jednego kregu nie powinna przekracza¢ 550 kg. Maksymalna ddugoscé
pojedynczych odcinkéw nie powinna przekracza¢ 3000 mm.
Ba kazdym opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty napis zawie-
rajacy dane pkt 3-8. ate.
Dopuszczalne jest zabezpieczenie przed korozja innymi metodami
uzgodnionymi miedzy zamawiajgcym i producentem.

4.2 Przechowywanie. Tasme dwuwarstwowg nalezy przechowywac
w pomieszczeniach czystych , wolnych od oparéw substancji powoduja-
cych korozje, o wilgotnosci wzglednej max 80 %

4_3. Transport. Tasme dwuwarstwowg nalezy przewozi¢ krytymi
Srodkami transportowymi zabezpieczajgcymi przed powstaniem uszko-
dzen mechanicznych 1 wpdywami atmosferycznymi.

5. BADAMA

5.1. Program badan

3.1.1. Badania niepetne
a/ sprawdzenie powierzchni /3.2./
b/ sprawdzenie wymiaréw /3.3./
Badania niepedne przeprowadza sie dla kazdego kregu lub pasa.
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5.1.2. Badania petne
a/ sprawdzenie w zakresie badan niepednych
b/ sprawdzenie sktadu chemicznego /3.1./
c/ sprawdzenie prostosci /3.4./ i1 rown<oLegltosci ptaszczyzn /3-5*/
d/ sprawdzenie whkasnosci mechanicznych /3"6./
e/ sprawdzenie struktury /3«7./
Badania pedne przeprowadza sie nie rzadziej jak dwa razy do roku
oraz w przypadku zmiany technologii wykonania.

5.2. Okreslenie partii. Partie stanowig kregi lub odcinki o
jednakowych wymiarach grubosci /stali i stopu/ 1 szerokosci, wyko*-
nane z tego samego materiatu 1 dostarczone jJednorazowo.

Préobki do badan

5.3.. a Okreslenie probki. Probke stanowi losowo pobrany wycinel
z kregu lub odcinka. DH¥ugos¢ proébki 300 nmm.

3.3.2. Pobieranie probek do badan. Z partii tasm w kregach
przedstawionych do odbioru, pobiera sie w sposob losowy probki
z 20 % ilosci kregéw, lecz co najmniej z jednego. Z partii tasm
w odcinkach przedstawionych do odbioru pobiera sie w sposéb losowy
probki z 5 1 ilosci odcinkdéw
Prébki do badali pednych nalezy pobiera¢ z prébek wzietych do badan
niepednych.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu powierzchni przeprowadza sie nieuz-
brojonym okiem na wszystkich tasmach i polega ono na stwierdzeniu
czy powierzchnia tasmy jest zgodne z wymaganiami okreslonymi w
pkt 3.2. Sprawdzenie t,hrop qvatosci piwierzchni przeprowadza sie
zgodnie z FN-73/M-04251- Ocene chropiovatosci przeprowadza sie
metoda wizualng przez poréwnanie z wzorcem wzglednie przy pomocy
aparatury specjalnej.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza sie na wszystkich
tasmach przy pomocy konwencjonalnych lub specjalnych przyrzadéw
pomiarowych. Wymiar grubosci nalezy sprawdza¢ na szerokosci
uzytecznej tasmy dwuwarstwowej .

J-4.3. Sprawdzenie sk#adu chemicznego stopu +*ozyskowego prze-
prowadza sie wg PN-70/H-04705 ; PN-67/H-04791 , PN-68/H-04875.

5.4.4. Sprawdzenie prostosci 1 réownolegtosci ptaszczyzn przepro-
wadza sie przy pomocy konwencjonalnych lub specjalnych przyrzadow*

pomiarowych. Pomiaru nalezy dokona¢ na przekroju poprzecznym tasmy
na szerokosci uzytecznej tasmy dwuwarstwowej .
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5.4.5. Sprawdzenie whkasnosci mechanicznych

a/ sprawdzenie twardosci warstwy Slizgowej przeprowadza sie metoda
Brinella wg PH-57/H-04750 |,

b/ sprawdzenie przyczepnosci. Prébke tasmy nalezy umocowa¢ w imadle
tak, aby jej gorna czes¢ o ddugosci min 100 mm wystawata poza
szczeki i1madda. Badanie przeprowadza sie na probkach u szerokosci
badanej tasmy. Warstwe stopu nalezy przecig¢ w poprzek tasmy ponad
szczekami imad¥a /rys. 2/ przy pomocy nharzedzia wg rys. 3. Uderza-
jac miotkiem ponad przecieciem, zgig¢ tasme w strone stali pod
katem 90° /rys. 4/. Nie nalezy uderza¢ mk-.otkiem w miejsca, ktore
beda nastepnie badane. Wycina¢ narzedziem pokazanym na rys. 3
wonki o ddugosci ok. 30 mm /rys. 9/ Przyczepnos¢ okresla sie jako
dtdbrg, jezeli przy wycinaniu narzedzie /wg rys. 3/ przemieszcza
sie po stopie, badz po stali na ktorej pozostajg Slady stopu.

5<4« ke 5Prawdzeni.e struktury nalezy przeprowadzi¢ przy powieksze-
4L u (00X na prébkach trawionych w ciggu 10 sek. w temp. otoczenia
przy pomocy odczynnika o sktadzie
2 cm3 HCE + 10 g FeCENM + 95 cm3 HgO

Strukture okresSla sie jako dobrg jezeli K zk#ad sktadnikédw struktu-
ralnych jeet roéwnomierny.

5.5. Ocena wynikéw badan.
Partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami niniejszej normy, jezeli
wszystkie badania daty wynik dodatni. W przypadku negatywnego wyniku
badan, nalezy pobra¢ w sposéb lodowy probki z podwéjnej i1losci Kkregow
lub odcinkdéw zgodnie z pkt 5.3.2. Jezeli i1 tym razem wyniki chociaz
na jednej probce bedg niezgodne z wymaganiami, partie nalezy uzna¢ za
niezgodng z wymaganiami niniejszej r<rmy, przy czym wytwOrca moze
partie przesortowa¢ i ponownie przedstawi¢ do odbioru.
W przedstawionej do odbioru tasmie dwuwarstwowej dopuszcza sie istnie-
nie wycinkoéw nie odpowiadajgcych wymaganiom niniejszej ncemy.
Miejsce te powinny by¢ oznakowane w widoczny sposob 1 nie wlicza sie
ich do wielkosci dostawy.

6. ZASWIADCZENIE JAKOSCI
Do kazdej partii tasm powinno by¢ dodgczone zaswiadczenie jakosci,
stwierdzajgce zgodnos¢ z wymaganiami normy oraz zawlerajgce co najmniej
a/ nazwe wytworcy
b/ ceche wyrobu
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d/ odpis sprawozdania z badan pe#nych, zalgczeoay na zyczenie odbiorcy

KONITEC

I NPORMACJE DODATI OWE

1 Instytucja opracowujaca norme - Wytwérnia tozysk Slizgowych
PZL-rBIMET, Gdansk

Jjtstotns zmiany w stosunku do BN-£4/3613-02

a/ wprowadzono podziat #*ozyskowych tasm dwuwarstwowych w zaleznosci
od gatunku warstwy sSlizgowej,

b/ zmieniono oznaczenia tasm,

c/ zmieniono tablice wymiarow tasm

3. Normy zwigzane

PN-74/H-04350
PN-70/H-04705

PN-67/H-04791
PN-68/H-04875
pn-7%$Vh -84019

PN-71/H-67111
PN-72/H-92320

PN-73/H-92327
PN-73/M-04251

Proba twardosci metali sposobem Brinella

Badanie sk#adu chemicznego ofctwiu, cyny i ich stopow.
Pobieranie proébek i1 przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej

Analiza chemiczna stopéw cyny

Analiza chemiczna stopéw okizwiu

Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogdélnego
przeznaczenia. Gatunki

Stopy 4ozyskowe cyny 1 ofowiu

Tasma stalowa walcowana na zimno. Wymiary i rclzaje
powierzchni

Tasma walcowana na zimno ze stali niskoweglowej
Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosc¢
powierzchni. Okreslenia podstawowe i parametry.



