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1. WSTĘP

1 . Przedmiot Korny. Przedmiotem normy są elementy metalowe stosowane do podparcia, zawiesze­

nia,kotwienia 1 mocowania obmurzy oraz izolacji kotłów parowych i wodnych.

1 .2 . Określenia.

1.2.1. Wspornik - element nośny stosowany do podparcia lub odciążenia ścian obmurza.

1.2.2. Belka wieszakowa - element konstrukcyjny stosowany do zawieszania kształtek szamotowych 

sklepień wiszących.

1.2.3. Wieszak - element stosowany do podwieszania belek wieszakowych sklepień wiszących.

1.2.4. Kotwa - Pręt stosowany do kotwienia ścian oraz wykładzin z betonów 1 mas ogniotrwałych 

lub izolacyjnych.

1 .2 .5 . Uchwyt - płaskownik lub pręt stosowany do mocowania płyt lub mat z wełny mineralnej.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Wsporniki. W zależności od konstrukcji zawieszenia rozróżnia się dwa typy wsporników:

C>c - wspornik do zawieszania na ceownikach,

0d - wspornik do zawieszania na dwuteownikach.

2.2. Belki. W zależności od kąta nachylenia sklepienia rozróżnia się trzy typy belek wiesza­

kowych:
o o

Na - belka wieszakowa dla sklepień o kącie nachylenia 20 -3 5 ,
Nb - belka wieszakowa dla sklepień o kącie nachylenia 30°_50°,
Nc - belka wieszakowa dla sklepień o kącie nachylenia 90°.

2.3. Wieszaki. W zależności od wielkości dwuteownlków nośnych rozróżnia się trzy typy wieszaków 

żeliwnych :

W18 - dla dwuteownlków od 140 - 180 mm,

W26 - dla dwuteownlków od 180 - 260 mm,

W30 - dla dwuteownlków od 260 - 300 mai.
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2.4. Kotwy.

2.4.1, Typy kotew. W zależności od konstrukcji rozróżnia się następujące typy kotew :

K - kotwa zaczepna,

M - kotwa ścienna spawana,

N - kotwa stropowa nasuwana,

R - kotwa rurowa spawana,

S - kotwa ścienna skręcana,

U - kotwa ścienna wsuwana.

2.4.2. Rodzaje kotew. W zależności od gatunku materiału rozróżnia się następujące rodzaje kotew: 

T - ze stali żaroodpornej,
H - ze stali zwykłej Jakości,

Z - z żeliwa.

2,3. Uchwyty. W zależności od konstrukcji rozróżnia się następujące typy uchwytów :

A - uchwyt dla kotew wsuwanych,

B - uchwyt dla kotew skręcanych,

C - uchwyt z blaszką dociskową F lub G,

D - uchwyt wldlasty zaostrzony dla płyt i mat z wełny mineralnej,

E - uchwyt szpilkowy z blaszką samozakleszczającą P.

2.6. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno zaw^sraó następujące dane: 

a/ nazwę,

b/ symbol typu,

o/ symbol rodzaju /dla kotew/, 

d/ kąt nachylenia /dla belek/, 

e/ długość a,

f/ odmiana 1 ilość blaszek /dla uchwytów/ 

g/ numer normy.

/

2.7. Przykład oznaczenia

2.7.1. Przykład oznaczenia belki wieszakowej /Na/ żeliwnej /Z/ o kącie nachylenia /30°/ 

i długości a - 864 mm.

Belka NaZ30-864 EN-80/1313-15

2.7.2. Przykład oznaczenia kotwy ściennej wsuwanej /U/ z żeliwa /Z/ o długości a » 202

Kotwa UZ-202 BN-OO/l 313-15

2.7.3. Przykład oznaczenia uchwytu /C/ ze stali zwykłej Jakości /H/ o długości a -130 

z dwoma blaszkami dociskowymi /F/ i Jedną /G/.

Uchwyt CH130-2F-0 BN-8O/1313-15

2.7.4. Przykład oznaozenla uchwytu szpilkowego /E/ ze stali zwykłej Jakości /H/ o długości 

a ■ 80 mm z Jedną blaszką samozakleszczającą /P/.

Uchwyt EH80-P BN-ao/1313-15
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3. WYMAGANIA

3.1. Główne wymiary.

3.1.1. Wspornik - wg ry3. 1-2 i tabl.1.

Rys.1 Typ 0c - do zawieszania na ceownikaoh
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Rys. 2 Typ Od - do zawieszania na dwuteownikach.

Tablica 1. Główne wymiary wsporników.

Typy
1 h a b c Hasa

Materiał
Nr
rysunku

mm k*

°c

202 200 180 60 40 9,6

ZlCrO,4 wg

PH-80 

H-S3113 rys.1

242 300 220 60 30 12,3

262 220 240 60 30 12,3

307 260 285 50 30 14,7

285 415 263 35 15 16,0

282 200 260 50 30 13,5 ZlCrO,4 wg

PN-80 rys.2

302 230 280 50 30 14,6 H-83113
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3.1.2. Belka wlaazakowa - wg rys. 3-5 i tabl.2.
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Ry3. 5 Typ Nc - dla sklepień o kącie nachylenia 90°.

Tablica 2. Główne wyniary belek wieszakowych.

Typy 1 h a b c R

Kąt
nachy­
lenia

Masa Materiał
Nr
rysunku

kg

»a

807 515 457 530 100 250 30° 18,0
ZlCr0,4

wg
PN-80 rys.3

872 505 442 510 180 250 O
o

19,0

887 571 459 560 180 250 35° 19,5 H-83113

1353 613 864 918 180 300 20° 26,0

«b

887 529 547 408 358 240 45° 20,0

ZlCr0,4

wg

PN-80

H-83113
ry3.4

1705 565 1363 460 1140 240 45° 36,0

1753 963 1353 1326 305 300

Oo

38,0

2492 1167 1502 1734 690 300 30° 49,0

2895 2332 2495 2652 890 300 50° 69,0

Nc

410 380 347 142 172 238 90° 8,0
ZlCrO.4

wg
PN-80

H-83113

rys. 5

1188 805 1125 505 888 300 90° 21,0

'

»
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7
3.1.3. Vle3zakl wg rys. 6 i tabl.3

A-A

Rys. 6 Typ W18, W26, W30 dla określonych wielkości dwuteowników

Tablica 3. Główne wymiary wieszaków.

Typ
1 a b R1 r 2 Masa

Materiał
Nr
rysunku

mm kg

W 18 148 82 27 95 33 3.4
ZlCr 0,4 

wg

PN- 80
rys. 6W 26 193 113 42 150 40 3,7

w 30 205 125 54 190 40 3,8
H-83113

3.1.4. Kotwy - wg rys. 7 -1 2 i tabl. 4.

Ry s .7 .  Typ K -  Kotwa zaczepna

I
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Rya.8 Typ M - Kotwa óclenna spawana

Rys.9. Typ N - kotwa stropowa nasuwana.

R y s .10 . Typ R -  kotwa rurowa spawana
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Rys.11. Typ S - kotwa ścienna skręcana.

a

a
§

i

__________a__________«,
L

Rys.12. Typ U - kotwa ścienna wsuwana,
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Tablica h. Główna wymiary kotew.

Typy
1 a b r 1

całkowite
Masa

Materiał
Nr
rysunku

flUI kg

K
- 26 - - 41 0,009 Pręt wg PN-8A/H-93000 

ze stali St5 lub pręt 
wg PN-75/H-93026 
ze stali H13JS

rys.7
- 36 - - 51 0,011

H

- 57 - - 82 0 ,1 5

Pręt wg PN-84/H-93004 
ze stali H13JS rys. 8

- 171 - - 196 0,37

- 211 - - 236 0,44

- 231 - - 256 0,48

- 251 - - 276 0,52

- 271 - - 296 0,56

- 303 - - 328 0,62

- 311 - - 336 0,63

- 323 - - 348 0,65

- 343 - - 368 0,69

N

- 122 28 23 256 0,48

Pręty wg PN-84/H-93000 
ze stali St3SX

rys.9- 128 31 26 271 0,51

- 134 34 29 286 0,54

R
- 75 - - 113 0,27 rys.10
- 130 - - 168 0,39

S 175 125 - - - 0,80

ZlCrO,4

wg PN-80/H-83113

rys.11

U

160 142 - - - 0,50

rys.12220 202 - - - 0,63

250 232 - - - 0,70

345 327 - - - 0,91

3.1.5. Uchwyty - wg rya. 13-17 i tabl.5.

I 1 1

L
'O

Rys.13. Typ A - Uchwyt dla kotew wsuwanych.

F f " §
V

\
-f a

|I1— .. i —5-----

_____L_______ ~
J

Rys. 14 Typ B -  uchwyt d la  kotew ■'''rę can y ch
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Rys.15* Typ C - uchwyt z blaszką dociskową F lub G.

5 * 5°

Rys.16 Typ D - uchwyt wldlasty zaostrzony.

R y s.17 . Typ E -  uchwyt szp ilk o w y  z b la sz k ą  P.
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Tablica 5 Główne wymiary uchwytów.

Typy 1 a 1
całkowite

Masa
Materiał

Nr
rysunku

mm kg
44 19 - 0,09

54 29 - 0,12

64 39 - 0,14

74 49 - 0,16

94 69 - 0,21

104 79 - 0,23 Pręt wg PN-84/H-93000
rys. 13

A 114 89 - 0,26 ze stali 3t3SX

134 109 - 0,30

154 129 - 0,35

166 141 - 0,38

194 169 - 0,45

206 181 - 0,47

226 201 - 0,52

50 25 - 0,10

B
110 85 - 0,24 Pręt wg PN-84/H-93000

rys. 14
175 150 - 0,39 ze stali St3SX

235 210 - 0,53

- 50 - 0,08

c1/
7 90 - 0,15 Pręt wg PN-84/H-93000 rys. 13
- 130 - 0,21 ze stali St3SX
- 255 - 0,42

140 95 - 0,044

160 115 - 0,050

180 135 - 0,057
Bednarka

wg PN-76/H-92325 

ze stali St3SX

D 200 155 - 0,063 rys. 16

220 175 - 0,069

240 195 - 0,075

260 215 - 0,082

- 50 61 0,014

- 60 71 0,016

- 70 81 0,018

- 80 91 0,021

ł'
- 100 111 0,025 Drut wg PN-67/M-80026 rys. 17
- 120 131 0,029 ze stali St2S

- 140 151 0,034

- 160 171 0,038

- 180 191 0,042

- 200 211 0,047

- 220 231 0,051

- 240 251 0,056

1/ Blaszki zakładane na uchwyt wykonuje się w dwóch odmianach:

F - do mocowania izolacji, b - 60, a - 2, masa 0,075 kg,

G - do mocowania ician : b =* 80, a » 4, masa 0,191 kg, 

z taimy wg PN-74/H-92334 lub bednarki wg PN-76/H-92325 ze stali St3SX.

2/ Blaszkę wykonuje się z taimy wg PN-73/H-92327 ze stali StOS o masie 0,007 kg.

I
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3.2. Odchyłki 1 tolerancje wymiarowe.

3.2.1. Odlewy żeliwne Odchyłki wymiarowe odlewów żeliwnych nie powinny przekraczać III klasy 

dokładności wg PN-72/H-83104.

3.2.2. Elementy 3talowe. Wielkości liczbowe odchyłek wymiarów nie powinny przekraczać dopusz­

czalnych tolerancji podanych w PN-T8/M-02139 tabl. 3

3.3, Powierzchnie odlewów nie pewinny przekraczać wartości nominalnej parametru ohropowatości 

Ha - 100 Jim wg PN-84/H-83140

Zaczepy i powierzchnie przylgowe powinny być oczyszczone mechanicznie do czystego metalu 1 nie 

mogą wykazywać rakowatośol lub pęknięć mlędzykrystalicznych

Na powierzchniach nleobrablanych dopuszcza się bez naprawy takie wady, których głębokość lub wys 

kość mleśol się w granloach odchyłki górnej / dodatniej/ grubości odlewu

Występowanie wad w odohyłoe dolnej Jest dopuszczalne tylko pod warunkiem, że wady te nie obniżą 

wartośol użytkowej odlewu

3.4 Konserwacją Elementy stalowe po oczyszozenlu należy powlec emalią silikonową

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT.

4.1, Pakowanie Części metalowe oraz kotwy żeliwne należy pakować w odpowiednie pojemniki

lub skrzynie. Belki wieszakowe i wieszaki żeliwne można wysyłać w wiązkach względnie na paletach.

4.2. Przechowywanie. Części metalowe należy przechowywać w pomieszczeniach zamkniętych lub pod 

zadaszeniem zabezpieczającym przed czynnikami powodującymi korozję. Odlewy żeliwne po zabezpie­

czeniu wg 3.4.2. można przechowywać na okres montażu na wolnym powietrzu.

fr.3. Transport. Części stalowe i żeliwne można transportować dowolnymi środkami lokomocji 

pod warunkiem zabezpieczenia odlewów przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan wg tabl. 6 

Tablica 6.

Lp. Rodzaje badan Wymagania
wg

Opis badan 
wg

1 2 3 4

1. Sprawdzanie powierzchni odlewów 3.3. 5.3.1.

2. Sprawdzenie wymiarów 3.1, 3.2 5.3.3

3. Sprawdzenie konserwacji i pakowania 3.4, 4.1 5.3.**

Ponadto należy sprawdzić atesty lub zaświadczenia hutnicze materiału użytego 

do wyrobu elementów metalowych.

5.2. Kontrola jakości

5.2.1. Skład 1 llczność partii. Przed przystąpieniem do badan elementy metalowe należy podzie 

llć na oddzielne partie składające się z produktów Jednego typu, rodzaju i tej samej wielkości. 

Liczność partii nie powinna przekraczać 5000 sztuk

5.2.2. Sposób pobierania próbek wg PN-83/N-03010
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5.2.3. Poziom kontroli. Należy przyjąć ogólny poziom kontroli oznaczony symbolem II 

wg PN-79/N-03021 tabl.1.

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - maksimum 5 %.

5.2.5. Wybór i stosowanie planów badan. Plany badan dla kontroli normalnej wg tabl.7 Wybór 

i stosowanie planów badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejścia - wg PN-79/ 

/N-03021,

Tablica 7.

Liczność partii
Liczność
próbki

Liczba
kwalifikująca

Liczba
dyskwalifikująca

3ztuk

1 2 3 4

do - 150 20 1 2

151 - 500 50 3 4

501 - 1500 80 5 6
1501 - 5000 150 7 8

5.3. Opis badan.

5.3.1. Sprawdzenie powierzchni odlewów. Powierzchnie odlewów należy sprawdzić okiem nieuzbro­

jonym i porównać z użytkowymi wzorami chropowatości wg PN-84/H-83140.

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów. Wymiary sprawdzić za pomocą przyrządów pomiarowych szablonów 

i wzorców.

5.3.3. Sprawdzenie konserwacji 1 pakowania należy przeprowadzić przez oględziny nieuzbro­

jonym okiem.

5.4. Ocena wyników badań.

5.4.1, Element dobry, Badany element należy uznać za dobry, jeżeli wszystkie wyniki badań 

wymienionych w 5.1 uzyskały ocenę dodatnią.

5.4.2. Ocena partii. Partią elementów metalowych należy uznać za zgodną z wymaganiami normy. 

Jeżeli ilość sztuk niedobrych w próbce nie przekracza liczby kwalifikującej podanej w tabl.7 

kol.3.

5.5. Zaświadczenie o zgodności z wymaganiami normy.

Do każdej partii elementów metalowych obmurza i izolacji uznanych za zgodne z wymaganiami normy, 

należy dołączyć zaświadczenie zawierające co najmniej 

a/ nazwę i adres wytwórni 

b/ oznaczenie elementów wg 2 

c/ gatunek żeliwa lub stali 

d/ data produkcji

K O N I E C

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Inatytuoja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Kotłów i Urządzeń Energetycznych, 

Tarnowskie Góry

2 Normy związane

PN-78/U-02139 

PN-67/11-80026 

PN-83/N-03010 

PN-79/N-03021 

Plany badania 

PN-72/H-83104

Odchyłki wymiarów nletolerowanyoh

Druty okrągłe ze stall niskowęglowej ogólnego przeznaozenla 

Statystyczna kontrola Jakości Losowy wybór Jednostek produktu do próbki 

Statystyczna kontrola Jakości. Kontrola odbloroza według ooeny alternatywnej.

Odlewy z żeliwa szarego Tolerancje wymiarowe, naddatki na obróbkę skrawaniem

1 odchyłki masy

PN-80/H-83113

PN-84/H-83140

PN-72/H-92320

PN-76/H-92325

PN-73/H-92327

PN-78/H-92334

PN-84/H-93000

PN-84/S-93004

PN-75/H-93026

Żeliwo chromowe Gatunki

Odlewy Chropowatość powierzchni surowyoh

Taśma stalowa waloowana na zimno Wymiary 1 rodzaje powierzchni 

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ooynkowana 

Taśma walcowana na zimno ze stall niskowęglowej

Taśma walcowana na ziarno ze stall konstrukcyjnej węglowej zwykłej Jakośol 

Stal węglowainlskostopowa Waloówka, pręty 1 kształtowniki waloowane na gorąco 

Pręty waloowane na gorąco ze stall odpornej na korozję 1 żaroodpornej 

Pręty łuszczone, oraz pręty 1 druty ciągnione ze stall odpornej na korozję

1 żaroodpornej

PN-75/H-93200/01 Waloówka 1 pręty stalowe okrągłe waloowane na gorąoo Waloówka ogólnego zasto­

sowania Wymiary

PN-72/H-93202 Pręty stalowe waloowane, płaskie Wymiary

PN-75/H-93210 Pręty i druty stalowe ciągnione Wymiary 1 rodzaje powlerzohńl

3. Autor projektu normy inż.Edmund Mańka

4 Wydanie 2 - stan aktualny 1985-ii - uaktualniono normy związane



zmiana .ustanowiona

przez Dyrektora Generalnego Wspólnoty Energetyki 1 Węgla Brunatnego

BN-80/1313-15 Kotły parowe i wodne Elementy metalowe obmurzy i izolacji 
0621

W punkcie 3. w wymaganiach dla wsporników, belek, wieszaków i kotew, za­
miast gatunku żeliwa ZlCr0,4 wg PN-80/H-83113 wprowadza się żeliwo ZlCrl,5 
wg PN-88/H-83144 w podanych niżej tablicach

— w tabl 1, w kol 8 Materiał — dla wszystkich gatunków wsporników,
— w tabl 2, w kol 10 Materiał — dla wszystkich typów belek,
— w tabl 3, w kol 8 Materiał — dla wszystkich typów wieszaków,
— w tabl 4, w kol 8 Materiał — dla kotew typu S i U

zmiana 1
89 06 17

(B iu le ty n  PK N M iJ n r  10/89 poz 97)


