NORMA BRANZOWA

EM - 80
KOTLY PAROWE

1313 - 15
I urzadzenia

ZWIAZANE Kotty parowe i wodne
Z KOTLAMI ELEMENTY METALOWE OBMURZY
I 1ZOLACJI
Grupa 0621
1. WSTEP

1. Przedmiot Korny. Przedmiotem normy sa elementy metalowe stosowane do podparcia, zawiesze-
nia,kotwienia 1 mocowania obmurzy oraz izolacji kotdéw parowych i wodnych.

1.2. Okreslenia.
1.2.1. Wspornik - element nosny stosowany do podparcia lub odcigzenia $cian obmurza.

1.2.2. Belka wieszakowa - element konstrukcyjny stosowany do zawieszania ksztaltek szamotowych
sklepien wiszacych.

1.2.3. Wieszak - element stosowany do podwieszania belek wieszakowych sklepien wiszacych.

1.2.4. Kotwa - Pret stosowany do kotwienia $cian oraz wykdadzin z betonéw 1 mas ogniotrwakych
lub izolacyjnych.

1.2.5. Uchwyt - pltaskownik lub pret stosowany do mocowania ptyt lub mat z wedny mineralnej.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Wsporniki. W zaleznosci od konstrukcji zawieszenia rozréznia sie dwa typy wspornikéw:
Cc - wspornik do zawieszania na ceownikach,
0d - wspornik do zawieszania na dwuteownikach.

2.2. Belki. W zaleznosci od kata nachylenia sklepienia rozréznia sie trzy typy belek wiesza-

kowych:
o, 0O
Na - belka wieszakowa dla sklepieh o kacie nachylenia 20 -35 ,
Nb - belka wieszakowa dla sklepien o kacie nachylenia 30°_50°,
Nc - belka wieszakowa dla sklepien o kacie nachylenia 90°.

2.3. Wieszaki. W zaleznosci od wielkosci dwuteownlkéw nosnych rozréznia sie trzy typy wieszakoéw
zeliwnych :

W18 - dla dwuteownlkéw od 140 - 180 mm,

W26 - dla dwuteownlkéw od 180 - 260 mm,

W30 - dla dwuteownlkéw od 260 - 300 nmai.
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2.4. Kotwy.

2.4.1, Typy kotew. W zaleznosci od konstrukcji rozréznia sie nastepujace typy kotew
- kotwa zaczepna,

- kotwa $Scienna spawana,

- kotwa stropowa nasuwana,

kotwa rurowa spawana,

- kotwa $cienna skrecana,

- kotwa Scienna wsuwana.

w3 =Z2 =X
I

2.4.2. Rodzaje kotew. W zaleznosci od gatunku materiatu rozréznia sie nastepujace rodzaje kotew:

T - ze stali zaroodpornej,
H - ze stali zwyktej Jakosci,
Z - z zeliwa.

,3. Uchwyty. W zaleznosci od konstrukcji rozréznia sie nastepujace typy uchwytéw
- uchwyt dla kotew wsuwanych,
- uchwyt dla kotew skrecanych,
- uchwyt z blaszka dociskowa F lub G,
- uchwyt wldlasty zaostrzony dla pkyt i mat z wedny mineralnej,
- uchwyt szpilkowy z blaszka samozakleszczajaca P.

2.6. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno zaw?srad nastepujace dane:
a/ nazwe,
b/ symbol typu,
o/ symbol rodzaju /dla kotew/,
d/ kat nachylenia /dla belek/,
e/ dtugosé a,
f/ odmiana 1 ilo$¢ blaszek /dla uchwytéw/
g/ numer normy.
/

2.7. Przyktad oznaczenia

2.7.1. Przyktad oznaczenia belki wieszakowej /Na/ zeliwnej /Z/ o kacie nachylenia /30°/
i dhugosci a - 864 mm.

Belka Naz30-864 EN-80/1313-15

2.7.2. Przyktad oznaczenia kotwy Sciennej wsuwanej /U/ z zeliwa /Z/ o diugosci a » 202

Kotwa UZ-202 BN-00/1 313-15
2.7.3. Przykdtad oznaczenia uchwytu /C/ ze stali zwykltej Jakosci /H/ o d¥ugosci a -130
z dwoma blaszkami dociskowymi /F/ i Jedng /G/.
Uchwyt CH130-2F-0 BN-80/1313-15
2.7.4. Przykdad oznaozenla uchwytu szpilkowego /E/ ze stali zwykltej Jakosci /H/ o dtugosci

a m 80 mm z Jedna blaszka samozakleszczajaca /P/.

Uchwyt EH80-P BN-a0/1313-15
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3. WYMAGANIA

3.1. G¥owne wymiary.

3.1.1. Wspornik - wg ry3. 1-2 i tabl.1.

Rys.1 Typ Oc - do zawieszania na ceownikaoh



Rys.

2

BN-ao/1313-15

Typ 0d - do zawieszania na dwuteownikach.

Tablica 1. Gkowne wymiary wspornikow.

Typy

202

242

262

307

285

282

302

200

300

220

260

415

200

230

mm

180

220

240

285

263

260

280

60

60

60

35

40

30

30

30

15

30

30

Hasa

k*

9,6

12,3

12,3

14,7

16,0

13,5

14,6

Materiat

ZICr0,4 wg

PH-80
H-$3113

ZICr0,4 wg
PN-80
H-83113

Nr
rysunku

rys.1

rys.2
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3.1.2. Belka wlaazakowa - wg rys. 3-5 i tabl.2.



»

Tablica 2. Gkbéwne wyniary belek wieszakowych.

Typy

»a

((b

Nc

1

807

872

887

1353

887

1705

1753

2492

2895

410

1188

515

505

571

613

529

565

963

1167

2332

380

805

Ry3. 5 Typ Nc - dla sklepien o kacie nachylenia 90°.

457

442

459

864

547

1363

1353

1502

2495

347

1125

530

510

560

918

408

460

1326

1734

2652

142

505

BN-80/1313-15

100

180

180

180

358

1140

305

690

890

172

888

250

250

250

300

240

240

300

300

300

238

300

Kat
nachy-
lenia

30°

35°
20°

45°

45°

0O

30°

50°

90°

90°

Masa
kg
18,0
19,0
19,5

26,0

20,0
36,0

38,0
49,0

69,0

8,0

21,0

Materiat

ZICr0,4
wg
PN-80
H-83113

ZICr0,4
wg
PN-80
H-83113

ZICr0.4

wg
PN-80

H-83113

Nr
rysunku

rys.3

ry3.4

rys.5
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7
3.1.3. VI0e3zakl wg rys.6 i tabl.3

3.1.4.

A-A

Rys. 6 Typ W18, W26, W30 dla okreslonych wielkosci dwuteownikoéw

Tablica 3. Gkoéwne wymiary wieszakow.

1 a b R1 r2 Masa NF

T _
yp Materiat rysunku

W 18 148 82 27 95 33 3.4
ZICr 0,4

W26 193 113 42 150 40 3.7 w9 rys. 6

PN-80

H-83113
w 30 205 125 54 190 40 3,8

Kotwy - wg rys. 7-12 i tabl. 4.

Rys.7. Typ K - Kotwa zaczepna
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Rya.8 Typ M - Kotwa 6cllema spawana

Rys.9. Typ N - kotwa stropowa nasuwana.

Rys.10. Typ R - kotwa rurowa spawana
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Rys.11. Typ S - kotwa $cienna skrecana.

Rys.12. Typ U - kotwa $cienna wsuwana,
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Tablica h. Gkoéwna wymiary kotew.

1

Typy

K

H

N _

. _

S 175
160

U 220
250
345

26

36

57
171
211
231
251
271
303
311
323
343
122
128
134

75
130
125
142
202
232
327

3.1.5. Uchwyty

b r
u
28 23
31 26
34 29
- wg rya.

BN-80/1313-15

1 Masa
catkowite Materiat
kg
41 0,009 Pret wg PN-8A/H-93000
ze stali St5 lub pret
wg PN-75/H-93026
51 0,011 Y3 Aty H13Is
82 0,15
196 0,37
236 0,44
256 0.48 Pret PN-84/H-93004
ret wg - -
276 0,52 ze stali H13JS
296 0,56
328 0,62
336 0,63
348 0,65
368 0,69
256 0,48
271 0,51
286 0,54 Prety wg PN-84/H-93000
113 0.27 ze stali St3SX
168 0,39
- 0,80
- 0,50
ZICr0,4
- 0,63
_ 0.70 wg PN-80/H-83113
- 0,91
13-17 i tabl.5.
1 1 1
"0
L
Rys.13. Typ A - Uchwyt dla kotew wsuwanych.

Rys.14 Typ B - uchwyt dla kotew 1

\
\
£ a
. ' 5 |
J
L ~

recanych

Nr
rysunku

rys.7

rys. 8

rys.9

rys.10

rys.11

rys.12



Rys.15*

Rys.16

Rys.17.

BN-80/1313-15

Typ C - uchwyt z blaszka dociskowg F lub G.
55
Typ D - uchwyt wldlasty zaostrzony.

Typ E - uchwyt szpilkowy z blaszka P.

1
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Tablica 5 G¥oéwne wymiary uchwytéw.

Ty 1

44
54
64
74
94
104
A 114
134

154
166

194
206
226

50
110
175
235

cl/

140
160
180
D 200
220
240
260

mm

19
29
39
49
69
79
89
109
129
141
169
181
201
25
85
150
210
50
90
130
255
95
115
135
155
175
195
215
50
60
70
80
100
120
140
160
180
200
220
240

1

Masa

catkowite

61
71
81
a1
111
131
151
171
191
211
231
251

kg
0,09
0,12
0,14
0,16
0,21
0,23
0,26
0,30
0,35
0,38
0,45
0,47
0,52
0,10
0,24
0,39
0,53
0,08
0,15
0,21
0,42
0,044
0,050
0,057
0,063
0,069
0,075
0,082
0,014
0,016
0,018
0,021
0,025
0,029
0,034
0,038
0,042
0,047
0,051
0,056

- Nr

Materiat rysunku
Pret wg PN-84/H-93000
ze stali 3t3SX rys. 13
Pret Wg_PN—84/H—93OOO rys. 14
ze stali St3SX
Pret wg PN-84/H-93000 rys. 13
ze stali St3SX
Bednarka rys. 16
wg PN-76/H-92325
ze stali St3SX
Drut wg PN-67/M-80026 rys. 17

ze stali St2S

1/ Blaszki zakdadane na uchwyt wykonuje sie w dwéch odmianach:
F - do mocowania izolacji,
G - do mocowania

z taimy wg PN-74/H-92334 lub bednarki

ician :

b - 60, a- 2,
b =80, a» 4,

masa 0,075 kg,
masa 0,191 kg,
wg PN-76/H-92325 ze stali St3SX.

2/ Blaszke wykonuje sie z taimy wg PN-73/H-92327 ze stali StOS o masie 0,007 kg-
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3.2. Odchy4ki 1 tolerancje wymiarowe.

3.2.1. Odlewy zeliwne Odchytki wymiarowe odlewéw zeliwnych nie powinny przekracza¢ 111 klasy
dok#adnosci wg PN-72/H-83104.

3.2.2. Elementy 3talowe. Wielkosci liczbowe odchytek wymiaréw nie powinny przekracza¢ dopusz-

czalnych tolerancji podanych w PN-T8/M-02139 tabl. 3

3.3, Powierzchnie odlewéw nie pewinny przekracza¢ wartosci nominalnej parametru ohropowatosci

Ha - 100 Jim wg PN-84/H-83140
Zaczepy i powierzchnie przylgowe powinny byé oczyszczone mechanicznie do czystego metalu 1 nie

moga wykazywa¢ rakowatosol lub peknie¢ mledzykrystalicznych
Na powierzchniach nleobrablanych dopuszcza sie bez naprawy takie wady, ktérych gtebokos¢ lub wys

kos¢ mlesol sie w granloach odchytki goérnej / dodatniej/ grubosci odlewu
Wystepowanie wad w odohytoe dolnej Jest dopuszczalne tylko pod warunkiem, ze wady te nie obnizg

wartosol uzytkowej odlewu

3.4 Konserwacja Elementy stalowe po oczyszozenlu nalezy powlec emaliag silikonowg

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT.

4.1, Pakowanie Czesci metalowe oraz kotwy zeliwne nalezy pakowa¢ w odpowiednie pojemniki
lub skrzynie. Belki wieszakowe i wieszaki zeliwne mozna wysyd4a¢ w wigzkach wzglednie na paletach.

4_.2. Przechowywanie. Czesci metalowe nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zamknietych lub pod
zadaszeniem zabezpieczajacym przed czynnikami powodujacymi korozje. Odlewy zeliwne po zabezpie-
czeniu wg 3.4.2. mozna przechowywa¢ na okres montazu na wolnym powietrzu.

fr.3. Transport. Czesci stalowe i zeliwne mozna transportowa¢ dowolnymi $Srodkami lokomocji
pod warunkiem zabezpieczenia odlewéw przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan wg tabl. 6

Tablica 6.
Lp- Rodzaje badan Wymagania Opis badan

wg wg

1 2 3 4

1. Sprawdzanie powierzchni odlewow 3.3. 5.3.1.
2. Sprawdzenie wymiaréw 3.1, 3.2 5.3.3

3. Sprawdzenie konserwacji i pakowania 3.4, 4.1 5.3.%*

Ponadto nalezy sprawdzi¢ atesty lub zaswiadczenia hutnicze materiatu uzytego
do wyrobu elementéw metalowych.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sk#ad 1 llcznos¢ partii. Przed przystagpieniem do badan elementy metalowe nalezy podzie
11¢ na oddzielne partie sktadajace sie z produktéw Jednego typu, rodzaju i tej samej wielkosci.
Licznos¢ partii nie powinna przekracza¢ 5000 sztuk

5.2.2. Sposéb pobierania prébek wg PN-83/N-03010
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5.2.3. Poziom kontroli. Nalezy przyja¢ ogélny poziom kontroli oznaczony symbolem 11
wg PN-79/N-03021 tabl.1.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna - maksimum 5 7

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badan. Plany badan dla kontroli normalnej wg tabl.7 Wybor

i stosowanie planéw badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejscia - wg PN-79/
/N-03021,

Tablica 7.
Liczno$é partii Licznos¢ Liczba Liczba
P probki kwalifikujaca dyskwalifikujaca
3ztuk

1 2 3 4

do - 150 20 1 >

151 - 500 50 3 4

501 - 1500 80 5 6

1501 - 5000 150 7 8

5.3. Opis badan.

5.3.1. Sprawdzenie powierzchni odlewdéw. Powierzchnie odlewéw nalezy sprawdzi¢ okiem nieuzbro-
jonym i poréwna¢ z uzytkowymi wzorami chropowatosci wg PN-84/H-83140.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw. Wymiary sprawdzi¢ za pomoca przyrzadéw pomiarowych szablonéw

i wzorcow.

5.3.3. Sprawdzenie konserwacji 1 pakowania nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny nieuzbro-

jJjonym okiem.

5.4. Ocena wynikéw badan.

5.4.1, Element dobry, Badany element nalezy uzna¢ za dobry, jezeli wszystkie wyniki badan

wymienionych w 5.1 uzyskaty ocene dodatnig.

5.4.2. Ocena partii. Partig elementéw metalowych nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy.
Jezeli ilos¢ sztuk niedobrych w prébce nie przekracza liczby kwalifikujacej podanej w tabl.7
kol .3.

5.5. Zaswiadczenie o zgodnosci z wymaganiami normy.
Do kazdej partii elementéw metalowych obmurza i izolacji uznanych za zgodne z wymaganiami normy,
nalezy dotaczy¢ zaswiadczenie zawierajgce co najmniej

a/ nazwe i adres wytworni

b/ oznaczenie elementéw wg 2

c/ gatunek zeliwa lub stali

d/ data produkcji

KONIEC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-80/1313-15 X5
INFCRVACIE  DODATKOME
1 Inatytuoja opracowujgca norme - OSrodek Badawczo-Rozwojowy Kotdéw i Urzadzen Energetycznych,

Tarnowskie Gory

2 Normy zwigzane

PN-78/U-02139
PN-67/11-80026
PN-83/N-03010
PN-79/N-03021

Odchy4ki wymiaréw nletolerowanyoh

Druty okragte ze stall niskoweglowej ogélnego przeznaozenla

Statystyczna kontrola Jakosci Losowy wybdr Jednostek produktu do proébki
Statystyczna kontrola Jakosci. Kontrola odbloroza wedfug ooeny alternatywnej.

Plany badania

PN-72/H-83104

1 odchy#ki
PN-80/H-83113
PN-84/H-83140
PN-72/H-92320
PN-76/H-92325
PN-73/H-92327
PN-78/H-92334
PN-84/H-93000
PN-84/5-93004
PN-75/H-93026

Odlewy z zeliwa szarego naddatki
masy

Zeliwo chromowe

Tolerancje wymiarowe, na obrdébke skrawaniem
Gatunki

Odlewy Chropowato$¢ powierzchni surowyoh

Tasma stalowa waloowana na zimno Wymiary 1 rodzaje powierzchni

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ooynkowana

Tasma walcowana na zimno ze stall niskoweglowej

konstrukcyjnej weglowej zwykdej Jakosol

Stal weglowainlskostopowa Waloéwka, prety 1 ksztaktowniki waloowane na goraco
odpornej na korozje 1 zaroodpornej

oraz prety 1 druty ciagnione ze stall odpornej na korozje

Tasma walcowana na ziamo ze stall

Prety waloowane na gorgco ze stall
Prety +tuszczone,

1 Zzaroodpornej
PN-75/H-93200/01 Walodéwka 1 prety stalowe okragte waloowane na gorgoo Walodéwka ogélnego zasto-
sowania Wymiary

PN-72/H-93202
PN-75/H-93210

3.

4 Wydanie

Autor projektu normy

Prety stalowe waloowane,
Prety

ptaskie
i druty stalowe ciagnione

Wymiary
Wymiary 1 rodzaje powlerzohnil

inz.Edmund Manka
1985-1ii

2 - stan aktualny - uaktualniono normy zwigzane



zmiana .ustanowiona
przez Dyrektora Generalnego Wspo6lnoty Energetyki 1 Wegla Brunatnego

BN-80/1313-15 Kotly parowe i wodne Elementy metalowe obmurzy i izolacji zmiana 1
0621 8906 17

W punkcie 3. w wymaganiach dla wspornikéw, belek, wieszakow i kotew, za-
miast gatunku zeliwa ZICr0,4 wg PN-80/H-83113 wprowadza sie zeliwo ZICrl,5
wg PN-88/H-83144 w podanych nizej tablicach

— w tabl 1, w kol 8 Materiat — dla wszystkich gatunkéw wspornikéw,
— w tabl 2, w kol 10 Materiat — dla wszystkich typow belek,

— w tabl 3, w kol 8 Materiat — dla wszystkich typéw wieszakdw,

— w tabl 4, w kol 8 Materiat — dla kotew typu S i U

(Biuletyn PKNMiJ nr 10/89 poz 97)



