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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy jest do
cieranie na stanowisku samochodowych silników spali
nowych tłokowych

1 2 Określenia
1 2  1 Docieranie produkcyjne — docieranie mające 

na celu sprawdzenie prawidłowości pracy silnika po 
montażu i doprowadzenie do stanu kwalifikującego 
do zamontowania w samochodzie, w celu dalszego do
tarcia w warunkach eksploatacji oraz przeprowadzenia 
niezbędnych regulacji

1 2  2 Docieranie fabryczne — docieranie mające na 
celu doprowadzenie silnika do stanu umożliwiającego 
przeprowadzenie niezbędnych badan kontrolnych i po
miarów parametrów pracy, odpowiadających stopniowi 
dotarcia silnika, umożliwiających ocenę bieżącej pro
dukcji

12  3 Docieranie skrócone — docieranie mające na 
celu doprowadzenie silnika do stanu umożliwiającego 
jego pełne i długotrwałe obciążenie, ale w którym to 
stanie może nie osiągać jeszcze właściwych mu parame
trów pracy

1 2  4 Docieranie całkowite — docieranie mające na 
celu doprowadzenie silnika do stanu umożliwiającego 
jego pełne i długotrwałe obciążenie i osiąganie właści
wych mu parametrów pracy

2 DOCIERANIE

2 1 Program docierania produkcyjnego i docierania 
fabrycznego — wg ustalenia producenta w zależności 
od rodzaju, typu i przeznaczenia silnika oraz od pozio
mu technologu produkcji i występujących potrzeb

Docieraniu produkcyjnemu powinny podlegać wszys
tkie wyprodukowane silniki

Docieraniu fabrycznemu może podlegać tylko okreś
lona, niewielka liczba wyprodukowanych silników, do
cieranie nie powinno trwać dłużej mz 15 h

2 2 Program docierania skróconego — wg tabl 1
Docieranie nie powinno trwać dłużej mz 30 h 

W przypadkach technicznie uzasadnionych, producent 
może ustalić dla określonego silnika program dociera
nia skróconego o innym przebiegu i czasie trwania 
krótszym od 30 h

Tablica 1 Program docierania skróconego 30-godzinnego
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') Prędkości obrotowe wyliczone wg wzorow podanych dla 
okresów nr I do 9 należy zaokrąglić do 100 obr/min

2 3 Program docierania całkowitego — wg tabl 2 
Docieranie me powinno trwać dłużej mz 50 h 

W przypadkach technicznie uzasadnionych, producent 
może ustalić dla określonego silnika program dociera
nia całkowitego o innym przebiegu i czasie trwania 
krótszym od 50 h

Tablica 2 Program docierania całkowitego 50-godzinnego
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') Prędkości obrotowe wyliczone wg wzorow podanych dla 
okresów nr 1 do 9 należy zaokrąglić do 100 obr/min
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2 4 Stanowisko do docierania Docieranie silników, 
z wyjątkiem docierania produkcyjnego, przeprowadza 
się na stanowisku badawczym typowym wg BN-79/ 
1374-02

2 5 Przygotowanie silników do docierania Do docie
rania produkcyjnego i fabrycznego silniki powinny byc 
przygotowane wg ustaleń producenta

Silniki przeznaczone do docierania skróconego i cał
kowitego powinny mieć dołączoną charakterystykę 
techniczną i instrukcję obsługi

Silniki powinny byc wyregulowane wg danych pro
ducenta i powinny byc sprawne technicznie Wskazane 
jest, aby wyposażenie silników było zgodne z wyposaże
niem, przy którym przeprowadza się wyznaczanie pod
stawowych parametrów pracy wg PN-78/S-02005 

2 6 Warunki docierania Docieranie produkcyjne 
i fabryczne powinno byc prowadzone przy zachowaniu 
warunków ustalonych przez producenta

Docieranie skrócone i całkowite powinno byc pro
wadzone przy zachowaniu następujących warunków

— rodzaj paliwa i oleju — wg zalecenia producenta,
— temperatura cieczy chłodzącej, oleju i powietrza 

chłodzącego silniki chłodzone powietrzem — wg 
PN-7Ś/S-02005

2 7 Wykonanie docierania Przebieg docierania pro
dukcyjnego i fabrycznego powinien byc zgodny z usta
leniem producenta

Podczas docierania skróconego i całkowitego należy 
prowadzić pomiary ciśnienia oleju oraz temperatury 
cieczy chłodzącej, oleju i powietrza chłodzącego silniki 
chłodzone powietrzem w miejscach wg PN-78/S-02005

Po zakończeniu docierania skróconego i całkowitego 
należy wymienić olej i przeprowadzić regulację silnika

Podczas i po zakończeniu docierania mogą byc prze
prowadzone czynności obsługowe ustalone przez pro
ducenta dla określonego silnika
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