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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y są 
ogolne w ym agania i badania dotyczące pokryć m a
larskich (lakierowych) w maszynach i urządze
niach do obrobki drew na

1 2 Zakres stosowania normy Norma stanowi 
podstaw ę do wykonania i odbioru pokryć m alar
skich schnących na powietrzu, ochronnych 
i ochronno-dekoracyjnych nakładanych na wyro
bach ze stali, staliw a i żeliwa oraz stopow metali 
lekkich (Al i Mg) przeznaczonych do ochrony po
w ierzchni tych wyrobow przed działaniem  czyn
ników korozyjnych w klim acie um iarkow anym  i w 
w arunkach klim atu  tropikalnego wg PN-74/ 
H-97055

1 3 Określenia

13 1 Powierzchnie zewnętrzne — powierzchnie 
blach i elem entów konstrukcyjnych ze stali, że
liwa oraz stopow m etali lekkich, widoczne na 
zew nątrz wyrobu, w ym agające pokryć ochronnych 
lub ochronno-dekoracyjnych

13 2 Powierzchnie wewnętrzne — powierzchnie 
blach osłonowych, powierzchnie konstrukcji noś
nych stalowych, żeliwnych oraz ze stopow m etali 
lekkich, drobne elem enty mocowania o nieobro
bionych powierzchniach, znajdujące się w ew nątrz 
wyrobu w ym agające pokryć ochronnych

13 3 Pozostałe określenia i nazwy — wg PN-63/ 
C-01700

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Typy pokryć lakierowych w zależności od 
liczby i rodzaju w arstw  — wg tabl 1

Tablica 1

Typ
pokrycia

O kreślenie

I
pokrycie składające się z jednej lub 
z dwóch powłok

II

pokrycie składające się z dwóch powłok, 
z których pierw sza jest powłoką grunto  
wą, a d ruga powloką naw ierzchniow ą, 
liczby w arstw  tw orzących powłoki nie 
określa się

III

pokrycie składające się z powłoki g ru n 
tow ej w arstw y k itu  szpachlowego lub 
szpachlow ki oraz powłok podkładowych 
i naw ierzchniow ych dekoracyjnych, licz
by w arstw  tw orzących powłoki m e okres 
la sic

IV

pokrycie sk ładające się z powłoki g ru n 
tow ej o raz poszczególnych powłok pod
kładow ych i naw ierzchniow ych dekora 
cyjnych (bez w arstw y  k itu  szpachlowe
go), liczby w arstw  tw orzących powłoki 
me określa się

2 2 Rodzaje zestawów malarskich w zależności 
od przeznaczenia i sposobu wykonania — wg 
tabl 2

Tablica 2

Rodzaj
zestaw u
m ala r
skiego

M ateriały  
bezposredn e

K lim at Przeznaczenie
zestawu

A

farba gruntow a 
s> ntetyczna, 
em alia olejood- 
porna

stosować do 
pokryć m alar
skich ochron

nych (bez w y
rów nyw ania 
powierzchni)B

podkład term o- 
odporny, em alia 
silikonowa

wszystkie
klim aty

C
em alia k reodu-
row a-alum im o-
wa

J** stosować do 
pokryć m alar
skich ochron
nych (bez w y
rów nyw ania 
powierzchni)

D

farb a  gruntow a 
syntetyczna, kit 
szpachlowy syn 
tetyczny — o le j
ny podkład (mię
dzy w arstw ow y) 
em alia n itroce
lulozowa (m łot
kowa)

wszystkie
k lim aty

stosować do 
pokryć m a la r
skich ochron
no-dekoracyj
nych

E

farb a  gruntow a 
syntetyczna kit 
szpachlowy sty- 
renow any, em a
lia styrenow a

klim at
um iarkow a
ny

(ze szpachlo
w aniem  i szli
fow aniem  po
wierzchni)

F

farba  gruntow a 
syntetyczna, kit 
szpachlowy syn
tetyczny, em alia 
naw ierzchniow a 
odporna na w a
runk i k lim atu  
tropikalnego

klim at 
tropikalny 
m okry 
i suchy

Dopuszcza się stosowanie innych zestawów m a la r
skich syntetycznych jeżeli jakościowo odpow iadają co 
najm niej zestawem  podanym  w tablicy

Tablica me określa liczby w arstw

Szczegółowe w ym agania techniczno-technologiczne 
dla pokryć m alarskich tworzących zestawy m alarskie 
pow inny byc określone w obowiązujących instrukcjach  
technologicznych

2 3 Klasy staranności wykonania W zależności 
od wyglądu zewnętrznego ustala się 5 klas sta 
ranności wykonania pokryć m alarskich

Klasa 0 — pokrycie ochronne jednow arstwowe 
bez określenia wymagań, typu I wg tabl 1, np 
pokrycia piecowe gruntow e na częściach lanych, 
nieobrobionych lub wew nętrznych, niewidocznych 
powierzchniach skrzynek z blachy stalowej
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Klasa 1 — pokrycie ochronne dw uw arstw ow e 
nie w ypełniające nierówności podłoża, typu II wg 
tab l 1, np pokrycia na częściach z kształtow ni
ków stalowych, na częściach lanych lub z blachy 
stalowej

Klasa 2 — pokrycie ochronne częściowe wypeł
niające nierówności podłoża, typu  III wg tabl 1, 
np na pokrycia zew nętrznych częściach maszyn

Klasa 3 -—• pokrycie ochronno-dekoracyjne, do
statecznie w ypełniające nierówności podłoża, typu
III lub typu  IV wg tab l 1, np pokrycia na ze
w nętrznych częściach precyzyjnych maszyn i urzą
dzeń, na kabinach kierow cy samochodów cięża
rowych

Klasa 4 — pokrycie ochronno-dekoracyjne o 
określonych wym aganiach dekoracyjnych, całko
wicie w ypełniających nierówności podłoża typu
IV wg tabl 1, np pokrycia na zew nętrznych po
w ierzchniach precyzyjnych przyrządów oraz sa
mochodów7 osobowych

2 4 Oznaczenie

2 4 1 Sposob budowy oznaczenia Oznaczenie 
pokryć m alarskich powinno zawierać następujące 
dane

a) nazwę POKRYCIE MALARSKIE.
b) typ  pokrycia wg 2 1,
c) rodzaj zestawu m alarskiego wg 2 2,
d) klasę staranności w ykonania wg 2 3,
e) num er norm y

2 4 2 Przykład oznaczenia pokrycia m alarskiego 
składającego się z jednej lub dwóch powłok (typ 
I), ochronnego (bez w yrów nyw ania powierzchni), 
wykonanego farbą gruntow ą syntetyczną i emalią 
olejoodporną (rodzaj zestawu —  A), me w ypełnia
jącego nierówności podłoża (1 klasa staranności 
wykonania)

POKRYCIE M ALARSKIE I A 1 BN-78/1619-02 

3 WYMAGANIA

3 1 Postanowienia ogolne M aszyna oraz m onto
w any na mej osprzęt i dostarczane wraz z nią

wyposażenie powinny byc malowane na ten sam 
kolor

Zam alowyw anie tabliczek znamionowych siln i
ków i apa ra tu ry  elektrycznej oraz tabliczek infor
m acyjnych, jak  również węzy gum owych i prze
wodów jest niedopuszczalne

W ewnętrzne powierzchm e odejm owanych urzą
dzeń ochronnych powinny byc m alowane na kolor
/o łty

W urządzeniach hydraulicznych, pneum atycz
nych i smarowniczych nieobrobione powierzchnie 
w ew nętrzne korpusów, przewodów kom unikacyj
nych w korpusach i powierzchnie zewnętrzne 
zbiorników powinny byc malowane farba olejo
odporną w jasnych odcieniach koloru zołtego lub 
białą

W szystkie krawędzie w ysuw anych i w ystępują
cych części maszyn grożące skaleczeniem lub 
zgnieceniem oraz krawędzie przenośników, wóz
ków ltp powinny byc m alowane naprzem ianległy- 
mi pasam i żółtymi i czarnym i

3 2 Przygotowanie podłoża do malowania

3 2 1 Usuwanie nierówności Przygotowanie po
wierzchni przez usuwanie nierówności polega na

a) usunięciu zadziorów i zaokrągleniu kraw ę
dzi,

b) w yrów naniu spoin i nierówności po spaw a
niu punktowym ,

c) w yrów naniu za pomocą szlifowania nierów
ności powierzchni odlewow,

d) wyprostow aniu falistości blach,
e) wyrównaniu szczelin powstałych w m iej

scach łączenia elementów,
f) uzupełnieniu porowatości i jam  skurczowych 

w odlewach żeliwnych oraz w odlewach ciśnienio
wych ze stopow m etali lekkich (Al i Mg) za po
mocą k itu  epoksydowego

W ady kształtu  i powierzchni odlewow które me 
w ym agają usuwania mechanicznego lecz mogą byc 
napraw ione sposobem m alarskim  podano w tabl 3

Tablica 3

N azwa w ady | N r w ady 

wg PN-66/H-83105

N ajw iększa liczba 
dopuszczalna na 

1 m 2 powierzchni

N ajw iększe dopuszczalne w ym iary 
mm

długość szerokość średnica wysokosc głębokość

G uz 103 1 — — 50 1 —

Pęcherz zew nętrzny1) 202 5 — — 50 — 5

Obciąganie 206 1 — — 50 — 3

Fałda 207 1 600 5 — — 3

Blizna 209 1 600 5 — — 3

W gniecenie 21L 1 600 5 — — 3

1) S u m a ry czn a  o b ję to ść  p ę c h e rz y  z ew n ętrz n y c h  n a  1 m- p o w ierzch n i n ic  p o w in n a  p rzek ra cza ć  10 000 mm*
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3 2 2 Oczyszczanie powierzchni

3 2 2 1 Wymagania ogólne Przygotow anie po
wierzchni przez oczyszczanie przed m alowaniem  
ochronnym  i ochronno-dekoracyjnym , polega na 
usunięciu zgorzeliny, rdzy, ołejow i smarów, zuzli 
i topmkow z procesu spawania, wilgoci oraz in 
nych zanieczyszczeń w pływ ających ujem nie na ja 
kość i w ygląd pokrycia m alarskiego

Pow ierzchnie m etalow e poddaje się oczyszcza
niu w następujących etapach produkcyjnych

a) przed oddaniem  blach i kształtow ników do 
cięcia,

b) po wycięciu elem entów z blach i kształto 
wników, przew ierceniu otworow, po obrobce ręcz
nej i m echanicznej odlewow,

c) po w ykonaniu połączeń np za pomocą spa
wania, zgrzewania lub lutow ania elem entów 
z blach i kształtow ników

Oczyszczanie powierzchni należy przeprowadzić 
bezpośrednio przed m alowaniem

3 2 2 2 Sposoby oczyszczania U stala się oczysz
czanie powierzchni następującym i sposobami

a) odtłuszczanie rozpuszczalnikam i,
b) oczyszczanie strum iem owo-scierne,
c) oczyszczanie ręczne

3 2 2 3 Odtłuszczanie rozpuszczalnikam i ogołme 
dostępnym i, należy stosować przed malowaniem 
lub przed m echanicznym  oczyszczaniem w celu 
usunięcia zanieczyszczeń powierzchni olejam i lub 
sm aram i Końcowe oczyszczanie powinno byc prze
prowadzone czystym  rozpuszczalnikiem  m e zanie
czyszczonym olejem  lub sm arem  Oczyszczanie za 
pomocą przecierania szczotką, pędzlem lub  «zmatą 
stosuje się do odtłuszczania powierzchni dużych 
Pow ierzchnie m ałe należy odtłuszczać z kąpieli 
przez zanurzenie

3 2 2 4 Oczyszczanie strumieniowo-ścierne W
procesie oczyszczania strum iem ow o-sciernego na
leży przestrzegać następujących zasad

a) części oczyszczane pow inny byc suche i od
tłuszczane,

b) param etry  oczyszczania pow inny byc usta 
lone w tak i sposob, aby am plituda nierówności me 
przekraczała 0,1 mm,

c) ścierniwo powinno byc suche i pozbawione 
zanieczyszczeń,

d) pow ietrze powinno byc odwodnione i odoli- 
wione

W ytyczne doboru śru tu  technicznego i piasku 
krzemowego do oczyszczania powierzchni stali, 
staliw a i żeliwa przed m alowaniem  podano w 
tabl 4

Tablica 4

Rodzaj ścierniw a
Wielkość ziarna mm

żeliwo szare staliw o

Ś ru t kulisty  
Ś ru t ostrokraw ę-

0,6 — 1 4 1 0 — 1,4

dziowy 0,4 — 1,2 0 7 — 1,4
D rut cięty 0,9 — 1,2 1 2 — 1,4
Piasek krzem owy 0,5 — 1,6 0,5 — 1,6

Właściwą chropowatość podłoża oraz przyczep
ność powłoki m alarskiej uzyskuje się przy stoso
waniu śru tu  lub piasku o wym iarach odpowiada
jących dolnym granicom  wielkości ziarna

Na powierzchnię oczyszczoną metodą strum ie- 
mowo-scierną należy nałożyć gruntow ą powłokę 
m alarską me pozmej mz przed' upływem  6 godz

3 2 2 5 Oczyszczanie ręczne przeprowadza się 
za pomocą narzędzi ręcznych np szczotek lub 
zmechanizowanych narzędzi ręcznych (szczotek 
mechanicznych, szlifierek ręcznych, m łotkow me
chanicznych), jest ono m niej skutecznym  sposobem 
oczyszczania powierzchni mz oczyszczanie s tru 
miemowo-scierne, ponadto daje gorszą jakość po
wierzchni Jakość przygotowania powierzchni od
powiada stopniowi czystości 3 wg PN-70/H-97050 

W poszczególnych przypadkach staranne oczysz
czanie miejsc, których me można oczyscic metodą 
strum iem owo-scierną, zalicza się do 2 stopnia 
czystości

3 2 3 Chropowatość podłoża W przypadku gdy 
nakładanie k itu  jest zbędne, chropowatość podłoża 
należy określić wg tabl 5

Tablica 5

W artość 
param etru  R a  

wg PN-73/M-04251 
um

Przykłady

—
pow ierzchnie odlewow całkowicie 
oczyszczone m echanicznie

160-80

powierzchnie w yrobów  oczyszczo
ne m echanicznie (młotkowanie, 
szlifowanie, szczotkowanie śru to 
wanie, piaskow anie) odpow iadają
ce stopniowi czystości 3 wg PN-70/ 
H-97050, np odkuvvki m atrycow e, 
blachy lub profile w alcowane na 
gorąco

80-20

pow ierzchnie w yrobów  obrobione 
m echanicznie lub oczyszczone (śru 
tow anie lub piaskow anie) odpo
w iadające stopniowo czystości 1 
lub 2 wg PN-70/H-97050

10-2,5
pow ierzchnie wyrobow obrobione 
dokładnie (toczenie frezow anie)

1 25-0,32
pow ierzchnie -wyrobów w alcow a
nych na zimno

Chropowatość pow ierzchni oceniana wg PN-75/ 
H-83140, po oczyszczeniu strum ieniow o-sciernym  me 
powinna przekraczać Vs sum arycznej grubości an tyko 
rozyjnego pokrycia m alarskiego
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3 2 4 Jakość przygotowania powierzchni przed 
malowaniem Rozrozma się 3 stopnie czystości po
w ierzchni po oczyszczeniu, o stanie powierzchni 
określonym  w tabl 6

3 3 Materiały malarskie Jakość m ateriałów  m a
larskich, bezpośrednich, pośrednich i pomocniczych 
powinna byc zgodna z odpowiednimi norm am i 
przedm iotowym i, a w przypadku ich braku — z 
w arunkam i odbioru producenta tych m ateriałów

3 4 Pokrycia malarskie

3 4 1 Wykonacie pokrycia Powłoki ochronne 
oraz ochronno-dekoracyjne składające się na po
krycie m alarskie pow inny byc wykonane zestawem 
m alarskim  zgodnym z przeznaczeniem  wyrobu do 
warunków eksploatacji (według obowiązującej in 
s trukcji technologicznej)

3 4 2 Wygląd powłok nawierzchniowych w za
leżności od klasy staranności wykonania — wg 
tabl 7

Pokrycia m alarskie powinny szczelnie pokry
wać malowaną powierzchnię

Niedopuszczalne są następujące wady

a) zanikanie połysku, bielenie powłoki,

b) plamkowatosc powłoki,

c) przenikanie m iędzywarstwowe,

d) spękania deseniowe,

e) pęcherzem e powłoki, łuszczenie się powłoki, 
nieszczelność powłoki

f) w ykw ity i wypływanie pigmentów,

g) mechaniczne uszkodzenie (np starcia),

h) niedomalowanie powierzchni

Tablica 6

S tan  powierzchni
Stopień czystości

1 | 2 b  | 3*)

W ygląd ogolny pow ierzchni

chropow ata, m etalicz
nie czysta, ze siadam i 
śru tow ania barw a je d 
nolita jasnoszara

chropow ata, ze siadam i ś ru 
tow ania lub piaskow ania, 
szare lub ciem noszare

chropow ata lu b s) z połys
kiem  po szczotkowaniu, b ru - 
natnoszara

Pozostałość ściśle p rzy lega
jącej -zgorzeliny w alcow ni
czej

b rak

rów nom iernie do 5% po
w ierzchni całkow itej lub me 
więcej niz 10% pow ierzchni 
na pojedynczym  kw adracie 
o boku 25 mm

rów nom iernie do 20% po
w ierzchni całkowitej lub nie 
więcej niz 40% pow ierzchni 
na pojedynczym  kw adracie 
o boku 25 mm

Rdza brak przebarw ienia siady

Zanieczyszczenie luźno przy 
legające (kurz, olej sm ar ltp )

brak brak brak

ł) D o s to p n ia  c z y s to ś c i  2 k w a lif ik u je  s ię  r ó w n ież  n ie w ie lk ie  p o w ie r zc h n ie  b ard zo  s ta ra n n ie  o c zy szczo n e  za p o m o cą  
z m e ch a n iz o w a n y c h  n a rzęd z i r ęc z n y c h  je ż e l i z a sto so w a n ie  m e to d y  s tr u m ie m o w o -śc ie rn e j  je s t  te c h n ic z n ie  n ie w y k o n a ln e

) S to p ie ń  c z y s to ś c i  u zn a je  s ię  za ró w n y  3 je ż e l i p o w ierzch n ia  s ta li w  s ta n ie  w y jś c io w y m  A  (w zo rce  b arw n e  w g  z a 
łą czn ik a  do P N -7 0 /H -97050) m a w a r stw y  z g o rz e lin y  w a lc o w n ic ze j  o g ru b o śc i m n ie jsz e j  od 50 i zo sta ła  o czy szczo n a  przez  
szc z o tk o w a n ie  lub  p rz e ta rc ie  w  ce lu  u su n ięc ia  lu źn o  p r z y w ier a ją c y c h  z a n ie c zy sz cz e ń  k u rzu  o le jo w  sm a ró w  ltp

3) P o w ie r z ch n ia  po szc z o tk o w a n iu  m oże  m ie ć  p o ły sk  jed n a k  n ie  p o w in n a  b y ć  z b y t g ład k a

Tablica 7

W ady pokrycia 
wg PN-63/C-01700

K lasa staranności w ykonania pokryć lakierow ych

0 1 2 3 4

Chropow atość dopuszczalna na 
całej pow ierzchni 
w yrobu

dopuszczalna w 
niew ielkim  sto
pniu 4) zanie
czyszczenia na 
dm !)

dopuszczalna w 
niew ielkim  sto 
pniu na pow ierz
chniach niew i
docznych (4 za
nieczyszczanie na 
dm!)

dopuszcza się 
drobne chropo
watości (do 12 na 
m* o średnicy nie 
większej niz 0,7 
mm)

niedopuszczalna

K ra te ry dopuszczalne dopuszczalne o charak terze ukłuć szpilki

Zacieki mogą byc 
widoczne

dopuszczalne 
drobne zacieki

dopuszczalne 
drobne zacieki w 
m iejscach n iew i
docznych

niedopuszczalne

M arszczenie się 
w ym alow ania

dopuszczalne lokalnie na zaciekach
niedopuszczalne



6 B N -78 /1619-02

cd tab l 7

W ady pokrycia 
wg PN-63/C-01700

K lasa staranności w ykonan ia pokryć lakierow ych

0 1 2 4

Cofanie się 
w ym alow ania

dopuszczalne na ostrych k raw ę- t  

dziach i przy otw orach
niedopuszczalne

Rysy (po szlifowa
niu)

nie określa się nie określa się dopuszczalne dopuszczalne 
drobne rysy

niedopuszczalne

Faiisto.sc pow ierz
chni (skorka pom a
rańczowa)

nie określa się me określa się dopuszczalna lokam e dopusz
czalna

niedopuszczalna

3 4 3 Własności pokryć malarskich

3 4 3 1 Postanowienia ogolne Własności pokryć 
m alarskich powinny byc zgodne z odpowiednimi 
norm am i przedm iotowym i na zastosowane m ate 
ria ły  m alarskie

3 4 3 2 Odporność na wpływ temperatury Po
krycia m alarskie, z w yjątkiem  pokryć term oodpor- 
nych, pow inny wykazywać odporność na wpływ 
tem pera tu ry  do 5CPC m e tracąc własności m echa
nicznych

3 4 3 3 Odporność na działanie olejów i smarów
Działanie olejow i sm arów me powinno powodo
wać

a) mięknięcia, m arszczenia i pęcherzem a po
włoki,

b) u tra ty  własności mechanicznych

3 4 3 4 Trwałość Pokrycia olejoodporne i ter- 
moodporne, jeżeli me zostały uszkodzone m echa
nicznie, powinny wykazywać swą trwałość w okre
sie rocznej eksploatacji ł me pow inny wymagać 
napraw

3 4 3 5 Odporność pokryć na wpływ innych 
czynników mz określone w 3 4 3 1  — 3 4 3 4  po
w inna byc podana w w arunkach odbioru technicz
nego wyrobu

bose nałożonej jednorazowo w arstw y k itu  me po
winna przekraczać

— 0,3 mm dla kitu  szpachlowego syntetycz
nego,

— 1,5 mm dla kitu  szpachlowego epoksydowego
Całkowita grubość pokrycia m alarskiego powin

na równać się trzykro tnej wysokości am plitudy 
nierówności podłoża i powinna zawierać się w 
granicach 0,12 — 2,5 mm

Pokrycie m alarskie powinno składać się co na j
m niej z trzech kolejno położonych i wysuszonych 
w arstw

3 4 5 Zależność klasy staranności wykonania
pokryć m alarskich od klasy chropowatości podłoża, 
typu  pokryć lakierow ych oraz wyboru techniki 
m alowania podano w tabl 8

3 4 6 Wymagane warunki przy nakładaniu po
włok malarskich Nakładanie powdok m alarskich 
powinno odbywać się w tem peraturze 20 ±5°C  
i wilgotności względnej powietrza 65 ± 5% Na
łożenie następnej w arstw y można wykonać po cał
kowitym  wyschnięciu warstwy poprzedniej S ta 
nowiska prac m alarskich powinny byc poddaw a
ne okresowym kontrolom  w zakresie w arunków  
bezpieczeństwa i higieny pracy oraz warunków 
przeciwpożarowych

3 4 4 Grubość pokrycia malarskiego Łączna 
grubość pokrycia m alarskiego, w którym  me w y
stępuje w arstw a k itu  szpachlowego, powinna w y
nosić co najm niej 0,12 mm 

W przypadku stosowania k itu  szpachlowego gru-

4 BADANIA

4 1 Rodzaje badań
a) oględziny zew nętrzne (3 1),
b) spraw dzenie przygotowania powierzchni (3 2),

Tablica S

Chropow atość podłoża 
wg 3 2 3

— 160-80 80-20 10-2 5 1 25-0,32

Typ pokrycia 
m alarskiego wg tab l 1

I II III IV I II III IV I II III IV I II III IV I II III IV

K lasa 
staranności 
w ykonania 
wg 2 3 
i 34 2

m alow anie
zanurze
niowe

0 0 — — 0 1 — — 1 2 — — ■ 2 3 — — — — — —

m alow anie 
za pomocą 
pędzla

0 0 1 2 0 1 2 3 1 2 3 — 2 3 — — - - — —

m alow anie
natryskow e

0 0 1 2 0 1 2 3 1 2 3 4 3 4 4 — — 4 4
i
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c) spraw dzenie m ateriałów m alarskich (3 3),
d) spraw dzenie pokryć m alarskich (3 4)

4 2 Opis badań

4 2 1 Oględziny zewnętrzne należy przeprow a
dzić nieuzbrojonym  okiem na zgodność z w ym a
ganiam i 3 1

4 2 2 Sprawdzenie przygotowania powierzchni
przed malowaniem na zgodność z wym aganiam i 
3 2 należy przeprowadzić wg PN-70/H-97050 
i PN-70/H-97052 bezpośrednio po przygotowaniu 
powierzchni i nie pozmej mz przed upływem  6 
godz oraz dodatkowo bezpośrednio przed m alo
waniem

Powierzchnie przygotowane do malowania po
w inny byc suche, odpylane oraz pozbawione za
nieczyszczeń olejam i i sm aram i Stan powierzchni 
wyrobow ocenia się na podstaw ie oględzin nieu
zbrojonym  okiem z odległości około 300 mm od 
badanej powierzchni przy świetle dziennym  lub 
przy  oświetleniu sztucznym  żarówką o mocy 
100 W

4 2 3 Sprawdzenie materiałów malarskich na 
zgodność z 3 3 M ateriały m alarskie powinny byc 
w pełni skuteczne Przed ich użyciem należy więc 
upewnić się o przydatności ich zastosowania w 
oparciu o datę produkcji i term in  ważności oraz 
podstawowe inform acje jakościowe o m ateriałach 
(najlepiej na podstawie atestu  wystawionego przez 
wytwórcę)

W przypadku przeterm inow ania przydatności 
m ateriałów  m alarskich należy przeprowadzić ba
dania według jakościowych norm  przedm iotowych 
i na podstawie wyników pozytyw nych dopuście 
do dalszego w ykorzystania Dla spraw dzenia m a
teriałów  m alarskich należy pobrać próbki wg 
PN-74/C-81500 p 3 2 z każdej dostawy

Przedstaw ioną do odbioru partię  wyrobow la 
kierowych należy sprawdzić w stępnie na zgod
ność z PN-72/C-81503

M ateriały m alarskie należy poddać następują
cym sprawdzeniom

a) lepkości — zgodnie z PN-75/C-81508,
b) rozlewnosci — zgodnie z PN-67/C-81507,
c) oznaczenie krycia — zgodnie z PN-70/ 

C-81536
4 2 4 Sprawdzenie pokryć malarskich na wyro

bach
4 2 4 1 Miejsce badań pokryć Sprawdzenie w y

konania pokryć m alarskich na gotowych wyrobach 
należy przeprowadzić w miejscach charak tery 
stycznych dla danej grupy powierzchni

Miejsca badan pokryć m alarskich oraz liczba 
badanych elem entów powinna byc określona w 
w arunkach odbioru technicznego wyrobu

4 2 4 2 Sprawdzenie wykonania pokrycia wg
3 4 1 polega na stw ierdzeniu (podczas kontroli 
m iędzyoperacyjnej) zgodności zastosowanego ze
staw u m alarskiego z zestawem przew idzianym  w 
dokum entacji technicznej

4 2 4 3 Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego po
kryć malarskich polega na stw ierdzeniu zgodności 
wykonania z wym aganiam i 3 4 2

4 2 4 4 Sprawdzenie własności pokryć malar
skich polega na udokum entowaniu zastosowania 
m ateriałów  m alarskich zapew niających wym aga
nia zgodnie z 3 4 3 W przypadku w ystąpienia nie
zachowania trw ałości wg 3 4 3 4 należy przepro
wadzić spraw dzenie przyczepności powłok m a
larskich zgodnie z PN-73/C-81531

4 2 4 5 Sprawdzenie grubości całkowitej powłok 
na zgodność z 3 4 4 na le /y  przeprowadzić po cał
kowitym  i zupełnym  wyschnięciu zgodnie z PN-74/ 
C-81515
4 2 4 6 Sprawdzenie warunków nakładania powłok 
malarskich polega na stw ierdzeniu zgodności wa
runków  istniejących z wym aganiam i 3 4 6

4 3 Ocena wyników badań Badaną powłokę 
m alarską należy uznać za zgodną z wym aganiam i 
norm y, jeżeli przejdzie z wynikiem  dodatnim  przez 
wszystkie badania wymienione w 4 1

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Zjednoczenie 
Przem yślu  Maszynowego Leśnictw a

2 Normy związane
PN-63/C-01700 W yroby lakierow e Nazwy i określenia 
PN-74/C-81500 W yroby lakierow e Pobieranie próbek 

i przygotow anie średniej próbki labora to ry jnej 
PN-72/C-81503 W yroby lakierow e W stępne próby tech 

niczne
PN-67/C-81507 W yroby lakierow e Oznaczanie roz- 

lewnosci

PN-75/C-81508 W yroby lakierow e Oznaczanie czasu w y
pływ u kubkam i wypływowym i (lepkość um owna)

PN-74/C-81515 W yroby lakierow e Nieniszczące pom iary 
grubości powłok

PN-73/C-81531 W yroby lakierow e O kreślanie przyczep
ności powłok do podłoża oraz przyczepności między- 
w arstw ow ej

PN-70/C-81536 W yroby lakierow e Oznaczanie zdolności 
krycia

PN-66/H-83105 Odlewy Nazwy i k lasyfikacja wad

y
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PN-75/H-83140 Odlewy z żeliw a i sta liw a Ocena chro 
pow atości pow ierzchni surowych 

PN-70/H-97050 O chrona przed korozją Wzorce jakości 
przygotow ania pow ierzchni sta li do m alow ania 

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozją Ocena przygoto
w ania pow ierzchni stali, sta liw a i żeliw a do m alow a
nia

PN-74/H-97055 O chrona przed korozją Pokrycia la k ie 

rowe d la wyrobow przeznaczonych do użytkow ania 
w  w arunkach  klim atu  tropikalnego 

PN-73/M-04251 S tru k tu ra  geom etryczna pow ierzchni 
Chropowatość pow ierzchni O kreślenia podstaw owe 
i param etry

3 Symbol \\g  SWW — 0794

4 Autor projektu normy — praca zbiorowa

»



BN-78/1619-02 Maszyny i urządzenia do obróbki drewna Malowanie Ogólne w y
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W punkcie 31, na str 3, w drugim łamie, w 13 wierszu od góry, zamiast po
wierzchnie zewnętrzne zbiorników, powinno być powierzchnie wewnętrzne zbior
ników

zmiana 1
18 79 r

(B iu le ty n  PK NM 1J n r  1/80 poz 8)


