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Silnik”™ wysokoprezne okretowo
SILNIKI i kolejowe Zamiast
- BN-70/1341-16
WYSOKOPREZNE PRZEWODY WTRYSKOWE

Wymagania i badania Grupa katalog.V 44

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sga wymagania i badania przewodow

wtryskowych do silnikéw wysokopreznych okretowych i1 kolejowych.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma aa zastosowanie przy konstrukcji, produk-
cji 1 odbiorze przewodéw wtryskowych stosowanych w silnikach okretowych i ko-

lejowych. Norma nie dotyczy konstrukcji z#gczy przewoddéw wtryskowych.

1.3. Nazwy i podstawowe okreslenia

1.3.1. Przewdd wtryskowy - przewdd wysokocisnieniowy doprowadzajacy paliwo

z pompy wtryskowej do wtryskiwana. Przewdd wtryskowy sktada sie a rury stalo-

wej zakonczonej zdgczami przewodu.

1.3.2. Zkacze przewodu - czes¢ przewodu wtryskowego +gczaca rure przewodu
z pompa wtryskowg lub wtryskiwacsem. Zkgcze przewodu sktada sie z koncowki

uszczelniajacej 1 elementédw ztgcznych.

1.3.3. Koncowka uszczolniajgacg - Czes¢ przewodu majaca za zadanie uszczelnie-

nie potaczenia.

2. RZIAC

W zaleznosci od konstrukcji konicéwek uszczelniajgcych rozréznia sie cztery
typy przewodow wtryskowych /rys. 1/i

koncéwkg uszczelniajgog odsgdzong /metodg speczania/ z materiatu rury.

|
N

koncoéwka uszczelniajaca gwintowang,
- z koncéwka uszczelniajgcag spawang.

- z koncowka uszczelniajaca przylutowang do rury.

AW oN R
|
N

Zgtoszona przez Zaktady Przemysdu Metalowego H.Cegielski - Poznan
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysdu Taboru Kolejowego
dnia 21 marca 19?7r. jako norma obowigzujgaca w zakresie produkcji

od dnia 1 lipca 1977r.
/Dz _Norm.i Miar nr _.... poz. .../
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R,ys. 1. Przykdady rozwigzan konstrukcyj aych koncéwek uszczelniajgcych

k M A J A

3.1.1* Wymiary Srednio i grubosci sScianok rur

Przy doborze $rednicy zewnetrznej rury ds s dw + 2g natozy, wychodzac s do-
puszczalnych naprezen na rozciaganie k- dla danego materiatu, wyznaczy¢ mi-
nimalng grubos¢ sScianki rury /z uwzglednieniem odpowiednich odchytek/

SO wzorus

min 73 550 /mm/,

gdzie: wspoczynnlk 73,5 - w MN/m2,

¢w - wewnetrzna Srednica ri‘ry w tan,

kr - dopuszczalne naprezenie na rozcigganie, rowne 40 jJSwnr-
~tosei wytrzymatosci na rozciggani® /Sm/ w KN/m .

Bo wzoru przyjeto cisnienie proébne 147,0 MIl/s22 /1500 kG/ea2/.

Wymiary sSrednic i1 grubosci Scianek rur oraz dopuszczalne odchydtki podano

w tabl. 1.



BW-77/W-IT. 7

« Tablica 1

j Sredn. Sredn. Crubose Dopuncha!ne Oznaczenie Tecretycz-j
zev?n» wawn . scianki odchy+ki rury gabmzigz- !
rury rgry g A 4‘5 I Ad 4a 1/

W S g rury
= - kg/a
6 1,8 2,2 ”0,15 0,15 6x2,2 0,206
6 2 2 *0,15 -0,2 6x2 0,197
7 2 2,5 -0,15 -0,2 7x2,5 0,277
8 3 2,5 4F*P*15 -0,25 8x2,5 0,339
10 3 3,5 0,15 “0,3 10x3,5 0,561
10 4 3 -0,15 -0,3 10x3 0,51@®
12 3 4,5 &>,3 12x4,5 0,832
12 4 4 “0,3 io.3 12x4 0,78?
14 4 5 -0,3 -0,3 14x5 1,110
14 5 A5 0,3 -0,3 14x4,5 1,054
14 6 L £0»3 -0.3 14x4 0,986
18 6 & -0,3 “0,3 18x6 1,775
13 7 5,5 -0,> -"0,3 18x5,5 1*65
18 8 3 S F 0,3 18x5 1,60
20 3 6 "3 10,3 206 2,07
22 10 ) 10,3 -0,3 22x6 2,37
23 O ? -0,3 -0,3 23%7 2,76
24 10 7 -0,3 -0.,3 24x7 2,93
25 11 7 ‘0,3 -0,3 25x7 3,11
28 12 8 -0,3 wo 3 28x8 3,95

1/ Kase obllcsono przy gestosci stali 7,85 kg/dan

3.1.2.0dchytki owalnosci Srednic 1 nierownomiernos¢ grubosci sScianek

Dopuszczalne odchydki owalnosci Srednic zewnetrznych 1 nieréwnomiernos¢ gru-
bosci sScianek rur, nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych odchytek wymiaro-

wych tych Srednic i1 grubosci Scianek.

3.1.3. Wymiary 1 ksztaltt gotowych przewoddéw wtryskowych. Wszystkie wymiary go-
towych przewodéw wtryskowych /rury, zdacza przewodu/ #gcznie z ksztakttami giec
powinny by¢ podane w dokumentacji konstrukcyjnej lub uzgodnione w zamowieniu.
Promienie gie¢ osi przewodu nie powinny by¢ mniejsze niz 2,5-krotaa Srednica

zewnetrzna rury - d&,
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3.2. Materia#, Przewody wtryskowe powinny by¢ wykonane z*rur ze stali

0 nastepujacym skdadzie chemicznym:

- 0,17 fi nax
Si - 0910 - 0,35 %
Mn - 0,40 - 0,90 %
P — 0,0M0 % EiSX
S - 0,050 fi mas

Dopuszczalne zanieczyszczenia:

i - max 0,30 %
Cr - max 0,25 % *
Mo - ma>:z 0,70 fi
Cu - mar 0,30 %

£ zanieczyszczenh raax 0,70 %,

Stalg o podobnym sk#adzie chemicznym i wymaganych wlasnosciach mechanicznych
jest stal 15 wg FN-75/H-&4019» wytoPy powinny by¢ jednak selekcjonowane wg po-
danego skd#adu i podanych w p. 3.3 whkasnosci mechanicznych.

Zastosowane do wyrobu przewodow wtryskowych rury powinny by¢ cechowane, a w za-
leznosci od warunkéw zaméwienia odbierane przez przedstawiciela odbiorcy i1 do-
datkowo cechowano znakiem odbiorcy.

Dostawca rur powinien dodaczy¢ do kazdej partii zaswiadczenie /atest/ stwier-
dzajace wykonanie rur zgodnie z normami podanymi w zamoéwieniu.

Materiat na przewody wtryskowe oraz na elementy zdaczy przewodow wtryskowych

natozy poda¢ w dokumentacji konstrukcyjnej.

3.3. Whkasnosci mechaniczne. Sury stosowane na przewody wtryskowe powinny

posiada¢ nastepujgace whasnosci mechaniczne:

wytrzymatos¢ na rozcigganie:
Rci * 340 T 440 N/ma2 /35 * 45 kG/nun2/,
granice plastycznosc¢?:
RO min n 275 N/ram2 /24 kG/mm™/*
dla rur o Srednicy zewnetrznej d®sg;30 mm 5 grubosci Scianki g3 mm
o]
dopuszczalcie RO min 3 225 Naun /23 kG/am /,

uydduzemo:

A6 min = 25 &.

3.4. fcHasnosci technologiczne. Probka pobrana wg 5.2 1 poddana zginaniu
na zimno wg 5*4.4 nie powinna wykazywa¢ peknie¢, naderwan 1 rozwarstwien,
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3.5. Wady wewnetrzne. Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajacym i wytwdérca przewoddéw
wtryskowych, nalezy przeprowadzi¢ badanie wad wewnetrznych w rurach przewodoéw,

o ile badanie takie me bydto juz wykonane przez wytwérce rur. 3adama defek-
tookopowe nie powinny wykaza¢ wewngtrz materiatu i na wewnetrznej powierzchni
przewodu rury zadnych wad obnizajacych whkasnosci mechaniczne stali, a w szcze-
golnosci: ptatkéw oraz rys o dbugosci przekraczajgcej wymiar Srednicy zewne-
trznej rury i o gltebokosci wiekszej niz 0,2 ma - w rurach o Srednicy zewne-
trznej do 14 ran i o gtebokosci wiekszej niz 0,3 mm - w rurach o Srednicy
zewnetrznej powyzej 14 ram. Rodzaj i wiilkos¢ dopuszczalnych innych wad i nie-

ciggtosci wewngtrz materiatu nalezy uzgodni¢ pomiedzy zamawiajgacym i wytwdrca.

3.6. Obroébka cieplna. Przewody wtryskowe nalezy wykonywa¢ z rur normalizowa-
nych czystych /pc ostatnia ciggnieniu wyzarzonych normalizujace i1 studzonych
baz dostepu powieurra/.

Kotice przewodéw wtryskowych po wykonaniu odsgdzonych koncéwek uszczelniaja-
cych zaleca sie podda¢ normalizowaniu lub wyzarzaniu na ddugosci, ktora nalezy

okresli¢ w dokumentacji technicznej. W celu usuniecia zgorzeliny, przewody na-

tozy trawic.

3.7. Wykonanie

Odsadzong koncéwka uszczelniajgca powinna by¢ wykonana w jednej operacji.
Gotowa koncéwka uszczelniajaca tego typu me moze wykazywac¢ zmiany Srednicy
wewnetrznej rury. Promien przejscia rury w odsadzong koricowke nalezy okreslic
w dokumentacji konstrukcyjnej.

Spawana kornicowko uszczelniajgca musi by¢ przyspawana w taki sposo6b, aby wytrzy-
matos¢ spoiny odpowiadata wytrzymatosci rury przewodu.

Lutowana koncowka uszczelniajgca musi by¢ przylutowana lutem twardym, w sposoéb
zapewniajacy zwigzanie -ze sobg obu lutowanych elementéw na calej powierzchni
ich styku.

Powierzchnie koncowek uszczelniajgcych wykonanych przez speczanie, przyspa-
wanych lub przylutowanych powinny by¢ symetryczne wzgledem osi rury.

Skrecanie rury przewodu wtryskowego wokéd osi, a w szczegdlnosci na wygieciach

jest niedopuszczalne.

3.8. Szczelnos¢. Przewody wtryskowe, po wygieciu i zmontowaniu poddane bada-
niu na szczelnos¢ za pomocag proby hydraulicznej, nie powinny wykazywa¢ nie-
szczelnosci oraz trwatych odksztatkcen.

Wielkos¢ cisnienia probnego powinna by¢ co najmniej o so0 f* wyzsza od maksymal-
nego cisnienia wtrysku paliwa dla danego silnika wysokopreznego, lecz nie mniej*

aza ni¢ 73*5 MN/m2 /750 kG/ca2/ i powinna by¢ podana w dokumentacji konstruk-

cyjnej .
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3.9. Powierzchnie

3.9.1. Powierzchnie niaobrabiane, Zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie prze-
wodoéw wtryskowych powinny by¢ czyste i gladkie, bez wzerdw, zgorzeliny, 4usek,
pism, zawelcowani, gtebszych rys, peknie¢, whkosowin, pecherzy i sSladdéw korozji.
Na zewnetrznych powierzchniach dopuszcza sie plamy tlenkéw nie przeszkadzajace
w dokonaniu ogledzin powierzchni.

Zewnetrzna powierzchnia powinna by¢ wykonana co najmniej w takiej klasie chro-
powatosci wg PN-?3/H~04251» aby wartos¢ liczbowa parametru R 2,5 Jim.
Wewnetrzna powierzchnia przewodu powinna by¢ wykonana co najmniej w takiej
klasie chropowatosci wg PN-73/M-04251» aby wartos¢ liczbowa parametru

R sg 0,63 Jim, a nn zgdanie zamawiajgcego uzgodnione z wytwdrcg, powierzchnia
ta powinna by¢ poddana polerowaniu elektroerozyjnemu.

Wewnetrzna kanaty przewodow wtryskowych powinny by¢ wolne od zanieczyszczeh.

Powierzchnie potaczen lutowanych i spawanych powinny by¢ zaczyszczone i1 wygla-

dzone. }

3.9.2. Powierzchnie obrabiane. Powierzchnie koncéwek uszczelniajgcych wykona-
nych z materiatu rury powinny by¢ obrobione co najmniej w takiej klasie chto-
powatosci wg PN-73/M-04-251* aby wartos¢ liczbowa parametru R 0,63 Ji®,

Ne odsadzonych koncéwkach uszczelniajgcych nie mogg wystepowaé¢ rozwarstwienia
materiatu, stopniowania powierzchni, pekniecia i inne wady.

Chropowatos¢ powierzchni koncowek uszczelniajgcych przyspawanych i przylutowanych
oraz pozostatych elementéw z#acz /nakretki, tulejki, podktadki, koncéwki gwin-

4
towane/, nalezy okrosii¢ w dokumentacji technicznej.

3.10. Wykorniczenie powierzchni * "

i * *as*t
3.10.1. Pokrycie antykorozyjne. W zaleznosci od warunkéw zaméwienia, zewne-

trzne powierzchnie gotowych przewodow wtryskowych powinny by¢ pokryte powtokan

antykorozyjng. Rodzaj powdoki nalezy okresli¢ w dokumentacji konstrukcyjnej.

3.10.2. Czystos¢ wnetrza przewodu wtryskowego. Dla zapewnienia bezawaryjnej
pracy, gotowe przewody wtryskowo powinny by¢ wewngtrz oczyszczone w SposOb

i do stanu czystosci uzgodnionego pomiedzy wytworcg 1 zamawiajgcym.

3.10.3. Malowanie rozpoznawcze. Przewody wtryskowe powinny by¢ malowane roz-

poznawczo lub znakowane wg PN-70/N-01270, zgodnie z warunkami zamowienia.

3.11. Wymagania dodatkowe. Odbiorca za posrednictwem zamawiajgcego noze zgtosic
dodatkowe wymagania produkcyjne. W tym przypadku powinny by¢ one podane w za-

moéwieniu 1 uzgodnione s wytworca.
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3*12* Cechowanie* Sa elementach stgczaych przewodéw wtryskowych lub aa tulej-
kach osadzonych na rurach przewoddéw powinny by¢ wykonana / w spoc6b i w miej-

*cu podanym w dokumentacji / nastepujace znaki*

- nazna lub ssak wytrorey,

« ar przewodu, . >
- cisnienie probne,

e data produCjis

- znak kontroli jakosci wytwércy,

- znak odbiorcy*

fU PAKOWAHU. PRZECHOWYWANIE 1 TBAKSPOHT

. .
4l.Dakowanie, )

4*1*1* konserwacja* Prsed zapakowaniem, przewody wtryskowo nie posiadajac*
pokry¢ antykorozyjnych wg 3*10,1 powinny by¢ pokryt* Srodkiem koasorwujgcym*
zapowniajacyn dostateczng ochron* as okrec nie mniejssy nia 6 miesiecy od dnia

wysytki s zaktadu wytwdércy, pod warunkiem przechowywania zgodnego a 4*2.

4*1*2* Sposo6b pakowania. Kazdy przewdd wtryskowy, przed zapakowaniem, powinien
by¢ wype#niony olejom konserwujgcym i aa obu koncach zaslepiony korkiem drew-
nianym lub plastikowym, w celu zabezpieczenia przod dostaniem sie do wnetrza
ciat obcych* Tak zabezpieczone przewody wtryzkowe nalezy pakowa¢ w csczolnyoh
skrzyniach wy4ozonych wewngtrz papierem nie przepuszczajagcym wilgoci* Skrzynie
powing"/ chroni¢ przewody przed uszkodzeniem w czasie transportu* Hasa skrzyni

z przewodem! nie powinna przekracza¢ 50 kg*

4,2, Przechowywanie* Przewody wtryskowo zakonserwowane wg 4,1*1 naloty prze-
chowywa¢ w suchym 1 czystym magazynie zabezpieczajacym od wpdywu warunkow
atmosferycznych oraz innych czynnikéw powodujacych korozje* Zachowanie prawiddo-
wych warunkéw przechowywania nalezy regularnie kontrolowa¢, co najmniej raz

w miesigcu*

4*3* Transport* Przewody wtryskowe opakowane wg 4,1 zaleca sif przewozic¢ kry-

tymi sSrodkami transportowymi*

5.1. Miejsce przeprowadzania badan* Badania nalezy przeprowadza¢ na terenie

zaktadu wytworcy,

5*2* Rodzaje badan 1 pobieranie probek - zgodni* z tabl* 2*
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5,3. Okreslanie partii. Partig stanowig przewody wtryskéw* tego samego typu,

wykonane z jednej partii rur, Mesa przewodéw w partii nie powinna przekraczac

100 kg.

Tablica 2
lip. Rodzaje badan Wymagania Opis badan Pobieranie prébek
* «g
<. SprnwdzeniB wymiarow g'g 5.4.1 100 *
1 probka o dtugosci 0,5*
Sprawdzenie wewngtrznych z dowolnego przewodu
powierzchni 3.7 5.4.2 z partii
3.9
pozostatych 100 £
Sprawdzenie whkasnosci
3. - 3.3 5.4,3
raacbanieznych min 2 % przewodow z pur-
tii, lecz nie mniej jak
Sprawdzenie whkasnosci 2 przewody
4- technologicznych 3.4 S'ﬁ'4
" Sprawdzenie wad wg uzgodnienia pomiedzy
s wewnetrznych 3-5 5-4.5 zaraawiajacyr i1 wytworca
0,, Sprawdzenie szczelnosci 3.8 5.4.6 100 £
Sprawdzenie ciiystocci
7* wnetrza przewodu wtrys- 3.10.2 ,, 5.4.7
kowego
1 wg \isgodnionia pomiedzy
zamawiajacym i wytworcag
8, Sprawdzenlg pokrYC|a 3.10.1
antykorozyjnego i malo- 5.4.8
wania rozapznawczego 3.10.3
1/

Dopuszcza sie inno kryteria pobierania proébek, po uzgodnieniu pomiedzy
wytwdrcg i1 odbiorca.

5,4, ,0jgM-badan

5,4,1, Sprawdzanie wymiaréw. Zewnetrznag sSrednice rury przewodu natozy mierzyc
w trzech miejscach rownomiernie rozdozonych,na ddugosci przewodu, kazdorazowo
w dwoch wzajemnie prostopadtych potozeniach, Owa#nosdé rury nalezy sprawdzac

na podstawie pomiardw jej zewnetrznej sSrednicy.

Orubos¢ scianki rury przewodu nalezy sprawdza¢ na obu koncach prébki przyrzag-
dami pomiarowymi o dokdadnosci Q€01 mm.

Sprawdzenie innych wymiarow nalezy wykonywa¢ uniwersalnymi przyrzadami pomia-
rowymi o doktadnosci zapewniajacej sprawdzenie zgodnosci s wymaganiami podany-

mi w dokumentacji konstrukcyjnej.
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SéltsJsJ, Sprawdzenia powierzchni zewnetrznych przewodu wtryskowego i1 wewnetrz-
nej - odcinka prébnego nalezy wykonywa¢ okien nieuzbrojony*, a w przypadkach
watpliwych » aa pomoca lupy o powiekszeniu co najmniej 5-krotny®.

Dla sprawdzenia powierzchni wewnetrznej, probke nalezy przecigé¢ wzdtuznie
g.a dwio czesci«

Chropowatos¢ powierzchni nalezy sprawdzi¢ przez pordéwnanie z wzorcami™

5*4t3. Sprawdzenie wkasnosci mechanicynych nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-71/K-
-04314*

5*4*4* Sprawdzenie whkasnosci technologicznych* Prébe zginania na zimno nale-
zy przeprowadza¢ zgodnie z PU-61/H-04417 na krazku o promieniu réwnym 1,5-krot-

noj Srednicy zewnetrznej rury, zginajac rure o kat 180°,

5*n*5* Sprawdzenlo wad wewnetrznych nalezy wykonywa¢ metodami defektoskopowy-
mi, na podstawie instrukcji opracowanej przoz wytwlOrce i zatwierdzonej przez
zamawiajgcego.

I przypadku zastosowania metody ultradzwiekowej zaleca sie, dla rur o Sredni-
cy zownetrznej pony?o0j I ran, przeprowadza¢ badania wg BU-68/0601-04.

Mozna roéwniez prsjoprowadza¢ bndania ultradzwiekowe metoda przepuszczania*
Metoda ta polega na zastosowaniu dwoch czujnikéw, z ktérych jeden jest nadaj-
nikiem, a drugi odoiormkiem odbitych fal ultradzwiekowych* Schemat zasady ba-

dania rur przedstawiono na rys* 2*
\Y

K

Bys* 2
1 - czujnik nadawczy - 2 - czujnik odbiorczy
——————————————————— - _  wykres oscylografu nie wykazujacy
wad materiatu
- wykres oscylografu wykazujacy wady

materiatu,
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ft.4.6. Sprawdzenie szczelnosci. Probe nalezy przeprowadza¢ prsy utyciu oloju
napedowego 1 | lub 1 Z wg PN~67/C~96048, w sposob okreslony w PN-73/H-04419,
poddajac przewdd cisnieniu proébnemu okreslonemu w p. 3*8. Czas trwania proby

pod pelnyjn cisnieniom prébnym - co najmniej 3 minuty.

5.4,7, Sprawdzenie czystosci wactrsa przewodu wtryskowego nalezy przeprowadzac
sa pomocg strumienia oleju napedowego I h Inb I Z wg PN-67/C-90C48, po uprzed-
nim OBtuJtaniu przewodu drewniany* mdotkiem, Wyciekajagcy olej przepuszcza sie

przez papier filtracyjny.

5.4,8_.Sprawdzenia pokrycia antykorozyjnego i malowania rozpoznawczego naktozy
przeprowadza¢ aa podstawie instrukcji uzgodnionej pomiedzy zamawiajacym f wy-
tworca,

a
5.5. Oceaa yjymkéw badr.n. Przewody wtryskowe nalezy uzna¢ sa zgodne z wymaga-

niami nomy, jcseld spedniaja wszystkie wymagania zawarte w niniejszej aoraio*

- V przypadku ujemnych wynikéw badan: wad wewnetrznych, czystosci mfirza pxso«
wodu wtryskowego, pokrycia antykorozyjnego i malowania rozpoznawczego nolot?
badanioa, ktore daty ujemne wyniki podda¢ wszystkie przewody w partii. Frae-

wody ais spedniajgce wymagan normy nalezy odrzucic.

- U przypadku eianych wynikéw badan: powierzchni wewnetrznych, wkasnosci aa-
chamcznych i w?arnosei technologie-nych, przewéd wtryskowy z ktérego soctata
pobrara probka natozy odrzuci¢, a » pozostatych przewodéw w partii nalezy
pobra¢ podwéjna liczbe prébek. Jezeli w powtdrnym badaniu ktorakolwiek z pro-
bek da wynik ujemy, partie przewodow nalezy odrzu?ié.

5.6, Zaswiadczenie o zgodnosci g wymaganiem norny. Do kazdej partii przewo-

dow wtryskowych nalezy dotgczy¢ zaswiadczenie zawierajac®:

- nazwe lub znak wytwoércy,

- date 1 numer zaméwienia,

- ilo$¢ przewodéw 1 ich numery /numery rysunkéw/,
- zaswiadczenie o jakosci partii rur /atest/,

- stwierdzenie zgodnosci wykonania przewodow wtryskowych z niniejsza normg

oraz r. warunkami zaméwienia,

- podpis kontroli jakosci wytwodrcy,
- podpis odbiorcy,
- date odbioru.

KON 11C
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iwroBMACjg poomoys
i
1. Inetytuc.m opraccwu.it™ca norme - Zaktady Przemysdu Metalowego

H.Cegielski - Poznan

2* Istotna zmiany w stosunku do BN-70/1341-16

a/ wymagania dotyczace yyniarows
* SKioaloao Srednice wewnetrzng rury 6x2,2 aa 1,6 mm,
- wyralary uzupedniono wioikoscinat rur 10x5t5 i 23x7,

- v?ycllravnomno wielkos¢ rury bx2 »

b/ rnsioaioao uyia&gania dotyczgce Ratoriatu ~ wy<s?*mi»owaco gatunki stali
pono ctalta '2 * wpk-owadzajao wy*ngemy akdad chemiczny orna dopuszczalne

saniecoyozczonia,

c/ parametr chropowatosci powierzchni kenncowok uszczelniajacych ograniczono

do Ra ®z0.63 Jjn,
d/ spienione ujhnaganie, notyczgac* wiaceosci mechanicznych,

o/ srienionj rodzaje badali, cyoséb pobieracie prébek era* ocene wynikéw

badan,

T/ okreslono rodzaj oJsgu uap™doueijo /1 L lub 1 Z/ do badan szczelnosci

orar, csyr.tose* wnetrza przewodow.

3* Norray ) dokumenty zwiazane
PH-6?/C-960d8 Przetwory naftowo* Oleje napedowe
PK«?1/H-0"f31* Préba statyczna rozciggania rur metalowych
PH«01/H«04VP Probn zglaaaia rur
P13-73/R*-0y"f19 Préba nzcsslncs$ei rur

Pn~7b/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzssej jakosci ogdélnego
przeznaczenia. Gatunki

PN-73A1-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni.
Okreslenia podstawowe 1 parametry

PN-70/K-01270 Wytyczne znakowania rurociagow

BN-68/GS01-04 Badania ultradzwiekowa wyrobdéw hutniczych, Wykrywanie wad
wzd¥uznych w rurach stalowych bez szwu

Przepisy Towarzystw Klasyfikacyjnych

e dIn przewodéw wtryskowych podlegajacych odbiorowi przes Towarzystwa
Klasyfikacyjne



