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Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Maszynowego Les$nictwa

SWW 0794 171
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Grupa katalogowa IV 59

Szlifierka powinna

byc przygotowana do badan wg PN-67/D-56290 p. 4 2
3. Sprawdzanie geometrycznej statycznej

doktad-

Z%

Spos6b pomiaru

wg PK-67/D-56290

P. 5.2.1.2
w czasie montazu

wg PH-67/D-56290

p- 7.2.3 3 wywierajac w
obu kierunkach site
poosiowg okoto

10 kO (100 H)

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Maszynowego Le$nictwa dnia 1 wrze$nia 1975 r

jako norma obowigzujaca w zakresie czynnoéci okre$lonych normag od dnia 1 lipca 1976 r

(Dz Norm i Miar nr 25/1975 poz 92)
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Cena zt 120
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Sciernego wraz z czesciami osadzonymi na wale na-

1.

maszynowego Lesnictwa.

2. istotne zmiany w .stosunku do PH-64/0-56237
a) wprowadzono punkt "Przygotowanie do badan",
b) wprowadzono sposoby pomiaru wg IH-67/D-56290,

Inst.rtuc.la opracowujgca norme - Zjednoczenie
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Przemystu

Odchy#ki  Odchykki
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mm

g’rlom?:niu wg H1-67/D-56290

100 mm p- 7.2,3.4
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100 mm tarcza a liniakami

przeprowadzi¢ pomiar dla
szlifierek ze stotem
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stotem wychylnym
zaopatrzonym w urzadze-
nie do ustalania atatego
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Pomiary nalezy wykonywa¢ bez naciagnietego materiatu Sciernego na tarczach.
W przypadku szlifierek blizniaczych przeprowadzi¢ pomiary dla obu tarcz i stokéw.

lezy wywazy¢é dynamicznie.

Wielkos¢ niewywazenia nie powinna przekraczac
40 G mm/kG (40 jH m/N).

c) zmieniono dopuszczalne odchydki .

Dotychczas obowigzujaca PN-C4/D-56237 zostaje uniewazniona

z dniem 1 lipoa 1976 r.

h Nwaassa

FN-67/D-56290 Obrabiarki do drewna. Sprawdzanie geometrycz-
nej statycznej dokdadnosci. Wymagania i wytyczne ogolne



BN-75/1615-10 Obrabiarki do drewna Szlifierki tarczowe pionowe Sprawdzanie do- zmiana 1
ktadnosci 22379 r
IV 59
1 W punkcie 3, Ip 2, w kol 7 zamiast okoto 10 kG/100 N powinno by¢é 100 N

(okoto 10 kG)

2 W punkcie 4 zamiast 40 G mm/kG (40 pN m/N) powinno by¢ 40 (im (40 G
mm/kG)

(Biuletyn PKNIM nr «—»/7» poz 77)



