
UKD 621 921 1 187 SWW 0794 171

N O R M A  B R A N Ż O W A

B N -75

M A S Z Y N Y  

I U R Z Ą D Z E N IA  

D O  O BR Ó BKI D R EW N A

O b ra b ia rk i do drewna

Szlifierki tarczowe pionowe

1615-10

Spraw dzan ie  dokładności

Grupa katalogowa IV 59

1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 

sprawdzanie geometrycznej statycznej i dynamicz-

2. Przygotowanie do badan. Szlifierka powinna 

byc przygotowana do badań wg PN-67/D-56290 p. 4 2.

nej dokładności szlifierek tarczowych pionowych z 3. Sprawdzanie geometrycznej statycznej dokład-

nieprzesuwną tarczą, pojedyńczych i bliźniaczych. nośoi

Zł

Łp.
Rodzaj
pomiaru Szkic

Przyrządy
pomiarowe

Odohyłki
dopusz­
czalne

Odohyłki 
rzec jy- 
wlste

Sposób pomiaru

1 2 3 4 5 6 7

1

Płaskość 
roboczej 
powierzch­
ni tarczy 
szlifiers­
kiej

v _ _ L ,

/ A \ x
i w "  i \Jr
I/-A ' tJH * —  1 M  ]

X \ i X  'k

\  \ i  /  /\ v  y

liniałr 
płytki 
kontrolne, 
szczeli­
no mierz

0,4 na
1000 BIB

wg PK-67/D-56290 
P. 5.2.1.2 
w czasie montażu

2

Bicie o- 
siowe wa­
łu tarczy 
szlifiers­
kiej

i

czujnik 0,08

wg PH-67/D-56290 
p. 7.2.3 3 wywierając w 
obu kierunkach siłę 
poosiową około 
10 kO (100 H)
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X . Zg łoszona  przez Z jednoczen ie  Przem ysłu M aszynow ego Leśnictwa 

U stanow iona przez N aczelnego D y re k to ra  Z jednoczen ia  Przem ysłu M aszynow ego Leśnictw a dnia 1 w rześn ia  19 75  r 
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Lp.
Rodzaj
pomiaru

SzldLo
Przyrządy
pomiarowa

Odchyłki
dopusz­
czała#

Odchyłki
rzeczy­
wiste

mm

Sposób pomiaru

Picie calo­
wa tarczy 
szlif2 * 4 ers- 
kiej

czujnik
0,1 na 
promieniu 
100 mm

wg H1-67/D-56290 
p. 7.2,3.4

Płasknść 
roboczej 
powierzch­
ni stołu

liniał,
płytki
kontrolna,
szozelino-
mierz

0,4 dla 
stołów o 
długości 
do 1000 mn 
0,5 dla 
stołów o 
długości 
powyżej 
1000 mm 
tylko 
wklęsłość

wg PH-67/0-56200 
p. 5.2.1.2

Prostopad­
łość robo­
czej po­
wierzchni 
stołu do 
roboczej 
powierzch­
ni tarczy 
szlifiers­
kiej

kątownik,
szczelino-
mierz

0,1 na 
100 mm

ustawić kątownik na ro- 
boczel powierzchni stołu 
i dosunąć do roboczej 
powierzchni tarczy 
szlifierskiej na jej śred- 
nicyj
badać szczelinomiersem 
wielkość szczeliny między 
tarcza a liniałami 
przeprowadzić pomiar dla 
szlifierek ze stołem 
niewychylnym oraz ze 
stołem wychylnym 
zaopatrzonym w urządze­
nie do ustalania atałego 
położenia zerowego

Pomiary należy wykonywać bez naciągniętego materiału ściernego na tarczach.

W przypadku szlifierek bliźniaczych przeprowadzić pomiary dla obu tarcz i stołów.

4. Sprawdzanie dynamiezne.1 dokładności (wyważe­

nie tarczy). Wał z tarczą (a w przypadku szlifie­

rek bliźniaczych z dwiema tarczami) bez materiału 

ściernego wraz z częściami osadzonymi na wale na­

leży wyważyć dynamicznie.

Wielkość niewyważenia nie powinna przekraczać 

40 G mm/kG (40 jiH m/N).
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1. Inst.rtuc.1a opracowująca normę - Zjednoczenie Przemysłu 

maszynowego Leśnictwa.

2. istotne zmiany w .stosunku do PH-64/0-56237

a) wprowadzono punkt "Przygotowanie do badan",

b) wprowadzono sposoby pomiaru wg IH-67/D-56290,

.DODATKęWE

c) zmieniono dopuszczalne odchyłki.

Dotychczas obowiązująca PN-Ć4/D-56237 zostaje unieważniona 

z dniem 1 lipoa 1976 r.

h Naw, aŁassaa
FN-67/D-56290 Obrabiarki do drewna. Sprawdzanie geometrycz­

nej statycznej dokładności. Wymagania i wytyczne ogolne



BN-75/1615-10 Obrabiarki do drewna Szlifierki tarczowe pionowe Sprawdzanie do­
kładności 
IV 59
1 W punkcie 3, lp 2, w kol 7 zam iast około 10 kG/100 N pow inno być 100 N 

(około 10 kG)
2 W punkcie 4 zam iast 40 G m m /kG  (40 pN m/N) powinno być 40 (im (40 G 

mm /kG)

zmiana 1
22 3 79 r

(B iu le ty n  PK N IM  n r «—»/7» poz 77)


