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BN-74
NARZEDZIA 164105
DO MASZYNOWEJ Pﬂy larncuchowe Ziobikowe

OBROBKI DREWNA

NORMA BRANZOWA

Zamiast
BN 71/1641 05

Grupa katalogowa IV 23

1. WSTEP Tablica 1
Przedmiotem normy sg pity +anouohowe trzyrzedo- - . | a
we z uzebieniem zktobikowym, prowadzone $rodkowym =
rzedem piytek. stopnie
10,26 1149 1395 1642 82,08 80
2. OZHACZKIE
n 1144 1408 1650 88 20

2.1. Symbol. DNPRe wg PN-64/D-55000.

Podkreslona dhugosci pit sa dhugosciami podstawowymi .
2.2. Przykkad oznaczenia pidy +ancuchowej trzy-

rzedowej z uzebieniem zdtobikowym o podziatce no- Odchy#ka dbugosci (pomiar rzeczywistej podziak-
mir_lalnej Inom * " 1 dbugosci w rozwinigciu ki) pidy nienasmarowanej mierzona pod obcigze-
L = 1408 mm niem pomiarowym réwnym 9 kG na odcinku zdozonym z
3 sekcji moze by¢ tylko dodatnia 1 nie powinna
przekroczy¢ +0,5%.

PILA EANCUCHOWA ZtOBIKOWA DNPKe 11-1408
BH-74/1641-05

3. WYMAGANIA 3.2. Czesci sktadowe, materiat i obrébka ciepl-

3.1. GH#owne wymiary - wg rysunku i tabl. 1. na - wg tabl. 2 - na kol. 2.

g1 14>

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Maszynowego Le$nictwa
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Maszynowego Le$nictwa
dnia 3 czerwca 1974 r |ako norma obowiqzu|qca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1975 r
(Dz Norm i Miar nr 27/1974 poz 85)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1974 Wplyw do WN 18 7 74. Oddano do skladu18.10 74 Druk ukoriczono w listopadzie 74

Cena st 2 40
Ob].0,40a w Nakiad 6300 +50 egz Zam 3936/74
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Tablica 2

Nr

czesct Nazwa Materiat Obrébka cieplna

na ry- czesci

sunku

1 gygﬁw?a_ stal narzedzio-
wa stopowa wg -
PN-69/H-85023 p'y'ijr‘]' &'/léy
) Phytka Iub inna stal pgN ery ienl-
toczaa 0 ocpowadaja-  Sorobiore ciep
cych whasnos- - i ~
[ - Y ci HRC = 50-54
s calyﬂl ewa(ama ciach (atest)
. Phytka pro-
wadzaca
5 Sworzen stal stopowa bieznie sworzni
konstrukcyjna wspotpracujace
obrotowo z phyt-
PN—7¥9H—84030 kami prowadza-
Iub inna stal cymi - hartowa-
0 odpowiadaja- ne indukcyjnie
cych whkasnos- powierzchniowo
ciach doHRC = 58-64
(atest)

3.3. Wykonanie Pita zamknieta w obwéd. Ha zg-
danie odbiorcy pidy moga byc wykonywane w innych
ddugosciach niz podano w tabl. 1 lub w metrach
biezacych, bez zamkniecia w obwéd. Ruch phytek

wzgledem siebie w ptaszczyznie prostopadtej do osi
sworzni powinien by¢ swobodny.Poszczeg6lne phytki
prowadzace pity powinny swobodnie obraca¢ sie wo-
k6t sworzni. Konice sworzni powinny byc roznitowa-
ne réwno i wspétosiowo, H4by roznitowanych sworzni
powinny byc pedne, bez nadmiaru materiatu.

3.4. Wykonczenie. Powierzohnie pdytek powinny
byc gtadkie, bez $ladéw wzeréw i korozji,rys,pek-
nie¢, zawalcowan i rozwarstwien. Zewnetrzne po-
wierzchnie pdytek powinny mie¢ chropowatos$¢ oo rej-
mniej 5 klasy®". Zeby pity powinny byc naostrzone,
a ich powierzohnie przytozenia - chromowane.

Wszystkie ptytki powinny byc zabezpieczone
tykorozyjnie.

an-

3.5. Wytrzymatos¢ pity na rozerwanie. Pida za-
mknieta w obwdd, obcigzona statycznie sita 900 kG
nie powinna ulec odksztatceniom trwatym. Badana
pita powinna byé zatozona na dwa krazki o Sredni-
cy nie mniejszej niz 50 mm.

3 6. Wkasnosci eksploatacyjne. Pita podczas pro-
by ciecia Swiezego drewna sosnowego o0 $rednicy
25 - 35 cm przy predkosci liniowej nie mniejszej
niz 16 m/s, powinna zapewni¢ powierzchniowa wy-
dajnosé skrawania nie mniejsza niz 50 cm /s

Po 5 min nieprzerwanej praoy dopuszczalna od-
chytka od prostoliniowosci ciecia nie powinna
przekroczy¢ 1,5% Srednicy przecinanego drewna.

3.7. Cechowanie. Na zewnetrznej powierzchni
ptytki daczacej pidy w miejscu oznaczonym na ry-
sunku, powinien byd umieszczony w sposéb trwaty
i wyrazny znak wytwérni w co najmniej 3 znaki na
1 m

4. PAKOWANIE

4_.1. Zabezpieczenie antykorozyjne.
byc zabezpieczone przed korozja na okres
wania i transportu.

Pidy powinny
sktado-

4_.2. Sposéb pakowania Pidy powinny byc pakowa-
ne w papier parafinowany lub pokrowce polietyle-
nowe i pudedka kartonowe po 1 sztuce w opakowa-
niu.

4_.3. Znakowanie. Na pudedku kartonowym powinny
byc umieszczone co najmniej nastepujace dane

a) nazwa wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) data produkcji,

d) znak KJ.

5 BAD4NIA

5.1. Rodza.ie badan

5.1 1. Badania czesci pity #*ancuchowej

a) ogledziny zewnetrzne G 4, 3.6),
b) sprawdzenie materiatéw G 2),
c) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

d) sprawdzenie twardosci @ 2).

5.1.2. Badanie pidy zmontowanej

a) ogledziny zewnetrzne (3.4, 3.6),

b) sprawdzenie montazu (3 3),

Cc) sprawdzenie wytrzymatosci na
(3-5.1),

d) sprawdzenie praca (3.5.2).

rozerwanie

5.2. Przygotowanie partu do badan.
stgpieniem do badan pity powinny byé
na partie o licznosci do 2500 sztuk,
pity o jednakowej podziatce i dtugosci

Przed przy-
podzielone
zawierajace

5.3. Pobieranie prébek. Z partii przedstawionej
do badan nalezy pobra¢ w sposéb losowy prébki o
licznosci podanej w tabl. 3 kol. 2 i 4.

Tablica 3

Pobieranie prébek do badan Wg

Liczno$¢ 51 1 a) - c) | 5.1 )
partii S 511 d), 5.1.2 0
= <« Najwieksza Najwieksza
L'C;BEC dozwolona Licz- dozwolona
Probkl  yiczba sztuk  nos¢  liczba
probki  sztuk nie-
v kazdym sztuk  dobrych w
sztuk badania kazdym ba-
daniu
1 2 3 4 5
5- 25 5 0 5 0
26- 10 0 5 0
64- 160 15 0 5 0
161- 400 25 1 5 0
401-1000 40 1 5 0
1001-2500 60 2 5 0

Do badan wg 5.1.1 d) nalezy pobiera¢ po trzy
ptytki z pidy sprawdzonej na wytrzymatos¢ wg
5.1.2 ©).
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5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na spraw-
dzeniu cechowania wg 3 6 oraz wymagan podanych w
3.4. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzic¢
nieuzbrojonym okiem. Sprawdzenie chropowatosci
zewnetrznyci powierzchni ogniw nalezy przeprowa-
dza¢ przy uzyciu odpowiedniego wzorca chropowa-
tosci wg PH-59/M-04254

5.4.2. Sprawdzenie materiatu przeprowadza sie
na podstawie kontroli atestéw hutniczych i za-
Swiadczen KJ wg 3.2.

5.4.3. Sprawdzenie wymiaréw na zgodnosé
maganiami podanymi w 3.1 nalezy wykonac¢
salnymi narzedziami pomiarowymi .

z wy-
uniwer-

5.4.4_. Sprawdzenie twardosci. Ha zgdanie od-
biorcy wytwérca powinien dostarczy¢ zaswiadczenie
na zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w 3.2

5.4.5. Sprawdzenie prawiddfowosci montazu.Spraw-
dzenie montazu wg 3.3 przeprowadza sie recznie
przez obracanie sasiednich ptytek na sworzniu o
kat co najmniej 90°.

5 4.6 Sprawdzenie wytrzymatosci na rozerwanie
polega na badaniu pidy na zgodnos¢ z wymaganiami
podanymi w 3.5-1 Sprawdzenie przeprowadza sie na
maszynie wytrzymatosciowej wyposazonej w rolki o-
nie mniejszej niz 50 mm dla
trwania

brotowe o $rednicy
umocowania pidy zamknietej w obwod Czas
préby - 30 s.

Ha zadanie odbiorcy wytwdrca
czy¢ zaswiadczenie o badaniu pity.

powinien dostar-

5.4.7.
gan podanych w 3 5 2 w ciagu 5 min Po
niu préby pita nie powinna wykazywa¢ odchylen od
wymagan zawartych w rozdz 3

Préba praca polega na sprawdzeniu wyma-
zakoncze-

5.5. Ocena wynikéw badan

5 5.1 Ocena pity Badang pite nalezy uzna¢ za
niedobrg, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodat-
nim chociazby przez jedno z badan wymienionych w
5.1

5,5.2, Ocena partii Partie pit nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
pit+ niedobrych przy badaniach podanych w 5.1 jest
mniejsza lub réwna odpowiednim liczbom podanym w
tabl. 3. kol. 3 i 5.

KONIEC

INFORVIACJIE  DCDATKONE

1. Instytucja opracowmujaca norme - Zjednoczeni* Prze-
mystu Maszynowego LesSnictwa.

2. Istotne zalany w stosunku do BH-71/1641-05

a) wprowadzono wymagania dotyczac* podzladkl  rzeczy-
wistej pity,

b) wprowadzono wymagania dotyczace wkasnosci eksploa-
tacyjnych,

C) poszerzone zakres badan.

3. Nomy zwigzane
PN-64/D-55000 Narzedzia do maszynowej obrébki drewna.

Podziatk 1 symbole. Dziak DN
HI-72/H-84030 Stal stopowa konstrukcyjna. Gatunki

PN-69/H-85023 Stal narzedziowa stopowa do pracy na zim-
no Gatunki

PN-59/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Uzyt-
kowe wzorce chropowatosci. Wymagania techniczne

4. Zalecenia miedzynarodowe

rpg pc 3427-72  limjih uenrnie MOTopHHe nepeHOCHhie.
IIMJiBHLifi annapaT. TexHH$feCKne TpeCoBarniH h Meio-
fIN HOnHTaHHft



BN-74/1641-05 Pity taricuchowe ztobikowfe zmiana 1
vV 23 223719 r

m punkcie 31 zamiast 9 kG powinno byé 9 N (9 kG)
& punkcie 35 zamiast 900 kG powinno by¢ 8825 N (~900 kG)

(Biuletyn PKN1IM nr 8-»/7» poz 77)



