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NORMA BRANZOWA

NARZEDZIA
| PRZYRZADY
PRZEMYStOWE

Formy do wkonywania ksztattek
z tworzyw termoplastycznych

BN-71
1681-16

metodq wirysku

im Przedmiot norm??. Przedmiotem normy jest kon-
strukcja zespotu form, ktére w potaczeniu z wtry-
skarka i termostatem umozliwiajg uzyskanie ksztak-

tek z tworzyw termoplastycznych do badan.

2. Zakres stosowania form. Zespdt form wtrysko- py_ge/M-85021

wych weddug niniejszej normy nalezy stosowac do
wykonania ksztattek do badan wkasnosci mechanicz-

nych i1 elektrycznych tworzyw termoplastycznych.

3. Normy zwigzane
PN-66/H-84019 Stal
jakosci ogdélnego przeznaczenia.
PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej
jakosci ogo6lnego przeznaczenia. Gatunki
PN-57/H-84026 Stal Prety i
Warunki techniczne
PN-65/H-84032 Stal sprezynowa (resorowa).Gatunki
HI-66/H-85020 Stal weglowa narzedziowa. Gatunki
PN-69/H-85023 Stal narzedziowa stopowa do pracy

weglowa konstrukcyjna wyzszej
Gatunki

automatowa. walcéwka.

na zimno. Gatunki
PN-70/H-87G26 Odlewnicze stopy miedzi. Gatunki
IW-55/M-11023 Wyroby azbestowe. uszczel-
niajace azbestowo-kauczukowe
FN-65/M-73108 Napedy i sterowania
taczniki rurowe gwintowe z przypawanymi
kami. Nakretki
PN-65/M-73110 Napedy
taczniki
kami. Korpusy przytaczek prostych
FN-65/M-73124 Napedy i sterowania
Korki gwintowe
PN-67/M-82006 Podktadki okragte doktadne
FN-58/M-82109 Sruby $redniodoktadne ze dbem sze$-

ciokatnym

Phyty

hydrauliczne.
koncoéw-

i sterowania hydrauliczne.

rurowe gwintowe z przypawanymi kohcow-

hydrauliczne.

1) Symbol wg SWWi 0752-19.

X

Iv21,

Grupa katalogowa

FN-60/M-82215 Wkrety doktadne ze +bem walcowym

PN-60/M-82227 Wkrety doktadne ze #bem walcowym z
gwintem na catej dtugosci

PN-62/M-82302 Sruby ze ¥bem
szesciokgtnym

Kotki walcowe

walcowym z gniazdem

4. Podziat. Ze wzgledu na przeznaczenie uzyski-
wanych ksztattek do badan w zespole form odréznia
sie forme A i B.

Forma wtryskowa A wg rys. 1 przeznaczona jestdo

uzyskiwania nastepujacych ksztattek do badah me-
chanicznych!
a) krazek do oznaczania chonnos$ci wody

0 Srednicy 50 mm
1 grubosci 3 mm
b) beleozka

110X10X4 mm

i masy whasciwej,

do oznaczania wytrzymatosci na
zginanie
peratury ugiecia pod
niem HDT,

i do oznaczania tem-

obcigze-

do oznaczania udarnosci bez
karbu,

do oznaczania wydduzenia i wy-

c) beleczka
50X6 X4 mm
d) wiosetko

150X20/10X4 mm trzymatosci na rozcigganie.

Forma wtryskowa B wg rys. 22 przeznaczona jest
do uzyskania nastepujacych ksztattek do badanJa-
snosci dielektrycznych:
die-

a) krazek do oznaczania stratnosci

Srednicy 5? mm lektrycznych, kata stratnosci,

i grubosci 2,3 mm
b) krazek do oznaczania opornosci wlasci-
Srednicy 110 mm wej skosnej i wytrzymatosci

i grubosci 1 mm dielektrycznej

5«~rz3ktad oznaczenia
FORMA WTRYSKOWA A BN-71/1681-16
6. Zestawienie czesSci formy wtryskowej A - wg

rys. 1 i tabl. 1.

Zjednoczenie Przemystu Azotowego

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Azotowego dnia 20 stycznia 1971 r
lako norma obowigzulaca w zakresie projektowania i konstrukcji od dnia 1 pazdziernika 1971 r

(Mon Pol

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

nn 19/1971 por

130)

Dk Wyd Norm W wo Ark wyd.2,40 Nokd.6000-M30Zom. 1478/71
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Nr czesci

na rys.

10
11
12

13

14

15

16

17

18

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29
30

31

32

1

Wyszczegélnlenle

P¥yta zamykajaca
Tulejka
P+yta oporowa gérna

Ptyta formujaca

P+yta utrzymujgca wypychacze
P+yta tylna wypychaczy

P+yta oporowa dolna

Korpus

Wypychacz
Wypychac¢z

Wypychacz
Wypychacz

Wypyohaez

Sruba wypychacza

Wypychacz

Sruba wypychacza

Sruba wypychacza

Sruba wypyohaoza

Spretyna

Koncoéwka na wai

Korpus SA 8 wg PN-65/M-73110
Nakretka NaS 8 wg PN-65/M-73108
Uszczelka 0 21/14X2

Uszczelka fi 18/10X 2

Tulejka

Korek M10X 1 odmiana A wg PN-65/
M-73124

Sruba MBX 35 wg PN-60/M-82215
Sruba M8 X 20 wg PN-60/M-82227
Sruba M12X40-8G wg PN-62/K-82302

Sruba M12 X 45 wg PN-58/M-82109

Podktadka okragta 13 wg PN-67/
M-82006

Kotek walcowy 3n6X10 wg PN-66/
M-85021

Kasa kompletu okoto 59 kg

BN-71/1681-16

Tablica 1
Nr Liczba
rysunku Ssztuk
3 4
2 1
3 1
4 1
5 1
6 1
7 1
8 1
9 1
10 1
1 1
12 1
13 1
14 1
15 1
16 3
17
18
19 3
20 3
21 2
4
4
4
2
25 3
2
8
3
4
4
1

Stal

Stal

Stal

Stal

Stal

Stal

Stal

Stal

Stal

Stal

Stal

Stal

Stal

Stal

Stal
Stal

Materiat

5

NMV wg PN-69/H-85023

HBE wg PN-66/H-85020

45 wg PN-66/H-84019

NMV wg PN-69/H-85023

St5 wg PN-61/H-B4020

45 wg PN-66/H-84019

NMV wg PN-69/H-85023

N8E wg PN-66/H-85020

St5 wg PN-61/H-84020

N8E wg PN-66/H-85020

St5 wg PN-61/H-84020

10 wg PN-66/H-B4019
45S wg PN-65/H-84032
25 wg PN-66/H-84019

45 wg PN-66/H-84019
Al12 wg PN-57/H-84026

Pdyta azbestowo-kauczukowa

Super wg PN-55/M-11023

Braz
Stal

Stal

Stal

Stal

Stal

BI01 wg PN-70/H-87026

45 wg PN-66/H-84019

St5 wg PN-51/H-84020

45 wg PN-66/H-84019

St3 wg PN-61/H-84020

45 wg PK-66/H-85019

Orienta-
cyjna masa
kg

2,23
2,25

10,2

14,5

0,35
0,38
0,35
0,31

0,01

0,043

0,035

0,049
0,054

0,0035

0,0006
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z+.-Zestawienie czesci formy wtryskowel B - wg rys. 22

Wypychacz 13 ustawie wycigciem w doi
jak pokazano na rysunku zlozeniowym

Nr czesci

na rys.

10

12

22

Wyszczegélnienie

2
P+yta oporowa goérna
Ptyta zamykajaca
Ptyta formujaca
P+yta oporowa dolna
P+yta tylna wypychacza
Ptyta utrzymujaca wypychacze

Korpus
a - blacha 265X155X10
b - blacha 119X70 X10
c - blacha 265X70X40,5

Wypychacz
Wypychacz

Sruba wypychacza

Sruba wypychacza
Sruba wypychacza

Rys. 22. Forma B
Tablica 2
Nr Liczba
rysunku sztuk
3 4
23 1
24 1
26 1
27 1
28 1
29 1
30
30
30 2
31
32
33 4
35
36

tabl.

2.

Materiat

5

Stal 45 wg PN-66/H-84019

Stal NMV wg PN-69/H-85023

Stal 45 wg PN-66/H-84019

Stal St5 wg PN-61/H-84020

Stal St3a wg PN-61/H-84020

Stal NMV wg PI1-69/H-85023

Stal 10 wg PN-66/8-64019

Stal St5 wg PN-61/H-84020

Orienta-
cyjna masa
kg

0,65
2,8

29
0,50

0,15
0,53
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cd. tabl 2
sci N Orienta-
Nr czesci P Nr Liczba R H
na rys. 22 Wyszczegb6lnienie rysunku  sztuk Materiat chEg masa
1 2 3 4 5 6
\
13 Wypychacz 34 1 Stal BSE wg PN-66/H-85020 0,07
14 Tulejka 37 1 0,2
15 Spretyna 38 4 Stal 45s wg PN-65/H-S4032 0,05
16 Uchwyt 39 2 Stal St3 wg PN-61/H-84020 1,2
17 Sruba M8X 20 wg PN-60/M-82227 4 0,01
Stal 3t5 wg PN-61/H-84020

18 Sruba M10X35 wg PU-60/M-82215 6 0,025
19 Sruba M12X28-803 wg PN-62/H-82302 4 Stal 45 wg FN-66/H-S4019 0,039
20 Koncéwka na waz 4 2 Stal 25 wg PN-66/H-84019 0,01
21 Sruba M12X 40 8G wg PN-62/M-82302 8 0,049
22 Kotek walcowy 8n6X35 wg PH-66/

M-85021 4 0,014
23 Kotek walcowy 3n6X 10 wg PN-66/ Stal 45 wg PN-66/H-04019

M-85021 1 0,0003
24 Korpus SA 8 wg PN-65/M-73110 4 0,043
25 Tulejka 25 4 Braz B101 wg PN-70/H-87026 0,04
26 Nakretka NaS 8 wg PN-65/M-73108 4 Stal Al12 wg PI-57/H-84026 0,035
27 Korek M10X1 odmiana A2 wg PH-65/ 2 Stal 45 wg PN-66/H-84019 0,014

M-73124
28 Uszczelka O 18/10X2 2 PHyta azbestowo-kauozukowa

Super wg PN-55A1-11023

29 Uszczelka 6 21/14X2
10 "VWpychacz 40 2 Stal N8E wg PN-66/H-35020 0,13

Masa kompletu okoto 81 kg.

8. Wymagania dotyczgce formy wtryskowej A przyktadowo podano na rys. 2-21, przy czym obowigzujace
sa tylko wymagania dotyczace elementéw podanych w tabl. 3.

Tablica 3
Element Wielkos¢ normalizowana
P+yta oporowa goérna konstrukcja uktadu termostatowania
P¥yta zamykajaca konstrukcja, rodzaj 1 chropowato$¢ powierzchni, obrébka cieplna
Ptyta formujaca konstrukcja i rozmieszczenie kanatéw i gniazd, rodzaj i chropowato$¢ powierzchni, ob-
rébka cieplna
P+yta oporowa dolna konstrukcja ukf#adu termostatowania
Wypychacie konstrukcja, rodzaj i chropowato$¢ powierzchni, obrébka cieplna
Tulejka chropowatos¢ powierzchni, obrébka cieplna; promien krzywizny dostosowac¢ kazdorazowo

do dysz wtryskarek

Pozostate elementy zespotu formy wtryskowej A mogg by¢ konstruowane w sposéb dowolny, zaleiny od
rodzaju stosowanych wtryskarek.
Korpus przystosowany jest do wtryskarki typu Sngla KSMA Sch.25/50.



t>35

"lys. 2.

(sztuk 1, materiat - stal NW wg PH-69/H-85023,

BN-71/1681-16

Odpusac

Twardo$¢ HRC 58"-60
Pdyta zamykajaca 1

(sztuk 1, materiat -
masa 7,2 kg)

Rys. 3Tulejka i

stal RBE wg PN-66/H-85020,

masa 0,20 kg)

A-A

TUBEI

Rys. 4. P#yta oporowa gérna 3
(sztuk 1, materiat - stal St45 wg PR-66/H-84019, masa 12 kg)
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Odpuscie
Twardo$é HRC58*60
Rys. 10. Wypychaoz 9
(sztuk 1, materiat - stal NOT wg PN-69/H-85023, masa 0,35 kg)
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10

chromowaé¢ J -*

Hartowac .
. polerowaé
Odpuscie
Twardo$¢ HRC 58762
11631-16-111

Rys. 11. Wypychacz 10
PB-69/H-85023,

(sztuk 1, materiat - stal NMV wg
masa 0,38 kg)

) Rys.
(sztuk 1, materiat - stal

M6

@
>

Hartowac

Odpusc

ie

Twardo$¢ HRC 58-60

80

Rys. 12.

(Bztuk 1, materiat - stal
masa 0,35 kg)

V8 ~

.0

11661-16-121

Wypychacz 11
IV wg PN-69/H-85023,

13. Wypychacz 12
NMV wg PK-69/H-85023, masa 0,31 kg)

135t0,i

yio

chromowe
| polerowaé

50

a

y_

/ —
MN\A- @

-
%

«=
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133+0,05
138

Hartowaé
Odpuscie
Twardo$¢ HRC 58-62
Rys. 16.

V8

MB-1-16—161

Wypycha¢z 15

(sztuk 3, materiat - stal N8E wg PN-66/H-85020, masa 0,09 kg)

2

5 103+0,0s

av
L 3
* L N ’
25
V5
11681-16-11

Rys. 17. 5ruba wypychacza 16
(sztuk 2, materiat - stal St5 wg PN-61/H-84020, masa 0,06 kg)

11681-16-181

Rys. 18. Sruba wypychacza 17
(sztuk 2, materiat - stal St5 wg PN-61/H-84020,
masa 0,06 Kkg)
Liczba zwojow czynnych 7,5
Liczba zwojéw catkowitych 9,5
116831-16-201

Dlugosc drutu w rozwinieciu 585

Rys. 20. Spretyna 19
(sztuk 3, materiat - stal 45S wg PS-65/R-84032
masa 0,02 kg)

Rys. 19. Sruba wypyohacza 18
(sztuk 3, materiat - stal 10wg PN-61/H-84019,
masa 0,15 kg)

Rys. 21. Koncoéwka na wat 20
(sztuk 2, materiat - stal 25 wg PN-61/H-84020,
masa 0,01 kg)

11
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2t. WyBFIKWU? dotyczace formy wtryskowej B przykdadowo podano na rysunkach 23 - 40, przy czym obo-
wigzujace sa tylko wymagania dotyczace elementéw podanych w tabl. 4.

Element

Ptyta oporowa gbérna
Phyta zamykajaca
Ptyta formujgoa

P+yta oporowa dolna

"Vypychacze
Tulejki

Pozostate elementy zespotu formy wtryskowej B moga by¢ konstruowane w sposéb dowolny, zaletny

Tablica 4

Wielko$¢ normalizowana

konstrukcja uktadu termostatowania
konstrukcja, rodzaj i chropowato$¢ powlerzohni, obrébka cieplna

konstrukcja 1 rozmieszczenie kana#éw 1 gniazd, rodzaj 1 chropowato$¢ powierzchni,
obrébka cieplna

konstrukcja uktadu termostatowania
konstrukcja, rodzaj 1 chropowarto$¢ powierzchni, obrébka cieplna

chropowatos¢ powierzchni, obroébka cieplna{ promied krzywizny dostosowac¢ kazdorazowo
do dysz wtryskarek

od

rodzaju stosowanych wtryskarek.
Korpus przystosowany Jest do wtryskarki typu Engla ESMA Sch.25/50.

Rys. 23. Pdyta oporowa gérna 1
(-mtuk 1, materiat - stal 45 wg PK.66/B-84019, i 15,5 kg)
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05-45° Powierzchnie czotowe
obrobi¢ ostatecznie
f 1 po wecisnieciu do ptyty 6
&

JL
1553051
Twardo$¢ HRC 58-60
Rys. 24. Phyta zamykajaca 2 Rys. 25. Tulejka 25
(sztuk 1, matariat - stal NOT wg PN-69/H-85023, (sztuk 4, materiat - braz B101 wg PN-70/S-87026.
masa 14,5 Kkg) masa 0,04 kg)

Dopuszczalna tolerancja wymiaréw otworéw
4)110,7: fi53,3 oraz wypychaczy (Lp 8i9tabl2)
+0,2mm z zachowaniem pasowania

Otwory formujgce i kanaty

wlewowe polerowac

i chromowac

Warstwa chromu 0,02+0,00mm

Hartowac
Odpusci¢
Twardo$¢ HRC 58+60

11681-16-261

Rys. 26. P#yta formujaca 3
(sztuk 1, materiat - stal NOT wg PN-69/H-85023, masa 11,3 kg)
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Rys.

Bil—#1/1681—16
2 otw <P8H7 wieruc
8 1 rozwcercac z korpusem 7
1 b
1
- @
2 Otw <tM 14681-16-771

27. Pdyta oporowa dolna 4

(sztuk 1, materiat - stal 45 wg PN-66/H-04019, masa 13,5 kg)

Rys. 28. P#yta tylna wypychacza 5
(sztuk 1, materiat - stal St5 wg PH-61/H-84020,
masa 2,2 kg)

Rys. 29. P#yta utrzymujaca wypychaoze 6
(sztuk 1, materiat - stal St5 wg PH-61/H-84020,
masa 3 kg)

2otw<f>t8
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Chromowacé - grubos¢

Chromowac -grubos¢ warstwy ~ 0,08
t polerowac
20
Hartowac
Rys. 31. Wypychacz 8 Odpuscie —
(sztuk 1, materiak - stal NKV wg PB-69/U-85023, Twardos¢ HRC58-60 J&l-16-31
masa 2,1 kg) Rys. 32. Wypychacz 9

(sztuk 1, materiat - stal NMV wg PN-69/H-85023,
masa 0,50 kg)

| Hartowac
Rys. 33. Sruba wypychacza 10 L
(sztuk 4, materiat - stal 10 wg PN-66/H-84019, Odpusci¢

masa 0,12 kg) Twardo$¢ HRC 58-62

Rys. 34. Wypychacz 13
(sztuk 1, materiat - stal N8E wg PH-66/H-85020,
masa 0,07 kg)

Ve
1 -
tal Jf
* L i 4
\%
5-0,02 4
87+0,02
V5
105
H681-16-361

Rys. 36. Sruba wypychaeza 12
(sztuk 1, materiat - stal St5 wg PH-61/H-84020,
masa 0,53 kg)

Dlugo$¢ drutu w rozwinigeciu 860

Twardo$é HRC ~60 Hartowac, odpusci¢
Rys. 37. Tulejka 14 Rys. 38. Sprezyna 15
(sztuk 1, materiat - stal NS8E wg PN-66/H-85020, fsztuk 4, materiat - stal 45S wg PN-65/H-84032,

masa 0,2 kg) masa 0,05 kg)
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sza
H w
i 81
5

117 S|

Odpuscicé
HBEHEH
Twardo$¢ HRC 58-62
Rys. 39. Uchwyt 16 Rys. 40. Wypychacz 30
(sztuk 2, materiat - stal St3 wg PH-61/B-84020, (sztuk 2, materiat - stal N8E wg PN-66/H-85020,
masa 1,2 kg) masa 0,13 kg)

10. Ceohowanle. Na korpusie kazdej formy umie$oi¢ oznaczenie wg.5.

KONITEC

17



