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N A R Z Ę D Z IA  

I P R ZY R ZĄ D Y  

PRZEM YSŁOW E

Formy do wykonywania kształtek 
z tworzyw termoplastycznych 

metodq wtrysku

1681-16

G r u p a  k a t a l o g o w a  IV 21 ’ )

-1■ Przedmiot norm??. Przedmiotem normy jest kon­

strukcja zespołu form, które w połączeniu z wtry­

skarką i termostatem umożliwiają uzyskanie kształ­

tek z tworzyw termoplastycznych do badań.

2. Zakres stosowania form. Zespół form wtrysko­

wych według niniejszej normy należy stosować do 

wykonania kształtek do badań własności mechanicz­

nych i elektrycznych tworzyw termoplastycznych.

3. Normy związane

PN-66/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej 

jakości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-61/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej 

jakości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-57/H-84026 Stal automatowa. Pręty i walcówka. 

Warunki techniczne

PN-65/H-84032 Stal sprężynowa (resorowa).Gatunki 

HI-66/H-85020 Stal węglowa narzędziowa. Gatunki 

PN-69/H-85023 Stal narzędziowa stopowa do pracy 

na zimno. Gatunki

PN-70/H-87G26 Odlewnicze stopy miedzi. Gatunki

IW-55/M-11023 Wyroby azbestowe. Płyty uszczel­

niające azbestowo-kauczukowe 

FN-65/M-73108 Napędy i sterowania hydrauliczne. 

Łączniki rurowe gwintowe z przypawanymi końców­

kami. Nakrętki

PN-65/M-73110 Napędy i sterowania hydrauliczne. 

Łączniki rurowe gwintowe z przypawanymi końców­

kami. Korpusy przyłączek prostych 

FN-65/M-73124 Napędy i sterowania hydrauliczne. 

Korki gwintowe

PN-67/M-82006 Podkładki okrągłe dokładne 

FN-58/M-8 2 1 0 9  Śruby średniodokładne ze łbem sześ­

ciokątnym

1) Symbol wg SWWi 0752-19.

FN-60/M-82215 Wkręty dokładne ze łbem walcowym 

PN-60/M-82227 Wkręty dokładne ze łbem walcowym z 

gwintem na całej długości 

PN-62/M-82302 Śruby ze łbem walcowym z gniazdem 

sześciokątnym

PN-66/M-85021 Kołki walcowe

4. Podział. Ze względu na przeznaczenie uzyski­

wanych kształtek do badań w zespole form odróżnia 

się formę A i B.

Forma wtryskowa A v<g rys. 1 przeznaczona jest do 

uzyskiwania następujących kształtek do badań me­

chanicznych!

do oznaczania chłonności wody 

i masy właściwej,

a) krążek

0 średnicy 50 mm

1 grubości 3 mm

b) beleozka

1 1 0 X 1 0 X 4  mm

do oznaczania wytrzymałości na 

zginanie i do oznaczania tem­

peratury ugięcia pod obciąże­

niem HDT,

c) beleczka 

5 0 X 6  X 4  mm

d) wiosełko 

150X20/10X4 mm

do oznaczania 

karbu,

do oznaczania 

trzymałości na

udarności bez

wydłużenia i wy- 

rozciąganie.

Forma wtryskowa B wg rys. 22 przeznaczona jest 

do uzyskania następujących kształtek do badań J a ­

sności dielektrycznych:

a) krążek do oznaczania stratności die- 

średnicy 5? mm lektrycznych, kąta stratności, 

i grubości 2 ,3  mm

b) krążek 

średnicy 110 mm 

i grubości 1 mm

do oznaczania oporności właści­

wej skośnej i wytrzymałości 

dielektrycznej

5«^r z 3kład oznaczenia

FORMA WTRYSKOWA A BN-71/1681-16 

6 . Zestawienie części formy wtryskowej A - wg 

rys. 1 i tabl. 1 .

X Z jednoczen ie  Przemysłu A zotow ego

U stanow iona przez D yrek to ra  Z jednoczen ia  Przem ysłu A zo tow ego  dnia 2 0  stycznia 1971 r 

lako norm a obow iqzu|aca w zakresie p ro jek tow a n ia  i konstrukc ji od dn ia 1 paździe rn ika  1971 r

(M on Pol nn 1 9 /1 9 7 1  p o r 130)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk Wyd Norm W wo Ark wyd.2,40 Nokł.6000-M3OZom. 1478/71
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Tablica 1

Nr części 
na rys. 1

Wyszczególnlenle
Nr

rysunku
Liczba
sztuk

Materiał
Orienta­
cyjna masa 

kg

1 2 3 4 5 6

1 Płyta zamykająca 2 1 Stal NMV wg PN-69/H-85023 7.2

2 Tulejka 3 1 Stal HBE wg PN-66/H-85020 0,2

3 Płyta oporowa górna 4 1
1

Stal 45 wg PN-66/H-84019 12

4 Płyta formująca 5 1 Stal NMV wg PN-69/H-85023 9.5

5 Płyta utrzymująca wypychacze 6 1
Stal St5 wg PN-61/H-B4020

2,23

6 Płyta tylna wypychaczy 7 1 2,25

7 Płyta oporowa dolna 8 1
Stal 45 wg PN-66/H-84019

10,2

8 Korpus 9 1 14,5

9 Wypychacz 10 1 0,35

10 Wypychać z 11 1
Stal NMV wg PN-69/H-85023

0,38

11 Wypychacz 12 1 0,35

12 Wypychacz 13 1 0,31

13 Wypyohaez 14 1 Stal N8E wg PN-66/H-85020 0,08

14 Śruba wypychacza 15 1 Stal St5 wg PN-61/H-84020 0,16

15 Wypychacz 16 3 Stal N8E wg PN-66/H-85020 0,09

16

17

Śruba wypychacza 

śruba wypychacza

17

18

2
Stal St5 wg PN-61/H-84020

0,06

0,062

18 Śruba wypyohaoza 19 3 Stal 10 wg PN-66/H-B4019 0,15

K Sprętyna 20 3 Stal 45S wg PN-65/H-84032 0,02

20 Końcówka na wąi 21 2 Stal 25 wg PN-66/H-84019 0,01

21 Korpus SA 8 wg PN-65/M-73110 4 Stal 45 wg PN-66/H-84019 0,043

22 Nakrętka NaS 8 wg PN-65/M-73108 4 Stal A12 wg PN-57/H-84026 0,035

23 Uszczelka 0 21/14X2 4 Płyta azbestowo-kauczukowa

24 Uszczelka f i 18/10X 2 2 Super wg PN-55/M-11023

25 Tulejka 25 3 Brąz BI01 wg PN-70/H-87026 0,04

26 Korek M10X 1 odmiana A wg PN-65/ 
M-73124

Śruba MB X 35 wg PN-60/M-82215

2 Stal 45 wg PN-66/H-84019 0,014

27 8 Stal St5 wg PN-51/H-84020 0,016

Śruba M8 X 20 wg PN-60/M-82227
0,01

28 3

29 Śruba M12X40-8G wg PN-62/K-82302 4
Stal 45 wg PN-66/H-84019

0,049

30 śruba M12 X 45 wg PN-58/M-82109 4 0,054

31 Podkładka okrągła 13 wg PN-67/ 
M—82006 4 Stal St3 wg PN-61/H-84020 0,0035

32 Kołek walcowy 3n6X10 wg PN-66/ 
M-85021 1 Stal 45 wg PK-66/H-85019 0,0006

Kasa kompletu około 59 kg
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Z ł . -Zestawienie części formy wtryskowe.1 B - wg rys. 22 i tabl. 2.

W ypychacz 13 u s ta w ie  wycięciem  w  d o i  
j a k  pokazano na rysunku  z ło ż e n io w y m

Rys. 22. Forma B 

Tablica 2

Nr części 
na rys. 22 Wyszczególnienie Nr

rysunku
Liczba
sztuk

Materiał
Orienta­
cyjna masa 

kg

1 2 3 4 5 6

1 Płyta oporowa górna 23 1 Stal 45 wg PN-66/H-84019 15,5

2 Płyta zamykająca 24 1
Stal NMV wg PN-69/H-85023

14,5

3 Płyta formująca 26 1 11,3

4 Płyta oporowa dolna 27 1 Stal 45 wg PN-66/H-84019 13,5

5 Płyta tylna wypychacza 28 1
Stal St5 wg PN-61/H-84020

2,2

6 Płyta utrzymująca wypychacze 29 1 3

7 Korpus

a - blacha 265X155X10 30 1 6

b - blacha 119X70 X10 30 2 Stal St3a wg PN-61/H-84020 0,65

c - blacha 265X70X40,5 30 2 2,8

8 Wypychacz 31 1
Stal NMV wg PII-69/H-85023

29i  |

9 Wypychacz 32 1 0,50

10 śruba wypychacza 33 4 Stal 10 wg PN-66/8-64019 0,12

U Śruba wypychacza 35 1
Stal St5 wg PN-61/H-84020

0,15

12 Śruba wypychacza 36 1 0,53
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cd. tabl 2

Nr części 
na rys. 22

Wyszczególnienie
Nr

rysunku
Liczba
sztuk

Materiał
Orienta­
cyjna masa 

kg

1 2 3 4 5 6

13

V
Wypychacz 34 1 Stal B8E wg PN-66/H-85020

0,07

14 Tulejka 37 1 0,2

15 S prę ty na 38 4 Stal 45s wg PN-65/H-S4032 0,05

16 Uchwyt 39 2 Stal St3 wg PN-61/H-84020 1,2

17 Śruba M8X 20 wg PN-60/M-82227 4
Stal 3t5 wg PN-61/H-84020

0,01

18 Śruba M10X35 wg PU-60/M-82215 6 0,025

19 śruba M12X28-803 wg PN-62/H-82302 4 Stal 45 wg FN-66/H-S4019 0,039

20 Końcówka na wąż 41 2 Stal 25 wg PN-66/H-84019 0,01

21 Śruba M12X 40 8G wg PN-62/M-82302 8 0,049

22 Kołek walcowy 8n6X35 wg PH-66/ 
M-85021 4 0,014

23 Kołek walcowy 3n6X 10 wg PN-66/ 
M-85021 1

Stal 45 wg PN-66/H-04O19

0,0003

24 Korpus SA 8 wg PN-65/M-73110 4 0,043

25 Tulejka 25 4 Brąz B101 wg PN-70/H-87026 0,04

26 Nakrętka NaS 8 wg PN-65/M-73108 4 Stal A12 wg PI— 57/H-84026 0,035

27 Korek M10X1 odmiana A2 wg PH-65/ 
M-73124

2 Stal 45 wg PN-66/H-84019 0,014

28

29

Uszczelka 0 18/10X2 2 Płyta azbestowo-kauozukowa 
Super wg PN-55AI-11023

Uszczelka 6 21/14X2 4

10 'Vypychacz 40 2 Stal N8E wg PN-66/H-35020 0,13

Masa kompletu około 81 kg.

8. Wymagania dotyczące formy wtryskowej A przykładowo podano na rys. 2 - 2 1 ,  przy czym obowiązujące 

są tylko wymagania dotyczące elementów podanych w tabl. 3.

Tablica 3

Element Wielkość normalizowana

Płyta oporowa górna konstrukcja układu termostatowania

Płyta zamykająca konstrukcja, rodzaj 1 chropowatość powierzchni, obróbka cieplna

Płyta formująca konstrukcja i rozmieszczenie kanałów i gniazd, rodzaj i chropowatość powierzchni, ob­
róbka cieplna

Płyta oporowa dolna konstrukcja układu termostatowania

Wypychacie konstrukcja, rodzaj i chropowatość powierzchni, obróbka cieplna

Tulejka chropowatość powierzchni, obróbka cieplna; promień krzywizny dostosować każdorazowo 
do dysz wtryskarek

Pozostałe elementy zespołu formy wtryskowej A mogą być konstruowane w sposób dowolny, zaleiny od 

rodzaju stosowanych wtryskarek.

Korpus przystosowany jest do wtryskarki typu Sngla KSMA Sch. 25/50.
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'lys. 2. Płyta zamykająca 1 
(sztuk 1, materiał - stal NMV wg PH-69/H-85023, 

masa 7,2 kg)

Odpusac

Twardość HRC 58^-60
Rys. 3 Tulejka i

(sztuk 1, materiał - stal RBE wg PN-66/H-85020, 
masa 0,20 kg)

A-A

I U B E I

Rys. 4. Płyta oporowa górna 3
(sztuk 1, materiał - stal St45 wg PR-66/H-84019, masa 12 kg)
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B -B

Odpuście
Twardość HRC 58*60

Rys. 10. Wypychaoz 9
(sztuk 1, materiał - stal NOT wg PN-69/H-85023, masa 0,35 kg)
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Hartować 
Odpuście 

Twardość HRC 58^62

ch ro m o w a ć  J -* 

polerować

11681-16-111

M6

80

00
> 111

V8 ̂  

.0

Hartować

O dpuście

Twardość HRC 58-60

I 1 6 6 1 - 1 6 - 1 2 I

Rys. 11. Wypychacz 10
(sztuk 1, materiał - stal NMV wg PB-69/H-85023, 

masa 0,38 kg)

Rys. 12. Wypychacz 11
(Bztuk 1, materiał - stal I*JV wg PN-69/H-85023, 

masa 0,35 kg)

Rys. 13. Wypychacz 12
(sztuk 1, materiał - stal NMV wg PK-69/H-85023, masa 0,31 kg)

c h ro m o w e  ą  
/  polerować y —

y i o  / —
• ~ ^\A- cc

50

135 t o , i

-c
$5
«-

t

'-
0

,0
1
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___________ V 8 ________
<o

■o.

133±0,05

3138

Hartować M68-I-16--I6I
Odpuście
Twardość HRC 58-62

Rys. 16. Wypychaćz 15
(sztuk 3, materiał - stal N8E wg PN-66/H-85020, masa 0,09 kg)

2
ćw

i ł &

--------  ..

L  a
H ■e-

* L _ -“i
5:

5 103±o,os 2,5

V 5121

11681—16—171

Rys. 17. 5ruba wypychacza 16
(sztuk 2, materiał - stal St5 wg PN-61/H-84020, masa 0,06 kg)

11681-16-181

Rys. 18. Śruba wypychacza 17 
(sztuk 2, materiał - stal St5 wg PN-61/H-84020, 

masa 0,06 kg)

2

Rys. 19. Śruba wypyohacza 18 
(sztuk 3, materiał - stal 10 wg PN-61/H-84019, 

masa 0,15 kg)

Liczba zwojow czynnych 7,5 
Liczba zwojów całkowitych 9,5 
Dlugosc d ru tu  w rozw inięciu 585 11681-16 -201

Rys. 20. Sprętyna 19
(sztuk 3, materiał - stal 45S wg PS-65/R-84032 

masa 0,02 kg)

Rys. 21. Końcówka na wąt 20 
(sztuk 2, materiał - stal 25 wg PN-61/H-84020, 

masa 0,01 kg)



12 BN-71/1681-16

2 t. WyBflKWU? dotyczące formy wtryskowej B przykładowo podano na rysunkach 23 - 40, przy czym obo­
wiązujące są tylko wymagania dotyczące elementów podanych w tabl. 4.

Tablica 4

Element Wielkość normalizowana

Płyta oporowa górna konstrukcja układu termostatowania

Płyta zamykająca konstrukcja, rodzaj i chropowatość powlerzohni, obróbka cieplna

Płyta formująoa konstrukcja 1 rozmieszczenie kanałów 1 gniazd, rodzaj 1 chropowatość powierzchni, 
obróbka cieplna

Płyta oporowa dolna konstrukcja układu termostatowania

'Vypychacze konstrukcja, rodzaj 1 chropowartość powierzchni, obróbka cieplna

Tulejki chropowatość powierzchni, obróbka cieplna{ promieó krzywizny dostosować każdorazowo 
do dysz wtryskarek

Pozostałe elementy zespołu formy wtryskowej B mogą być konstruowane w sposób dowolny, zaletny od

rodzaju stosowanych wtryskarek.

Korpus przystosowany Jest do wtryskarki typu Engla ESMA Sch.25/50.

A-A

Rys. 23. Płyta oporowa górna 1
(•■tuk 1, materiał - stal 45 wg PK.66/B-84019, i 15,5 kg)
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Twardość HRC 58-60

0 5 - 4 5 °

§
f !
jd ę>

J L

Powierzchnie czołowe 
obrobić ostatecznie 
po wciśnięciu do płyty 6

1 5 5 3 0 5 1

Rys. 24. Płyta zamykająca 2 
(sztuk 1, matariał - stal NOT wg PN-69/H-85023, 

masa 14,5 kg)

Rys. 25. Tulejka 25
(sztuk 4, materiał - brąz B101 wg PN-70/S-87026. 

masa 0,04 kg)

Dopuszczalna to le ran c ja  w ym iarów  otworów  

4)110,71 f i 53,3 o raz wypychaczy (Lp 8 i9 t a b l2) 

± 0 ,2 m m  z  zachow aniem  p a s o w a n ia

Otwory fo r m u ją c e  i k a n a ły  

w lew o w e p o le ro w ać  

i  c h ro m o w a ć

W a rs tw a  c h ro m u  0,02+0,00m m

H a rto w a ć

Odpuścić

Twardość HRC 5 8 + 6 0

11681-16-261

Rys. 26. Płyta formująca 3
(sztuk 1, materiał - stal NOT wg PN-69/H-85023, masa 11,3 kg)
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2 otw <P8H7 w ieruc

J7
a 8.
__ _______l_____ !>

l rozwcercac z korpusem 7

:

I
• @

'— n
£/6_ col 2 Otw <t>M 14681-16—Ź7l

Rys. 27. Płyta oporowa dolna 4 
(sztuk 1, materiał - stal 45 wg PN-66/H-04019, masa 13,5 kg)

Rys. 28. Płyta tylna wypychacza 5
(sztuk 1, materiał - stal St5 wg PH-61/H-84020,

masa 2,2 kg)

Rys. 29. Płyta utrzymująca wypychaoze 6 
(sztuk 1, materiał - stal St5 wg PH-61/H-84020, 

masa 3 kg)

2o
tw

<f
>t

8
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Chromować -grubość

Rys. 31. Wypychacz 8
(sztuk 1, materiał - stal NKV wg PB-69/U-85023, 

masa 2,1 kg)

Rys. 33. Śruba wypychaćza 10 
(sztuk 4, materiał - stal 10 wg PN-66/H-84019, 

masa 0,12 kg)

Chromować - grubość 

warstwy ~  0,08 
t polerować 

20

Hartować
O d p u ś c ie ___
Twardość HRC 58-60 |1661~16~32l

Rys. 32. Wypychacz 9
(sztuk 1, materiał - stal NMV wg PN-69/H-85023, 

masa 0,50 kg)

H a rto w a ć

Odpuścić

T w ardo ść  HRC 5 8 -6 2

Rys. 34. Wypychacz 13
(sztuk 1, materiał - stal N8E wg PH-66/H-85020, 

masa 0,07 kg)

V ° ______

t a l
I

* L _ i

V

45 -0 ,02

87±o,02

105

jf

4

V 5

H681-16-36I

Rys. 36. Śruba wypychaeza 12 
(sztuk 1, materiał - stal St5 wg PH-61/H-84020, 

masa 0,53 kg)

Twardość HRC ~60
Rys. 37. Tulejka 14

(sztuk 1, materiał - stal N8E wg PN-66/H-85020, 
masa 0,2 kg)

Długość drutu w rozwinięciu 860 

Hartować, odpuścić
Rys. 38. Sprężyna 15

fsztuk 4, materiał - stal 45S wg PN-65/H-84032, 
masa 0,05 kg)
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Rys. 39. Uchwyt 16
(sztuk 2, materiał - stal St3 wg PH-61/B-84020, 

masa 1,2 kg)

H
______________________ sza_____________

W
i §1

5

117 <]

HBEHEH
Odpuścić

Twardość HRC 5 8 - 6 2

Rys. 40. Wypychacz 30
(sztuk 2, materiał - stal N8E wg PN-66/H-85020, 

masa 0,13 kg)

10. Ceohowanle. Na korpusie każdej formy umieśoić oznaczenie wg.5.

K O N I E C


