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1. wsTep
1.1. Przedmiot nomy. Przedmiotem normy sg noze do skrawarek

obwodowych ze szczelinami oraz noze do skrawarek p4askich supor-
towych do oklein /forniréw/ ze szczelinami, z naktadkami ze stali

narzedziowej stosowano w przemysSle sklejek, oklein i zapatek.

1.2, Symbol« \U BN-04/D-55000:
a/ noza do skrawarek p4askich do oklein - DNNCa,

b/ noza do skrawarek obwodowych - DNNCw.

1.3. Przyk#ad oznaczenia nozy:

a/ noza do skrawarek ptaskich do oklein o dlirosei L - 3200 mm,
szerokosci b = 200 mm ~rubosci s « 16 ram.
N6z do skrawarki ptaskiej DNNCa 3200 wg Bk-06/1641-01

b/ noza do skrawarek obwodowych o ddugosci L » 1400 mra, s » 16 ram,
szerokosci b » 160 mm.

N6z do skrawarki obwocloi ej 1400 x 16 BN-6G/1641-01

Vv
1.4. Cechowanie. Na kazdym nozu w sposob trwaty nalezy uniescio

€0 najmniej nastepujagce dane;
a/ nazwe lub znak wytwdicy,

b/ nr normy Ml> jej znak,

N
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o/ nr zaméwienia 1 nr pozycji
d/ znak kontroli

e/ szerokos¢ wktadki ze stali narzedziowej,

W przypadku pakowania noty w Skrzyniach naloty do#gczyé¢ wy-
wieszke z oo najmniej nastepujgcymi danymi:

a/ nr zamowienia 1 pozycja,

b/ ilos¢ szt. nozy w skrzyni,

o/ nr przekazu

d/ tara w kg

1.5, Noymy
PN- /il1-01200 - Obrcbka cieplna, okreslenia.
PN-57/H-043BB - Préba twardosci motali sposobea Bookwella.
PN-01/H-84019 - Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci

og¢lInego przeznaczenia. Gatunki,
PN-60/11-85023 « Stal stopowa narzedziowa do pracy na zimno.
Klasyfikaoja.
PN-C4/D-55000 - Narzedzia do maszynowej obrc¢ébki drewna.
Podziat 1 symbole. Dziat DN

ZN-64/UPC-BH-01201 - Pasowanie normalne 1 wytyczng doboru.

2. mmm .
/

2.1. powj.e.rzelmi,, Stan powierzchni nozy 1ilo skrawarek
obwodowyoh i ptaskich winien by¢ zgodny z odpowiednimi rysun*
kami niniejszej normy, Poéwierzohnie 0Strza musza by¢ wolne od
peknie¢, zarysowacC i1 siatki szlifierskiej, Nipdopuszozalne sg

na powierzchni ostrza wzery i1 wgtebienia.
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2,2. Wymiary nozy w mm.

2.2.1. Wymiary nozy do skratrerefc obwodowych”
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2.3, Materiat, Czes¢ tnagca - s™al narzedziowa do pracy ha
zimno wg FN-60/H-85023.
Zalecana stal NZ3.
Czes¢ uchwytowa - stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci
og6lnego przeznaozenia wg PN-ot/11-84019,

Zalecana stal 10Q.

2.4, Wykonanie. CzesS¢ tnaca noza wykonana ze stali narze-
dziowej do pracy na zimno zgrzewana jest na catej ptaszczyz-
nie z czescia uchwytowg wykonang ze stali weglowej konstruk-

cyjnego wyzszej jakosci.
2*3. Twardos¢, Twardos¢ nakdtadki powinna wynosi¢ 55r59 1IRC

2.6, Prostos¢. krawedzi tngoe.j. Dopuszczalna odchytka
prostosci na oatej ddugosci krawedzi tngacej nic powinna prze-
kracza¢ 2 ran dla nozy do d¥ugosci do 3000 ran. i 4 on dla nozy

ponad, 3000 run d¥ugosci. /

2.7. Piaskos$¢ noza. Dopuszczalna odchytka ptaskosei na

szerokosci noza nie powinna przekracza¢ 0,3 mn, a na ddugos-

ci -1 mmna 1
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3. 0yAmM m M j,2M m 2M
3.1, Opakowanie 1 konaerwao.ia. Noze nalezy pakowaC w skrzy-
nie drewniane zabezpieczajac kazdy noz przed mozliwoscig ko>
rodowania przez powlekanie Srodkiem antykorozyjnym. Poszcze-
gélne noze nalezy oddzieli¢ od siebie papierem ialistym bédz

papierem natfuszczonym.

|
3.2. Transport, Opakowane noze wg 3,1, nalezy przewozié¢

krytymi Srodkami transportowymi w warunkach zabezpleczajaeyoh
je przed uszkodzeniami mechanicznymi.

4.1, Rodzaje badan. Kazdy ndéz poddaje sie nastepujacym
badaniom;
a/ ogledziny zewnetrzne,
b/ Sprawdzenie wymiarow,
o/ sprawdzenie twardosSci,
d/ sprawdzenie prostoscl i ptaskosci,
e/ sprawdzenie potgczenia naktadki z czescig uchwytowg.

4.2. Opis badaii.

4.2,1. Ogledziny zewnetrzne polegajg na sprawdzaniu nie
uzbrojonym okiem stanu powierzchni nozy na zgodnos¢ z 2,1,

1 3.4.

4.2.2, Sprawdzenie wymiardw nozy przeprowadza sie warszta-

towymi narzedziami mierniczymi dla stwierdzenia zgodnosci
z 2.2*
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4.2.3. Sprawdzenie twardosci nozy przeprowadza sie na naktad-
ce metoda Rockwella wg PN-57/H-64355.

Twardos¢ nalezy badan min. w 3-ch miejscach noza.

4.2.4. Sprawdzenie prostosci i ndaskosci przeprowadza sié

na nozu ufozonym na ptycie traserskiej przy pomocy liniatu

i szczelinomierza.

4.2.5. Sprawdzenie potgczenia naktadki z oprawa przeprowa-
dza sie przez lekkie uderzenie drewnianym mfotkiem w naktad-

ke, oraz ogledziny nieuzbrojonym okiem.

4.3. Ocena wynikow badan. Badany n<&z nalezy uzna¢ za zgod-

ny z normg, jezeli przeszedt przez wszystkie badania wymienio-

ne w 4.1, z wynikiem dodatnim, a materiaty uzyte do wykonania

sg zgodne z 2.3.

Badany n6z nalezy uzna¢ za niezgodny i wymogami normy, jezeli
nie przeszedt z wynikiem dodatnim, chocéby przez jedno z badan
wymienionych w 4.1., [lub materiaty uzyte do wykonania noza

nie sg zgodne t 2.3.

4.4_. Zaswiadczenie jakosci. Na zadanie zamawiajacego na
kazdy ndz lub partie nozy wytworca powinien wystawi¢ zaswiad-
czenie zawiergjace co hajmniej:

a/ stwierdzenie zgodnosci zastosowanych materiatow z 2.3.
* niniejszej normy.

b/ wyniki przeprowadzonych badan.
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