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Przedmiotem doncy sg okraslenia i klasyfikacja waléfc korbowych wysokopreznych
silnikéw okretowych i kolejowych.

8.0UI Lk EfiI

2.1. Wat korbowy jednolity - wat wykonany z jednej ustuki caterié&tu,

2.2. Wat korbowy poéksktadani? - wat ztozony nieroztgczni* Z czopow ghdéwnych
i jednolitych wykorbien, stanowigcych oddzielne elementy wykonawcze.

2.3. Wat korbowy rktadaa? - wat ztozony nierozdacznie z czopéw gtéwnych,
czopéw korbowych 1 ramion, stanowigcych oddzielne elementy wykonawcze,

2.4. Wat korbowy zgrzewany - wat otrzymany przez czodowo zgrzewanie czopow.

2.5. Wat korbowy nierozdaczny - wal korbowy jednolity oraz potsktadany,
sktadany lub zgrzewany, stanowigacy konstrukcyjni© jedng catosc.

2.6. Wat korbowy dzielony /roztgczay/ - wat ztozony rozdgcznie z dwu lub
wiecej czesci, wykonanych jako jednolite, podskdadane, skdadane lub zgrzewane,

2.7. Wak oporowy - czes¢ watu korbowego dostosowana konstrukcyjnie do prze-

noszenia sit wzd%uigych wa wspodpracy z dozyskiem oporowym.

2,8« Czop gtéwny - czop Hozyskowy lezacy w osi obrotu watu.
2.9. Czop korbowy - czop Htozyskowy me lezacy w osi obrotu watu.
2.10. Czop +tozyska ustalajgcego - czop gtowny, ktdérego Htozysko zabezpiecza

wat przed przesunieciem wzdfuznym.

2.11. Tarcza oporowa - tarcza na wal® korbowym przeznaczona do przenoszenia

sit wzdtuznych dziatajacych n& wat korbowy.
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2.12. Wyteorbienie - czes¢ watu obejmujgca czop korbowy i dwa przylegajace
do niego ramiona.

2.13. Ramie wykorbienia - czes¢ watu dgczaca czop gtdédwny z czopem korbowy®.

KtASI LLKA.CJ.A

S

3.1. Podstawy pod®;lat«. Waty korbowe silnikéw wysokopreznych okretowych
i kolejowych dzielimy ze wzgledu nai

a/ konstrukcje i1 technologie,

b/ materiat,

c/ sposéb wstepnego ksztattowania,

d/ obrobke cieplng,

®/ utwardzani® powierzchniowe czopodw,

£/ dogniatanie przejs¢ promieniowych.

3.2. Podziat w zaleznosci od konstrukcji i1 technologii. W zaleznosci od kon-
strukcji 1 technologii waty korbowe dzielimy na:

a/ nierozdaczne, wykonane jako:

jednolite,

potsktadane,

sktadane,

zgrzewane,

b/ dzielone /rozdgczne/, ktdérych czesci sg wykonane jako:
- jednolite,
- potsktadane,
- sktadane,

- zgrzewane.

3.3. Podziat w zaleznosci od materiatu. W zaleznosci od materiatu rozrdézniamy
waty korbowe:

a/ jednolite, wykonane:

ze stali weglowej,

ze "stali stopowej,

ze staliwa,

- z zeliwa,
b/ potsktadane i sktadane, wykonane:
- tylko z elementdéw stalowych,
- z elementéw stalowych i1 staliwnych,
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c/ zgrzewane czotowo, wykonane:
- ze stali weglowej,

- ze stali stopowej,

3.4, Podziat ze wzgledu na sposéb wstepnego ksztaktowania. W zaleznosci od
sposobu wstepnego ksztattowania waty korbowe i1 elementy watdéw korbowych
moga byc:

- kute swobodnie,

- kute ksztaltowo przez speczanie i przesadzanie /wykorbienie/,

- matrycowane,

- lane,

3.5, Podziat ze wzgledu na obrobke cieplnag. Ze wzgledu na obrobke cieplng
waty korbowe i1 elementy watow korbowych moga byc:
- nie obrabiane cieplnie,

- normalizowane i1 odpuszczane,

ulepszane cieplnie,

3.6, Podziat ze wzgledu na utwardzanie powlerzchniowe czopow. Ze wzgleddéw na
utwardzanie powierzchniowe czopow rozrézniamy waty korbowe:
- nie utwardzane,

- hartowane powierzchniowo,

naweglane,

azotowane,

3.7, Podziat ze wzgledu na dogniatanle prze.is¢ promieniowych. Ze wzgledu na
dogniatanie przejs¢ promieniowych waty korbowe moga byc¢:

- nie dogniatane,

- kulowane,

- rolowane,

- miotkowane.
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INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Zakd. Przera* Metal, H.Gegielski - Poznan

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-67/1340-08
a/ poszerzono okreslenie p. 2.7«

b/ p. 3.6. skreslono - ptomieniowo lub indukcyjnie.



