NORMA
KOTLY PAROWE

I URZADZENIA Koty parowe
ZWIAZANE
Z KOTLAMI Otwory  do

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa otwory w komorach, wal-
czakach, $Solanaoh i dnach do kréc¢céw o Sredni-
cach zewnetrznyoh 20 do 219,1 mm.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2 1 Typy Ze wzgledu na sposéb obrobki
rozréznia sie 9 typéw otworéw do krédodw

A - otwory w komorach, walczakach i $oia-
naoh ptaskioh /rys i/,

B - otwory w komorach,
nach ptaskioh /rys 2/,

C - otwory w walczakach w zakresie $rednie
zewnetrznyoh krééoéw 20 do 101,6 mm i grubosoi
Scianki it mm /rys 3/,

D - otwory w komorach walczakach /rys 4/,

E - otwory w komorach walczakaoh /rys 5/,

F - otwory w komorach, walczakach
ptaskich w zakresie $rednio zewnetrznych krécé-
cow 20 do 133 mm i grubosoi Scianki krééca
4 do 12,5 mm /rys 6/,

G - otwory w dnach ptaskioh i wypukdych

walczakaoh i Scia-

krééca 4 do
i
i

i Soianach

/rys 7/,

H - otwory w dnaoh pdaskioh i wypuktych
/rys 8/,

1 - otwory w komorach, walczakach i $oia-
naoh ptaskich /rys.9/

2 2 Spos6b budowy oznaczenia Oznaozenie

powinno zawieraé¢ nastepujace kolejne dane.
a/ ozes¢ stowng ,,0TWOR™,
b/ typ otworu wg 2.1,
c/ zewnetrzng S$rednice /dotyczy wydacznie
komér
d/ zewnetrzna $rednioe krdécca,
e/ grubos¢ Scianki krdécéca,
f/ numer normy

i walozakow/,

2 3 Przyktad oznaczenia

a/ otworu do krécea typu A w komorze
o S$rednicy zewnetrznej Dzi = 323,9 mm o Sred-
nioy zewnetrznej kroéocea Dz = 76,1 mm i gru-
S =8mm

bosci Scianki

OTWOR A 323,9 - 76,1 x 8 BN-85/131i-38

)/ Zgtoszona przez Centralne Biuro Konstrukcji

Ustanowiona przez Ministerstwo Gornictwa i Energetyki
*986-07-01

Jako norma obowigzujgca od
CBKK-7378-86-300 R-2J

BRANZOWA

krééoow

BN - 85 1
1311 - 38
i wodne
Zamiast:

Grupa katal 0621

b/ otworu do krécoa typu G w dnie piaskim

o Srednicy zewnetrznej krécea Dz = 101,6 mm

OTWOR G 101,6 BN-85/1311-38

3  WYMAGANIA

3.1 Wymiary - wg rys. 1 + 9 i tabl 2+7
Tablica 1
Typ otworu
Wymiar o B Jc 1D IE F 0 In |
numer tablicy
ng 2 - - - - - - -
4 4 4 - 4 - - -
dp - 4 - - - - - - -
R1 - - 3 - - - - -
w - - 3 - - . - -
h - - - 7 - - -

;/'Dotyczy walczakoéw 2y Dotyczy komér
/ Dotyczy otworéw typu F

3.2. OdohYdki graniczne, wymiarom _ wg
1+9 oraz tabl 4.

3 3 Zasada doboru otworéw Przy doborze
otworéw typu A, B i P powinien by¢ spedniony
warunek

- h 5 + dolna odchytka wymiaru SN
gdzie.
S - grubos¢ komory, walczaka lub Soiany
1 ptaskiej
h - sfrezowanie otworéw /rys.l, 2, 6/

W przypadku gdy nie jest spedniony warunek dla
otworu typu A 1 B nalezy dobra¢ otwér typu D.
4 POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1987 r. dopuszcza sie otwo-
ry wg istniejacej dokumentacji technicznej.

KONIEC
INFOIMACJE  DODATKOWE

1 Instytuoja opracowujgca norme*
Centralne Biuro Konstrukcji Kotdéw w Tarnowskich
Goraoh.

2. Autorzy normy inz Jan Warzata - Raci-

borska Fabryka Kot¥éw w Raciborzu, Jézef Jagus-
Centralne Biuro Konstrukcji Kotd#éw w Tarnow-
skioh Goéraoh.

Kotdow
1985-12-19
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