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HUTNICTWO NORMA BRANZOWA BN-85/0660-06

ZELAZA 1 STALI
Odkuwki czopéw do kadzi hutniczych

Grupa katalogowa
0303

1. WSTEP

Przedmiotem normy se wymagania i badania dotyczace swobodnie kutych odkuwek czopéw do
kadzi hutniczych

2 O0ZNACZENIE

2 1 Spos6b budowy oznaczenia Oznaczenie powinno zawierac

- nazwe wyrobu,

- wymiary lub numer rysunku odkuwki

- znak stali

- znak obrébki cieplnej

- numer niniejszej normy

2.2 Przyktad oznaczenia

odkuwki swobodnie kutej czopa do kadzi hutniczej wg rys G-1675-1-1 ze stall 20 w sta-

nie normalizowanym:

OOKUWKA SWOBODNIE KUTA CZOPA DO KADZI HUTNICZEJ
rys G-1675-1-1 20 N BN-B5/0660-06

3. t/YMAGANIA

3 1. Powierzchnia Na powierzchni odkuwek nie powinno byc zafakdowan, peknieé¢ zakué,
+usek, wtreced szamotowych oraz innych nieciggtosci materiatowych widocznych nieuzbrojo-
nym okiem

Dopuszcza sie na powierzchni - bez koniecznosci usuwania - miejscowe wady jezeli ich
gtebokos¢ nie przekracza 3/4 wielkosci Jednostronnego naddatku na obrobke skrawaniem Od-
kuwki zalicza sie dorodzajuA wg PN-84/H-9404, przewidujgcego obrébke skrawaniem catej po-
wierzchni odkuwek u zamawiajecego Po uzgodnieniu przy zaméwieniu, powierzchnia odkuwek mo-
ze byc wstepnie obrobiona mechanicznie /skérowana/ wg wymagadé normy BN-66/0661-08 Naprawa
wad powierzchniowych przez napawanie Jest niedopuszczalna

3.2, Wymiary odkuwek Jak toz wielkos¢ i1 miejsce naddatkéw do pobrania préobek powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym na rysunku odkuwki lub w zaméwieniu Wielko$s¢ naddatkéw na
obrébke skrawaniem i odchydki wymiarowe powinny byc zgodne z wymaganiami PN-75/H-94101
Wymiary odkuwek oskérowanych powinny odpowiada¢ BN-66/0661-08

3.3. Materiat
3.3 1. Sk#ad chemiczny Odkuwki wykonuje sie ze stali 20, ktérej skdad chemiczny stwier-

dzony na podstawie analizy wytopowej powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-75/H-84019
3.3.2. Dopuszczalne odchydtki skkadu chemicznego przy analizie kontrolne! gotowych odku-
wek , powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-75/H-84019
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3.4 Whasnosci mechaniczne. Odkuwki zalicza sie do kategorii RR wg PN-84/H-94004, prze-
widujacej stuprocentowg kontrole whasnosci mechanicznych Whasnosci mechaniczne sprawdzone
na prébkach wzdtuznych pobranych z odkuwek w stanie normalizowanym powinny by¢ zgodne z
tabl 1

Przy okreslaniu wyniku udernosci obowigazuje Srednia arytmetyczna 3 prébek pobranych z
tej samej odkuwki z tym. Ze najmniejszy wynik jednej proébki nie moZe byc nizszy niz 70 %
wymaganej udarnosci

Grubosci okreslone w tabl 1 dotyczg odkuwek o przekroju kotowym lub kwadratowym DIS od-
kuwek o Innych przekrojach wkasnosci mechaniczne nalezy uzgodnié¢ przy zaméwieniu

Tablica 1
Grubosé Whasnosci mechaniczne Twardo$¢ wg Brinelle*”
lub Srednica

odkuwek Srednica

Rm, MPa Re, MPa res B KCu2, 0/cm2 HB odcisku,

- mm t
min

do 100 390 , 230 24 60 111-152 5,60-4 83

powyzej 100 do 250 380 1 210 22 50 109-149 5,65-4,90
powyzej 250 do 500 370 200 20 50 * 107-146 5.70-4,95
powyzej 500 do 800 360 190 18 40 103-146 5 80-4,95

1/ wartosci orientacyjne

W przypadku pobrania prébek poprzeoznych lub stycznych do kierunku wkdkien, dopuszcza
sie obnizenie wkasnosci mechanicznych wg tabl 2 w stosunku do,wartosci podanych w tabl.1

/ Tablica 2

Dopuszczalne obnizenie wkasnosci
mechanicznych proébek

WHasnosci %
mechaniczne
poprzecznych do kief stycznych do kie-
runku wkoékien runku wkékien
Rm, Re, MPa 10 5
a5.% 50 25
KCU2, 0/cm2 50 25

3.5. Badanie ultradzwiekowe. Odkuwki poddana badaniu ultradzwiekowemu nie powinny wyka-
zywa¢ wad przekraczajacych wielkosci okreslone dla 111 klasy Jakosci wg BN-75/0601-09

3.6. Stan dostawy. Odkuwki dostarcza sie w stanie normalizowanym

3.7. Cechowanie. Na kazdej odkuwce nalezy wybi¢ w miejscu wskazanym na rysunku co
najmniej nastepujace znaki:

- znak wytwércey, ~

- znak stali,

- numer wytopu lub umowny znak,

- znak odbiorcy upowaznionego przez zamawiajacego do przeprowadzenia odbioru

W przypadku nieoznaczenia na rysunku miejsca cechowania, miejsce to wyznacza wytwdrca
Oezeli wymiary odkuwki nie pozwolg na umieszczenie wszystkich znakéw, sposéb znakowania
nalezy uzgodni¢ przy zaméwieniu Po uzgodnieniu dopuszcza sie inny sposéb cechowania /np
barwne, na przywieszkach itd/
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4 OPAKOWANIE 1 TRANSPORT

wymagania dotyczece opakowania 1 transportu odkuwek nalezy uzgodnié¢ przy zaméwieniu 3a
zeli przy zaméwieniu nie uzgodniono inaczej, odkuwki dostarcza sie luzem baz opakowania

5. BADANIA

5.1 Partia. Odkuwki nalezy bada¢ partiami Partie stanowie odkuwki wykonane wg tego es
mego rysunku ze stall pochodzecej z Jodnego wytopu, obrobione cieplnie wg Jednego przepisu

5.2, Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis badan 1 ocena wynikéw - wg tabl 3

5.3. Atest. Wytwérca Jest obowiezany wystawi¢ atest do kazdej partii odkuwek, w ktérym
nalezy poda¢

- nazwe lub znak wytwoércy,

- nazwe lub znak zamawlajecego,

- numer i date zaméwienia

- numer i date potwierdzenia zaméwienia,

- numer wytopu lub umowny znak,

- oznaczenia wyrobu wg 2 1,

- mase partii i liczbe odkuwek w partii

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badac¢,

- stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy

- stempel i podpis kontroli Jakosci wytwércy,

6. POSTEPOWANIE 2 PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
2  WYMAGANIAMI  NORMY

Partie odkuwek uznane za nlezgodne z wymaganiami normy wytwérca moze przesortowac¢, po-
prawie, ponownie obrobi¢ cieplnie i przedstawi¢ jako partie nowe
Powtérne obrébke cleplne mozna przeprowadzi¢ tylko dwukrotnie
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Pobieranie proébek

100 % odkuwek z par-
tii

100 % odkuwek z par-
tii

wg PN-79/H-04004

wg PN-81/H-04006

1 komplet proébek z
kazdej odkuwki nalezy
pobra¢ z miejsc poda-
nych na rysunku od-
kuwki Jezeli nie po-
dano_M® nie uzgodnio
no miejsca pobrania
prébek wéwczas probki
nelezy pobiera¢ na-
stepujaco
a/dla odkuwek o gru-
bosci lub Srednicy do
100 mm - w 1/? odle-
gtosci od powierzchni
do osi odkuwki,
b/ dla odkuwek o gru-
bosci lub Srednicy
powyzej 100 mm - w
1/6 odlegtosci od po-
wierzchni do osi od-
kuwki
W przypadku pobiera-
nia probek z odpowie-
dniego raddatku.gru-
bos¢ Jego nie powin-
na byc mniejsza_niz
grubos¢ sasiedniego
miejsca odkuwki Je-
zeli pozwala na to
ksztatt odkuwki préb-
ki zaleca sie pobie-
ra¢ wzdduz kierunku
whok ien
-Komplet proébek sta-
nowi Jedna prébka na
rozcigganie i trzy
prébki udarnosclowe

miejsce pomiaru twar-
dosci powinno byc za-
znaczone na rysunku
odkuwki w przypadku
braku oznaczania ba-
danie przeprowadza
sie w Jednym dowolnym
miejscu.wybranym
przez wytwérce

badaniu podlegaja
wszystkie odkuwl 1
w partii

n

Opis badania

nalezy przeprowadzi¢ nie-
uzbrojonym okiem,w przy-
padkach koniecznych nale-

zy przeprowadzi¢ prdébne

dtutowanie lub szlifowanie
i ustali¢ za pomocg przy-
rzadéw pomiarowych gtebo-

kos¢ zalegania wad

nalezy przeprowadzi¢ uni-

wersalnym przyrzadami
miarowymi
odpowiedniej

nalezy przeprowadzié¢ wgi

PN-78/H-04010 PN-78/H-

04012 PN-74/H-04013 PN-
79/H-04014 PN-78/H-04015

PN-79/H-04016 PN-80/H-

04018 PN-80/H-04019 PN-

PN-81/H-04022 .PN-81/H-
04024, PN-80/H-04025

lub innymi metodami o tej
oznacze-

samej doktadnosci

nia

nalez/ przeprowadzi¢ wg
PN-80/H-04310 na proébkach
o przekroju kotowym pie-

ciokrotnych o S$rednicy

10 mm Hlub innych zgodnie

Z norma

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-79/H-04370 na prébkach

typu KCU2 /Meenagera/
i

mlezy przeprowadzi¢ wg

PN-78/H-04350

nalezy przeprowadzi¢ wg

BN-7S/0601-09

KONIEC

lub szablonami o
dokt*adnosci

Ocena wynikoéw
badan ia

odkuwki nie odpowia-
dajace wymaganiom
normy nalezy usungc

niezgodne z normag

Jezeli analiza wyto-
powa lub analiza
kontrolno da wynik
niezgodny z wymaga-
niami partie nale-
zy uzna¢ za niezgod-
na z wymaganiami
normy

odkuwki ktére przy
badaniu~daty wynik
niezgodny z wymaga-
niami nalezy uzna¢
za niezgodno z nor-
ma i usungé¢ z par-
thi

badanie orientacyj-
ne, o zgodnosci z
normg decyduja wy-

niki préby rozciag-
gania
odkuwki nie speinia-

Jace wymagan ralezy
usung¢ z partii
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INFORMACJE DODATKOWE 00
BN-85/0660-06

Instytucja opracowujgca normo - Branzowy Osrodek Normalizacyjny przy Hucie Batory

2. Normy zwigzano

PN-79/H-04004

PN-81/H-04006

PN-78/H-04010

PN-78/H-04012
PN-74/H-04013
PN-79/H-04014
PN-78/H-04015
PN-79/H-04016
PN-80/H-04018
PN-B0/H-04019
PN-81/H-04022
PN-B1/H-04024
PN-80/H-04025
PN-80/H-04310
PN-78/H-04350
PN-79/H-04370
PN-75/H-84019
PN-75/H-94101

PN-84/H-94004

BN-75/0601-09
BN-66/0661-08
3. Symbole wo

1 staliwa, pobieranie 1 przygotowanie

Sprawdzenie sk#adu chemicznego etali
prébek do analizy wytopowej .

Analiza chemiczna stall i staliwa. Pobieranie i przygotowanie prébek z wyro
bow

Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stall Oznaczania catkowitej zawartosol
wegla

Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali 0Oznaczania zawartosci manganu
Analiza chemiczna suréwkl zeliwa 1 stali Oznaczanie zawartosci krzemu
Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa i stali 0Oznaczanie zawartosci Tfosforu
Analiza chemiczna surowki, zeliwva 1 stall Oznaczanie zawartosci siarki
Analiza chemiczna surowki, zeliwa 1 stali Oznaczanie zawartosci chromu
Analiza chemiczna surowki, zeliwa 1 ateli Oznaczanie zawartosci niklu
Analiza chemiczna suréwki zeliwa i stall Oznaczanie zawartosci molibdenu
Analiza chemiczna surowki, zeliwa 1 stall Oznaczanie zawartosci glinu
Analiza chemiczna surowki, zeliwa i stall Oznaczanie zawartosci miedzi
Analiza chemiczna surowki, zeliwva® i stall. Oznaczanie zawartosci arsenu

Préba statyczna rozciagania metali

Pomiar twardosci metali sposobem Srinella

Metale Prdéba udarnoscl w temperaturze pokojowej

Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej Jakosci ogélnego przeznaczenia Gatunki
Odkuwk i Naddatki na obrébke mechaniczne 1 dopuszczalne od-
chydki wymiarowe

Stal konstrukcyjna weglowa i stopowa Odkuwki i prety ewobodnle kute

Badania nieniszczace Badania odkuwek stalowych metode ultradzwiekowe
Odkuwki stalowe swobodnie kute, obrobione wstepnie meohBnicznlo /oskérowana/.
SWw-0481

swobodnie kute



BN-85/0660-06 'Odkuwki czopow do kadzi hutniczych
Zmiana 1 87.05.14

- p-3.1., w 3 zdaniu zamiast: "PN-84/H-9404"powinno byc:
"EN-84/H-94004"

- p-5.2., tablica 3, poz. 3 1 4> kolumna 4 nalezy w 6 wierszu po
nomie EN-80/H-04019 skreslicC: "EN-";
poz. 5» kolumna 4 zamiast: "BN-75/0601-09" powinno byc:
""BN-86/0601-09""

- w informacji dodatkowej, p. 2 zamiast: BN-75/0601-09 '"Badania
nieniszczace* Badanie odkuwek stalowych metodg ultradzwiekowg'
powinno byc¢:

BN-86/70601-09 "'Stal. Badania nieniszczage wyrobdéw hutniczych#
Badania odkuwek metoda ultradzwiekowg™.

/Na podstawie zarzadzenia
Nr 8/87 Dyr. IMZ/
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