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N O R M A  B R A N Ż O W A BN-85/0660-05

Żelaza i Stall Zamiast

1 Odkuwki BN-70/0660-05

na elementy uzębione Grupa katalogowa 
03 03

1. W S T Ę P

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotom normy eg wymagania i badania oskórowanych odkuwek 

swobodnie kutych ze steli konstrukcyjnych węglowych i stopowych przeznaczonych na elementy 

uzębione przekładni zębatych

1 2. Zakres stosowania normy Norma ma zastosowanie przy opracowywaniu dokumentacji konT 

strukcyjnoj na elementy uzębione przekładni stacjonarnych i przy produkcji odkuwek na te 

elementy

2. PODZIAŁ 1 OZNACZENIE

2.1. Podział

2 1 1  Kategorie odkuwek W zależności od sposobu badania własności mechanicznych rozróż

nia się trzy kategorie odkuwek)

- odkuwki podlegaJęce w partii stuprocentowej kontroli własności mechanicznych - RR

- odkuwki podlegajęca w partii procentowej kontroli własności mechanicznych - R,

- odkuwki podlegające kontroli twardości ze sprawdzeniem pozostałych własności mecha

nicznych na próbkach kwalifikacyjnych - H

Odkuwki ze stali do nawęglenia dostarcza się w kategorii H, natomiast ze stali do ulep

szania cieplnego w kategorii RR lub R

2,12 Podział w zależności od stanu obróbki cieplne!.

- odkuwki w stanie zmiękczonym - M

- odkuwki w stanie ulepszonym cieplnie - T

2.2 Oznaczenie x

2 2 1  Sposób budowy oznaczenia Oznaczenie powinno zawierać

- nazwę wyrobu

- wymiary lub numer rysunku gotowego detalu,

- kategorię odkuwek,

- stan dostawy

- grupę wymagaó Rm wg tabl 3 - dla odkuwek ze stoli do ulepszania cieplnego

- znak stali,

- numer niniejszej normy 

2,2.2, Przykład oznaczenia

a/ odkuwka swobodnie kuta oskórowano wg rysunku AUS-B0-03 kategorii H w stanie zmiękczo

nym /M/, ze atoli 16HG

Odkuwka swobodnie kuta oskórowana rys AUS-80-SO-03 H M 16HC BN-85/0660-05 

b/ Odkuwka swobodnie kuta oskórowana wg rysunku W5-1051 kategorii RR w stanie ulepszo

nym cieplnie /T/ na Rm min 690 MPa, z ograniczeniem twardości H8 » 247-277 ze steli 34HNM 

Odkuwka swobodnie kuta oskórowana rys W5-1061 RR T690 HB » 247-277 34HNM BN-85/0660-05

Huta Batory

Ustanowiono przez Dyrektora Instytutu Metalurqii Żelaza zarzędzeniem nr 5/85 

z dnia 1985 04 01 Jako norma obowięzujęca od dnia 

1986 04 01

Cona z*Druk.ImZ ailwioe 280/8? n.300 egz
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3, WYMA(,ANIA

3.1. Powierzchnio, Na powierzchni odkuwek oskórowanych nie dopuszcza się pęknięć zakuć 

wtręceó szamotowych ltp wad Wszystkio wyżej wymienione wady powinny byc usunięte przez 

szlifowanie, dłutowanie lub skrawania przy czym głębokość óladu po usunięciu widy nlo mo

że przekraczać 3/4 Jednostronnego naddatku na obróbkę skrawaniem

Za zgodę zamnwialęcego dopuszcza się miejscowe qłębsze wyezllfowanla

3.2 Wymiary 1 kształt oskórowanych odkuwek powinny byc zgodne z rysunkiem odkuwkl lub 

gotowego detalu z uwzględnieniem naddatków na obróbkę skrawaniom i odchyłek granicznych, 

określonych w BN-66/0661-08 Dla odkuwek ze stall do nawęglania obustronny naddatek no ob

róbkę skrawaniom nlo może być mniejszy ni* 15 mm

Po porozumieniu stron dopuszcza alę dostawę odkuwek w stanie nleoskórowanym

3.3. Materiał

3.3.1 Skład chemiczny. Odkuwkl wykonuje się ze stall wytapianych w placach elektrycz

nych martenowakich lub przetapianych elektrożużIowo, których skład chemiczny stwierdzony 

na podstawie analizy wytopowoj, powinien odpowiadać wymaganiom odpowiedniej normy klasyfi

kacyjnej Gatunki stali podano w tabl 1

Tablica 1

Rodzaj otali Gatunek stall l Nr ncrmy klasyfikacyjnej

do nawęglania 16HG 20HG 1/HNM 18H2N2 PN-72/H-84030

do ulepszania 
cleplnego

45
45G2 25HN 35HM 40HM 34HNM
30H2N2M
32HN3M 30H2MF

PN-75/H-84019 
PN-72/H-84030 
PN-/2/H-84035 
PN-75/H-84024

Po uzgodnieniu z wytwórcę dopuszcza się stosowanie Innych gatunków stali, wymagania ! 

w zakrasio własności mechanicznych należy wówczas uzgodnić przy zamówieniu

3 3.2, Dopuszczalna odchyłki okładu chemlczneoo. W przypadku wykonywania analizy kon

trolnej próbak pobranych z odkuwek lub półwyrobów dopuszcza się odchyłki od składu chemicz

nego wg odpowiednich norm klasyfikacyjnych

5.4, Własności mechaniczne

3,4.1, własności mechaniczne stall do nawęglania badane na próbkach kwalifikacyjnych 

obrobionych cieplnie powinny odpowiadać wymaqanlom podanym w tabl 2

Tablica 2

Znak
stali

Zakres
Rm

MPa

Wymagane własności mechaniczne w zależności od uzy
skiwanej wytrzymałości na rozclęganio 1 kierunku 

pobrania próbak

Twardość w eta
nie zmiękczo

nym H8 max

%
MPa

«e
śPa

At Z Jb KU2 3
wzdłużne
styczno

poprze
czne

wzdłuż
ne sty
czno

poprze-
czno

wzdłuż
ne sty
czne

po
prze
czne

750 750-850 530 ii 7 35 23 25 18
IbHG do 851-950 640 10 6.5 32 22 23 16 187

1050 951-1050 750 9 6 30 20 20 13

850 850-950 640 10 6,5 32 21 23 16
20HG do 951-1050 750 9 6 30 19 20 13 217

1150 1051-1150 850 8 5 28 18 IB 11

950 950-1050 750 9 6 30 19 19 12
17HNM do 1051-1150 850 8 5 5 2-/ 17 18 11 241

1250 1151-1250 950 7 5 25 16 17 10

1050 1050-1150 850 8 5,5 27 17 18 11
18H2N2 do 1151-1250 950 7 5 25 16 17 10 241

1400 1251-1400 1050 6 
___ 1________

5 23 15 16 9

/
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3 4.2. Własności mechaniczno atoli do ulepszenia cieplnego badane ne próbkach wzdłużnych 

lub etycznych w stanie ulepszonym cieplnie powinny odpowiadać wymaqanlom podanym w tnbl 3 

Grubości określone w tabl 3 odnoszę się do odkuwek o przekroju okręqłym pełnym 

nla odkuwek okrągłych z otworem /pierścienie tuleje/, za grubość należy przyjęć nastę- 

pujęce wortościi

- dwukrotne grubość ścianki, gdy wewnętrzne średnica Jest mniejsza od 80 mm

- 1 75-krotnę grubość ścianki gdy wewnętrzna średnica jest równa lub większa od 80 mm 

e mniejszo od 200 mm
Tablica 3

ZnBk
stali

Grubość 
odkjwkil/ 
mm

Grupa
wyma-
gań
Rm

Własności mechaniczne

Re A5 Z KCU2 HB2/

nlin

MPa MPa % % 3/cm2

45 do 100 T590 590 345 17 45 49 175-225

101 - 500 T560 550 305 14 32 49 164-207

45G2 do 200 T690 690 4*40 11 40 49 217-269

201 - 300 T590 590 410 11 35 49 701-255

25HM do 200 T640 640 440 ' 16 45 59 207-255

201 - 400 T590 590 390 18 45 69 193-241

do 150 T740 740 530 13 45 59 229-285

35HM 151 - 250 T690 690 460 15 45 59 219-277

251 - 500 T640 640 390 lb 40 59 213-269

do 200 T790 790 590 *11 35 49 248-30?

40HM 201 - 400 T740 740 540 11 35 49 241-293

401 - 600 T690 690 490 12 40 49 222-277

do 100 T980 980 790 11 45 49 269-358 -

34HNN 101 - 200 T80O 880 750 12 45 49 262-321

201 - 300 T790 790 690 13 50 49 255-302

301 - 400 T740 740 590 14 50 49 241-293

401 - nOO T690 690 490 14 50 49 222-277

60t - 800 T680 680 480 14 50 49 201-255

do 200 T980 980 790 lO 40 49 298-352

32HN3M 2,01 - 400 T930 930 690 12 45 59 293-341

401 - 600 T790 - 790 590 13 50 59 255-302

601 - 800 T690 690 490 13 50 59 235-285

do 100 T1080 1080 080 10 40 49 321-370

30H2MF 101 - 250 T860 080 690 12 45 59 273-331

251- 400 T780 780 590 14 50 59 234-293

401 - 600 T690 690 490 15 50 59 224-277

do 100 Tl 180 1180 930 7 35 29 350-401

30H2N2M 101 - 200 T1130 1130 830 8 35 29 335-388

201 - 400 T1030 1030 780 9 40 39 306-363

401 - 600 T930 930 690 10 40 39 285-341

1/ Po uzgodnieniu dopuszcza się wykonanie odkuwek nie objętych zakreeon wymiarowym normy 
przy czym własności mechaniczno należy każdorazowo uzgodnić przy zamówieniu

2/ Na żedanle zamawiajęcego,dla odkuwak których qótno granica twardości nie przekracza 
300 HB zakres twardości może byc ograniczony dc 30 HS a przy twardości 300 HB i po
wyżej zakres twardości może byc ograniczony do 45 H8 Różnice twardości pojedynczej 
odkuwkl w części przeznaczonej do wykonania uzębienia nie powinna przekrecżac 10 
górnej wartości podanej w tablicy
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- półtorakratnę grubość ścianki gdy wewnętrzna średnica Jeat równa lub większa od ->09 mro 

Jeżeli wysokość Jeat mniejsza od średnicy krężka lub przollczeniowej grubości ścianki 

pierścienia, to za grubość odkuwkl przyjmuje oię wysokość krężka lub pierścienia

Ola próbek pobranych stycznie poprzecznie do kierunku włókien dopuszcza się obniżanie 

własności mechanicznych wg tsbl. 4 w stosunku do wymagań określonych w tobl 3

Tablica4

Własności mechaniczne Dopuszczalne obniżenie,

Rm 10

Re 10

Ag 40

2 40
KCI12 40

3 5 Twardość

3,5 1 Twardość odkuwek za stall do nawaniania dostarczanych w stenie zmiękozony* powinno 

odpowiadać wymaganiom podanym w tabl. 2

3.5.2. Twardość odkuwek ze stall do ulepszania cieplnego dostarczanych w stanie ulepszo

nym cieplnie powinna odpowiadać wymaganiom podanym w tabl y,

3.6. Makrostruktura

Makroatrukturę odkuwek oskórowanych sprawdza alg defektoskopem ultradźwiękowym 

W odkuwca poza ozęśclę usuwano przy obróbce mechanicznej na gotowo nie dopuszcza się pęk

nięć 1 dużych wtręceń niemetalicznych.

Dopuszczalno wlelkośoi równoważnych nieciągłości i innych wad w zależności od rodzaju 

odkuwkl podano w 3 6,1, 1 3,6,2. Dopuszcza się uzgodnienie innych wymagań w zakresie badań 

— trlt radźwlękowych

3,6,1, Odkuwkl na wały uzębiona. Dopuszczalna wielkości równoważnych nieciągłości uzoloż- 

nione sę od ich położenia w odkuwoe wału. Na przekroju poprzecznym odkuwkl wyróżnia się trzy 

strefy wg rys lt

0/ atrefa centralna * I kołowa o promieniu fj • 30 56 Rz«

b/ strefa środkowa - II pleróoienlowa mleszozęca się pomiędzy promieniom}.

- 30 % Rz 1 r2 - 70 % Rz.
c/ strefa zewnętrzna III pierścieniowa mleszozęoa się pomiędzy promieniami 

r2 • 70 % Rz 1 Rz,
Wielkości dopuszczalnych równoważnych nieolęgłośol w zależności od strefy podano w tabl 5

•

I strefa centralna

II atrefa środkowa

III strefa zewnętrzna

Rys.1 Rozmieszczenie etraf w odkuwkech wałów 
uzębionych

Tablica 5

Maksymalne dopuszczalna wielkości równoważ-
Średnica becz- nych niecięgłości, mm

kl w mm
atrefa zew- strefa śród- strofa central-
nętrzna III kowa II na I

do 400 4 6 8
400 1 powyżej 8 12 16
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3 6.2. Odkuwkl no wieńce zębato. Dopuszczalne wielkości równoważnych nieciągłości uzalaZ- 

nione sę od ich położenie w odkuwee wieńca Na przekroju poprzecznym odkuwkl wyróżnia elę 

dwie współśrodkowe strefy wg rys 2

a/ strefa wewnętrzna I,pierścieniowa,mieszczącą się pomiędzy promieniem wewnętrznym

Rw, o promieniem R, Rz Rw

a promio-
śr 2

b/ strefa zewnętrzna II,mleszczęca się pomiędzy promloniem R|,r 

niom Rz

Wielkość dopuszczalnych równoważnych niocięgłoścl w zależności od strefy podano w tabl 6

Rz ♦ Rw
2

I strefa wewnętrzna

II strefa zewnętrzna

śr

Rys 2 Rozmieszczenie strof w odkuw- 
kach wieńców zębatych

Tablica 6

Rz » Rw

Maksymalne dopuszczalne wielkości równo
ważnych nieciągłości, mm

strefa zewnętrzna II 

6

strefa wewnętrzna 

10

3.7. Stan dostawy

3.7.1. Odkuwkl ze stali do nawęolanla dostarcza się w stanie zmiękczonym /M/

3.7,2 Odkuwki ze stali do ulepszania cieplnego dostarcza się w stanie ulepszonym

cieplnie /T/ Po porozumieniu stron dopuszcza elę dostawę w stanie zmiękczonym /M/a przy 

czym wymagania 1 sposób przeprowadzenia odbioru podlegaję uzgodnieniu pomiędzy zamawleję- 

cym a dostawcę

3.8. Wymagania dodatkowe. Na Zędanie zamawiajęcego mogę być uzgodnione inne wymagania 

dodatkowe

3.9. Cechowanie. Odkuwkl cechuje alę wg PN-73/H-01102 przez wybicie stemplem stalowym 

lub w inny trwały sposób /malowanie/ naetępujęcych znekówt

- znak wytwórcy,

- znak stall,

- znak obróbki cieplnej,

- numer wytopu lub Jego symbol.

- numer rysunku odkuwki,

— znak kontroli jakości lub ewentualnie znak odbiorcy zewnętrznego

4. pakowanie i transport

Odkuwkl dostarcza się luzem bez opakowania 1 przewozi dowolnymi środkami transportowymi. 

Na żędanle zamotyiejęcogo uzgodniona przy zamówieniu dostarcza się odkuwkl w opakowaniu

5. BADANIA

5.1, Skład 1 llczność partii. Odkuwkl bada się partiami Partię stanowię odkuwki pocho- 

dzęca z jednego wytopu, jednego podziału wg 2 1, jednego wymiaru nominalnego lub wykonane 

wg Jednego rysunku Llcznośćl partii nie ogranicza się
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5.2 Rodzaj badań, pobieranie próbek. opl3 badań 1 oceną wyników badań - wg tabl 7 

5 3. Badania powtórne W przypadku uzyskania chocby na jednaj próbce danego badania 

wyników niezgodnych z wymaganiami normy należy badania to powtórzyć na podwójnej liczbie 

próbek w stosunku do pierwotnie pobranych

Powtórnie należy przeprowadzić tylko te badania które dały wyniki niezgodne z wymaga

niami normy W przypadku uzyskania podczas powtórnego badania chociażby jednego wyniku 

ujemnego należy danę partię uznać za niezgodne z wymaganiami normy

5.4. Ocena partii. Jeżeli wyniki wszystkich badaó odpowiadajg wymaganiom normy, partię 

należy uznać za zgodng z wymaganiami normy

Tablica 7

<-p Rodzaj badania Pobieranie próbek Opis badania Ocena wyników 
badania

1 2 3 4 5

1 Sprawdzenie po
wierzchni /3 1/ 100 % odkuwek należy przeprowadzić 

nieuzbrojonym okiem, 
w przypadkach konie
cznych dopuszcza się 
użycie pilnika lub 
tarczy szlifierakiej

odkuwki nie odpo
wiadające wymaga
niom 3 1 1 3 2  na
leży usungo z par
tii

2 Sprawdzenie wy
miarów /3 2/

należy przeprowadzić 
uniwersalnymi przy- 
rzgdami pomiarowymi 
lub sprawdzianami o 
odpowiedniej dokład
ności

3 Sprawdzenie skła
du chemicznego- 
anallza wytopowa 
/3 3 1 /

wg PN-79/H-04004
należy przeprowadzić 
wg PN-78/H-04010, 
PN-78/H-04012, PN-74 
/H-04013, PN-79/M- 
04014 PN-78/H-04015 
PN-79/H-04016, PN-80 
/H-04017, PN-79/H- 
04018, PN-79/H-04019, 
PN-79/H-04020, PN-S1 
/H-04022 PN-79/H- 
04023. PN-81/H-04024 
PN-81/H-04026, PN-72/ 
H-04029 lub Innymi 
metodami o tej samej 
dokładności

Jeżeli wyniki nie 
odpowiadajg wyma
ganiom partię na
leży uznać za nie- 
zgodng z normę4 Sprawdzenie skła

du chemicznego- 
analiza kontrolna 
/! 5 2/ • na żę- 
danie zamawlajg- 
cego

wg PN-81/H-04006 
z jednej odkuwki

5 Sprawdzenie właa- 
noóci mechanicz
nych - próba roz- 
clgganla /3 4/

a/odkuwkl ze stali do 
nawęglanla: 

należy pobrać odcinki 
próbne wzdłużne.stycz
ne lub poprzeczne o , 
wymiarach f) 40 lub (p 
40 mm z odkuwek lub nad
datków na próbki w licz
bie 1 odcinek przy par
tii do 10 ezt , 2 odcinki 
przy partii 11 do 50 szt; 
odcinek próbny należy 
wycigc w taki sposób,aby 
Jego tworzgca leżała na 
powierzchni zewnętrznej 
odkuwki lub naddatku na 
próbki o wycięciu od
cinki próbne poddaje się 
hartowaniu 1 odpuszcza
niu wg tabl 8 Z każdego 
odcinka należy wycięć 
komplet próbek,tzn jednę 
próbkę rozrywczę i trzy 
jrobki udarnośclowe 
3/odkuwki ze stali do 
ulepszania cieplnego 

dla odkuwek kategorii R 
należy pobrać komplet 
próbek materiału w sta
nie dostawy jak w p a/,

należy przeprowadzić 
wg PN-80/H-04310

Za wynik udarnoścl 
należy przyjęć śród 
nię arytmetyczng 3 
próbek przy czym 
jedna próbka może 
mieć wynik o warto
ści nie mniajszoj 
niż 70 % wymaganej 
wartości minimal
nej
Jeżeli wyniki bada
nia odkuwek nie od
powiadajg wymaga
niom wg 3 4 to 
należy przeprowa
dzić badania powtór- 
ne wg 5 3
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Cd tablicy 7

1 2 3 4 5

6 Sprawdzenie wła
sności mecha
nicznych - pró- 
ba udarnoścl 
/3 4/

dla odkuwek kategorii RR na
leży z każdej odkuwki pobrać 
komplet próbek tzn jednę 
próbkę rozrywczę 1 trzy prób
ki udarnośclowe Jeżeli nie 
uzgodniono inaczej, próbki na
leży pobrać w następujący spo
sób
-w osi odkuwki^ dla odkuwek 
ó grubości do 40 mm
- w odległości 1/6 grubości, 
liczęc oa zewnętrznej po
wierzchni odkuwki,dla odku
wek o grubości 40 ram i powy- 
żej
- w połowie grubości ścianki 
dla odkuwek z otworem

należy przepro
wadzić wg 
PN-79/H-04370

t

7 Sprawdzenie 
własności 
mechanicznych 
- próba twar
dości /3 5/

e/ odkuwki ze stali do na- 
węglanie r

przeprowadza się ha 100 % 
odkuwek po jednym pomiarze, 
b/ odkuwki ze stall do ulep

szania cieplnego - 
przeprowadza się na 100 % ,od- 
kówek,
dla wałów uzębionych przepro
wadza się na jednym obwodzie 
w środkowej części beczki dwa 
pomiary twardości,położone 
względem siebie co 180°} 
przy ograniczeniu zakresu 
twardość*, do 30 HB lub do 
45 HB przeprowadza się bada
nie twardości zgodnie z t.abl 
9 i rys 3,
dla wieńców zębatych przepro
wadza się 2 pomiary twardości 
co 180° na jednej z powierz
chni ozołowych w odległości 
1/3 grubości ścianki wieńca, 
gdy wysokość Jego nie prze
kracza 500 mm, a gdy wysokość 
wynosi powyżej 500 mm - na 
obu powierzchniach kczołowych

należy przeprowa
dzić wg PN-78/H- 
04350

odkuwki nie odpo
wiadaj ęce wymaga
niom należy Uznać 
za niezgodne z 
normę

8 Sprawdzenie 
makrostruktury 
- badanie ul
tradźwiękowe

przeprowadza się na 100 % od- 
kuwek

należy przeprowa
dzić zgodnie z wy
tycznymi normy 
BN-75/0601-09 i 
sposobem stosowa
nym u wytwórcy

odkuwki nie odpo- 
wiadajęce wyma
ganiom należy uz
nać za niezgodne 
z normę

9 Badania dodat-* 
kowe /wg 3 8/

i
pobiera się w liczbie 1 w 
sposób uzgodniony przy zamó
wieniu

wg uzgodnienia przy 
zamówieniu

odkuwki nie odpo
wiadaj ęce wyma
ganiom uzgodnio
nym przy zamówie
niu, należy uznać 
za niezgodne z 
normę
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Tablica B

Grubość Hartowanie Odpuszczanie

odkuwkl
mm zalecana temperatura 

wygrzewania i eposób 
chłodzenia

czad wy
grzewanie, 

h

zalecana temperatura 
wygrzewania i aposób 

chłodzenia

czas wy
grzewania, 

h

do 100 ‘ 2 5

101 - 150 3 6

151 - 200 860°C 4 15°C 4 1B0 - 220°C. 7

2Q1 - 300 olej 6 powietrze 8

301 - 400 7 5 10

401 - 350 9 i 12

powyżej

550 10 15

Dopuszcza się zmianę temperatury hartowania, co należy podać w ateście

Tablica 9

Szerokość beczki Rozmieszczenie bada- Liczba badanych
*a" mm nyeh obwodów na rys 3 obwodów

do 400 I 1

401 - 800 II 2

powyżej 800 III 3

Rys. 3 Rozmieszczanie obwodów badania twardo
ści na odkuwkach wałów uzębionych

5.5. Zaświadczenie lakości 1 ateet

5 5.1. Zaświadczanie lakości. Wytwórca Jest zobowiązany wystawie dla każdej partii za

świadczenie jakości, zawlerajęce co naJaniej i

- nazwę lub znak wytwórcy,

- numer wytopu lub umówny znak,

- oznaczenie wyrobu wg 2 2,

- stwierdzenie o zgodności wyrobu z wymaganiami normy,

- stempel kontroli jakości wytwórcy,

5,5.2, Ateet

Ne Zędanie zamawiającego wytwórca zobowiązany jest wystawić dla każdej partii fetest, w któ

rym należy podać: •
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nazwę lub znak zamawiaJęcego, 

t numer 1 datę zamówienia 
numer wytopu lub umowny znak,

• oznaczenia wyrobu wg 2 2,
- masę 1 liczbę odkuwek w partii,

- wyniki wszystkich przeprowadzonych bedaó zgodnie z nlniejszę normę,

- stwierdzenie zgodności wyrobu z wymaganiami normy

- stempel kontroli Jakości wytwórcy

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANA ZA NIEZGODNĄ 

Z ymtAGAMAMI NORMY

Partię odkuwek uznanę za niezgodnę z wymaganiami normy wytwórca mole przesortować po

prawić lub ponownie obrobić cieplnie i przedstawić do badania jako nowę partię

Powtórnę obróbkę oieplnę można przeprowadzić tylko dwukrotnie przy czym zabiegów odpu

szczania nie ogranicza eię

K O N I E C

INFORMACJE ■ DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normo - Huta Batory

2. istotne zmiany w stosunku do BN-70/0660-05 

a/ usunięto technologicznę próbę zginania

b/ wprowadzono nowy sposób pobierania próbek za stali do nawęglania 1 ustalono dla nich 

inne własności mechaniczne

c/ wprowadzono nowe gatunki stali 17HNM, 20H6, 30H2MF 1 30H2N2M, oraz wycofano gatunki: 

15 15HGM 18HGM, 37HGNM

3. Normy związane

PN-73/H-01102 Cechowanie stalowych półwyrobów 1 wyrobów hutniczych

PN-79/H-04004 Sprawdzenie składu chemicznego stall 1 staliwa.

Pobierania 1 przygotowywania próbek do analizy wytopowej.

PN-81/H-04006 Analiza chemiczna 

z wyrobów.

stall 1 >staliwa Pobierania 1 przygotowywanie próbek

PN-78/H-04010 Analiza

węgla

chemiczna surówki, żeliwa 1 stali. Oznaczanie całkowitej zawartości

PN-78/H-04012 Analiza chemiczna surówki, żeliwa i stali Oznaczania zawartości manganu

PN-74/H-0^013 Analiza chemiczna surówki. żeliwa i stali Oznaczanie zawartości krzemu

PN-79/H-04014 Analiza chemiczna surówki. żeliwa i stali Oznaczanie zawartości fosforu

PN-78/H-04015 Analiza chemiczna surówki» żeliwa i stall Oznaczenie zawartości siarki

PN-79/H-04016 Analiza chemiczna surówki. żeliwa i stali Oznaczanie zawartości chromu

PN-80/H-04017 Analiza chemiczna surówki. żeliwa 1 stali Oznaczanie zawartości wolframu

PN-79/H-04018 Analiza chemiczna' surówki, żeliwa i stali Oznaczanie zawartości niklu

PN-79/H-04019 Analiza chemlczna surówki. żeliwa i stali Oznaczanie zawartości molibdenu.

PN-79/H-04020 Analiza chemiczna surówki. żeliwa i stali Oznaczanie zawartości wanadu

PN-81/H-04022 Analiza chemiczna surówki. żeliwa 1 stali Oznaczanie zawartości glinu

PN-79/H-040?3 Analiza chemiczna surówki, żeliwa 1 stall Oznaczanie zawartości tytanu

PN-81/H-04024 Analiza chemiczna surówki. żeliwa 1 stali Oznaczanie zawartości miedzi

PN-8 i/H-04026 

PN-72/H-04029

Analiza

Analiza

chemiczna

chemiczna

surówki, żeliwa i 

etall Oznaczanie

etall Oznaczanie 

zawartości niobu

zawartości azotu

PN-80/H-04310 Próba statyczna rozcięganla metali

PN-78/H-04350 Pomiar twardości metali sposobem Brlnella ,

PN-79/H-04370 Metale Próba udarności w temperaturze pokojowej

PN-75/H-B4019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej jakości ogólnego przeznaczenia Gatunki 

PN-75/H-B4024 Stal do pracy przy podwyższonych temperaturach Gatunki
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PN-72/H-84030

PN-72/H-84035

8N-75/0601-09 

BN-66/0661-08

Stale stopowe konstrukcyjne Gatunki

Stale stopowe konstrukcyjne przeznaczone do wyrobu sprzętu szczególnie 

obcięZonego Gatunki >

Badania odkuwek stalowych metodę ultradźwięków?

Odkuwki stalowe swobodnie kute obrobione wstępnie mechanicznie /oskórowana/.

4. Symbol wo SWW 0481

5. Autorzy orolektu normyt mgr inż L Rudnicki,

mgr inż K Pogoda, 

vob O Chromik

\



BW-85/0660-05 "Odkkwki na elementy uzębione*’
Zmiana 1 87.05*14

p*5*2., w tablicy 7» poz*3 i 4 w kolumnie 4 "PN-72/H-04029" na

leży poprawić na: "HJ-83/H-04029"*

w poz*8, w kolumnie 4 "BN-75/0601-09" należy poprawić na: 

"BN-86/0601-09"

w informacji dodatkowej, p* 3 zamiaat: "PN-72/H-04029 Analiza 

chemiczna stali. Oznaczanie zawartości niobu.;jak też zamiaat: 

"BN-75/0601-09 Badania odkuwek stalowych metodą ultradźwiękową" 

powinno być: "PW-83/H-04029 Analiza chemiczna surówki, żeliwa 

i stali* Oznaczanie zawartości niobu* *-jBN-86/0601-09 Stal* Ba

dania nieniszczące wyrobów hutniczych* Badanie odkuwek metodą 

ultradźwiękową"*

/Ua podstawie zarządzenia 
Nr 8/87 Dyr. IMŻ/


