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ŻELAZA 

I STALI

N O R M A  B R A N Ż O W A BN-85/064B-82

Rury stalowa bez szwu walcowane na goręco 

na cylindry hydrauliczne stosowane 

w górnictwie

Zamiast

Grupa katalogowa 
036?

1 . W S T Ę P

Przedmiotem normy sę rury stalowa bez szwu walcowane na goręco przeznaczone no cylindry 

hydrauliczne stosowane w górnictwie

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział

2.1.1 Podział w zależności od przeznaczenia rur do obróbki mechanicznej powierzchni 

Rury przoznaczone do obróbki mechanicznej na powierzchni 1

- zewnętrznej - BZ ,

- wewnętrznej - BW,

- zewnętrznej i wewnętrznej - BZW

2.1.2. Podział w zależności od dokładności wykonania średnicy zewnętrznej 1 grubości 

ścianki rur

- zwykłej dokładności wykonania - 0 1

- podwyższonej dokładności wykonania - 0 2

W przypadku rur o kalibrowanej średnicy wewnętrznej nie obowlęzuję dokładności wykona- t 

nia Tri i 02

2.1.3. Podział w zależności od stanu obróbki cieplneli

- rury surowe /bez obróbki cieplnej/ - bez wyróżnienia w oznaczeniu

- rury obrobione cieplnie - OC

2.1.4. Podział na kategorie wytrzymałościowe w zależności od wymaganej minlmolnej gra­

nicy plastyczności rur w MPai

- C380 /C430/, C550 /C680/. C730

Rury kategorii wytrzymałościowych ujętych w nawiasach sę nia zalecane

2.2, Oznaczenie

2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno zawierać nazwę wyrobu, podział

wg 2 i 1 - 2  1 3 kategorię wytrzymałościowę średnicę zewnętrznę grubość ścianki lub śred­

nicę zewnętrznę i wawnętrznę /przy kalibrowaniu średnicy wewnętrznej/ długość /w przy­

padku zamówienia długości wielokrotnej lub dokładnej/, numer normy

2.2.2. Przykład oznaczeniat

a/ rury bez szwu walcowane na goręco na cylindry hydrauliczne obrobione mechanicznie 

na powierzchni zewnętrznej /BZ/ zwykłej dokładności wykonanie środnicy i grubości ścian­

ki /Ol/, obrobione cieplnie /OC/ kategorii wytrzymałościowej C550 o średnicy zewnętrz­

nej 193 7 mm i grubości ścianki 17 5 mm o długości fabrykacyjnej

RURY NA CYLINDRY BZ Dl OC C550 193 7x17 5 BN-85/0648-r82

Instytut Metalurgii Żelaza

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii Żelaza zarzędzeniem 

Nr 12/85 z dnia 1985 09 27 jako norma obowięzujęca od dnia

1986 07 01
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b/ rury bez szwu walcowane na goręco na cylindry hydrauliczne,obrobiona mechanicznie na 

powierzchni wewnętrznej /BW/ obrobione cieplnie /OC/, kategorii wytrzymałościowej C730

0 średnicy zewnętrznej 208 mm 1 średnicy wewnętrznej 152 mm, o długości dokładnej 7150 mmt

RURY NA CYLINDRY BVY OC 0730-208/152x7150 8N-85/0648-82

c/ rury bez szwu walcowane na goręco na cylindry hydrauliczne,obrobione mechanicznie na 

powierzchni zewnętrznej i wewnętrznej /BZW/ w etanie eurowym kategorii wytrzymałościowej 

C380, o średnicy zewnętrznej 250 mm 1 średnicy wewnętrznej 200 mm o długości wielokrotnej , 

730 rnot

RURY NA CYLINDRY BZW C380 250/200x750 /wlelokr / BN-85/0648-82

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia zewnętrzna 1 wewnętrzna rur nie powinna wykazywać wad w postaci łusek, 

pęknięć, zawalcowań 1 naderwać

Dopuszczalne 9 ę nieznaczne nierówności bez ostrych krawędzi, rysy wyniksjęce z procesu 

wytwarzania mieszczące się w granicach dopuszczalnych odchyłek wymiarowych

Inne wady powinny być usunięte przez dłutowanie piłowanie lub szlifowanie Wymiary rur 

po usunięciu wad powinny się mieścić w granicach dopuszczalnych odchyłek

3 2. Końce . Rury powinny być obcięte równo 1 prostopadle do osi oraz oczyszczone z gratu 

W przypadku obcinania końców rur palnikiem lub piłę na goręco,stosuje się naddatek równy 

co najmniej dwom grubościom ścianki, lecz nie mniej niz 2 0  mm na każdym końcu 

3.3. Wymiary i masa 1 m

3.3.1. Wymiary średnic, grubości ścianek i masy 1 m rur

a/ Rury dostarcza się o wymiarach średnic zewnętrznych, grubościach ścianek 1 masie 1 m 

-TUry podanych w tobl 1 /patrz str 3 1 4 /

b/ Na Zędanie zamawiajęcego, dostarcza się rury o wymiarach średnic 1 masie 1 m poda­

nych w tabl 2

c/ Ne Zędanie zamawiającego uzgodnione z wytwórcę dostarcza się rury o Innych wymiarach

1 masie 1 m,niZ to podano w tabl 1 1 2

Tablico 2

Lp
średnica

zewnętrzna

mm

Minimalna
órednica
zewnętrzna

mm

Średnica
wewnętrzna

mm

Grubość
ścianki

mm

Masa 1 m 
rury

kg

1 250 246 5 191 29,5 160,6

2 2 0 0 25,0 138,9

3 248 244,5 2 0 2 24,0 127,6

4 208 205 0 159 24 5 1 1 1 0

# 152 28,0 124 4

206 2Q3 0 152 25 5 li9,l

7 162 18 8 t>

8 198 196,0 159 19,5 8 6

9 152 23 99,4

1 0 196 193,7 164 19,9 71.0

1 1 172 170,0 126 23 84 6

1 2 171 168 3 128 2 0  1 81 7

13 162 161 0 126 18 64
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3.3.2 Dopuszczalne odchyłki średnic zewnętrznych rnr o wymiarach wg tabl 1 podano 

w tabl 3

Tablica 3

Wymiary rur

Dopuszczalne odchyłki średnic zewnętrznych 
przy dokładności wykonanie

%

0 1 0 2

Rury o wymiarach wg tabl 1 
Objęte PN-80/H-74219 ♦ 1 25 + 1 0

Rury o wymiarach wg 
nie objęte 

PN-80/H-74219

tabl 1

♦ 1 5 ♦. 1.25

Po uzgodnieniu dopuszcza alę dostawę rur o dodatniej odchyłce środnioy zewnętrznej rury, 

większej niż wg tabl 3 lecz w granicach pola tolerancji

3.3,3. Dopuszczalne odchyłki grubości ścianek rur o wymiarach wg tabl 1 podano w tabl 4

Tablica 4

średnico zewnętrzna 
rury 0

mm

Dopuszczalno odchyłki grubości ścianek 
przy dokładnośoi wykonania %

0 1 D2

do 133
i 15

+ 1 0

pow 133 do 298,5 ♦ 12 5

Po uzgodnieniu dopuszcza się dostawę rur o odchyłce dodatniej grubości ścianki, większej 

niż w tabl 4 lecz w granicach pola tolerancji

3.3.4. Dopuszczalne odchyłki średnic wewnętrznych rur o wymiarach wg tabl 2 wynoszę 

+ 1,25 %

3.3.5. Długość. Rury dostarcza się c długościacht

- fabrykacyjnych od 3 do 12 5 a ,

- dokładnych w granicach długości fabrykacyjnych z dopuszczalne odchyłkę + 2 0  mm

- wielokrotnych w stosunku do zamówionej długości, w granicach długości fabrykacyjnych 

z naddatkiem 5 mm na każde cięcie 1 z dopuszczalne odchyłkę dla całej długości + 15 mm

Dostawę rur o długości wielokrotnej należy uzgodnić przy zamówieniu 

Po uzgodnieniu z zamawlajęcym dopuszcza się dostawę rur o długości' poniżaj 3 m

3.3.6. Prostość. Rury powinny byc proste Miejscowe odchyłki od proetoścl rur nie po­

winny przekraczać

- 1 0  mm na l m  długości rury o grubości ścianki do 2 0  mm,

- 1 5 mm na 1 m długości rury o grubości ścianki powyżej 20 mm

3.3.7. Owalnośc 1 nlerównomierność grubości ścianek rur nie powinny przekraczać dopusz­

czalnych odchyłek średnic 1 grubości ścianek

3,4, Szczelność Wytwórca gwarantuje szczelność rur w stanie dostawy

Na żędanie zamawiaJęcego rury poddaje się sprawdzeniu szczelności próbę wodnę, pod olś­

nieniem wyliczanym ze wzoru wg pkt 2 1 PN-77/H-04419 przyjmujec do obliczeń wartość 

kr « 0 85 Re lecz nie większym niż 21 O MP-

3.5. Materiał Rury wykonuje się w kategoriach wytrzymałościowych i 

- C380 - o granioy plastyczności Re minimum 380 MPa,

- (C430) - o granicy plastyczności Re minimum 430 MPa

- C550 - o granicy plastyczności Ra minimum 550 MPa,

- (C680) - o granicy plastyczności Re nlnimura 680 MPa

- C730 - o granioy plastyczności Re minimum 730 MPa
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Skład chemiczny rur powinien spełniać następujące warunkit

- zawartości fosforu 1 siarki wg analizy wytopowaj dla rur kategorii wytrzymałościowej 

C380 /C430/ nie nogę przekraczać po 0 035 % każdego z tych pierwiastków a dla rur kate­

gorii wytrzymałościowej C550 /C680/ i C730 nie mogę przekraczać po 0 025 % każdego z tych 

pierwiastków ,

Równoważnik węgla

C . * c ♦  ŁHa ♦  ♦  %-.Cu * %cr ♦  %Ho ♦  SSL
E 6  15 5

powinien być:

C£ ■£>. 0,55 dla rur kategorii wytrzymałościowych C380 i /C430/,

CE 0 85 dla rur kategorii wytrzymałościowych C550, /C680/ i C730,

Sprawdzenie składu chemicznego wg enalizy kontrolnej ż gotowych hur wykonuje alę na żę- 

denle zamawiaJęcego W przypadku wykonywania analizy kontrolnej dopuszcza elę odchyłki za­

wartości poszczególnych pierwiastków pod warunkiem zachowania wymaganego równoważnika Cg 

a odchyłki zawartości fosforu i siarki nie mogę przekroczyć CM505 % każdego z tych pierwiastków.

3.6, Stan dostawy. Rury dostarcza się w stanie surowym lub obrobionym cieplnie

3.7. Własności mechaniczne rur dostarczanych w stanie obrobionym cieplnie, a także pró­

bek kwalifikacyjnych obrobionych cieplnie pobranych z rur dostarczanych w stania surowym.określo­

ne na próbkach wzdłużnych powinny odpowiadać wymaganiom podanym w tabl 5

Tablica 5

Keta-
goria

wytrzyma­
łościowa

Własności wytrzymałościowe, min Udarność Twardość 2/

Re V

MPa

Rm

MPa

A5

*

Z

*

KCV
min
0 /cm2

HB

nax

C380 380 660 16 • • «

C430 430 550 19 - - -

C550 550 690 14 - - •» i

C680 680 800 1 2 45 ep 310
C730 730 830 1 2 40

1/ Ola rur o grubościach ścianek powyżej 16 mm dopuszcza się obniżenie 
granicy plastyczności Re o 20 MPa

2/ Twardość sprawdza się tylko dla rur obrobionych cieplnie

3.6. Czystość stall. Rury kategorii wytrzymałościowych C550, C680 1 C730 należy dostar­

czać o określonym stopniu zanieczyszczania wtręceniaml niemetalicznymi Wzorca dopuszczal­

nego zanieczyszczenia należy uzgodnić przy zamówieniu wg PN-64/H-04510

3.9. Wymagania dodatkowe Sposób sprawdzania wymagać dodatkowych /badania nieniszczą­

ce rur i lnne/oraz poziom wymagać należy uzgodnić przy zamówieniu

3.10. Cechowanie. Każdę rurę cechuje się przez wybicie na niej co najmniej następujących 

znaków i

- znak wytwórcy,

- znak kategorii wytrzymałościowej wg 2 1 4

- znak stall

- numer wytopu lub umowny znak

- znak stanu obróbki cieplnej wg 2 1 3

Miejsce cechowania powinno byc obwiedzione trwałę farbę Dopuszcza się cechowanie rur przez 

naklejanie nalepek lub malowanie trwałę farbę, zawlerajęca wyżej wymienione znaki Po uzgod­

nieniu przy zamówieniu dopuszcza elę inny sposób cechowania Zasady oechowanla podaje norma

PN-73/H-01102
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4. PAKOWANIE I KONSERWACJA

4.1. Pakowania. Rury dostarcza się nie pakowane,w wiązkach lub luzem Dopuszcza alę 

uzgodnienia przy zamówieniu sposobu pakowania rur

4.2. Zabezpieczenie przed korozlo. Rury dostarcza się bez zabezpieczenia przed korozję

5.1. Program badań, 

1 ocena wyników badań

5. BADANIA

Rury bada się partiami Rodzaje bedań pobieranie próbek, ople badań 

- wg tabl 6

Tablica 6

Lp' Rodzaj badania Pobieranie
próbek Ople badania Ocpna wyników 

badań

Sprawdzenie powierzch­
ni rur 1 końców - wg 
3 1 1 3  2

1 0 0  % rur
należy przeprowadzić nieuzbro­
jonym okiemj wnętrze rury oglę- 
da się przy oświetleniu z obu 
końców głębokość zalegania wad 
należy sprawdzić przyrzędami o 
odpowiedniej dokładności posłu- 
gujęc się pilnikiem lub tarczę 
szlifierskę

Rury nieodpowia 
dajęce wymaganiom 
należy usunęć z 
partii

Sprawdzenie wymlarów- 
wg 3 3

1 0 0 % rur

należy przeprowadzić przyrzę- 
dami uniwersalnymi, przy czymt
- średnicę zewnętrznę, grubość 

ścianki i owalnośc należy 
mierzyć z dokładnośclę do 
0 , 1  mm,

- długość należy mierzyć z do- 
kładnościę do 5 mm 
prostośc należy sprawdzić 
przez przyłożenie liniału
i zmierzyć najwiękezę krzy­
wiznę z dokładnośclę do 0 , 1

Sprawdze­
nie skła­
du chemi­
cznego 
- wg 3 5

analiza
wytopowa

wg PN-79/H- 
04004

należy przeprowadzić wg 
PN-78/H-04010 PN-79/H-04018.

analiza 
kontrolna 
/na żęda- 
nie zama­
wia Jęcego/

1 rura z par­
tii.z odcinka 
próbnego na­
leży pobrać 
próbkę /wiór­
ki/ wg PN-81/ 
H-04006 z ca­
łego przekro­
ju poprzeczne 
go rury

PN-78/H-04012 
PN-74/H-04013 
PN-79/H-04014 
PN-78/H-04015
PN-79/H-04016 ---- -----.
lub innymi metodami o nie 
mniejszej dokładności

PN-79/H-04020, 
PN-81/H-04022, 
PN-79/H-04023 
PN-8l/H-04024 
PN-81/H-04028

Oeżell wyniki ana­
lizy wytopowej lub 
kontrolnej nie od- 
powladaję wymaga­
niom partię nale­
ży uznać za nie­
zgodna z normę

Sprawdzenie szczelno­
ści- wg 3 4

1 0 0  % rur należy przeprowadzić wg PN-77/ 
H-04419 pod Ciśnieniem poda­
nym w 3 4

Rury nieodpowlada- 
Jęce wymaganiom 
należy usunęć z 
partii

Sprawdze­
nie włas­
ności me- 
chenlcz- 
nych-wg 
3 6

próba
rozcięga-
nia

2 rury z par­
tii, z odcin­
ka próbnego 
od końca rury 
wykazujęcego 
mniejszy 
twardość na­
leży pobrać 
próbkę płaskę 
lub okręgłę 
pięclokrotnę 
wg PN-80/H- 
04314 próbka 
okręgła po­
winna być 
usytuowana 
możliwie Jak 
nojbllżej 
zewnętrznej 
powierzchni 
rury

należy przeprowadzić wg PN-80/ 
H-04314 na próbkach wzdłużnych, 
z rur,o wymiarach umożllwlaję- 
cych wykonanie próbek stycz­
nych, dopuszcza się pobranie 
próbek stycznych, w przypad­
kach nie ujawnienia się na ba­
danej próbce wyraźnej granicy 
plastyczności należy określić 
umownę granicę plastyczności

R0 , 2

Oeżell wyniki nie 
odpowiadaję wyma­
ganiom należy 
przeprowadzić ba­
dania powtórne wg 
5 3
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cd tablicy 6

Lp. Rodzaj badania Pobieranie
próbek Opis badania Ocena wyników 

bsdart

5 Sprawdze­
nie włas­
ności me­
chanicz­
nych-wg 
3 6

próba
udarności

2  rury z partii, 
z odcinka prób­
nego należy po­
brać próbkę wg 
PN-79/H-04370, 
próbka powinno 
być usytuowana 
możliwie Jak 
najbliżej po­
wierzchni zew­
nętrznej rury 
a karb nacię­
ty na powierz­
chni próbki 
prostopadłej 
do powierz­
chni rury

należy przeprowadzić wg 
PN-79/H-04370 na próbkach 
wzdłużnych

Dożęli wyniki 
nie odpowladaję 
wymaganiom, na­
leży przeprowa­
dzić badania po­
wtórna wg 5 3

f

pomiar
twardości

2 % r u r  z par­
tii

należy przeprowadzić wg 
PN-78/H-04350, co najmniej 
w trzech przekrojach rury z 
obu koóców i w środku dłu­
gości w trzech punktach w 
każdym przekróju,oddalonych 
od siebie o około 1 2 0 °

Deżell wyniki 
nie odpowladaję 
wymaganiom na­
leży przeprowa­
dzić badania po­
wtórne wg 5 3

6 Sprawdzenie czy­
stości etali-wg 
3 8

z 2 rur z partii 
po jednej próbce 
wzdłużnej

należy przeprowadzić wg 
PN-64/H-04510

Deżell wyniki 
nie odpowladaję 
wymaganiom, na­
leży przeprowa­
dzić badania po­
wtórne wg 5 3

7 Badania dodatko- 
we-wg 3 9

należy pobrać wg 
warunków uzgod­
nionych przy za­
mówieniu

należy przeprowadzić wg wa­
runków uzgodnionych przy za­
mówieniu

Rury nie odpo- 
wiadajęce wyma­
ganiom uzgodnio­
nym przy zamó­
wieniu nałoży 
uznać za niezgod­
ne z normę 
i ueunęć z par­
tii

Przy wycinaniu odcinków próbnych należy unikać miejscowego nagrzania 1 zgniotu mate­
riału, które mogłyby zmienić własności stali W przypadku wycinania odcinków próbnych 
palnikiem gazowym należy przewidzieć naddatki o wielkości równej co najmniej dwu­
krotnej grubości ścianki Próbki należy oznakować w sposób umożliwiający Jednoznacz­
ne ich identyfikację

5.2, Partia Partię stanowię rury pochodzęce z Jednego wytopu o jednakowej średnicy 

jednakowej grubości ścianki jednakowej dokładności wykonania i Jednakowo obrobione ciepl­

nie Llczność rur w partii nie może przekraczać 2 0 0  sztuk

5.3, Badania powtórne, W przypadku uzyskania chocby na jednej próbce danego badania wy­

ników niezgodnych z wymaganiami normy należy to badanie powtórzyć na podwójnej liczbie pró­

bek w stosunku do pierwotnie pobranych Rury z których pobrane próbki dały wyniki niezgod­

ne z wymaganiami normy, należy uaunęc z partii W przypadku uzyskania podczas powtórnego ba­

dania chociażby na jednej próbce wyniku ujemnego należy danę partię uznać za nlezgodnę

z wymaganiami normy

5.4, Atest. Wytwórca obowlęzany Jeat wystawić dla każdej partii atest, zawierajęcy na-

stępujęce danes
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- nazwę lub znak zamawiajęcego,

- nunar 1 datę zamówienia

- znak kategorii wytrzymałościowej,

- znak stall

- numer wytopu

- wymiar rur,

- liczbę rur w partii

- stan dostawy

- wyniki przeprowadzonych badań

- numer niniejszej normy

- datę 1 podpis KO wytwórcy

6 . POST6 POWANIE Z PARTIĄ NIEZGODNA 

Z WYMAGANIAMI NORMY

Partię uznenę za nlozgodnę z wymaganiami normy wytwórca moZe przesortować poprawić 

i przedstawić ponownie do badań jako nowę partię 

Wynik powtórnego badania Jest ostateczny

7 POSTANOWIENIE PRZEJŚCIOWE

Do 31 grudnia 1990 roku dopuszcza eię dostawę rur o miejscowej odchyłce od proatoścl 

nie przekraczającej:

- 1 5 mm na 1 m długości rury o grubości ścianki do 20 mm,

- 2 O nim na l m  długości rury o grubości ścianki powyżej 2 0  mm

K O N I E C  

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucie opracowująca projekt normy Instytut Metalurgii Żelaza,Gliwice

2. Normy zwlęzane

PN-73/H-01102 Cechowanie stalowych półwyrobów i wyrobów hutniczych

PN-79/H-04004 Sprawdzenie składu chemicznego stall 1 staliwa Pobieranie 1 przygotowanie

PN-81/H-04006

próbek do analizy 

Analiza chemiczna

wytopowej 

stall i staliwa Pobierania i przygotowanie próbek z wy-
!

PN-78/H-04010

robów

Analiza chemiczna surówki,, żeliwa i stall Oznaczanie całkowitej zawartości

PN-78/H-04012

węgla

Analiza chemiczno surówki żeliwa i stall Oznaczanie zawartości manganu

PN-74/H-04013 Analiza chemiczna surówk i żeliwa 1 stali Oznaczanie zawartości krzemu

PN-79/H-04014 Analiza chemiczna surówk i żeliwa 1 stall Oznaczanie zawartości fosforu

PN-78/H-04015 Analiza chemiczna surówki żeliwa i stali Oznaczanie zawartości siarki

PN-79/H-04016 Analiza chemiczna surówki żeliwo i stall Oznaczanie zawartości chromu

PN-79/H-04018 Analiza chemiczna surówk i żeliwa i stali Oznaczanie niklu

PN-79/H-04020 Analiza chemiczna surówk1 żeliwa i stali Oznaczanie zawartości wanadu

PN-81/H-04022 Analiza chemiczna surówk 1 ,, żeliwa 1 3tali Oznaczanie zawartości glinu

PN-B1/H-04024 Analiza chemiczna surówki żeliwa 1 stali Oznaczanie zawartości miedzi

PN-79/H-04023 Analiza chemiczna surówki żeliwa i stall Oznsczanle- zawartości tytanu

PN-79/H-04028 Analiza chemiczna surówk i żeliwa 1 stall Oznaczanla zawartości boru

PN-80/H-04314

PN-79/H-04370

Próba statyczna rozcięganla rur stołowych 

Metale Próba udarności w temperaturze pokojowej

PN-78/H-04350 Pomiar twardości metali sposobem Brlnella 

PN-77/H-04419 Próba szczelności rur metalowych

PN-64/H-04510 Oznaczanie stopnia zanieczyszczenia stali wtręceniami niemetalicznymi 

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goręco ogólnego zastosowania
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PN-72/H-84018 Stal nlskostopowa o podwyższonej wytrzymałości Gatunki 

PN-B1/H-84023 Stal określonego zastosowania Gatunki 

PN-72/H-84030 Stelo stopowe konstrukcyjne Gatunki

3. Zalecane na poszczególne kategorie wytrzymałościowe rur oatunkl stall podano w tabl. 

I-i a skład chemiczny stall 32HA 1 32HA - modyfikowany - w tabl 1-2

* Tablica I-i

Znak kategorii 
wy t rzymałościowej

Znak stali Numer normy

C380
1BG2A PN-72/H-84018

19G2FA PN-B1/H-84023

/C430/ 19G2FA PN-81/H-84023

C550

/C680/

C730

30H V  
38HA1/

PN-72/H-B4030

32HA * n 
32HA modyfikowany WQ x a D l * 1 z

1/ O ograniczonej zawartości fosforu do O 025 % 1 siarki do 0,025 %

Tablica 1-2

Znak
9 tali

Skład chemiczny, %

C Mn Si P
raax

s
max

Cr Ni
max

Cu
max

Al V

32HA 0 28-0,35 0,55- 
0 85

0,17-
0.37

0,025 0.025
0 85- 
1 . 1 0 0 , 2 0 0 , 2 0 - -

32HA
modyfikowa­

ny

0,28-0,35 0,55-
0,85

0,17-
0,37 0,025 0,025 0,85-

1 , 1 0
0 , 2 0 0 , 2 0

0 ,0 2 0 -
0,05

0 ,0 2 0 - 
0  06

4. Autorzy projektu normyt

doc

dr lnż O Bik 

mgr inż L Andrejew



10 BN-85/0648-82 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco na cylindry hydra­
uliczne s'osowane w górnictwie
0362

W punkcie 3 7, w tabl 5, w rubr 2, tj dla kategorii wytrzymałościowej C 430, 
w kol 3 dotyczącej Rm w MPa, zamiast 550, powinno byc 660

zmiana
88 05 10

z m ia n a  l  — B iu le t y n  P K N M 1J  n r  8/87 p o z  83 (B iu le ty n  P K N M iJ  n r  4/89 poz  40)



2 BN-85/0648-82 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco na cylindry hydrau­
liczne stosowane w górnictwie
0362

W INFORMACJACH DODATKOWYCH w punkcie 3 treść po tabl 1-2 uzupełnia 
się następująco wg analizy wytopowej

z m ia n a  1 —  B iu le t y n  P K N M iJ  n r  8/87 p o z  83 ( B iu le t y n  P K N M I J  n r  12/89 p o z  109)
z m ia n a  2 —  B iu le t y n  P K N M IJ  n r  4/89 p o z  40 
z m ia n a  3 —  B iu le t y n  P K N M iJ  n r  10/89 p o z  97

przez Dyrektora Instytutu Metalurgii Żelaza

2 BN-85/0648-82 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco na cylindry hydra­
uliczne stosowane w górnictwie
0362

W INFORMACJACH DODATKOWYCH, p 3, w tabl 1-1 skreśla się gatunek 
stali 32HA modyfikowany, w tabl 1-2 dla gatunku stali 32HA zawartość chromu, 
zamiast 0,85—1,10% 'Cr, powinno byc 0,85—1,15% Cr oraz wpisuje się Alcant min 
0,02% oraz Skreśla się gatunek stali 32HA modyfikowany wraz ze składem che­
micznym

z m ia n a  1 — B iu le t y n  P K N M IJ  n r  8/87 p o z  83 (B iu le t y n  P K N M IJ  n r  10/89 p o z  97)
z m ia n a  2 — B iu le t y n  P K N M iJ  n r  4/89 p o z  40

zmiana ustanowiona
przez Dyrektora Instytutu Metalurgu Żelaza

1 BN-85/0648-82 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco na cylindry hydrauliczne
stosowane w górnictwie
0362
W punkcie 3 7, w tablicy 5, w rubryce 2, tj dla kategorii wytrzymałościowej 

C430 i w kol 3 dotyczącej Rn, w MPA, zamiast 660, powinno byc 580
zmiana I — Biuletyn PKNMiJ nr 8/87 poz 83 

zmiana 2 —  Biuletyn PKNMiJ nr 4/89 poz 40 

zmiana 3 — Biuletyn PKNMiJ nr 10/89 poz 97 

zmiana 4 — Biuletyn PKNMiJ nr 12/89 poz 109

zmiana 4 
89 06 29

zmiana 3
89 04 24

zmiana 5
92 04 24

(Biuletyn PKNMiJ nr 7/92 poz 35)
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na cylindry hydrauliczne stosowane w górnic­

twie"

Zmiana 2 ,

1988. 05.10

w p.3.7. w tablicy 5 w rubryce 2 t.<j. dla kategorii wytrzymałoś 

ciowej C 450, w kolumnie 3 dotyczącej fU w MPa zamiast 550 po­

winno być "660".

(Na powstawie zarządzenia nr 5/83 

Dyrektora IFŻ)



c.d. załącznika 1

2. BN-85/0648-82 "Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco na

cylindry hydrauliczne stosowane w górnictwie’'

Ł a j a n a - !

87.03.24

- w p.3.3.1. należy skreślić tablioę 2, a w jej miejsoe 

wprowadzić następującą:

l a M l a f l - Ł

! Średnica Minimalna Średnica Grubość Masa 1 m

Lp. zewnętrzna średnica 
zewnę trzna

wewnętrzna ścianki rury

mm mm mm mm kg

1
2

250 246,5 191
200

29,5
25.0

160,6
138.9

a 248 244.5 202 24 127.6

4 160 24 109,2
5 208 205,0 159 24,5 111,0
6 152 28.0 124.4

? 206 203.0 152 25.5 119.1

8 162 18 80
9 198 196,0 160 19 79,8

10 152 23 99.4

U 196 193.7 164 19. £ . 7 1 . 0 _

n 172 170.0 126 23 84.6

13 171 168.3 128 20.1 81.7

14 162 161,0 128 17 59,3

/Na podstawie zarządzenia Nr 7/87 

Dyr. IMŹ /


