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Rury stalowa bez szwu walcowane na goreco
na cylindry hydrauliczne stosowane
PR = Grupa katalogowa
w gornictwie 036>

1. WSTEP

Przedmiotem normy se rury stalowa bez szwu walcowane na goreco przeznaczone no cylindry
hydrauliczne stosowane w gdérnictwie

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1 Podziat w zaleznosci od przeznaczenia rur do obrébki mechanicznej powierzchni
Rury przoznaczone do obrébki mechanicznej na powierzchni 1

- zewnetrznej - Bz,

- wewnetrznej - Bw,

- zewnetrznej i wewnetrznej - BzZW

2.1.2. Podziat w zaleznosci od dokkadnosci wykonania $rednicy zewnetrznej 1 grubosci
Scianki rur

- zwykdej dok*adnosci wykonania - 01

- podwyzszonej dok#adnosci wykonania - o2

W przypadku rur o kalibrowanej $rednicy wewnetrznej nie obowlezuje dokdadnosci wykona- t
nia Tri i1 02

2.1.3. Podziat w zaleznosci od stanu obroébki cieplneli

- rury surowe /bez obrébki cieplnej/ - bez wyréznienia w oznaczeniu

- rury obrobione cieplnie - OC

2.1.4. Podziat na kategorie wytrzymatosciowe w zaleznosci od wymaganej minlmolnej gra-
nicy plastycznosci rur w MPai

- C380 /C430/, C550 /C680/.C730

Rury kategorii wytrzymatosciowych ujetych w nawiasach se nia zalecane

2.2, Oznaczenie

2.2.1. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno zawiera¢ nazwe wyrobu, podziat
wg 2 i 1 -2 1 3 kategorie wytrzymatosciowe Srednice zewnetrzne grubos¢ Scianki lub Sred-
nice zewnetrzne i wawnetrzne /przy kalibrowaniu S$rednicy wewnetrznej/ ddugosé¢ /w przy-
padku zaméwienia dtugosci wielokrotnej lub dokdadnej/, numer normy

2.2.2. Przyktad oznaczeniat

a/ rury bez szwu walcowane na goreco na cylindry hydrauliczne obrobione mechanicznie
na powierzchni zewnetrznej /BZ/ zwykdej dokkadnosci wykonanie Srodnicy i grubosci Scian-
ki /01/, obrobione cieplnie /0C/ kategorii wytrzymatosciowej C550 o Srednicy zewnetrz-
nej 193 7 mm i grubosci $cianki 17 5 mm o ddugosci fabrykacyjnej

RURY NA CYLINDRY Bz DI OC C550 193 7x17 5 BN-85/0648-r82

Instytut Metalurgii Zelaza

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii Zelaza zarzedzeniem
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b/ rury bez szwu walcowane na goreco na cylindry hydrauliczne,obrobiona mechanicznie na
obrobione cieplnie /0C/, kategorii wytrzymatosciowej C730
0 Srednicy zewnetrznej 208 mm 1 Srednicy wewnetrznej 152 mm, o ddugosci dokdadnej 7150 mmt

powierzchni wewnetrznej /BW/

c/ rury bez szwu walcowane na goreco na cylindry hydrauliczne,obrobione mechanicznie na
i wewnetrznej /BZW/ w etanie eurowym
250 mm 1 Srednicy wewnetrznej 200 mm

powierzchni

C380, o Srednicy zewnetrznej

730 not

3.1. Powierzchnia zewnetrzna 1 wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci +usek,

BN-05/0648-82

RURY NA CYLINDRY BW OC 0730-208/152x7150 8N-85/0648-82

zewnetrznej

kategorii wytrzymatosciowej

o dtugosci wielokrotnej

RURY NA CYLINDRY BzZW C380 250/200x750 /wlelokr / BN-85/0648-82

peknie¢, zawalcowan 1 naderwac

Dopuszczalne 9e nieznaczne nieréwnosci

3. WYMAGANIA

bez ostrych krawedzi,

rysy wyniksjece z procesu

wytwarzania mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchydek wymiarowych

Inne wady powinny by¢ usuniete przez dtutowanie

pitowanie lub szlifowanie Wymiary rur

po usunieciu wad powinny sie miesci¢ w granicach dopuszczalnych odchydek
Rury powinny by¢ obciete réwno 1 prostopadle do osi oraz oczyszczone z gratu

3 2. Konce .
W przypadku obcinania koncéw rur palnikiem lub pite na goreco,stosuje sie naddatek réwny

co najmniej dwom grubosciom Scianki, lecz nie mniej niz 20 mm na kazdym koncu

3.3. Wymiary i masa 1 m

3.3.1. Wymiary Srednic,

-TUry podanych w tobl 1
b/ Na Zedanie zamawiajecego, dostarcza sie rury o wymiarach $rednic 1 masie 1 m poda-

nych w tabl

c/ Ne Zedanie zamawiajacego uzgodnione z wytwérce dostarcza sie rury o Innych wymiarach

2

grubosci Scianek i masy 1 m rur
a/ Rury dostarcza sie o wymiarach $rednic zewnetrznych,

/patrz str 314/

1 masie 1 m,niZ to podano w tabl 112

Lp

N

* A W

10
11
12

13

Srednica
zewnetrzna

mm

250

248

208

206

198

196
172
171
162

Minimalna

o6rednica

zewnetrzna
mm

246 5

244,5

205 0

203 0

196,0

193,7
170,0
168 3
161 o

Tablico 2

Srednica
wewnetrzna

mm

191
200

202

159
152

152

162
159
152

164
126
128
126

grubosciach scianek 1 masie 1 m

Grubos¢
Scianki

mm

29,
25,

24,

24

28,

25
18

19,

23

19,

23
20

18

5
0

0
5

0

5

5

9

1

Masa 1 m
rury

kg

160,6
138,9

127,6

111 0
124 4

119,1

st
86
99,4

71.0
84 6
81 7
64
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BN-85/0649-82 5

3.3.2 Dopuszczalne odchydtki $rednic zewnetrznych rnr o wymiarach wg tabl 1 podano
w tabl 3

Tablica 3

Dopuszczalne odchytki $rednic zewnetrznych
przy dok¥adnosci wykonanie
Wymiary rur %

01 02

Rury o wymiarach wg tabl 1 o125 +

Objete” PN-80/H-74219 1o

Rury o wymiarach wg tabl 1
nie objete ¢ 15 ¢ 1.25
PN-80/H-74219

Po uzgodnieniu dopuszcza ale dostawe rur o dodatniej odchykce $Srodnioy zewnetrznej rury,
wiekszej niz wg tabl 3 lecz w granicach pola tolerancji
3.3,3. Dopuszczalne odchydki grubosci sScianek rur o wymiarach wg tabl 1 podano w tabl 4

Tablica 4

Dopuszczalno odchydki grubosci Scianek

Srednico zewngtrzna przy dokkadnosoi wykonania %

rury o
mm 01 D2
do 133 + 10
i 15
pow 133 do 298,5 ¢ 12 5

Po uzgodnieniu dopuszcza sie dostawe rur o odchykce dodatniej grubosci Scianki, wiekszej
niz w tabl 4 lecz w granicach pola tolerancji
3.3.4. Dopuszczalne odchytki $rednic wewnetrznych rur o wymiarach wg tabl 2 wynosze
+ 1,25 %
3.3.5. Dhugos¢é. Rury dostarcza sie c dtugosciacht
- fabrykacyjnych od 3 do 12 5 a ,
- dok#adnych w granicach ddugosci fabrykacyjnych z dopuszczalne odchytke + 20 mm
- wielokrotnych w stosunku do zaméwionej diugosci, w granicach ddtugosci fabrykacyjnych
z naddatkiem 5 mm na kazde ciecie 1 z dopuszczalne odchytke dla catej diugosci + 15 mm
Dostawe rur o diugosci wielokrotnej nalezy uzgodni¢ przy zaméwieniu
Po uzgodnieniu z zamawlajecym dopuszcza sie dostawe rur o ddugosci® ponizaj 3 m
3.3.6. Prostos¢. Rury powinny byc proste Miejscowe odchydki od proetoscl rur nie po-
winny przekraczacé
- 10 mm na Im ddugosci rury o grubosci $Scianki do 20 mm,
- 15mm na 1 m dhugosci rury o grubosci Scianki powyzej 20 mm
3.3.7. Owalnosc 1 nleréwnomierno$¢ grubosci Scianek rur nie powinny przekracza¢ dopusz-
czalnych odchytek $rednic 1 grubosci $Scianek
3,4, Szczelnos$¢ Wytwérca gwarantuje szczelno$¢ rur w stanie dostawy
Na zedanie zamawiaJecego rury poddaje sie sprawdzeniu szczelnosci prébe wodne, pod ols-
nieniem wyliczanym ze wzoru wg pkt 2 1 PN-77/H-04419 przyjmujec do obliczeh wartosé
kr « 0 85 Re lecz nie wiekszym niz 21 O MP-

3.5. Materiat Rury wykonuje sie w kategoriach wytrzymatosSciowych i

- (€380 - ogranioy plastycznosci Reminimum 380 MPa,
- (C430) - ogranicy plastycznosci Re minimum 430 MPa
- C550 - ogranicy plastycznosci Raminimum 550 MPa,

- (C680) - ogranicy plastycznosci Re nlnimura 680 MPa
- C730 - ogranioy plastycznosci Reminimum 730 MPa



6 BN-85/0648-82

Skdad chemiczny rur powinien spedniaé¢ nastepujace warunkit

- zawartosci fosforu 1 siarki wg analizy wytopowaj dla rur kategorii wytrzymatoSciowej
C380 /C430/ nie noge przekracza¢ po 0 035 % kazdego z tych pierwiastkéw a dla rur kate-
gorii wytrzymatosSciowej C550 /C680/ i C730 nie moge przekraczaé¢ po 0 025 % kazdego z tych
pierwiastkoéow ,

Réwnowaznik wegla

cC .*c+ tHa t %Cu *%r ¢ Wby S
E 6 15 5

powinien by¢:

C£ > 0,55 dla rur kategorii wytrzymatosciowych C380 i /C430/,

CE 0 85 dla rur kategorii wytrzymatosciowych C550, /C680/ i C730,

Sprawdzenie sktadu chemicznego wg enalizy kontrolnej z gotowych hur wykonuje ale na ze-
denle zamawiaJdecego W przypadku wykonywania analizy kontrolnej dopuszcza ele odchydki za-
wartosci poszczegdlnych pierwiastkéw pod warunkiem zachowania wymaganego réwnowaznika Cg
a odchytki zawartosci fosforu i siarki nie moge przekroczy¢ CM505 % kazdego z tych pierwiastkow.

3.6, Stan dostawy. Rury dostarcza sie w stanie surowym lub obrobionym cieplnie

3.7. Whasnosci mechaniczne rur dostarczanych w stanie obrobionym cieplnie, a takze pré-
bek kwalifikacyjnych obrobionych cieplnie pobranych z rur dostarczanych w stania surowym.okreslo-
ne na proébkach wzdduznych powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w tabl 5

Tablica 5
Keta- WHasnosci wytrzymatosciowe, min Udarnoscé Twardosé¢ 2/
oria
wy%rzyma— ReV Rm A5 Z KCV HB
tosSciowa min
MPa MPa * * o/cmz nax

C380 380 660 16 - - «

C430 430 550 19 - - -

C550 550 690 14 - - - i

C680 680 800 12 45 51) 310

C730 730 830 12 40

1/ Ola rur o grubosciach Scianek powyzej 16 mm dopuszcza sie obnizenie
granicy plastycznosci Re o 20 MPa

2/ Twardos$¢ sprawdza sie tylko dla rur obrobionych cieplnie

3.6. Czystos¢ stall. Rury kategorii wytrzymatosSciowych C550, C680 1 C730 nalezy dostar-
cza¢ o okreslonym stopniu zanieczyszczania wtreceniaml niemetalicznymi Wzorca dopuszczal-
nego zanieczyszczenia nalezy uzgodnié¢ przy zaméwieniu wg PN-64/H-04510

3.9. Wymagania dodatkowe Sposéb sprawdzania wymaga¢ dodatkowych /badania nieniszcza-
ce rur i Inne/oraz poziom wymaga¢ nalezy uzgodnié przy zaméwieniu

3.10. Cechowanie. Kazde rure cechuje sie przez wybicie na niej co najmniej nastepujacych
znakow i

- znak wytwércy,

- znak kategorii wytrzymatosciowej wg 2 1 4

- znak stall

- numer wytopu lub umowny znak

- znak stanu obrébki cieplnej wg 2 1 3
Miejsce cechowania powinno byc obwiedzione trwate farbe Dopuszcza sie cechowanie rur przez
naklejanie nalepek lub malowanie trwate farbe, zawlerajeca wyzej wymienione znaki Po uzgod-
nieniu przy zaméwieniu dopuszcza ele inny sposéb cechowania Zasady oechowanla podaje norma
PN-73/H-01102



4.1. Pakowania.

8N

4. PAKOWANIE

Rury dostarcza sie nie pakowane,w wigzkach

-85/0648-82

1 KONSERWACJA

lIub luzem

uzgodnienia przy zaméwieniu sposobu pakowania rur

4_.2. Zabezpieczenie przed korozlo.

5.1. Program badan,
1 ocena wynikéw badan

Lp® Rodzaj badania

Sprawdzenie powierzch-

ni rur 1 koncéw - wg
3113 2

Sprawdzenie wymlaréw-

wg 3 3

Sprawdze- analiza

nie skfa- wytopowa

du chemi-

cznego analiza

-wg 35 kontrolna
/na zeda-
nie zama-
wiaJecego/

Sprawdzenie szczelno-

sci-wg 3 4
Sprawdze- proéba
nie wkas- rozciega-
nosci me- nia
chenlcz-

nych-wg

36

5.

Rury bada sie partiami
_Wg

tabl s

BADANIA

Rodzaje bedan

Tablica s

Pobieranie
prébek

100 % rur

100 % rur

wg PN-79/H-
04004

1 _rura z par-
tii.z odcinka
prébnego na-
lezy pobrac
probke /widér-
ki/ wg PN-81/
H-04006 z ca-
tego przekro-
jJu poprzeczne
go rury

100 % rur

2 rury z par-
tii, z odcin-
ka prébnego
od konca rury
wykazujecego
mniejszy
twardos¢ na-
lezy pobrac¢
probke plaske
lub okregte
pieclokrotne
wg PN-80/H-
04314 proébka
okregta po-
winna byc
usytuowana
mozliwie Jak
nojbllzej _
zewnetrznej
powierzchni
rury

Ople badania

nalezy przeprowadzi¢ nieuzbro-
jonym okiemj wnetrze rury ogle-
da sie przy oswietleniu z obu
koncow gtebokos¢ zalegania wad
nalezy sprawdzi¢ przyrzedami o
odpowiedniej dok¥adnosci postu-
gujec sie pilnikiem lub tarcze
szlifierske

nalezy przeprowadzié¢ przyrze-

dami uniwersalnymi, przy czymt

- Srednice zewnetrzne, gruboscé
Scianki i owalnosc nalezy
mierzy¢ z doktadnoscle do
0,1 mm,

- ddugosé nalezy mierzy¢ z do-
k¥adnoscie do 5 mm
prostosc nalezy sprawdzié
przez przytozenie liniatu

i_zmierzyC najwiekeze krzy-

wizne z doktadnoscle do o,:

nalezy przeprowadzié¢ wg

pobieranie proébek,

PN-78/H-04010
PN-78/H-04012
PN-74/H-04013
PN-79/H-04014
PN-78/H-04015
PN-79/H-04016

PN-79/H-04018.
PN-79/H-04020,
PN-81/H-04022,

PN-79/H-04023
PN-81/H-04024
PN-81/H-04028

lub innymi metodami o nie
mniejszej doktadnosci

nalezy przeprowadzi¢ wg PN-77/
H-04419 pod Cisnieniem poda-
nym w 3 4

nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/
H-04314 na prébkach wzdtuznych,
z rur,o wymiarach umozllwlaje-
cych wykonanie probek stycz-
nych, dopuszcza sie pobranie
probek stycznych, w przypad-
kach nie ujawnienia sie na ba-
danej proébce wyraznej granicy
plastycznosci nalezy okreslic
umowne granice plastycznosci

Ro ,2

Dopuszcza ale

Rury dostarcza sie bez zabezpieczenia przed korozje

ople badan

Ocpna wynikow
badan

Rury nieodpowia
dajece wymaganiom
nalezy usune¢ z
partii

Oezell wyniki ana-
lizy wytopowej lub
kontrolnej nie od-
powladaje wymaga-
niom partie nale-
zy uzna¢ za nie-
zgodna z norme

Rury nieodpowlada-
Jece wymaganiom
nalezy usune¢ z
partii

Oezell wyniki nie
odpowiadaje wyma-
ganiom nalezy
przeprowadzi¢ ba-
dania powtdérne wg
53



Lp. Rodzaj badania
5 Sprawdze- proba
nie wkas- udarnosci
nosci me-
chanicz-
nych-wg
36
pomiar
twardosci

6 Sprawdzenie czy-
stosci etali-wg
38

7 Badania dodatko-
we-wg 3 9

8N-85/0648-82

Pobieranie
prébek

2 rury z partii,
z odcinka prob-
nego nalezy po-
bra¢ prébke wg
PN-79/H-04370,
prébka powinno
by¢ usytuowana
mozliwie Jak
najblizej po-
wierzchni zew-
netrznej rury

a karb nacie-
ty na powierz-
chni prébki
prostopadtej

do powierz-
chni rury

Z 2 rur z partii
po jednej prébce
wzdtuznej

nalezy pobra¢ wg
warunkéw uzgod-
nionych przy za-
méwieniu

Opis badania

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-79/H-04370 na prébkach
wzd4uznych

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-78/H-04350, co najmniej
w trzech przekrojach rury z
obu kodcow i w Srodku diu-
gosci w trzech punktach w
kazdym przekréju,oddalonych
od siebie o okoto 120°

nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-64/H-04510

nalezy przeprowadzi¢ wg wa-
runkéw_uzgodnionych przy za-
méwieniu

cd tablicy s

Ocena wynikoéw
bsdart

Dozeli wyniki
nie odpowladaje
wymaganiom, na-
lezy przeprowa-
dzi¢ badania po-
wtérna wg s 3

Dezell wyniki
nie odpowladaje
wymaganiom na-
lezy przeprowa-
dzic¢ badania po-
wtérne wg s 3

Dezell wyniki
nie odpowladaje
wymaganiom, na-
lezy przeprowa-
dzi¢ badania po-
wtérne wg 5 3

Rury nie odpo-
wiadajece wyma-
ganiom uzgodnio-
nym przy zamé-
wieniu natozy
uzna¢ za niezgod-
ne z norme

i ueune¢ z par-
tii

Przy wycinaniu odcinkéw prébnych nalezy unika¢ miejscowego nagrzania 1 zgniotu mate-

riatu,
palnikiem gazowym

krotnej grubosci Scianki

ne ich identyfikacje

5.2, Partia Partie stanowie rury pochodzece z Jednego wytopu
jednakowej dok#adnosci wykonania i Jednakowo obrobione ciepl-
LIczno$¢ rur w partii nie moze przekracza¢ 200 sztuk
W przypadku uzyskania chocby na jednej prébce danego badania wy-
nalezy to badanie powtérzy¢ na podwdjnej

Jednakowej
nie

5.3, Badania powtérne,
nikéw niezgodnych z wymaganiami normy
bek w stosunku do pierwotnie pobranych Rury
nalezy uaunec z partii
dania chociazby na jednej proébce wyniku

ne z wymaganiami normy,

z wymaganiami normy

grubosci Scianki

ktére moghyby zmienié wkasnosci stali
nalezy przewidzie¢ naddatki o wielkosci
Prébki nalezy oznakowa¢ w spos6b umozliwiajacy Jednoznacz-

W przypadku wycinania odcinkéw prébnych
réwnej co najmniej dwu-

o jednakowej $rednicy

liczbie pro-

z ktorych pobrane prébki daty wyniki niezgod-

W przypadku uzyskania podczas powtérnego ba-
ujemnego nalezy dane partie uzna¢ za nlezgodne

5.4, Atest. Wytwérca obowlezany Jeat wystawi¢ dla kazdej partii atest, zawierajecy na-

stepujece danes
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- nazwe lub znak zamawiajecego,
- nunar 1 date zaméwienia

- znak kategorii wytrzymatosciowej,
- znak stall

- numer wytopu

- wymiar rur,

- liczbe rur w partii

- stan dostawy

- wyniki przeprowadzonych badan
- numer niniejszej normy

- date 1 podpis KO wytwoércy

6 . POSTe POWANIE Z PARTIA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznene za nlozgodne z wymaganiami normy wytwérca moZe przesortowac
i przedstawi¢ ponownie do badan jako nowe partie
Wynik powtérnego badania Jest ostateczny

poprawic

7 POSTANOWIENIE PRZEJSCIOWE

Do 31 grudnia 1990 roku dopuszcza eie dostawe rur o miejscowej odchykce od proatoscl
nie przekraczajacej:

- 15mm na 1 m ddugosci

-2 O nimna Im dtugosci

do 20 mm,
powyzej 20 mm

rury o grubosci Scianki
rury o grubosci Scianki

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucie opracowujaca projekt normy Instytut Metalurgii Zelaza,Gliwice
2. Normy zwlezane
PN-73/H-01102 Cechowanie stalowych pédwyrobéw i wyrobdéw hutniczych
PN-79/H-04004 Sprawdzenie sk#adu chemicznego stall 1 staliwa Pobieranie 1 przygotowanie

prébek do analizy wytopowej

PN-81/H-04006 Analiza chemiczna stall i staliwa Pobierania i przygotowanie prébek z wy-
! roboéw
PN-78/H-04010 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stall Oznaczanie catkowitej zawartosci
wegla
PN-78/H-04012 Analiza chemiczno suréwki zeliwa i stall Oznaczanie zawartosci manganu
PN-74/H-04013 Analiza chemiczna suréwki Zzeliwa 1 stali Oznaczanie zawartosci krzemu
PN-79/H-04014 Analiza chemiczna suréwk i zeliwa 1 stall Oznaczanie zawartosci fosforu
PN-78/H-04015 Analiza chemiczna suréwki zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci siarki
PN-79/H-04016 Analiza chemiczna surdowki zeliwo i stall Oznaczanie zawartosci chromu
PN-79/H-04018 Analiza chemiczna suréwki zeliwa i stali Oznaczanie niklu
PN-79/H-04020 Analiza chemiczna suréwki zeliwa i stali Oznaczanie zawartosci wanadu
PN-81/H-04022 Analiza chemiczna surdéwk:i , zeliwa 1 3tali Oznaczanie zawartosci glinu
PN-B1/H-04024 Analiza chemiczna suréwki zeliwa 1 stali Oznaczanie zawartosci miedzi
PN-79/H-04023 Analiza chemiczna surdéwki Zeliwa i stall Oznsczanle- zawartosci tytanu
PN-79/H-04028 Analiza chemiczna suréwk i zeliwa 1 stall Oznaczanla zawartosci boru

PN-80/H-04314
PN-79/H-04370

Préba statyczna rozcieganla rur stotowych
Metale Préba udarnosci w temperaturze pokojowej

PN-78/H-04350
PN-77/H-04419
PN-64/H-04510
PN-80/H-74219

Pomiar twardosci metali sposobem Brilnella
Préba szczelnosci rur metalowych

Oznaczanie stopnia zanieczyszczenia stali
Rury stalowe bez szwu walcowane na goreco

wtreceniami niemetalicznymi
ogélnego zastosowania
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PN-72/H-84018 Stal nlskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci

BN-85/0648-82

PN-B1/H-84023 Stal okreslonego zastosowania Gatunki

PN-72/H-84030 Stelo stopowe konstrukcyjne Gatunki
3. Zalecane na poszczegélne kategorie wytrzymatosciowe rur oatunkl stall podano w tabl.

I-i a sk#ad chemiczny stall 32HA 1 32HA - modyfikowany - w tabl

Znak kategorii
wy trzymatosciowej

C380
/C430/
C550

/C680/
C730

*  Tablica I-i

Znak stali

1BG2A
19G2FA
19G2FA

30H V
38HAL/

32HA
32HA modyfikowany

Gatunki

1-2

Numer normy

PN-72/H-84018
PN-B1/H-84023
PN-81/H-84023
PN-72/H-B4030
*
1

n
WQ xaD I* z

1/ O ograniczonej zawartosci fosforu do O 025 % 1 siarki do 0,025 %

Znak
o tali c Mn
32HA 0 28-0,35 0,55-
0'85
32HA  0,28-0,35 Jr32”
modyfikowa- ’
ny

4. Autorzy projektu normyt

0,17-
0.37

0,17-
0,37

doc

Tablica 1-2

Sk¥ad chemiczny, %

P S Cr Ni
raex max max

0 85-
0,025 0.025 1.10 0,20

0,85-

0,025 0,025 110

dr Inz O Bik
mgr inz L Andrejew

Cu Al
max
0,20 -

0 ,020-
020 9,05

0 ,020-
o 06



BN-85/0648-82 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco na cylindry hydra- zmiana
88 05 10

10
uliczne s'osowane w gdrnictwie

0362
W punkcie 37, w tabl 5 w rubr 2, tj

w kol 3 dotyczacej Rm w MPa, zamiast 550, powinno byc 660
(Biuletyn PKNMiJ nr 4/89 poz 40)

zmiana | — Biuletyn PKNM1J nr 8/87 poz 83

dla kategorii wytrzymatosciowej C 430,



BN-85/0648-82 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco na cylindry hydrau- zmiana 4
liczne stosowane w gérnictwie 8906 29
0362
W INFORMACJACH DODATKOWYCH w punkcie 3 tres¢ po tabl 1-2 uzupetnia

sie nastepujagco wg analizy wytopowej

zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 8/87 poz 83 (Biuletyn PKNMIJ nr 12/89 poz 109)

zmiana 2 — Biuletyn PKNMIJ nr 4/89 poz 40
zmiana 3 — Biuletyn PKNMiJ nr 10/89 poz 97

przez Dyrektora Instytutu Metalurgii Zelaza

BN-85/0648-82 Rury stalowe bez szwu walcowane na goragco na cylindry hydra- zmiana 3
uliczne stosowane w gornictwie 8904 24
0362

W INFORMACJACH DODATKOWYCH, p 3, w tabl 1-1 skre$la sie gatunek
stali 32HA modyfikowany, w tabl 1-2 dla gatunku stali 32HA zawarto$¢ chromu,
zamiast 0,85—1,10% 'Cr, powinno byc 0,85—1,15% Cr oraz wpisuje sie Alcant min
0,02% oraz Skresla sie gatunek stali 32HA modyfikowany wraz ze skladem che-
micznym

zmiana 1 — Biuletyn PKNMIJ nr 8/87 poz 83 (Biuletyn PKNMI1J nr 10/89 poz 97)
zmiana 2 — Biuletyn PKNMiJ nr 4/89 poz 40

zmiana ustanowiona _
przez Dyrektora Instytutu Metalurgu Zelaza

BN-85/0648-82 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco na cylindry hydrauliczne zmiana 5
stosowane w goérnictwie 9204 24
0362

W punkcie 37, w tablicy 5, w rubryce 2, tj dla kategorii wytrzymatoSciowej
C430 i w kol 3 dotyczacej Ry w MPA, zamiast 660, powinno byc 580
zmiana | — Biuletyn PKNMiJ nr 8/87 poz 83
zmiana 2 — Biuletyn PKNMiJ nr 4/89 poz 40
zmiana 3 — Biuletyn PKNMiJ nr 10/89 poz 97
zmiana 4 — Biuletyn PKNMiJ nr 12/89 poz 109
(Biuletyn PKNMiJ nr 7/92 poz 35)



BN-85/0648-82

~NSZWU
na cylindry hydrauliczne stosowane w gornic-
twie"
Zmiana 2,
1988.05.10

w p-3.7. w tablicy 5 w rubryce 2 t.<j. dla kategorii wytrzymatos

ciowej C 450, w kolumnie 3 dotyczacej fU w MPa zamiast 550 po-
winno by¢ "660".

(Na powstawie zarzadzenia nr 5/83
Dyrektora 1FZ2)



c.d. zatacznikal

2. BN-85/0648-82 "Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco na
cylindry hydrauliczne stosowane w gérnictwie™

tajana-1!

87.03.24

- w p.3.3.1. nalezy skresli¢ tablioe 2, a w jej miejsoe
wprowadzi¢ nastepujaca:

laMlafl-t

I Srednica Minimalna Srednica Grubosé Masa 1 m
L zewnetrzna Srednica wewnetrzna Scianki rury
P- zewne trzna

mm mm mm mm kg
1 191 29,5 160,6
> 250 246,5 200 25.0 138.9
d 248 244 .5 202 24 127.6
4 160 24 109,2
5 208 205,0 159 24,5 111,0
6 152 28.0 124 .4
? 206 203.0 152 25.5 119.1
8 162 18 80
9 198 196,0 160 19 79,8
10 152 23 99.4
U 196 193.7 164 19_£ .71.0_
N 172 170.0 126 23 84.6
13 171 168.3 128 20.1 81.7
14 162 161,0 128 17 59,3

/Na podstawie zarzadzenia Nr 7/87
Dyr. IMZ /



