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NORMA BRANZOWA BN

- 82
KOTLY PAROWE 1311 - 30
I URZADZENIA Dna t#oczone kuliste
ZT1AZANE o $rednicach zewnetrznych Zamiast
Z KOTLAMI

od 133 do 508 mm

Grupa kat 0621

" .STEP ze stali St41k

DNO KULISTE 219,1 x 16 St41K BN-82/1311-30
Przedmiotem normy sg dna tdoczone kuliste
0 S$rednicach zewnetrznych w zakresie
od 133 do 508 mm z blach wg PN-73/11-92120
1 PN-81/H-92123, przeznaczone to budowy na-
czyn cylindrycznych wykonywanych z rur wg
PN-74/H-74252 1ub BN-74/0648-67

b/ dni kulistego obrobionego o Srednicy
zewnetrznej Dz = 159 mm i grubosci g = 12 mm,
Srednicy wewnetrznej Dw = 137,5 mm, odmiany A
typu a, ze stali St3S :

DNO KULISTr 159x12/ 137,5 \-a St3S BN-82/1311-

c/ dna kulistego o Srednicy zewnetrznej

2 PODZIAL 1 OZNACZINIC Dz = 273 ram, grubosci 30 mm, S$rednicy wewne-
trznej Dw = 219 mm; z otworem wielkosci 3,
2 1. Odmiany W zaleznosci od technologii odmiany B, typu b, ze stali St3S
wykonania rozréznia sie trzy odmiany den
kulistych

- nieobrobione - bez wyréznika w oznacze-
niu - wg rys 1 i1 tabl 1,

- obrobione bez otworu - A - wg rys 2
i tabl 1, 3

- obrobione z otworem dla krécca - B -
wg rys 3 1 tabl 112

DNO KULISTE 273x30/ 219 3-B-b St3S BN-82/1311-3C

3 WYMAGANIA

1 Wymiary - wg rys 1 ¢ 4 i tabl i oraz 2
W odmianie B dopuszcza sie wykonanie innych
otworéw zgodnie z BN-71/4103-01
3 2 Materiat - blachy ze stali St3S i St4S
wg PN-72/H-84020, PN-73/11-92120 oraz blachy
ze stali St36K, St41K i St44K wg PN-81/H-92123
Dna przeznaczone dla komér kotd#éw o wydajnosci
powyzej 199 t/h powinny byc wykonane z blachy

2 2. Typy - wg rys 4 /dla odmiany A i B/

2 3 O0znaczenia

231 Spos6b budowy oznaczenia Oznacze-

nie powinno zawiera¢ nastepujace dano!
a/ nazwe wyrobu ,,DNO KULISTE",
b/ $rednice zewnetrzng /Dz/ - wg tabl i,
c/ grubos¢ dna /g/ - wg tabl 1,
d/ Srednice wewnetrzng /Dw/ - wg tabl 1,

/dla den odmiany A i B/, \Y;

e/ wielkos¢ otworu - wg tabl 2 /dla den
odmiany B/,

T/ odmiane - wg 2 i(

g9/ typ - wg 2 2,

h/ znak stoli,

1/ numer normy

232 Przyktad oznaczenia
a/ dna kulistego nieobrobionego o $rednicy

przebadanej w 100 Z metodami .nieniszczacymi

i odebrane przez rzeczoznawce Urzedu Dozoru
Technicznego

Dopuszcza sie za zgoda projektanta 1 organéw
dozoru technicznego stosowanie materiatow
innych o wkasnosciach nie" gorszych od wymie-
nionych

3 3 Pozostate wymagania oraz badania -
wg PN-72A1-35410

zewnetrznej Dz = 219,1 mm i grubosci g = 16 mm,

Zgtoszona przez Centralne Biuro Konstrukcji Kotdow
Ustanowiona przez Ministra Gornictwa i Energetyki 1982 12 02 jako norma obowigzujaca odI9i3C/Ck
/ Dz Normalizacji i Miar nr __ poz /
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Tablica

B\-S2/I1311-30

/w

+ &+

A/ -her
Yp a-c
Rys 2 Dno odmiany A

W Vpb
1,5iaS

dla £ 16mm
mys_4.

Rys 3 Dno odmiany B

dla y -16mm

Prsygetowanl# br*«*<W de spawami*
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Informacje dodatkowe do BN-82/1311-30

Tablica 2
otwor Krécieo W
Srednica Grubos$é
otworu < S S1 zewnetrzna solanki
mm
1 77+ 0,19 94,9 81 88,9 6.3 7
+ 15752 8,8 2/
2 85 0,0 107,6 89 101,6
3 78,5  3.39 82,5 12,5 2
4 7% 8% 114 80 108 1.5 ¥

*/ Przygotowanie brzegéw do spawania wg BN-80/1311-10,typ 2N,

2/ Zgodnie z PN-74/H-74252

3/ Patrz Informacje dodatkowe p.4.

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme - Osrodek
Badawczo-Rozwojowy Kotdéw i Urzadzen Energe-
tycznych

2 Normy zwigzane
PN-74/H-74252 Rury stalowe bez szwu kotdowe
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna
zwyktej jakosci
Gatunki
PN-73/H-92120

og6lnego przeznaczenia.

i uniwersalne
ze stali konstrukcyjnej weglowej zwykdej
jakosci i1 niskostopowej

PN-81/H-92123 Blachy stalowe kotdowe

PN-72A"-35410 Dna stalowe tdoczone
wymagani a 1 badania

Blachy grube

Og6lne

BN-74/0648-67
grubos¢ lenne
BN-80/13il1-10

Rury stalowe bez szwu kotdowe

Kottty parowe i wodne Krééce

BN-71/4103-01 Spawane potgozenia krdécodéw
1 odgatezien rurociggéw stalowyoh.Ksztat-
ty zdgcz spawanych

3. Norma miedzynarodowa
I1SO 336 - Plain and Steel tubes, welded
or seamless General table of dlmenslons

4 Nieznormalizowana grubos¢ $Solanek rur
przyjeto zgodnie z ISO 336

5. Producent. Raciborska Fabryka Kotdow
w Raciborzu posiada oprzyrzadowanie do pro-
dukcji den kulistych o wymiarach 159 x 16;
219 x 16 oraz 273 x 16.

6 Autorzy projektu normy Praoa zbiorowa



