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1. W S T  E^P

P rz ed m io tem  normy s ę  b laćhy  ż eb e rk o w e  z aluminium i 

s topow aluminium walcowane  na g o rą c o  i na zimno

Norma m e  obejmuje b lach  dla lotnictwa

2. PODZIAŁ, 1 OZNACZENIE

2 1 Typy W za leżnośc i  od k sz ta ł tu  u zeb ro w am a  ro z ­

ró ż n ia  s i ę  n a s tę p u ją c e  typy b lach

a) B 0 2  -  b lachy  ż eb e rk o w e  z jed n o s tro n n ie  odwalcowa- 

nymi żeb erk am i o k sz t a ł c i e  łezki d w ukro tne j ,  walcowane  na 

g o ręco  (p g )  -  w ozn acz en iu  po cz ę ś c i  słownej

b) BR -  b lach y  żeb e rk o w e  z jed n o s tro n n ie  odwalcowa- 

nymi żeberkam i o k s z t a ł c i e  rombu, walcowane na zimno -  

w o zn aczen iu  po częśc i  słownej

c)  B 0 5  -  b lachy  ż e b e rk o w e  z  j e d n o s t r o n n ie  odwalcowa- 

nymi żeberkam i o k s z t a ł c i e  łezki  p ięc io k ro tn e j ,  walcowane 

na zimno -  w o zn acz en iu  po częśc i  s łownej

2. 2. P r z y k ła d  o zn aczen ia

a) b lachy  ż eb e rk o w e j  typu B 0 2  ze  s topu aluminium w ga­

tunku PA 2 , walcowanej  na go ręco  ( p g ) ,  g rubośc i  3,5 mm, 

sz e ro k o ś c i  750 mm i długości 1800 mm

BLACHA ŻEBERKOW A B 0 2  PA2 pg 3, 5X750X1800 

B N - 8 2 / 0832-24

b) b lach y  żeb e rk o w e j  typu B 0 2  ze  s topu aluminium w ga­

tunku P A 2 ,  walcowanej  na g o ręco  ( p g ) ,  g ru b o śc i  4 , 5  mm 

o w ym iarach  fab ry k a cy jn y ch  800 X 2000 mm

BLACHA ŻEBERKOWA B 0 2  PA 2 pg 

4, 5 x  wym fa b r  800 x  2000 

B N - 8 2 /0832-24

c) b lachy  żeb e rk o w e j  typu BR z aluminium w gatunku A l , 

walcowanej na  zimno w s ta n ie  półtwardym ( z 4 ) ,  g rubośc i  

3 ,0  mm o w ym iarach  fab rykacy jnych  1000 x  2000 mm

BLACHA ŻEBERKO W A BR Al z4  

3, 0 x wym fa b r  1000X2000 B N -8 2 /0 8 3 2 -2 4

d) b lachy  żeberkow ej  typu B 0 5  ze  stopu  aluminium w ga­

tunku P A 11 ,  walcowanej na zimno, w s ta n ie  twardym ( z 6 ) ,
f

gru b o śc i  3, 5 mm, s z e ro k o ś c i  1100 mm i długości 4000 mm

BLACHA ŻEBERKOWA B 0 5  P A 1 1 z 6 

3, 5X 1 1 00X4000 B N -8 2 /0 8 3 2 -2 4

3. WYMAGANIA

3 1 P o w ie r z c h n ia  b lach powinna być jed n o s tro n n ie  ż e -  

b e rk ęw an a  wg r y s  1, 2 i 3 Bhacha powinna być o b u s t ro n ­

n ie  c z y s ta ,  bez pękn ięć ,  nad erw an ,  odbić ,  w t rę c e ń  c ia ł  ob­

cych i plam o s z o r s tk ie j  pow ierzchni  

D opuszcza  s ię

a)  r y sy ,  k tó ry ch  głębokość mieści s ię  w polu to le ranc j i  

g r u b o ś c i ,
2

b) p ę c h e r z e  o ogólnej powierzchni  n ie  w iększej  niż 80 mm
2

na 1 m b lachy ,  p r z y  czym p o w ierzch n ia  pojedynczego pę-
2

c h e r z a  n ie  powinna p r z e k r a c z a ć  20  mm ,

c )  zaw a lc o w am a  i w gniecen ia ,  k tó ry ch  g łębokość mieści 

s i ę  w polu to le ran c j i  g ru b o śc i ,

d) j a s n e  i c iem ne plamy o gładkiej pow ierzchni  powsta łe  

od emulsji i sm arów  technolog icznych  o ra z  b a rw y  nalo towe 

n ie  p r z e k r a c z a j ą c e  10 % powierzchni

O k r e ś le n ie  wad -  wg B N - 7 8 /0800-04

Z g łoszona  przez Insty łu ł M e ta li N ieże laznych

U stanow iona  przez G e n e ra ln ego  D y re k to ra  Z jednoczen ia  G ó rn iczo  H utn iczego M e ta li N ieżelaznych 

dn ia 31 m aja 1 9 8 2  r jako  norm a obow iqzu iqca  od dnia 1 lipca 1983 r  

(D z N o rm  i  M ia r nr 1 9 /1 9 8 2  poz 3 8 )

M EfALE

Prwfc^ Wyd Norm W wa Ark wyd 0 ,65 Nakł 5 2 0 0  + 55 Zam 209 9 /8 2WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1982 Cena zł 8  00



2 B N - 8 2 / 0 8 3 2 - 2 4

Rys 2

03

Rys 3

3. 2. W ym iary

3 .2 .  1. W ym iary  b lach  walcowanych na g o rą c o  o r a z  wy­

m ia ry  ż e b e r e k  i d o p u sz c z a ln e  odchyłki w mm -  wg tabl 1 i 

2  o r a z  r y s  1

T a b l ic a  1

G ru b o ść W ysokość
D o p u szcza ln e  odchyłki

b lach  bez  
ż e b e r e k  

9

ż e b e r e k

h

grubośc i  
b lach  bez 

ż e b e re k

wysokośc i
ż e b e r e k

3 , 5

4 . 0

4,5

5 . 0

2 , 2 - 0 , 5 - 0 ,  4

T ap l ic a  2

G ru b o ść  b lach 
bez  ż e b e re k

W ymiary  fab rykacy jne

s z e r o ­
k o ść

d łuposć
dop u sz cza ln e

odchyłki

s z e r o ­
kości

długości

3, 5 7- 5, 0

500

600

700

800

1000

1500

2000

+50 +30

z a k r e s  i d o p u sz cza ln e  odchyłki 
wymiarów o k reś lo n y ch

500+80P 1000+2000 + 12 + 20

3. 2. 2. W ymiary  b lach  walcowanych na zimno. wymiary  

ż e b e r e k  i d o p u sz cza ln e  odchyłki w mm -  wg tabl 3 i 4 o ra z  

r y s  2 i 3

T a b l ic a  3

G ru b o ść  
blafch bez 
ż e b e r e k

D opusz-
c z a ln e

odchyłki
g rubośc i

W ysokość
ż e b e re k

D o p u szcza ln e  od­
chyłki wysokości  

ż e b e re k

łezka

h

Catunki

9
h

A l ,  A2 
PA1 , PA2

P A 1 1

3 ,0
+0, 5

3 ,5

4 , 0

± 0 ,  25 1 ,2 1 ,5
—oj 3

± 0 ,  5

D opuszcza  s i ę ,  po uzgodnieniu z wytw órcy ,  wykona­
n ie  b lach  o g ru b o śc i  do 4, 5 mm

Tabl ica 4

G ru b o ść  b lach 
bez ż e b e re k

Wymiary f ab rykacy jne

Szero k o ść długość

dopuszcza lne
odchyłki

sz e ro k o ś c i d ługoś ­
ci

t
3 ,0  i 3 , 5

1000

1200
2000

3000

+ 10 

- 2 0
±i %

4 , 0 1000

3 , 0  ł  4 , 0
z a k r e s  i d o p u sz cza ln e  odchyłki 
wymiarów o k re ś lo n y ch

1000+1200 2000-6000 + 10 +25

B lachy  o w ym iarach  o k re ś lo n y ch  d o s t a rc z a  s ię  po 
uzgodnieniu  między zamawia jącym i w ytw órcę



B N - 8 2 / 0 8 3 2 - 2 4 3

I

iffi l
tI

2
3 2 .3 .  O r ie n ta c y jn a  m asa  1 m b lachy żeb erk o w ej  -  wg 

tabl 5

T a b l ic a  5

G ru b o ść
2

Masa 1 m , kg

b lach  bez 
ż e b e r e k ,  mm

k s z ta ł t  ż e b e r e k

B 0 2 BR B 05

3 ,0 - 9 ,9 0 8 ,8 0

3 ,5 11 ,4 5 10, 55 10, 15

4 , 0 12,80 11,90 11,50

4 ,5 14 ,15 - -

5 ,0 15,50 - -

2
Do o b l iczen ia  masy 1 m b lachy  żeberkow ej  p rzy ję to

g ę s to ś ć  Al 2 , 7  g /cm ^  -

Dla s topow aluminium n a le ż y  s to so w ać  n a s tę p u ję c e  współ ­

czynniki  p r z e l i c z e n io w e

PA43 -  0, 996, PA  11 -  0, 985

PA 2 -  0 ,9 9 2 ,  PA  1 -  1 ,018

3. 3. B rzeg i  b lach  powinny bycNo b c ię te  rowno bez  za ­

dz io rów

3. 4.—P ła s k o s ć  i p ro s to k a tn o ś ć  Blachy  powinny być p ł a s ­

k ie  D o p u sz c z a ln a  odchy łka  od p ła sk o śc i  n ie  powinna prze ­

k r a c z a ć  18 mm Długość fali  m e  powinna być k r ó t s z a  niż 

300 mm

B lachy  powinny być obcię te  pod kętem prostym Różnica  

p rz e k ę tn y c h  a r k u s z a  b lachy  o długośc i  do 3000 mm n ie  mo­

ż e  p r z e k r a c z a ć  1 5 mpi, a  o d ługośc i  powyżej 3000 mm -  25mm

3. 5 P o s t a ć  i s tan .  B lachy  ż e b e rk o w e  wykonuje s i ę  w 

postac i  walcowanej na g o rę c o  (pg )  o r a z  walcowane  na zim­

no w s ta n ie  połtwardym ( z 4 )  i twardym ( z 6 )  P o  uzgodnie ­

niu z w y tw órcę  d o p u sz cza  s i ę  wykonanie  b lach  ż e b e r k o ­

wych walcowanych na zimno w s ta n ie  rek ry s ta l izo w an y m

( r )

O zn ac zen ie  stanów -  wg P N -7 1 /H -0 1  706

3. 6. S k ład  chem iczny. Blachy  w postac i  walcowanej na 

g o rę c o  (p g )  wykonuje s i ę  z aluminium w gatunku Al i A2 wg 

P N -7 9 /H -8 2 1  60 o r a z  z e  s topow aluminium w gatunku P A 2  i 

P A 43  wg P N - 7 9 /H -8 8 0 2 6

Blachy walcowane  na zimno wykonuje s i ę  z aluminium w 

gatunku Al i A2 wg P N - 7 9 / H - 8 2 1 60 o r a z  ze  s topow alumi­

nium w gatunku PA1 P A 2  i P A 1 1 wg P N -7 9 /H -8 8 0 2 6

3. 7. W łasnośc i  m echan iczne .  In form acyjne w łasnośc i  

m ech am cz n e  b lach  żeb erk o w y ch  w postac i  w alcowanej  na 

g o rę c o  (p g )  sp ra w d z o n e  na p róbkach  obrob ionych  -  wg

v T a b l ic a  6

G ru b o ść
R m , mm A

Znak Cecha blach ■**10

mm MPa %

A I9 9 ,5 A1

Al 99, 0 A2
3, 5 r5 ,  0

70 15

AIMg2 PA2 190 7

AIMg1 PA43 
—... u .

110 10

W łasności  m echaniczne  b lach żeberkow ych  walcowanych 

na zimno powinny spe łn iać  wymagania P N - 7 5 / H - 92741 ,

p r z y  czym wie lkośc i  R m  i A 10 odnoszę  s i ę  do p rz e k ro ju  

bez  użeb ro w an ia ,  a p róbę  ro z c ię g a n ia  p rze p ro w a d z a  s ię  

na p ró b ce  użebrow anej

3 .8 .  Cechowanie .  Blach  żeberkow ych  n ie  cechu je  s ię  bez ­

p o ś red n io

4 PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4 1 P ak o w an ie .  Blachy walcowane na g o ręco  pakuje s i ę  

w d rew n ian e  pokrywy żeb e rk o w e ,  b lachy walcowane na zim­

no -  w d rew n ian e  sk r z y n ie  ż e b e rk o w e  -  zgodnie  z P N - 7 0 /  

H - 0 1 702

Na każdym opakowaniu powinna być przym ocowana p r z y -  

w ie szk a  poda jęca  co n a s tę p u je

a)  znak w ytwórcy,

b) cech ę  m a te r ia łu ,

c)  wymiary ,

d) m asę b ru t to  i netto

Masa b ru t to  jednej  jednostk i  ładunkowej d la  b lach  walco­

wanych na go ręco  m e  powinna p r z e k r a c z a ć  350 kg ,  a dla 

b lach  walcowanych n a  zimno -  1500 kg

4 .2 .  P rz ech o w y w an ie .  Blachy na leży  p rzechow yw ać w 

suchym i czystym pom ieszczen iu  zabezp iecza jęcym  j e  przed 

w ilgoc ię  i dz ia łaniem  aktywnych chemikaliów

4 3. T r a n s p o r t  Blachy na leży  p rzew o z ie  czys tym i,  s u ­

chymi i krytymi środkam i t ranspor tow ym i z zachowaniem 

obow ięzu jęcych  p rzep isó w  w t r a n s p o r c i e  kolejowym lub 

samochodowym Blachy powinny byc odpowiecfcmo z a b e z ­

p ieczone  p r z e d  uszkodzeniami mechanicznymi i działaniami 

czynników a tm osfe rycznych

* 5 BADANIA

5 1 P a r t i a .  P a r t i ę  s tanow ię  b lachy  jednego  typu, gatun­

ku i jednakowych wymiarów

5 2. R odzaje  badan, p o b ie ra n ie  p róbek ,  opis  i ocena  wy­

ników badan -  wg tabl 7

5 3. Z a św ia d c z e n ie  o lakosci Do każdej  p a r tu  b lach  na ­

leży do łęczyc  z a ś w ia d c z e n ie  o j a k o ś c i ,  a na zęd ah ie  zama­

w ia jącego  d o s t a rc z y ć  a t e s t  zgodnie  z B N - 74/0809-01tabl 6



4 B N - 8 2 / 0 8 3 2 - 2 4

Tabi»ca 7

Lp R o d z a je  badan P o b i e r a n i e  p róbek Opis badań O cena  wyników badań

i 2 3 4 5

i S p ra w d z e n ie  po­
w ie rzch n i  i b rzegów  
( 3  1, 3 3)

w sz y s tk ie  b lachy 
z p a r t u

nieuzbrojonym okiem blachy  m e  odpow iadające  wymaganiom 
3 1 lub 3 3 n a le ż y  uznać  za  n iezgod ­
ne z wymaganiami normy

2 S p ra w d z e n ie  wy­
m iarów p łask o śc i  
i p ro s to k y tn o sc i  
( 3  2, 3 4)

losowo 10 % b lach  
z p a r t u

wym iary  b lach  
sp r a w d z a  siy  p r z y ­
rządam i zap ew n ia ją ­
cymi wymagany do­
k ład n o ść ,
p ła s k o sc  i p r o s to k y t -  
n o sc  -  wg B N - 7 3 /  
0800-01

jeże l i  choc jed en  wynik sp ra w d z e n ia  
wymiarów p ła sk o sc i  i p ro s to k y tn o ś -  
ci m e  odpowiada wymaganiom 3 2 
i 3 4 sp raw d ze n iu  poddaje  s ię  pod­
wójny liczby innych b lach  z p a r t u ,  
je że l i  choc  jeden  wynik powtórnego 
badan ia  m e  odpowiada wymaganiom 
3 2 lub 3 4, p a r t iy  na leży  uznać za 
n iezgodny z wymaganiami normy

3 S p ra w d z e n ie  sk ładu  
chem icznego  ( 3  6) 
( ty lk o  na z a d a n ie  z a ­
m aw ia jącego  )

wg P N - 7 9 / H - 04701 01 wg P N -8 0 /H -0 4 7 6 0  00, 
P N - S 0 /H - 0 4 8 3 5  00 
lub innymi metodami 
zapewnia jącymi wy­
magany dokładność

jeże l i  wynik ana l izy  chemicznej  m e  
odpowiada wymaganiom 3 6, p a r t iy  
na leży  uznać  za  n iezgodny z wyma- 1 
gamami normy

4 S p ra w d z e n ie  w ła s ­
ności m echan icznych  
( 3  7) ( ty lk o  dla 
b iach  walcowanych 
n a  zimno)

wg P N - 7 7 /H -0 4 3 0 7  
2 % a r k u s z y  b lach ,  
niemniej jednak jak 
dwa a r k u s z e

wg P N - 8 0 /H -0 4 3 1 0 jeże l i  wynik sp ra w d z e n ia  m e  odpo­
wiada wymaganiom 3 7, n a leży  p r z e ­
p ro w ad z ić  badania  na podwojonej 
ilości p ró b ek ,  jeże l i  choć  jeden  wy­
nik ponownego sp ra w d z e n ia  m e  od­
powiada wymaganiom 3 7, p a r t iy  n a ­
leży uznać z a  n iezgodny z wymaga­
niami normy

K O N I E C

NFORMACJE

1 In s ty tu c ja  o p ra c o w u ją c a  normę -  Huta  Aluminium KO­

NIN

2 I s to tn e  zmiarfy w s to su n k u  ,do B N - 7 7 /0 8 3 2 -2 4

a) wprowadzono  p o s tanow ien ia  Z N -8 0 /M H -M N -1 90-01,

b) zmieniono d o p u sz c z a ln e  odchyłki s z e ro k o ś c i  i d ługoś ­

ci b lach  walcowanych  na g o rą c o  o wym iarach  f a b ry k a c y j -  

nych,

c)  zmieniono d o p u sz c z a ln e  odchyłki s z e ro k o ś c i  i d ługośc i  

b lach  walcowanych  na  zimno o w ym iarach  o k re ś lo n y c h ,

d ;  sko rygow ano  o r ie n ta c y jn y  masy 1 m b lach  ż e b e r k o ­

wych typu B 0 2 ,

e)  odstypiono od b e z p o ś re d n ie g o  cechow an ia  b lach

3 Norm y zw igzane

P N - 7 0 /H - 0 1 702 M etale  n ie ż e la z n e  W yroby  O pakowania  i 

pakow anie

PN-71/H-JD1706 M etale  n ie ż e la z n e  P o s t a c i e  i s tanyobnob-  

kl c iep lne j  i um ocnienia  Nazwy i o k r e ś l e n i a  

P N - 7 7 /H -0 4 3 0 7  M etale  n ie ż e la z n e  P o b i e r a n i e  i p rzy g o to ­

wanie  p ró b ek  do p ró b y  ro z c iy g a m a  

P N - 8 0 /H -0 4 3 1 0  P r ó b a  s t a ty c z n a  r o z c iy g a m a  metali 

P N -7 9 /H -0 4 7 0 1  01 Metale n ie ż e la z n e  P o b ie r a n i e  i p r z y / ' '

DODATKOWE

gotowanie  p róbek  do badan ia  sk ładu  chem icznego  z a -  

luminium i s topow aluminium

P N - 8 0 /H -0 4 7 6 0  00 A na l iza  chem iczna  aluminium W ytycz­

ne ogolne

P N - 8 0 /H -0 4 8 3 5  00 A naliza  chem iczna  stopow aluminium 

Wytyczne ogolne

P N - 7 9 /H -8 2 1 6 0  Aluminium do p rz e ró b k i  p la s ty c zn e j  G a ­

tunki

P N - 7 9 /H -8 8 0 2 6  S topy  aluminium do p r z e r ó b k i  p las tyczne j  

Gatunki
P N -7 5 /H -9 2 7 4 1  Aluminium i s topy  aluminium B lachy  wal ­

cowane na zimno

B N -73 /0800-01  Metale  n ieże lazne . .  P ó łw y ro b y  i wyroby 

walcowane N ierów nośc i  g eo m etry czn e  O k r e ś l e n i a  i 

spo so b y  pomiaru

B N - 7 8 /0 8 0 0 -0 4  M etale  n ie ż e la z n e  P ó łw y ro b y  i wyroby 

Wady pow ierzchn i  Nazwy i o k r e ś l e n i a

B N - 74 /0809-01  Metale  n ie ż e la z n e  Z a św ia d c z e n ie  jakośc i  

i a t e s t

4. Symbol wg SWW -  0 552-11 ,  0552-21
r

__5. A u to r  p ro iek tu  norm y -  B ran żo w y  O śro d ek  N o r m a h -

■ z acy jo y  H a k



5 BN-82/0832-24 Aluminium i stopy aluminium 'Blachy żeberkowe
0724
1 W punkcie 3 1 Powierzchnia blach — tresc drugiego zdania zmienia się 

następująco Blacha powinna byc po stronie naniesionego wzoru bez pęknięć na- 
derwan i głębokich uszkodzeń mechanicznych, a obustronnie bez plam o szorstkiej 
powierzchni

— przed podp a) skresla się Dopuszcza się, a w to miejsce wprowadza się 
zdanie Na obydwu stronach blachy dopuszcza się

2 W punkcie 3 7 Własności mechaniczne w treści drugiego zdania zmienia się 
-normę PN-75/H-92741 na PN-87/H-92741/03

3 W punkcie 4 1 Pakowanie tresc pierwszego zdania zmienia się następuiąco 
Blachy walcowane na gorąco pakuje się w drewniane pokrywy żeberkowe blachy 
walcowane na zimno w drewniane skrzynie żeberkowe lub w drewniane pokrywy 
żeberkowe — zgodnie z PN-70/H-01702

4 W INFORMACJACH DODATKOWYCH w punkcie 3 Normy związane 
zmienia się normę PN-75/H-92741 na PN-87/H-92741/03 Aluminium i stopy alu­
minium Blachy Własności mechaniczne

(Biuletyn PKNMiJ nr 2/90 poz 15)
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