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Aluminium

Blachy zeberkowe

1. WSTE

Przedmiotem normy se blachy zeberkowe =z aluminium i
stopow aluminium walcowane na gorgco i na zimno

Norma me obejmuje blach dla lotnictwa

2. PODZIAL, 10ZNACZENIE

2 1 Typy W zalezno$ci od ksztattu uzebrowama roz-

ré6znia sie nastepujace typy blach

a) B02 - blachy zeberkowe z jednostronnie odwalcowa-
nymi zeberkami o ksztatcie tezki dwukrotnej, walcowane na
goreco (pg) - w oznaczeniu po cze$ci stownej

b) BR - blachy Zeberkowe z jednostronnie odwalcowa-
nymi zeberkami o ksztatcie rombu, walcowane na zimno -
w oznaczeniu po cze$ci stownej

c) B05 - blachy zeberkowe z jednostronnie odwalcowa-
nymi zeberkami o ksztatcie tezki pieciokrotnej, walcowane

na zimno - w oznaczeniu po czes$ci stownej

2. 2. Przyktad oznaczenia
a) blachy zeberkowej typu B02 ze stopu aluminium w ga-
tunku PA2,

walcowanej na goreco (pg), grubosci 3,5 mm,

szerokos$ci 750 mm i dtugosci 1800 mm

BLACHA ZEBERKOWA B02 PA2 pg 3, 5X750X1800
BN-82/0832-24
b) blachy zeberkowej typu B02 ze stopu aluminium w ga-
tunku PA2, walcowanej na goreco (pg), gruboséci 4,5 mm

o wymiarach fabrykacyjnych 800 X 2000 mm

BLACHA ZEBERKOWA B02 PA2 pg
4,5x wym fabr 800 x 2000
BN-82/0832-24
c) blachy zeberkowej typu BR z aluminium w gatunku A,
walcowanej na zimno w stanie péttwardym (z4), grubosci
3,0 mm o wymiarach fabrykacyjnych 1000 x 2000 mm
BLACHA ZEBERKOWA BR Al z4
3,0 x wym fabr 1000X2000 BN-82/0832-24
d) blachy zeberkowej typu B05 ze stopu aluminium w ga-
tunku PAll,fwaIcowanej na zimno, w stanie twardym (z6),

grubos$ci 3,5 mm, szeroko$ci 1100 mm i dtugos$ci 4000 mm

<ofcor W OA
93/ f U
BRANZOWA
BN-82
0832-24
i stopy aluminium
Zamiast

BN 77/0832 24

Grupa katalogowo 0353

BLACHA ZEBERKOWA B05 PA11z6
3, 5X1100X4000 BN-82/0832-24

3. WYMAGANIA

3 1 Powierzchnia blach powinna by¢ jednostronnie ze-
berkewana wg rys 1, 2 i 3 Bhacha powinna by¢ obustron-
nie czysta, bez peknieé¢, naderwan, odbi¢, wtrecen ciat ob-
cych i plam o szorstkiej powierzchni

Dopuszcza sig

a) rysy, ktérych gitebokos$¢ miesci sie w polu tolerancji
grubosci,

b) pecherze o ogélnej powierzchni nie wiekszej niz 80 mm2
na 1 m2 blachy, przy czym powierzchnia pojedynczego pe-
cherza nie powinna przekraczac¢ 20 mm2,

c) zawalcowama i wgniecenia, ktorych gteboko$¢ miesci
sie w polu tolerancji grubosci,

d) jasne iciemne plamy o gtadkiej powierzchni powstate
od emulsji i smaréw technologicznych oraz barwy nalotowe
nie przekraczajgce 10 % powierzchni

Okreé$lenie wad - wg BN-78/0800-04
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2 BN-82/0832-24

Taplica 2
Wymiary fabrykacyjne
Grubo$¢ blach

bez zeberek dopuszczalne

szero- dtuposé odchyiki
kos¢
szero- .
Kosci dtugosci
500
1000
600 1500 +50 +30
700
3,57%5,0 800 2000

zakres i dopuszczalne odchyitki
wymiaréw okreslonych

500+80P 1000+2000 +12 +20

3. 2. 2. Wymiary blach walcowanych na zimno. wymiary

zeberek idopuszczalne odchytki w mm - wg tabl 3 i 4 oraz

3. 2. Wymiary

3.2. 1. Wymiary blach walcowanych na gorgco oraz wy-

miary zeberek

2oraz rys 1

2 i3
Rys 2 rys i
Tablica 3
Wysoko§é Dopuszczalne od-
zeberek chytki wysokosci
Grubo$¢ Dopusz- zeberek
blafch bez czalne
zeberek odchytki catunki
grubosci tezka
9 Al, A2
h  h  par, paz PAL
@ 3,0
3,5 0,25 12 15 %%  igs
—0j 3
4,0
Dopuszcza sie, po uzgodnieniu z wytwoércy, wykona-
nie blach o grubosci do 4, 5 mm
Rys 3 Tablica 4

Grubos$¢ blach
bez zeberek

i dopuszczalne odchytki w mm - wg tabl 1 i

t

Wymiary fabrykacyjne

dopuszczalne

Szeroko$¢  dtugosé odchytki
szerokosci dlu_gos-
ci
1000
1200 2000 +10 i %
3000 -20
1000

zakres idopuszczalne odchyitki
wymiaréw okre$lonych

1000+1200 2000-6000 +10 +25

Tablica 1 3.0 i35
Grubosé Wysoko$¢ Dopuszczalne odchyiki
blzicbherflfz zeberek grubosci wysokosci 4,0
h blach bez zeberek
9 zeberek
3,0t 4,0
3,5
4.0 2,2 -0,5 -0, 4
4,5

5.0

Blachy o wymiarach okre$lonych dostarcza sige po
uzgodnieniu miedzy zamawiajagcym i wytwaérce
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BN-82/0832-24 3

3 2.3. Orientacyjna masa 1m2blachy zeberkowej - wg

tabl 5
Tablica 5

2
Grubosé Masa 1m", kg

blach bez

. ksztatt zeberek
zeberek, mm

B02 BR B05
3,0 - 9,90 8,80
3,5 11,45 10, 55 10, 15
4,0 12,80 11,90 11,50
4.5 14,15 - R
5,0 15,50 R R

Do obliczenia masy 1 m2 blachy zeberkowej przyjeto

gestos¢ Al 2,7 g/cm” -

Dla stopow aluminium nalezy stosowaé nastepujece wspot-
czynniki przeliczeniowe

PA43 - 0, 996,

PA2 - 0,992,

PA 11 - 0, 985
PA1 - 1,018

3. 3. Brzegi blach powinny bycMbciete rowno bez za-
dzioréow

3. 4.—Ptaskos¢ i prostokatno$s¢ Blachy powinny by¢ ptas-
kie Dopuszczalna odchytka od ptasko$ci nie powinna prze-
kracza¢ 18 mm Dtugos$¢ fali me powinna by¢ krétsza niz
300 mm

Blachy powinny by¢ obciete pod ketem prostym Réznica
przeketnych arkusza blachy o dtugoéci do 3000 mm nie mo-

ze przekraczac¢ 15 mpi, ao dtugo$ci powyzej 3000 mm- 25mm

3.5 Posta¢ istan. Blachy zeberkowe wykonuje sie w
postaci walcowanej na goreco (pg) oraz walcowane na zim-
no w stanie pottwardym (z4) i twardym (z6) Po uzgodnie-
niu z wytwaérce dopuszcza sie wykonanie blach zeberko-

wych walcowanych na zimno w stanie rekrystalizowanym

(r)
Oznaczenie stanéw - wg PN-71/H-01 706

3. 6. Sktad chemiczny. Blachy w postaci walcowanej na
goreco (pg) wykonuje sie z aluminium w gatunku Al i A2 wg
PN-79/H-821 60 oraz ze stopow aluminium w gatunku PA2 i
PA43 wg PN-79/H-88026

Blachy walcowane na zimno wykonuje sie¢ z aluminium w
gatunku Al i A2 wg PN-79/H-82160 oraz ze stopow alumi-

nium w gatunku PA1 PA2 iPAl1lwgPN-79/H-88026

3. 7. Wtasnos$ci mechaniczne. Informacyjne wiasnosci
mechamczne blach zeberkowych w postaci walcowanej na
goreco (pg) sprawdzone na prébkach obrobionych - wg

tabl 6

v Tablica 6
Grubosé
Znak Cecha blach Rm, mm 'A'qﬂ
mm MPa %
Al199,5 Al
Al99, 0 A2 0 15
3,5r5,0
AlMg2 PA2 190 7
AlMgl PA43 110 10
—. u.

Wtasnos$ci mechaniczne blach zeberkowych walcowanych
na zimno powinny spetnia¢ wymagania PN-75/H-92741 ,
przy czym wielkosci Rm i A10 odnosze si¢ do przekroju
bez uzebrowania, a prébe rozciegania przeprowadza  sie

na prébce uzebrowanej

3.8. Cechowanie. Blach zeberkowych nie cechuje sie bez-

posrednio

4 PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4 1 Pakowanie. Blachy walcowane na goreco pakuje sie
w drewniane pokrywy zeberkowe, blachy walcowane na zim-
no - w drewniane skrzynie zeberkowe - zgodnie z PN-70/
H-01702

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ przymocowana przy-
wieszka podajeca co nastepuje

a) znak wytwaércy,

b) ceche materiatu,

c) wymiary,

d) mase brutto i netto

Masa brutto jednej jednostki tadunkowej dla blach walco-
wanych na goreco me powinna przekracza¢ 350 kg, a dla

blach walcowanych na zimno - 1500 kg

4.2. Przechowywanie. Blachy nalezy przechowywaé w
suchym i czystym pomieszczeniu zabezpieczajecym je przed

wilgocie i dziataniem aktywnych chemikaliow

4 3. Transport Blachy nalezy przewozie czystymi, su-

chymi i krytymi $rodkami transportowymi z zachowaniem
obowiezujecych przepiséw w transporcie kolejowym lub
samochodowym Blachy powinny byc odpowiecfcmo zabez-
pieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi i dziataniami

czynnikéw atmosferycznych

* 5 BADANIA

5 1 Partia. Partie stanowie blachy jednego typu, gatun-

ku i jednakowych wymiaréw

5 2. Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis i ocena wy-

nikéw badan - wg tabl 7

5 3. ZaSwiadczenie o lakosci Do kazdej partu blach na-
lezy doteczyc zaswiadczenie o jako$ci, a na zedahie zama-

wiajagcego dostarczyé atest zgodnie z BN-74/0809-01



4 BN-82/0832-24

Tabi»ca 7

Lp Rodzaje badan
i 2 3

Pobieranie prébek

i Sprawdzenie po- wszystkie blachy

wierzchni i brzegéw z partu
(3 1, 33
2 Sprawdzenie wy- losowo 10 % blach
miaréow ptaskosci z partu
i prostokytnosci
(3 2, 3 4)
3 Sprawdzenie sktadu wg PN-79/H-04701 01

chemicznego (3 6)
(tylko na zadanie za-
mawiajacego)

Sprawdzenie wtas-
nosci mechanicznych
(3 7) (tylko dla

wg PN-77/H-04307
2 % arkuszy blach,
niemniej jednak jak

Opis badan
4

nieuzbrojonym okiem

wymiary blach
sprawdza siy przy-
rzadami zapewniajg-
cymi wymagany do-
ktadnos¢,

ptaskosc i prostokyt-
nosc - wg BN-73/
0800-01

wg PN-80/H-04760 00,

PN-S0/H-04835 00
lub innymi metodami
zapewniajgcymi wy-
magany doktadnos$¢

wg PN-80/H-04310

Ocena wynikéw badan

5

blachy me odpowiadajace wymaganiom
3 11lub 3 3 nalezy uzna¢ za niezgod-
ne z wymaganiami normy

jezeli choc jeden wynik sprawdzenia
wymiaréw ptaskosci i prostokytnos-
ci me odpowiada wymaganiom 3 2
i3 4 sprawdzeniu poddaje sie pod-
wajny liczby innych blach z partu,
jezeli choc jeden wynik powt6rnego
badania me odpowiada wymaganiom

3 2 lub 3 4, partiy nalezy uzna¢ za
niezgodny z wymaganiami normy

jezeli wynik analizy chemicznej me
odpowiada wymaganiom 3 6, partiy
nalezy uzna¢ za niezgodny z wyma-
gamami normy

jezeli wynik sprawdzenia me odpo-
wiada wymaganiom 3 7, nalezy prze-
prowadzi¢ badania na podwojonej

biach walcowanych dwa arkusze

na zimno)

ilosci prébek, jezeli cho¢ jeden wy-
nik ponownego sprawdzenia me od-

powiada wymaganiom 3 7, partiy na-
lezy uzna¢ za niezgodny z wymaga-
niami normy

K ONIEC

NFORMACIJE

1 Instytucja opracowujgca norme - Huta Aluminium KO-
NIN

2 Istotne zmiarfy w stosunku,do BN-77/0832-24
a) wprowadzono postanowienia ZN-80/MH-MN-190-01,
b) zmieniono dopuszczalne odchytki szerokosci idtugos-
ci blach walcowanych na gorgco o wymiarach  fabrykacyj-
nych,

¢) zmieniono dopuszczalne odchytki szerokos$ci idtugosci
blach walcowanych na zimno o wymiarach okre$lonych,

d; skorygowano orientacyjny masy 1 m blach Zzeberko-
wych typu B02,

e) odstypiono od bezpos$redniego cechowania blach
3 Normy zwigzane

PN-70/H-01702 Metale niezelazne Wyroby Opakowania i
pakowanie

PN-71/H-JD1706 Metale niezelazne Postacie i stanyobnob-

kl cieplnej i umocnienia

PN-77/H-04307 Metale niezelazne

Nazwy i okreélenia

Pobieranie i przygoto-
wanie prébek do préby rozciygama

PN-80/H-04310 Pro6ba statyczna rozciygama metali

PN-79/H-04701 01 Metale niezelazne Pobieranie i

przyl/"

DODATKOWE

gotowanie probek do badania sktadu chemicznego z a-
luminium i stopow aluminium

PN-80/H-04760 00 Analiza chemiczna aluminium Wytycz-
ne ogolne

PN-80/H-04835 00 Analiza chemiczna stopow aluminium
Wytyczne ogolne

PN-79/H-82160 Aluminium do przerobki plastycznej Ga-
tunki

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycznej

Gatunki
PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium Blachy wal-

cowane na zimno

BN-73/0800-01 Metale niezelazne.. Pétwyroby i wyroby
walcowane Nierdwnos$ci geometryczne Okreslenia i
sposoby pomiaru

BN-78/0800-04 Metale niezelazne Potwyroby i  wyroby

Wady powierzchni Nazwy iokres$lenia

BN-74/0809-01 Metale niezelazne ZaSwiadczenie jakosci
i atest

4. Symbol wg SWW - 0552-11, 0552-21
r

_ 5. Autor proiektu normy - Branzowy Os$rodek Normah-

1zacyjoy Hak



BNE)87’4‘2/2832-24 Aluminium i stopy aluminium 'Blachy zeberkowe

1w punlé?;%rgl Pq/\jergcnia blach — tresc drugiego zdagéa znl’(irge_nia sie
nastepujaco powinna stronie naniesionego Wzoru bez peknieC na-
derwan i giebokich uszkodzen necggnicznych, a obustronnie bez plam o szorstkiej
powierzchni

— przed podp a) skresla sie Dopuszcza sig, a W to miejsce wprowadza sie
zdanie Na obydwu stronach blachy dopuszcza sie

2 W punkcie 37 Wasnosci mechaniczne w treci drugiego zdania zmienia sie

-norme PN-75/H-92741 na PN-87/H-92741/03
g aghy %unkcie 41 Paloﬂanpgakltjr_esc_pierv(\j/szegq zdania znieni_%gei}eknastep&?ghoy
cowene na goraco jje sie w drewniane pokrywy zeberkowe

walcowane na zimno w drewniane skrzynie zeberkowe lub w drewniane poknywy
zeberkowe — zgodnie z PN-70/H-01702

4 W INFORMACJACH DODATKOWYCH w punkcie 3 Normy 2wiazane
zmienia sie norme  PN-75/H-92741 na PN-87/H-92741/03 Aluminium 1 stopy alu-
minium Blachy WasnoSci mechaniczne

(Biuletyn PKNMiJ nr 2/90 poz 15)
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805 12



