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NORMA BRANZOWA

BN-81
HUTNICTWO 0824-16
VETALI Miedz
NIEZELAZNYCH Prasowka na drut Zamicst

1 WSTEP

Przedmiotem normy jest prasowka miedziana o prze-
kroju kotowym i prostokgtnym, wyciskana na goraco,
przeznaczona dla przemystu kablowego do produkcji
drutéw emaliowanych, cynowanych, sptaszczonych i in-
nych wymagajacych powierzchni o wysokiej jakosci

2 PODZIAL | OZNACZENIE

2 1 Podziat W zaleznosci od wymagan rozroznia sie

dwie klasy prasowki
I — o wydtuzeniu sprezyny min 350 mm po wy-
zarzeniu w temperaturze t = 200 °C,
Il — bez okreslenia wydluzenia sprezyny
22 Przyklad oznaczenia
a) prasowki z miedzi w gatunku M1E klasy | o $red-
nicy 25 mm
PRASOWKA MIE | 75 BN-81/0824-16
b) prasowki z miedzi w gatunku MIE klasy Il
0 S$rednicy 10,0 mm
PRASOWKA MIE Il 100  BN-81/0824-16
c) prasowki z miedzi w gatunku MIE klasy Il o gru-
boSci 6 mm i szeroko$ci 10 mm
PRASOWKA MIE Il 6X10 BN-81/0824-16

3 WYMAGANIA

31 Powierzchnia prasowki w stanie metrawionym
powinna byc gtadka i czysta

Na powierzchni niedopuszczalne sg tuski, pecherze,
naderwania, rozwarstwienia peknigcia i zadziory

Dopuszczalne natomiast sg

a) wady powierzchni w postaci podtuznych rys
1 wgmecen powstatych od narzedzia przy wyciskaniu,

BN 72/0824-16

! Grupa katalogowa 0358

jezeli przy kontrolnym zaczyszczamu papierem ich gle-
bokos¢ lub wysokosc me przekracza 0,5 mm

b)  miejscowe wady w postaci rys i wgmecen oraz
$lady ich usuwania, jezeli ich glebokos¢ lub wysokos¢
nie przekracza 0,5 mm

Okreslenie wad wg BN-78/0800-04

3 2 Wymiary
321 Wymiary prasowki o przekroju kotowym — wg
tabl 1

Tablica X
. . Dopuszczalne Powierzchnia Teoretyczna
Srednica . .
P odchyiki przekroju masa 1000 m
prasowki . . P
Srednicy poprzecznego prasowki
mm
mm mm2 kg
75 +05 44 18 393 19
100 - 785 898 2
120 113 1 1005 4
140 +06 1539 1368 5
160 201 1 1787 2
180 254 5 2265 |
200 +1 0 314 1% 2795 5
220 380 1 33829

Do obliczenia masy 1000 m prasowki przyjeto gestos¢ miedzi 8 9 g/cmt
Dopuszcza sie dostawe praséwki o innych $rednicach po uzgodnieniu po-

miedzy wytwlrcg a zamawiajagcym
322 Wymiary prasowki o przekroju prostokgtnym

— wg rysunku i tabl 2
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Tablica 2
Wymiar g, mm
Wymiar odchyiki 6 7 8 9 10 n 12 13 14 15
s Wyr:iaru Dopuszczalne odchytki wymiaru g, mm
mm +0.,4 +Q,5
Teoretyczna masa 1000 m praséwki, kg
10 534 623 712 801 890 - - - - -
1 587 685 783 881 979 1077 - - - -
12 641 748 854 961 1068 1174 1282 - -
13 0.5 810 926 1041 1157 1273 1389 1504 - -
14 - 872 997 1121 1246 1370 1495 1620 1744 -
15 - 934 1068 1201 1335 1468 1602 1735 1869 2002
16 997 1139 1291 1424 1566 1708 >852 1994 2136
17 - 1059 1210 1362 1513 1664 1815 1967 2118 2269
18 +0,6 - 1121 1282 1442 1602 1762 1922 2082 2242 2402
19 - 1184 1353 1522 1691 1860 2029 2198 2368 2536
20 - 1246 1424 1602 1780 1958 2136 2314 2492 2670
22 - - 1566 1762 1958 2154 2348 2546 2740 2936
24 - - 1708 1922 2136 2348 2564 2778 2990 3204
26 +0,8 - - - 2082 2314 2546 2778 3008 3240 3470
28 - - - - 2492 2740 2990 3240 3488 3738
30 - - - - 2670 2936 3204 3470 3738 4004
Do obliczenia masy 1000 m praséwki przyjeto gesto$¢ miedzi 8,9 g/cm3
Dopuszcza sie dostawe prasowki o innych wymiarach po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajecym a wytwoérce
Praséwke o przekroju prostoketnym dostarcza sie z technologicznym promieniem zaokreglenia podtuznych kra-
wedzi nie mniejszym niz 1 mm
/
33 Skiad chemiczny praséwki powinien odpowiadaé Tablica 4
miedzi w gatunku M1E lub MOB wg PN-77/H-82120 Srednica N _
prasowki do 75 pov(\;)(/)zejlz75 pov(;lélzeielz powyzej 16
34 Wlasnosci mechaniczne prasowki' — wg tabl 3 mm
Liczba skrecen  10/10 5/5 \Y 2/2
Tablica 3 Szybko$¢ skrecania powinra vynosic 20 do
S’rednical lub Dhugose A 30 obr/min 5 - _
grubos¢ pomiarowa / Rn, % 36 Opornos¢ elektryczna wdasciwa me powinna
pra;?;”"' mm MPa i oraemn przekracza¢ 0,01724 pfi m
prasowki. klasy 34 Wydhuzenie sprezyny dla praséwki klasy | powin-
! n no wynosi¢ min 350 mm po wyzarzeniu w temperaturze
do 10 100 t = 200 °¢
powyzej 10 200 200-250 40 35 38 Cechowanie Prasowki bezposrednio nie cechuje

35 Skrecanie Powierzchnia prasowki o przekroju
kotowym po skrecaniu nie powinna ujawniaC roz-
warstwien i odkrywajacych sie peknie¢ oraz tusek Pra-
sowka powinna byc poddana skrecaniu w dwoch kie-
runkach — liczba skrecen wg tabl 4

sic Do kazdego kregu nalezy przymocowaé miekkim
drutem miedzianym przywieszke zawierajacg

a) nazwe wytworcy

b) ceche materiatu,

C) wymiary

d) klase prasowki,

€) numer wytopu lub partu
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4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

ki przed zanieczyszczeniami i uszkodzeniami me-
chanicznymi

4 3 Transport Praséwke miedziang nhlezy przewozie

4 1 Pakowanie Krag prasowki nalezy silnie zwigzac krytymi i czystymi érodkami transportowymi Dopusz-

drutem miedzianym co najmniej w trzech miejscach
na obwodzie kregu Krag prasowki powinien byc wjed-
nym odcinku Zwoje kregu powinny byc utozone réwno
bez splatania i zmian kierunku zwoju, w stopniu umoz-
liwiajacym swobodne odwijame przy ciagnieniu Sred-
nica zewnetrzna kregu powinna wynosi¢ od 500 do
1000 mm Minimalna $rednica wewnetrzna powinna
wynosi¢ 400 mm Minimalna masa jednego kregu po-
winna wynosi¢ 75 kg W partu dopuszcza sie kregi
0 masie me mniejszej niz 45 kg w ilosci nie wiekszej
mz 2 % masy dostawy

42 Przechowywanie Prasowke miedziang nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach czystych Dopuszcza
sie przechowywanie prasowki w magazynach otwar-
tych o podtozu zabezpieczajgcym powierzchnie prasow-

cza sie transportowanie prasowki w otwartych $rod-
kach transportowych

5 BADANIA

51 Partia Partie stanowi prasowka miedziana
o jednakowych wymiarach, wykonana z jednego wyto-
pu i jednej klasy w przypadku odlewania potciggtego
lub prasowka wykonana z wlewkdw w iloSci co naj-
mniej 20 t, odlanych w ciggu jednej zmiany w przy-
padku odlewu ciggtego

Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajacym a wytworca
dopuszcza sie partie z kilku wytopow tego samego
gatunku metalu

52 Rodzaje badan, pobieranie probek, opis i oce-
na wynikéw badan — wg tabl 5

Tablica 5

L-P Rodzaje badan Pobieranie prébek
1 2 3

1 Sprawdzenie po-
wierzchni (3 i)

100 % kregéw z partu

2 Sprawdzenie wy-

miaréw (3 2) nie mniej niz 3 kregi z partu

3 Sprawdzenie
sktadu ¢ mtcz-
nego (3 3)
(tylko na zadanie
podane w zam6-
wieniu)

wg PN-79/H-04701 02

4 Sprawdzenie
wtasnosci me-
chanicznych

1 kry<j z kazdych 15 kregéw prasov”<i,

z kregobw o liczbie podanej w tablicy
wybranych z partii losowo na $lbpo
wg PN/N—83010 nalezy pobra¢ po

Opis badan Ocena wynikéw badan

4 5

praséwke nie odpowiddajy-
cy wymaganiom wg 3 1na-
lezy uzna¢ za niezgodny

z wymaganiami normy

ogledziny nieuzbro-
jonym okiem

jezeli cho¢ 1 Kryg nie od-
powiada wymaganiom wg

3 2, badaniu poddaje sie
podwdjny liczbe Innych
kregéw z partii jezeli j
pewniajecymf wy- choé¢ 1kryg przy powtér-
magany doktad- nym badaniu nie odpowiada
nos¢ wymaganiom wg 3 2f partie
natezy uznac za niezgodny

z wymaganiami normy

nalezy przeprowa-
da¢ mikrometrem
z doktadnos$ciy do
0, 1 mm lub innymi
przyrzadami za-

jezeli vynlk analizy che-
micznej nie odpowiada wy-
maganiom wg 3 3, partie
nalezy uzna¢ za niezgodny
z wymaganiami normy

wg PN-72/H-04720

jezeli cho¢ jeden wynik
sprawdzenia wtasnosci me-
chanicznych nie odpowiada
wymaganiom wg 3 4, prébie
poddaje sie podwdjny liczbe
prébek pobranych z innych
kregébw w partii, jezeli
cho¢ jeden wynik powtorne-
go badania nie odpowiada
wymaganiom wg 3 4, partie
nalezy uzna¢ za niezgodny
z wymaganiami normy

wg PN-30/H-04310

(3 4) 1probce o dtugosci okoto 300 min
Masat partii Liczba kregow
do 3 1
powyzej 3-8 2
powyzej 8-25 4
powyzej 25-60 6
powyzej 60 na po 2 dodatkowe

kazde dalsze 40 kregi
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cd tabl 5

Lp Rodzaje badan Pobieranie prébek

1 2 3

5 Sprawdzenie
skrecania (3 5)
(tylko dla pra-
sowki o prze-
kroju kotowym)

z 10 % kregéw w partii

6 Sprawdzenie 1prébke z jednego kregu pobrane-
opornosci ele- go z partii losowo na $lepo wg
ktrycznej PN/N-03010, przygotowanie prébek

wtasciwej (3 6) wg BN-73/0803-13

7 Sprawdzenie
wydtuzenia spre-

zyny (3 7) N-03010,

przygotowanie probek wg BN-80/

0803-17

53 Zaswiadczenie jakosci Do kazdej partu nalezy
dotaczy¢ zaswiadczenie jakosci wg BN-74/0809-01 za-
facznik 1

po jednej prébce o dtugosci 300 mm

1prébke z jednego kregu pobranego
z partii losowo na $lepo wg PN/

Opis badan Ocena wynikéw badan
4 5

ogledziny nleuzbro-
jonym okiem

Jez6ll cho¢ jedeo wynik
skrecania nie odpowiada
wymaganiom wg 3 5, nalezy
badanie powtdrzy¢ na po-
dwdjnej liczbie prébek po-
branych z Innych kregéw
w partii, jezeli cho¢ jeden
wynik powtdrnego badania
nie odpowiada wymaganiom
wg 3 5, partie nalezy
uzna¢ za nlezgodne z wyma-
ganiaml normy

wg BN-73/0803-13 Jezeli wynik sprawdzenia
opornosci elektrycznej
wiasciwej nie odpowiada
wymaganiom wg 3 6, to
kreg, z ktérego pobrano
prébke, nalezy odrzuci¢

z partii | badanie powto6rzy¢
na podwadjnej liczbie pro-
bek pobranych z Innych
kregéw w partii, jezeli cho¢
jeden wynik powtérnego ba-
dania nie odpowiada wyma-
ganiom wg 3 6, partie nale-
zy uznaé za nlezgodne z wy-
maganiami nérmy

wg BN-80/0803-17 jezeli wynik sprawdzenia
wydtuzenia sprezyny nie
odpowiada wymaganiom wg
3 7, kreg, z ktérego po-
brano prébke, nalezy od-
rzuci¢ z partii | badanie
powtérzy¢ na podwdjnej
liczbie probek pobranych
z Innych kregéw, w przy-
padku otrzymania cho-
ciazby jednego ujemnego
wyniku przy powtérnym
badaniu, partie-nalezy
uznaé za nlezgodne z wy-
maganiami normy

Na zadanie zamawiajacego dostarcza sie atest wg
BN-74/0809-01 zatgcznik 4

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja Walcownie  Metali
DZIEDZICE

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-72/0824-16

— wprowadzono pomiar wydtuzenia sprezyny zgodnie z BN-80/
0803-17

— zwiekszono warto$¢ wydhuzenia dla praséwki klasy |

3 Normy zwigzane
PN-80/H-04310 Préba statyczna rozciggania metaii
PN-79/H-04701 02 Metale niezelazne Pobieranie i przygotowanie

prébek do badania sktadu chemicznego z miedzi i stopéw miedzi
PN-72/H-04720 Analiza chemiczna miedzi

opracowujagca norme —

PN 77/H-82120 Miedz Gatunki

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci
do prébek

BN-78/0800-04 Metale niezelazne POétwyroby i wyroby Wady po-
wierzchni  Nazwy i okre$lenia

BN-73/0803-13 Miedz Pobieranie i przygotowanie probek oraz po-
miar opornosci elektrycznej wiasciwej

BN-80/0803-17 Miedz Proba wydtuzenia sprezyny (PWS)

BN-74/0809-01 Metale niezelazne Zaswiadczenie jakosci i atest
4 Autor projektu normy — mgr inz Edward Slezinski Walcownie

Metali DZIEDZICE

Losowy wybér sztuk



