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do wyrobu chtodnic

1 WSTEP

Przedmiotem normy sg taSmy z miedzi, miedzi sto-
powej i mosigdzu walcowane na zimno, przeznaczone
do wyrobu rurek i zeberek chtodnic

2 PODZIAL | OZNACZENIE

2 1 Odmiany

a) Ze wzgledu na jakos¢ powierzchni rozroznia sie
tasmy

— zwyklej jakosci — bez wyrdznika w oznaczeniu,

— podwyzszonej jakosci — ze znakiem P w ozna-
czeniu po wymiarze szerokosci

b) Ze wzgledu na przeznaczenie rozr6znia sie tasmy

— na zeberka chtodnic — ze znakiem Z w oznacze-
niu po wymiarze szerokosci,

— na rurki chtodnic — ze znakiem R w oznacze-
niu po wymiarze szerokosci

2 2 Przyklad oznaczenia

a) taSmy z miedzi stopowej w gatunku MNMF w sta-
nie twardym (z6) o grubosci 0,08 mm, szerokosci fabry-
kacyjnej 86 mm, zwyklej jakosci powierzchni, przezna-
czonej na. zeberka (Z), nawinietej na tuleje o Srednicy
wewnetrznej 100 mm

TASMA MNMF 26 008 X 86 Z 0 100 BN-80/0822-14

b) taSmy z mosigdzu w gatunku M68 w stanie re-
krystalizowanym (r), o grubosci 0,15 mm, szerokosci
dokfadnej 46 mm, podwyzszonej jakosci powierzchni
(P), przeznaczone na rurki (R) bez tulei o $rednicy
wewnetrznej rulonu 300 mm

TASMA M68 r 015 x 46 PR 0 300 BN-80/0822-14

3 WYMAGANIA

3 1 Powierzchnia taSm zwyklej i podwyzszonej jakos-

ci powinna byc gladka i czysta
W zalezno$ci od jakos$ci powierzchni dopuszcza sie
a) na powierzchni taSm zwyklej jakosci
— nieznaczne, miejscowe wady w postaci wgniecen,

BN-73/0822-14

Grupa katalogowa 0354

— niewielkie zaciemnienia i barwy nalotowe tasm
w stanie rekrystahzowanym,

— pasmowosc (smugi) taSm w stanach pottwardym,
twardym i sprezystym,

— drobne tuski ktore przy kontrolnym zaczyszcza-
niu mieszcza sie w polu tolerancji grubosci,

b) na powierzchni tasm podwyzszonej jakosci

— nieznaczne miejscowe wady w postaci wgniecen,
zatarc, drobnych rys, naktuc¢ i ospowatosci, mieszcza-
cych sie w potowie pola tolerancji grubosci,

— niewielkie zaciemnienia i barwy nalotowe tasm
w stanie rekrystahzowanym,

— pasmowosc (smugi) tasm w stanach péttwardym,
twardym i sprezystym,

— drobne tuski, ktére przy kontrolnym zaczyszcza-
niu mieszczg sie w potowie pola tolerancji,

— chropowato$¢ tasm nie przekraczajaca

Ra = 0,32 pm,
Rz =25 pm

3 2 Wymiary

321 Grubos¢ i odchytki grubosci taSm, w mm — wg
tabl 1

Tablica 1
Dopuszczalne Teoretyczna masa 1 m2 tasmy kg
Grubosé odchyiki T
grubosci z miedzi i n.]IEdZ' z mosiadzu
stopowej
005 0 445 0435
006 0534 0 512
007 +0 005 0 623 0599
0 08 0712 0 686
009 0 801 0772
010 0890 0 860
012 1070 1034
014 1246 1178
015 +0010 1335 1294
017 1513 1458
018 1600 1545
020 1780 1719

Do obliczenia masy 1 m2 taSmy przyjeto gestosc

zatarc, drobnych rys, naktué i ospowatosci, mieszcza-
cych sie w polu tolerancji grubosci,

miedzi i miedzi stopowej 8,9 g/cm3 a dla mosigdzow
8,6 g/cm3

/ Zgtoszona przez Zjednoczenie Gorniczo-Hutnicze Metali Niezelaznych METALE
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Goérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych METALE
dnia 15 sierpnia 1980 r jako norma obowiazujgca od dnia 1 lipca 1981 r
(Dz Norm i Miar nr 28/1980 poz 113)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1981
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2 BN-80/0822-14

Po uzgodnieniu miedzy zamawiajgcym i wytworca
dopuszcza sie wykonanie taSm z jednostronng odchytka
grubosci, przy zachowaniu wielkosci pola tolerancji
tasmy

322 Szerokos¢ i odchytki szerokosci tasSm, w mm
Tasmy dostarcza sie o szerokosciach fabrykacyjnych

i doktadnych
Ustala sie nastepujace szerokosci tabrykacyjne

20,0 43,7 63,0 80,0 1000
30,0 50,0 68,0 82,0 110,0
32,8 55,0 70,0 84,0 138,0
35,0 600 74,0 86,0 154,0
36,0 61,5 76,0 90,0 175,0
40,0 62,0 78,0 96,0 200,0

Za szerokosci fabrykacyjne uwaza sie réwniez tasmy
0 szerokosciach innych nie wymienionych, a ktorych
jednorazowe zamdéwienie wynosi minimum 5 ton

Dostawe tasm o szerokosciach okreslonych (dokfad-
nych) nalezy uzgodni¢ miedzy wytwoérca i zamawia-
jacym

Dopuszczalne odchytki szerokosci taSm, w mm — jvg
tabl 2

Tablica 2

Dopuszczalna odchytka szerokosci

Grubosé przy szeroko$ci tasmy
20 - 100 tol - 200
005 —020 +0 10 +0 |S

33 Posta¢ Tasmy dostarcza sie w rulonach, nawi-
niete na tuleje o $rednicy wewnetrznej 100 mm i zewne-
trznej 490 mm oraz w rulonach bez tulei o $rednicy
wewnetrznej 300 mm i zewnetrznej 740 mm Kazdy
rulon powinien stanowi¢ |eden odcinek tasmy Dtugos¢
tulei powinna byc réwna szerokosci nawinietej taSmy
z dopuszczalng odchytkg +2 mm

34 Prostosc Tasmy powinny byc proste Dopusz-
czalna sierpowatosc taSm przeznaczonych na turki nie
powinna przekracza¢c 1 mm na 1 m, a w przypadku
taSm na zeberka — 2 mm na 1 m dlugosci odcinka
pomiarowego

35 Brzegi taSm powinny byc réwne i bez zadzioréw
W przypadku tasm w stanie rekrystalizowanym dopusz-
cza sie nieznaczne zagiecie krawedzi powstate przy cie-
ciu tasm

36 Skiad chemiczny Ta$my dostarcza sie z miedzi
w gatunku M3R wg PN-77/H-82120, z mosigd/ow
w gatunkach M63, M68 i M70 wg PN-77/H-87025 oraz
z miedzi stopowej MNMF wg tabl 3 Po uzgodnieniu

miedzy dostawcg a odbiorcg dopuszcza sie dostawe
taSm z innych gatunkéw miedzi stopowych przeznaczo-
nych na zeberka chtodnic, spetniajgcych pozostate wy-
magania niniejszej normy

37 Stan Tasmy wykonuje sie w stanie

— rekrystalizowanym (r) z miedzi i mosigdzow,

— pohtwardym (z4) z mosigdzow i miedzi stopowej,

— pohtwardym rekrystalizowanym (z4r) z mosia-
dzéw

— twardym (z6) z miedzi, miedzi stopowej i mo-
sigdzow

38 Twardos¢ i wielkos¢ ziarna — wg tabl 4

Tablica 4
Srednia
Gatu- Stan Oznacze- N 4 wielkos¢
nek me stanu HV ziarna2)
mm

rekrystalizo- r do 70 max 0031
M3R wany

twardy 26 90-130 -

CuNiMnP pottwardy 74 80-110

luardy 263) 110-140 _

rekrystalizo- r do 100 max 0031
M68 wany

pottwardy z4r 70-130 max 0 015

rekrystalizo

wany
M70 pottwardy 74 105-140 —

twaidy 26 min 120 —

rekrystalizo- r do 100 max 0031

wany

pottwardy z4r 70-130 max 0015
M63 rekrystalizo- *

wany

pottwardy z4 1)0-150 _

twardy 76 min 130 —

1) Obcigzenia stosowane przy badaniu twardo$ci podano w zataczniku
do mniejszej normy

2) W przypadku tasm w stam r 1/4r na grubo$ci taSmy powinny by¢
minimum 4 ziarna

1) Twardo$¢ HV miedzi stopowej MNMF w stanie z6 po kontrolnym
wyzarzaniu w temperaturze 623 K (350°C) przez 4 mm me powinna byc
nizsza mz 110 HV
Wytwérca gwarantuje spetnienie testu termicznego

*) W miejsce wymagan w zakresie HV dopuszcza sie przeprowadzenie
technologicznej préby ttocznodci po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajagcym
a dostawcyg (patrz Informacje dodatkowe p

39 Cechowanie Na koncu kazdej taSmy o grubosci
0,10 mm i powyzej powinny byc naniesione co najmniej
nastepujace trwate oznaczenia

a) znak wytworcy,

b) cecha materiatu,

Tablica 3

Znak Cecha Zawarto$¢ sktadnikéw stopowych
Cu-Ag Ni Mn P
CuNiMnP MNMF  reszta 020-040 010-020 001-003

1) Zanieczyszczenia cyny i kadmu dolicza sie do zawartosci manganu

Skfad chemiczny %

Dopuszczalne zawartosci
Pb Sh
001 0005

zanieczyszczen
Sn)) S
005 001

Suma

020

Bi As

0002

Fe
005

cdy

001 005
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C) stan,

d) wymiary (grubos$¢ i szerokosc),

€) numer partu lub wytopu

Do rulonow tasm o grubosci ponizej 0,10 mm po-
winna byc przymocowana przywieszka lub nalepka za-
wierajgca dane wg a) —e)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Tasmy zwiniete w rulony nalezy za- 4

bezpieczy¢ przed rozwinieciem i uszkodzeniem w czasie
transportu

Rulony uklada sie na lezaco Poszczeg6lne warstwy
rulonow powinny byc przektadane materialem zabez-
pieczajacym krawedzie taSm przed uszkodzeniem

Masa jednej jednostki tadunkowej brutto nie powin-
na przekracza¢ 1500 kg W przypadku dostawy tasm
w kontenerach masy brutto me ogranicza sie

Po uzgodnieniu miedzy zamawiajgcym a dostawcg
dopuszcza sie okreslenie maksymalnej jednostki tadun-
kowej

Do kazdej jednostki fadunkowej nalezy dotaczyé
przywieszke zawierajaca

a) znak wytworcy,

b) ceche materiatu,

€) oznaczenie jakosci powierzchni (w przypadku
taSm o podwyzszonej jakosci powierzchni),

0 mase netto,

g) numer partu

Na kazdej jednostce tadunkowej powinien byc nanie-
siony w sposob trwaty napis lub przymocowana przy-
wieszka podajaca dane wg a) —g)

42 Przechowywanie Tasmy nalezy przechowywac
w pomieszczeniach suchych i czystych zabezpieczaja-
cych tasmy przed wilgocig i aktywnymi $rodkami che-
micznymi

chymi i czystymi $rodkami transportowymi z zachowa-
niem obowigzujacych przepisdw w transporcie kolejo-
wym i samochodowym, zabezpieczajac je przed uszko-
dzeniem i szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosfe-
rycznych

Jednostki tadunkowe nalezy umieszcza¢ na Srodku
transportowym $cisle obok siebie i zabezpieczy¢ je
przed przesuwaniem sie

5 BADANIA

5 1 Partia Masy partu nie okres$la sie¢ Partie sta-

nowig tasmy jednego gatunku miedzi, miedzi stopowej
lub mosiadzu, jednego stanu, jednakowych wymiardéw
i jednej odmiany

5 2 Rodzaje badan, pobieranie prdbek, opis badan

i ocena badan — wg tabl 5

3 Transport Tasmy nalezy przewozie krytymi, su-

-C) stan,
d) wymiary,
Tablica 5
Lp Rodzaj badan Pobieranie probek
1 2 3
1 Sprawdzenie powierz- a) sposob pobierania prébek — losowo

chm wymiaréw pros-
tosci i brzegow (3 1
32 34 35) spraw-
dzeme chropowatosci
przeprowadza sie tylko
na zadanie zamawiaja-

na $lepo wg PN/N-03010

b) poziom kontroli — U ogolny wg
PN-79/N-03021

c) wadliwoé¢ dopuszczalna — 4%

d) plan badania dla kontroli alterna-
tywnej jednostopmowej — wg tablicy

cego
Licznos¢ Licz-  Liczba  Liczba
partu nosc kwali dyskwa-
préb- fiku- lifiku-
ki jaca jaca
N}
91— 150 20 2 3
151- 280 32 3 4
281- 500 50 5 6
501- 1200 80 7 8
1201- 3200 125 10 n
3201-10000 200 14 15
10001 i 315 21 22

powyzej

Do sprawdzenia chropowatosci pobiera
ste 2 prébki z partu

Opis badan

4

sprawdzenie  powierzchni i
brzegébw przeprowadza sie
nieuzbrojonym okiem na diu-
gosci 3 m od konca tasmy
wymiary tasm sprawdza sie
przyrzadami zapewniajacymi
wymagang dokfadno$¢ w od
legtosci me mniejszej mz
100 mm od korca
sprawdzenie prostosci i plas-
kosci poprzecznej przeprawa-
dza sie wg BN-73/0800-01
sprawdzenie  chropowatosci
przeprowadza sie metodami
stosowanymi u wytworcy

Ocena wynikéw badan

5

jezeli liczba rulonow
nie odpowiadajgca wy-
magamom 31 32 34
35 przekracza tgczng
liczbe  kwalifikujgog
partie nalezy uzna¢ za
niezgodng z wymaga-
mami normy

jezeli wynik pomiaru
chropowatosci nie od-
powiada wymaganiom
3 1 partie nalezy za-
kwalifikowa¢ jako tas-
my o zwyklej jakosci
powierzchni
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LP

1
2

/il

tabl 4

Rodzaj badan
2

Sprawdzenit  skiadu
ihinniznego (4 6) (tyl-
ko na Zdann /arna

wiaigccgo podane  w
zamOwieniu)

Sprawdzenie twardo$ci
(4 8) spriwd/unc twar
dosu po kontrolnym
wyzarzaniu tasm z mic-
dzie stopowej MNMt
— tylko ni zadanie po
dant w zamdwieniu

Spriwd/tnit wielkosci
ziarn i i ilodci ziarn na
pi/ekroiu na zad imc
zim iwiaigccgo (4 8)

BN-80/0822-14

Pobieranie prébek
4

wg PN 79/H-04701 02 z kazdego wy-
topu

w celu sprawd/cnia twardosci nalezy wy-
cigé po 1 prébce z jednego losowo wy-
branego rulonu z kazdych petnych i mc
petnych 4000 kg tasm nie mniej niz 4
prébki z partu

do sprawdzenia $redniej wielkosci ziarna
pobiera sie po 1prébce z 4 losowo po-
branych rulonow z partu po odwinigeciu
1 zwoju zewnetrznego tasmy i

Opis badan
4

wg PN-72/H-04720 i PN-69/
H-04740 lub innymi metoda-
mi zapewniajagcymi wymagang
doktadnosé

wg PN-78/H-04360 i PN-79/
H-04461 oraz zafgcznika ni-
niejszej normy pomiar twar
dosci wykonuje sie w potowie
szerokosci tasmy
powierzchnia prébki powinna
byc ptaska i wolna od zame
czyszczen przy wykonywaniu
nukrotwardosci wykonuje sie
10 pomiaréw a przy makro-
twardosci 4 pomiaréw wyniki
skrajne odrzuca si¢ a z pozo-
statych wylicza sie $rednig
arytmetyczng wyzarzanie w
temperaturze 4S0 £S°C przez
4 min przeprowadza sie w pie-
cu muflowym z wymuszonym
obiegiem powietrza lub w ka
pieli solnej prébki wkiada sie
do nagrzanego pieca lub soli
w temperaturze 3%0°C na
4 mm i studzi w temperaturze
pokojowe/

wg PN-66/H-04507 badanie
przeprowadza si¢ na przekro-
ju tasmy wzdtuz kierunku
walcowania

wielko$¢ ziarna okresla sie wg
skali nr 4 przy powiekszeniu
100X

Ocena wynikéw badan
5

jezeli  wynik analizy
chemicznej nie odpo-
wiada wymaganiom 3 6
partie nalezy uzna¢ za
niezgodng z wymaga
mami normy

jezeli wynik $redniej
twardo$ci me odpowia
da wymaganiom 38
prébie poddaje sie po-
dwojng liczbe prébek
pobranych z tych sa-
mych wytopow

jezeli $redni wynik po-
wtérnego badania nie
odpowiada  wymaga-
niom 38 partie nalezy
uzna¢ za niezgodng z
wymaganiami normy

jezeli wynik S$redniej
wielkosci  ziarna me
odpowiada zakresowi
38 probie poddaje sie
ten sam zgtad

ocena wielkosci ziarn
metodg siecznych z po-
minieciem blizniakéw

jesli wynik me odpo-

wiada 38 partie nalezy
uzna¢ za niezgodng z
wymaganiami normy

U wytworcy dopuszcza sie pobieranie probek do badan z rulonow przed operacjg ciecia na gotowo
53 Zaswiadczenie o jakosci Do kazdej partu tasm dotgcza sie zaSwiadczenie jakosci oraz na zgdanie zama-
wiajacego atest zgodnie z BN-77/0809-01

c/nik

Inlonnicn. dodilkowc

KONIK



Zakgcznik do BN-80/0822-14

OBCIAZI NIA DLA MIKRO- | MAKRO TWARDOSC |

ZAEACZNIK
Glu/bosc Zakres twardosci Obqqzenle
tasm) HY w giamcach
mm N (kG)
0 13 45 - 70 1962 (02)
013 powyzej 70 — 115 2943 (0 3)
013 powyze) 11S — 230 4905 (05)
014 40 - 60 1962 (02)
014 powyzej 60 — 100 2943 (03)
014 powyze) 100 — 220 4905 (05)
01Is 40 - S5 1062 (02)
01Is powyzej ss — 85 2943 (03)
01S powyzei 85 — 170 4905 (05)
015 powyzej 170 — 35() 98 (1)
0 16 45 - 75 2943 (03)
016 powyzej 75 — ISO 490 (05
0 16 powyzej 150 — 300 98 (1)
0 17 45 - 65 2943 (03)
017 powyzej 65 — 130 4905 (05)
017 powyzej 130 — 260 98 ()
018 40 - 60 2943 (03)
018 powyzej 60 — 120 49 (05
018 powyzej 120 — 240 98 (1)
019 3% - 55 2943 (03)
019 powyzei SS — 10S 4905 (05)
019 powyzei 105 — 210 98 (1)
020 45 - 95 4905 (05)
020 powyzej 95 — 150 98 (1)

INFORMACJE DODATKOWE

O|'ubose Zikres twardosci Obi (z.e"ie
tismv HY w granicach
mm N (kC.)
00s 45 - 80 0245 (002S)
0Cs pow\/t| 80 — IO 0490S (005)
00s powyzc| I1SO — 300 0981 (01
006 4S - HO 0490S (009
006 pouv7c| 110 - 140 0981 (01
007 4S 80 0490 (005)
007 powy/c| 80 — 160 0981 (01
007 powyzei 160 — 230 1962 (02)
008 S 40 - 60 0490 (005)
008 powy/ei 60 — 120 0981 (01
008 powyzei 120 — 180 1962 (02
009 45 - 9S 0981 (01
009 pow\zc| 95 — 140 1962 (02
009 powyzej 140 — 260 2,943 (03)
010 40 - 7S 0981 (01
010 powyzej 7S — 110 1962 (02)
010 powyzei 110 — 190 2943 (03)
0l 40 - 6S 0981 (01
on powyzei 6S — 9S 1962 (02)
on powyzei 9S 160 2943 (03)
on powyzei 160 - 300 4 905" (OS)
012 40 - 55 0981 (01
012 powyzej 55 — 80 1962 (02)
012 powyzej 80 — 130 2943 (03)
012 powyzej 130 — 260 4905 (05)

1 Instytucja opracowujgca norme — Zjednoczenie Gormczo-

-Hutmcze Metali Niezelaznych METALE

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-73/0822-14 i
MH-MN-910-04 oraz ZN-80/MH-MN-910-10

a) wprowadzono badania parametréw chropowato$ci powierz-
chni Ra i Rz dla taSm o podwyzszonej jako$ci powierzchni

b) rozszerzono zakres grubosci taSm i wprowadzono grubosé
0 17 mm

c) wprowadzono dwukierunkowa odchytke grubosci

d) rozszerzono zakres wymiaréw labrykacyjnych

e) zawezono odchytke szerokosci

f) rozszerzono zakres produkowanych tasm chtodmcowych o tas-
my z miedzi stopowej

g) ograniczono wielko$¢ ziarna

h) wprowadzono twardo$¢ HV w miejsce ttocznosci
umieszczono w Informacjach dodatkowych jako orientacyjng

i) zaktualizowano pobieranie prébek wg SKJ zgodnie z obo-
wigzujacymi normami

j) ograniczono gatunki miedzi do gatunku M3R

3 Dotychczasowe normy Niniejsza norma zastepuje ZN-77/
MH-MN-910-04 ,,Miedz i stopy miedzi Tasmy do wyrobu chtodnic"
oraz ZN-80/MH-MN-910-10 ,,Miedz i stopy miedzi Tasmy do wy-
robu chtodnic

ZN-77/

ktora

4 Normy zwigzane

PN-71/H-01706 Metale niezelazne Postacie i stany obrdbki cieplnej
i umocnienia Nazwy i oznaczenia

PN-66/H-04507 Oznaczanie wielkosci ziarna metali

PN 79/H-04701 02 Metale niezelazne Pobieranie i przygotowanie
prébek do badania sktadu chemicznego z miedzi i stopéw miedzi

PN-72/H-04720 Analiza chemiczna miedzi

PN-69/H-04740 Analiza chemiczna mosigdzéw

PN-78/H-04360 Pomiar twardos$ci metali sposobem Vickersa przy
obcigzeniu 98 do 980 N (1 do 100 kG)

PN-79/H-04361 Pomiar twardosci metali sposobem Vickersa przy
obcigzeniu ponizej 98 N

PN-77/H-82120 Miedz Gatunki

PN-77/H-87025 Mosigdz do przerébki plastycznej Gatunki

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni Chropowa-
to$¢ powierzchni Okreslenia podstawowe i parametry

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej Plany badania

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy wybor sztuk
do prébek

BN 73/0800-01 Metale niezelazne Pétwyroby i wyroby walcowane
Nieréwnosci geometryczne Okre$lenia i sposoby pomiaru

BN-74/0809-0! Metale niezelazne Zaswiadczenie jakosci i atest



6 Informacje dodatkowe do BN-80/0822-14

5 Dokumenty miedzynarodowe i normy zagraniczne
ISO 1634-1974 Wrought copper and copper alloys Rolled fiat pro-
ducts (pigte sheet strip) Mechanical properties
RFN DIN 1791 Bander und Bandstreifen aus Kupfer und Kupfer-
-Knetlegierungen Kaltgewalzt Masse
DIN 17670 Blatt 1 Bleche und Bander aus Kupfer und Kup-
fer-Knetlegierungen Festigkeitseigenschaften
DIN 17670 Blatt 2 Bleche und Bander aus Kupfer und Kup-
fer-Knetlegierungen Technische Lieferbedingungen
USA ASTM B 36-73 Brass pigte sheet strip and rolled bar
ASTM B 152-74 Copper sheet strip pigte and rolled bar
ASTM B 248-74a General reguirements for wrought copper
and copper-alloy pigte sheet strip and rolled bar
W Brytania
BS 265 1963 Cold rolled brass sheet strip and foil
BS 899 1961 Rolled copper Sheet strip and foil
ZSRR rOCT 20707-75 Hemu Me/jHnhie u jiaTyiiHbie pajwaTopHug

<r Symbol wg SWW — 0551-13 i 0551-33
7 Autorzy projektu normy mgr inz Jan Michalik mgr inz Danu-

ta Derda$ — HMN SZOPIENICE doc dr inz Tadeusz Kozubowski
— IMN Gliwice

8 Orientacyjna ttoczno$¢ IE wg PN-79/H-04400

IE przy grubosci mm

Gatunek Stan
010 - 015 017 - 020
M3R min 75 nie stosuje sie w tych
% mm 30 grubosciach na zeberka
. mm 50 nie stosuje sie w tych
CuNiMnP 26 min 30 grubosciach na zeberka
r mm 75 min 80
74 mm 45 min 50
M3 z4r mm 50 mm 55
26 min 25 mm 30
*
: min 80 mm 85
74 mm 50 mm 60
z4r mm 60 mm 65
M70 z6 mm 25 mm 30

9 Kontrola przebi¢ Wytwérca wprowadzi kontrole przebi¢ tasm
0 podwyzszonej jakosci powierzchni i gwarantuje taSmy me majace
wiecej mz 50 wykry¢ (przebic) o $rednicy wiekszej mz 0025 p na dlu
gosci tasmy zwinietej w rulon o masie 50 kg



