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HUTNICTWO NORMA BRANZOWA BN-80/0652-04
Zelaza
I STALI 3 ) ; Zamiast
Tasma walcowana na zimno ze stall odpornej TWT 1315/7b

na korozje do budowy samochodéw POLSKI FIAT

Grupa katalogowa
0324

1 WSTgP

Przedmiotem normy jeet tasma walcowana na zimno za etali odpornej na korozje atoeowane

do budowy samochodéw POLSKI FIAT

Norma nie obejmuje tasmy cietej z blach walcowanych na zimno

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat
2.1.1. Podziat w zaleznosci od rodzaju powierzchni
- tasma o powierzchni jaanej - SI,

— tasma o powierzchni jaenej czyszczonej - S2,

- tasma o powierzchni polerowanej - S3,

- tasma o powierzchni szlifowanej - $4,

- tasma o powierzchni szlifowenej i polerowanej - SS

2.1.2. Podziat w zaleznosci od wykonania brzegoéow

- tasma z brzegami obcietymi - bo

2.1.3. Podziat w zaleznosci od dokkadnosci wykonania wymiaréw,

- tasma o zwyktej doktadnosci wykonania grubosci ezerokosci lub dhugosci w pasach -
bez wyrézniania w oznaczeniu

- tasma o podwyzszonej dok¥adnosci wykonania grubosci - pg,

- tasma o podwyzszonej dokdednosci wykonania szerokosci - pe,

- tasma w pasach o podwyzszonej dokdadnosci wykonania diugosci - pl,

- tasma w paeach o wysokiej dokdadnosci wykonania dtugosci - wl

2.1.4. Podziat w zaleznosci od aierpowatoscl /oroatollnlowoscl brzegéow/

- tasma o zwykkej dokkadnosci wykonania proetolinlowoscl brzegéw - bez wyrézniania
w oznhaozeniu,

- tasma o podwyzszonej dok¥adnosci wykonania proetolinlowoscl brzegéw - pL.

2.1.5. Podziat w zaleznosci od whkasnosci mechanicznych

- tasma miekka - M,

- tasma pottwarda - PZ,

- tasma twarda - Z

2.1.6. Podziat w zaleznosci od poetacl

- tasma w kregach - K,

- tasma w pasach - W
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2.2, Oznaczenia

2.2.1. Spoebéb budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno zawieracj

- nazwe wyrobu

- znak postaci wg 2 16

- znak rodzaju powierzchni wg 2 1 1,

- znak wykonania brzegéw wg 2,1 2,

- wymiary przekroju poprzecznego oraz ddugos¢ /w przypadku tasmy w pasach/, ze znakiem
dok*adnosci wykonania wg 2 1 3,

- znak doktadnosci wykonanie proetollniowosei brzegéw wg 2 1 4,
- znak stall,

- znak whasnosci mechanicznych wg 2 1 5,

- numer normy

2.2.2, Przyktad oznaczenia

a/ tasma w kregach /«/, o powierzchni jasnej /S1/, z brzegami obcietymi i czyszczonymi /bc/
o wymiarach 50 x 0,3 mm, o podwyzszonej dokkadnosci wykonania szerokosci /ps/ 1 grubo-
Sci /pg/, proetollniowosei /pL/ ze stall 1H18N9, miekkiej /M/t

TASMA STALOWA K  SI bc 50 pe X 0,3 pg pL 1HI18N9 M BN-80/0652-04

b/ tasma w pasach /W/, o powierzchni jasnej czyszczonej /S2/, z brzegami obcietymi /bo/,
o wymiarach 90 x 3 O x 3000 mm, o zwykdej dok¥adnosci wykonania szerokosci, o podwyz-
szonej dok¥adnosci wykonania grubosci /pg/ i dbugosoi /pl/, o zwykdej doktadnosci wy-
konania proetolIniowosei brzegéw, ze stall 1H18N9, twardej /Z/j
TASMA STALOWA W  S2 bo 90 X 3,0 pg X 3000 pl 1H18N9 z BN-80/0652-04

3, WYMAGANIA

3.1, Powierzchnia tasmy /SI. S2, S3, S4 1 85/ powinna ddpowladaé¢ wymaganiom wg PN-72/H-
92320

3.2, Brzeol tasmy /bo/ powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-72/H-92320,

3.3, Wymiary. Tasme wykonuje ele o szerokosci od 5 do 160 mm 1 o grubosci 0,10 do 3,0 mm
przy czym stopniowanie wymiardw szerokosci 1 grubosci oraz dopuszczalne odchydki, powinny
odpowiada¢ wymaganiom wg PN-72/H-92320

Grubosci tasmy w zsleZnoscl od rodzaju powierzchni, wykonanie brzegéw 1 postaci - wg
tablicy 1

Dopuszcza sie uzgodnienie przy zamawianiu dostawy tasmy o szerokosci do 200 ma 1 o gru-
bosci do 3,5 om objetych norme PN-72/H-92320

Tablica 1
Posta¢ tasmy Tasma w kregach - K Tasma w pasach - W
Rodzaj powierzchni Ss1, S2, S3 - 35 Si, S2 S4
Wykonania brzegoéw grubos¢ tasmy, mm
Brzegi obciete - bo 0,10-3,0 0,2-2,0 1,0 - 3,0

3.4, Posta¢ tasm
3.4.1, Kreol tasm powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-72/H-92320,

3.4.2, Tasmy w pasach dostarcza sie w zakresie grubosci wg tablicy 1 o szerokosci powyzej
30 do 160 ma

Pozostate wymagania powinny odpowiada¢ wg PN-72/H-92320

3.5, Prostosc tasm

3,5,1, Slerpowatos¢ /prostollniowo$s¢ brzegéw/ tasm powinna odpowiadaé¢ wymaganloa wg
PN-72/H-92320,
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3.5.2 Falistos¢ /ptaakos¢ wzdhuzna/ tAra powinna odpowiada¢ wymaganiom wg PN-72/H-92320

3.5.3 Korytkowatosc /ptaakos¢ poprzeczna/ W zaleznosci od przeznaczenia tasmy wymaga-
nia tasmy wymagania korytkowatoscl nalezy uzgodnié¢ przy zamawianiu
Korytkowato$s¢ sprawdza sie tylko w przypadkach technicznie uzasadnionych

3.6, Materiat

3.6.1. Skkad chemiczny. Tasmy wykonuje aie ze stali, ktérych skdad chemiczny stwierdzony
na podstawie analizy wytopowej powinien odpowiada¢ wymaganiom wg PN-71/H-86020 dla danego
gatunku stali

Dopuszcza aie - po uzgodnieniu przy zamawianiu - wykonanie tasm z innych gatunkéw stall
odpornej na korozje

3.6.2. Dopuazczalne odchydki od akd#adu chemicznego w przypadku wykonywania analizy kon-
trolnej na prébkach pobranych z tasmy powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-71/H-86020

3.7. \Wkaanoscl mechaniczne sprawdzone na prébkach pobranych z tasm w stania dostawy, po-
winny odpowiada¢ wymaganiom wg tablicy 2

Tablica 2
- Oznaczenie wkasnosci Whaanoscl mechanlczna
Znak atali mechanicznych km
MP* * e
M aln 390 21
1H13 Pz mlIn 590 5
2H13 M mln 490 20
M min 490 18
SH1S 4 mln 740 10
M mln 470 12
H17 Pz miIn 590 8
1H18N9 M uln 510 35
Pz 780 - 930 18
1H18NIT z 930 - 1130 10
Whasnosci mechaniczne dla tasm i grubosci ponizej 0,2 mm i dla tasm o grubosci ponizej
0,4 mm sg orientacyjne
3.8. THocznos¢ Proébie thocznosci podlega tasma o grubosci nominalnej od 0,20 do 2,0 mm

ze atali 1H13, H17, 1H18N9, 1H18N9T THoczno$é w stanie miekkim /U/ sprawdzona metoda Erich-
sena wg FN-79/H-04400 powinna wynosict

- dla tasmy o grubosci nominalnej 0,20 do 1,0 mm - 6

- dla tasmy o grubosci powyzej 1,0 do 2,0 mm - 7

Wymagania tdocznosci dla tasmy ze stall 1H13, 1H18N9 i 1H18N9T w stanie M nalezy uzgodnic
przy zamoéwieniu Tasma w stanie péttwardym /FZ/ i twardym /Z/ we wszystkich gatunkach stali
oraz tasmach ze stali 2H13, 3HI3 ni® podlega sprawdzeniu t#ocznosci

3 9 Odpornos¢ na korozje Tasma poddana sprawdzeniu odpornosci na korozje, powinna odpo-
wiada¢ wymaganiom wg PN-71/H-86020 - tablica 2 Proébki tasm ze stall H1? polerowane i nastep-
nie pasywowane bada sie we mgle solnej w czasie 96 h, po ktérym na powierzchni probek nie
pov inno wystepowa¢ wiecej niz 6 punktédw korozyjnych na 10 dm”™ powierzchni Prébe przeprowa-
dza sie przy rozpoczynaniu produkcji okreslonego asortymentu tasmy polerowanej ze stali Hi7

3 10 Wielko$s¢ ziarna Tasme ze stall ferrytycznej dostarcza sie o okreslonej wielkosci
rzeczywistego ziarna ferrytu Wielko$¢ ziurna wg skali wzorcéow w PN-66/H-04507 nie powinna

liy¢ wieksza od wzorca 5 Popuszcza aie kilka ziarn wiekszych, lecz nie wiekszych od wzorca 3.
Rzeczywiste ziarno ferrytu powinno by¢ réwnomiernie roztozone
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3.11 Wymagania dodatkowe Jak technologiczna préba zginania, przeginania i twardo$¢, na-
+ozy uzgodnié przy zamawianiu

3.12. Cachowanle. Kazdy kreg, skrzynie lub wlezke tasmy cechuje sie na przywlaazkach,
przez wybicie /umieszczenie/ nastepujecych znakéwt

- nazwe lub znak wytwércy,

- oznaczenia wyrobu wg 2 2 - bez czesci stownej,

- numer wytopu lub umowny znak,

- liczbe kregéow skrzyn lub wiezak w partii,

- maae partii,

- znak KO wytwéroy

4. PAKOWANIE 1 TRANSPORT

4_.1. Pakowanie Tasme dostarcza sie - w zaleznosci od zaméwienia - opakowane w papier,
Jute, w papier 1 Jute, lub w folie

Na zedania zamawlajecego uzgodniono przy zamawianiu kregu tasmy o grubosci ponizej 0,20
mm, niezaleznie od Innych wymagan lub uzgodnieh dostarcza ele w drewnianych skrzyniach

4.2 Transport. Tasme nalezy przewozi¢ w krytych Srodkaoh transportowych
W przypadku zatadowania do wagonu lub Innego $rodka transportu wiecej niz Jeden partii
tasmy, nalezy Je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem

S. BADANIA

5.1. Partia. Tasme bada ele partiami Partie stanowie tasmy Jadnego rodzaju wykonania po-
wierzchni I brzegéw tych eaayoh wymiaréw, poprzecznych 1 tej aaaaj dokkadnosci Ich wykona-
nia jednej postaci, wykonane z Jednego wytopu w Jednym etanie dostawy

5.2. Rodzaj badan, pobieranie proébek, opla badan 1 ocena wynikéw badan - wg tablicy 3

— -5.3. Badania powtérna. W przypadku uzyskania chocby na jadnej prébce danego badania wy-
nikéw niezgodnych z wymaganiami normy nalezy to badania powtérzy¢ na podwéjnej llczbla pré-
bek w stosunku do pierwotnie pobranych

Powtérnie nalezy przeprowadzi¢ te badania, ktéra daty wyniki niezgodna z wymaganiami nor-
my
Kregi lub pasy tasmy, z ktdrych pobrane prébki daty wyniki niezgodne z wymaganiami normy,
nalezy uaune¢ z partii
W przypadku uzyskania podczaa powtdrnego badania ohoclazby na Jednaj probce wyniku ujem-
nego, nalezy dane partie uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy

54 Zaswiadczenie lakoscl 1 atest.

5.4.1, Zaswiadczenie jakosci. Wytwérca Jest obowlezany wyatawlé¢ na kazde partie zaswiad-
czenie jakosci, zawierajecei

- nazwe lub znak wytwdrcy,

- oznaczanie wyréb uwg 2 1,

- stwierdzanie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy

5.4.2. Ateet. Na zedania zamawlajecego wytwérca jest obowiezany wyatawl¢ dla kazdej partii
atest, w ktérym nalezy podaci

- nazwe lub znak zamawlajecego,

- numer i date zaméwienia,

- nazwe lub znak wytwércy

- oznaczenie wyrobu wg 2 2,

- numer wytopu lub umowny znak,

- mase partii, liczbe sztuk kregéw skrzyn lub wiezak,

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan,

- stwierdzenie zgodno$ci wyrobu z wymaganiami normy

- znak 1 podpis KO wytwdrcy
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Rodzaj badania
Sprawdzania po-
wierzchni /3 1/
1 brzegéw /3 2/

Sprawdzania wy-
miaréw /3 3/ 1
postaci /3.4/

Sprawdzania
alarpowotodol
/3 3.1/

Sprawdzania fa-

listosci /3 3 2/
na H#danie zama-
wiajacego

Sprawdzania ko-

rytkowatosol

/3 5 3/ - na te-
dania zamawiaja-
cego uzgodniona

przy zamawianiu

Sprawdzania skia-
du chamloznago
analiza wytopowa
/3.6.1/

Sprawdzania skta-
du chemlcznago
analiza kontrolna
/3 6.2/

Sprawdzania wlas-
nosci mechanicz-
nych - préba roz-
cigganie /3 7/

Sprawdzenie tfo-
cznosol /3.8/

Sprawdzenie od-
pornosci na ko-
rozje /3 9/

Sprawdzenie wiel-
kosci ziarna
/3 10/

Sprawdzenie wy-
magan dodatko-
wych /3 11/ - na
zgdanie zamawia-
jacego uzgodnio-
n% przy zamawio-
nlu

BN-80/0652-04

Tablica 3

Pobierania proébek

wg PN-73/N-03021
poziom kontroli
11 plan dwustop-
niowy kontrola
normalna

wg PN-79/H-04004

wg PN-79/H-04004

wg PN-63/H-04006
z Jednego kregu
lub pasa z par-
tii

3 % kregow lub pa*
aow, lecz nla

mniej nlt 2 kregi
lub 4 pasy z par-

prébce z obu kon-
cow

z Jednego kregu
lub pasa z par-

prébce

wg uzgodnienia

Opla badania

nalaty przeprowadzi¢ gotym
okiem chropowatosc¢ powle-
rzohnl nalaty sprawdzié¢ wg
PN-76/M-04254, sprawdzeniu
nalezy podda¢ zewnetrzna
powlerzohnie koncéw kregoéw
lub cata pasy

nalaty przeprowadzié¢ przy
ubyclu uniwersalnych przy-
rzadéw pomiarowych, pomiar
grubosci tasmy nalaty prze-
rowadzi¢ w potowie szero-
osci przy szerokosci do
10 om 1 w odlegtosci 3 mm
od brzegu przy szerokosci
powydej 10 om

nalaty przeprowadzi¢ na phy
ols traserskiej przez przy-
+ozenie liniaftu diugosci 1
o do odcinka tasmy od stro-
ny wewnetrznego 4uku 1 zmle
rzenia najwiekszej odlegto-
Sci liniatu do brzegu tasmy

nalaty przeprowadzi¢ w spo-
s6b uzgodniony miedzy zama-
wiajacym i wytwoérce

nalaty przeprowadzié¢ wg
PN-78/H-04010, PN-78/H-
04012 PN-74/H-04013.
PN-79/M-04014, PN-78/H-
04013 PN-79/H-04016.
PN-S0/H-04017, PN-79/H-
04018, PN-79/H-04019,
PN-79/H-04023, lub inny-
mi metodami o tej eamej
doktadnosci oznaczania

nala¥ rzeprowadzi¢ w
PN- 71¥Hp043p d

nalaty przeprowadzi¢ wg
PN-79/H-04400

nalezy przeprowadzi¢ w spo-
s6b uzgodniony miedzy zama-
wiajac%m i wytwérca, nato-
miast badania wo mgle uolne]
tanm za steli 1(17 nnlo y

przeprowadzié¢ wg 111-76/11-096 :«

nalezy przeprowadzic¢
wg PN-66/H-O/i".Oy

naloty przeprowadzi¢ wg
wymagan uzgodnionych przy
zamawianiu

Ocena wynikéw badania

wg PN-73/N-03021 dla
wadliwosci w2 1 4 %,
kregi lub pasy
odpowiadajaca wyma-
ganiom nalaty ueuned
z partii

Jatell wyniki nla
odpowiadaj# wyma-
aniom, partie na-
aty uzna¢ za nie-
zgodne z wymagania-
mi normy

Jatell wyniki nie
odpowiadaj# wyma-
ganiom, parti# na-
laty uznaé¢ za nie-
zgodne z wymagania-
mi normy

Jatell wyniki nie od-
powiadaj# wymaganiom
nalaty przeprowadzicé
badania powtdérne wg
53

Jezeli wyniki nie
odpowiadaja wyma-
foniom, nalezy
przeprowad2|c
badania powtérne
we b*3*
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6 POSTEPOWANIE 2 PARTIA
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NOBMY

Partie uznane za niezgodno z wymaganiami normy, wytwérca molo przesortowa¢ lub naprawicé
i przedstawi¢ do bada¢ Jako nowo partie

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE BN-80/0652-04

1 Instytucja opracowujgca norme - Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza 1 Stali oraz Huta War-
szawa

2 Istotne zmiany w atoaunku do TWT 1315/ 7b

a/ zamiast podziatu za wzgledu na etan powierzchni wprowadzono podziat w zaleznosci od ro-
dzaju powierzchni a zamiast podziatu za wzgledu na etan utwardzenia wprowadzono podziat w
zaleznosci od whasnosci mechanicznych

b/ rozszerzono zakres wymiarowy grubosci z 0,1 do 2,5 ma na 0,10 do 3,0 ma przy zachowaniu

zakresu szerokosci
c/wprowadzono zakresy grubosci tasmy w zaleznosci od postaci

konaniu brzegéw,

d/ zwiekszono ilos¢ gatunkéw stall z 1 do 6 /wprowadzono 1H13, 2H13 - 3H13,
1H18N9T/,

e/ zastepiono dotychczasowa oznaczenia stanéw utwardzania /M 1 Z/ nowymi oznaczeniami wka-
snosci mechanicznych /M, PZ i 2/,

f/ wprowadzono ujodnollczone znaki stosowane w oznaczeniu tasmy, ujednollczone zakresy wy-

1 azarokoscl, oraz odchyiki wymiarowe 1 niektére wymagania wg PN-72/H-

rodzaju powierzchni 1 wy-

1H18N9 1

miarowe grubosci
92320.

g/ wprowadzono wymagania dodatkowe Jak technologiczne prébe zginania i przeginania tasmy
oraz prébe twardosci, ktére nalaty uzgodnié przy zamawianiu

3 Normy 1 dokumenty zwlezane
PN-79/H-04004 Sprawdzenie skdadu chemicznego stall 1 staliwa Pobieranie 1 przygotowanie
prébek do analizy wytopowej

PN-65/H-04006 Analiza chemiczna atoli i staliwa Pobierania 1 przygotowanie prébek z wy-

robéw
PN-78/H-04010 Analiza chemiczna suréwki. zeliwa i stall Oznaczania caktkowitej zawartosol

wegla
PN-7B/H-04012 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stall Oznaczania zawarto$ci manganu
PN-74/H-04013 Analiza chemiczna suréwki zeliwa 1 stall Oznaczanie zawartosci krzemu
PN-78/H-04010 Analiza chemiczna suréwki zollwa i stall Oznaczanie zawartosci fosforu
PN-78/H-04015 Analiza chemiczna surowki. zeliwa i stall Oznaczanie zawartosci siarki
PN-79/H-04016 Analiza chemiczna suréwki zeliwa i stall Oznaczanie zawartosci chromu
PN-80/H-04017 Analiza chemiczna surowki zeliwa i stall Oznaczania zawartosci wolframu
PN-79/H-04018 Analiza chemiczna suréowki zeliwa 1 stali Oznaczanie zawartosci niklu
PN-79/H-04019 Analiza chemiczna suréwki. zeliwa i stall Oznaczania zawartosol molibdenu
PN-79/H-04023 Analiza chemiczna surowki 1 stall Oznaczanie zawartosci tytanu
PN-74/H-04024 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawarto$ci miedzi

PN-71/H-04310
PN-78/H-04400
PN-66/H-04507
FN-76/11-04603

PN-71/H-86020
PN-72/H-92320

Prébo statyczna rozcleganla metali
Préba thocznoscl metode Erlchsena
Oznaczanie wielkosci ziarna metali
Korozja metali Badanie laboratoryjne przyspieszone w obojetnej mgle
solnej

Stel odporna na korozje /nierdzewna 1 kwasoodporna Gatunki

Tasma stalowa walcowana na zimno Wymiary 1 rodzaje powierzchni

4  Symbol wyrobu wg KTMi
5 Instytucja wydajaca 1 rozprowadzajaca norme i Instytut Metalurgii 2eleza im St Staszica

6 Autorzy normy i mgr inz

Czestaw Dawid, agr”lpt Marian Tomczyk



