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HUTNICTWO
Żelaza
I STALI

NORMA BRANŻOWA BN-80/0652-04

Taśma walcowana na zimno ze stall odpornej 

na korozję do budowy samochodów POLSKI FIAT

Zamiast
TWT 1315/7b

Grupa katalogowa 
0324

1 WSTgP

Przedmiotem normy jeet taśma walcowana na zimno za etali odpornej na korozję atoeowane 

do budowy samochodów POLSKI FIAT

Norma nie obejmuje taśmy ciętej z blach walcowanych na zimno

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział

2.1.1. Podział w zależności od rodzaju powierzchni

- taśma o powierzchni jaanej - SI,

—  taśma o powierzchni jaenej czyszczonej - S2,

- taśma o powierzchni polerowanej - S3,

- taśma o powierzchni szlifowanej - S4,

- taśma o powierzchni szlifowenej i polerowanej - SS

2.1.2. Podział w zależności od wykonania brzegów

- taśma z brzegami obciętymi - bo

2.1.3. Podział w zależności od dokładności wykonania wymiarów,

- taśma o zwykłej dokładności wykonania grubości ezerokości lub długości w pasach - 

bez wyróżniania w oznaczeniu

- taśma o podwyższonej dokładności wykonania grubości - pg,

- taśma o podwyższonej dokłedności wykonania szerokości - pe,

- taśma w pasach o podwyższonej dokładności wykonania długości - pl,

- taśma w paeach o wysokiej dokładności wykonania długości - wl

2.1.4. Podział w zależności od aierpowatoścl /oroatollnlowoścl brzegów/

- taśma o zwykłej dokładności wykonania proetolinlowoścl brzegów - bez wyróżniania 

w oznaozeniu,

- taśma o podwyższonej dokładności wykonania proetolinlowoścl brzegów - pL.

2.1.5. Podział w zależności od własności mechanicznych

- taśma miękka - M,

- taśma półtwarda - PZ,

- taśma twarda - Z

2.1.6. Podział w zależności od poetacl

- taśma w kręgach - K,

- taśma w pasach - W

Zgłoszona przez Hutę Warszawa

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii Żelaza zarzędzenlem nr 15/60 z 

dnia 22 12 1980 r Jako norma obowlęzujęca od dnia 1 07 1981 r

DiU K lL ? ,R 9 .0 8 .n .1 0 0 Ceaa 120,- sł.
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2.2, Oznaczenia

2.2.1. Spoeób budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno zawieraćj

- nazwę wyrobu

- znak postaci wg 2 1 6

- znak rodzaju powierzchni wg 2 1 1,

- znak wykonania brzegów wg 2,1 2,

- wymiary przekroju poprzecznego oraz długość /w przypadku taśmy w pasach/, ze znakiem 

dokładności wykonania wg 2 1 3,

- znak dokładności wykonanie proetollniowośei brzegów wg 2 1 4,

- znak stall,

- znak własności mechanicznych wg 2 1 5,

- numer normy

2.2.2, Przykład oznaczenia

a/ taśma w kręgach /«/, o powierzchni jasnej /SI/, z brzegami obciętymi i czyszczonymi /bc/ 

o wymiarach 50 x 0,3 mm, o podwyższonej dokładności wykonania szerokości /ps/ 1 grubo­

ści /pg/, proetollniowośei /pL/ ze stall 1H18N9, miękkiej /M/t

TAŚMA STALOWA K SI bc 50 pe X 0,3 pg pL 1H18N9 M BN-80/0652-04 

b/ taśma w pasach /W/, o powierzchni jasnej czyszczonej /S2/, z brzegami obciętymi /bo/, 

o wymiarach 90 x 3 O x 3000 mm, o zwykłej dokładności wykonania szerokości, o podwyż­

szonej dokładności wykonania grubości /pg/ i długośoi /pl/, o zwykłej dokładności wy­

konania proetollniowośei brzegów, ze stall 1H18N9, twardej /Z/j 

TAŚMA STALOWA W S2 bo 90 X 3,0 pg X 3000 pl 1H18N9 z BN-80/0652-04

3, WYMAGANIA

3.1, Powierzchnia taśmy /SI. S2, S3, S4 1 85/ powinna ddpowladać wymaganiom wg PN-72/H- 
"92320

3.2, Brzeol taśmy /bo/ powinny odpowiadać wymaganiom wg PN-72/H-92320,

3.3, Wymiary. Taśmę wykonuje elę o szerokości od 5 do 160 mm 1 o grubości 0,10 do 3,0 mm 

przy czym stopniowanie wymiarów szerokości 1 grubości oraz dopuszczalne odchyłki, powinny 

odpowiadać wymaganiom wg PN-72/H-92320

Grubości taśmy w zsleZnoścl od rodzaju powierzchni, wykonanie brzegów 1 postaci - wg 

tablicy 1

Dopuszcza się uzgodnienie przy zamawianiu dostawy taśmy o szerokości do 200 ma 1 o gru­

bości do 3,5 om objętych normę PN-72/H-92320

Tablica 1

Postać taśmy Taśma w kręgach - K Taśma w pasach - W

Rodzaj powierzchni 

Wykonania brzegów 

Brzegi obcięte - bo

SI, S2, S3 - 35 Si, S2 S4 

1,0 - 3,0

grubość taśmy, mm

0,10-3,0 0,2-2,0

3.4, Postać taśm

3.4.1, Kreol taśm powinny odpowiadać wymaganiom wg PN-72/H-92320,

3.4.2, Taśmy w pąsach dostarcza się w zakresie grubości wg tablicy 1 o szerokości powyżej 

30 do 160 ma

Pozostałe wymagania powinny odpowiadać wg PN-72/H-92320

3.5, Prostośc taśm

3,5,1, Slerpowatość /prostollniowość brzegów/ taśm powinna odpowiadać wymagańloa wg

PN-72/H-92320,
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3.5.2 Falistość /płaakość wzdłużna/ taAra powinna odpowiadać wymaganiom wg PN-72/H-92320

3.5.3 Korytkowatośc /płaakość poprzeczna/ W zależności od przeznaczenia taśmy wymaga­

nia taśmy wymagania korytkowatoścl należy uzgodnić przy zamawianiu

Korytkowatość sprawdza się tylko w przypadkach technicznie uzasadnionych

3.6, Materiał

3.6.1. Skład chemiczny. Taśmy wykonuje aię ze stali, których skład chemiczny stwierdzony 

na podstawie analizy wytopowej powinien odpowiadać wymaganiom wg PN-71/H-86020 dla danego 

gatunku stali

Dopuszcza aię - po uzgodnieniu przy zamawianiu - wykonanie taśm z innych gatunków stall 

odpornej na korozję

3.6.2. Dopuazczalne odchyłki od akładu chemicznego w przypadku wykonywania analizy kon­

trolnej na próbkach pobranych z taśmy powinny odpowiadać wymaganiom wg PN-71/H-86020

3.7. Właanoścl mechaniczne sprawdzone na próbkach pobranych z taśm w stania dostawy, po­

winny odpowiadać wymaganiom wg tablicy 2

Tablica 2

Znak atali Oznaczenie własności 
mechanicznych

Właanoścl ■echanlczna

km
MP* * "i"

M aln 390 21
1H13 PZ ■ln 590 5

2H13 M ■ln 490 20

M ■in 490 18
3H1S

PZ ■ln 740 10

M ■ln 470 12
H17 PZ ■ ln 590 8

1H18N9 M ■ln 510 35

PZ 780 - 930 18

1H18N9T Z 930 - 1130 10

Własności mechaniczne dla taśm i grubości poniżej 0,2 mm i dla taśm o grubości poniżej 

0,4 mm są orientacyjne

3.8. Tłoczność Próbie tłoczności podlega taśma o grubości nominalnej od 0,20 do 2,0 mm 

ze atali 1H13, H17, 1H18N9, 1H18N9T Tłoczność w stanie miękkim /U/ sprawdzona metodą Erich- 
sena wg FN-79/H-04400 powinna wynosićt

- dla taśmy o grubości nominalnej 0 , 2 0 do 1,0 mm - 6

- dla taśmy o grubości powyżej 1 , 0 do 2 , 0 mm - 7

Wymagania tłoczności dla taśmy ze stall 1H13, 1H18N9 i 1H18N9T w stanie M należy uzgodnić 

przy zamówieniu Taśma w stanie półtwardym /FZ/ i twardym /Z/ we wszystkich gatunkach stali 

oraz taśmach ze stali 2H13, 3HI3 ni® podlega sprawdzeniu tłoczności

3 9» Odporność na korozję Taśma poddana sprawdzeniu odporności na korozję, powinna odpo­

wiadać wymaganiom wg PN-71/H-86020 - tablica 2 Próbki taśm ze stall H1? polerowane i następ­

nie pasywowane bada się we mgle solnej w czasie 96 h, po którym na powierzchni próbek nie 
pov inno występować więcej niż 6 punktów korozyjnych na 10 dm^ powierzchni Próbę przeprowa­

dza się przy rozpoczynaniu produkcji określonego asortymentu taśmy polerowanej ze stali H17

3 10 Wielkość ziarna Taśmę ze stall ferrytycznej dostarcza się o określonej wielkości 

rzeczywistego ziarna ferrytu Wielkość ziurna wg skali wzorców w PN-66/H-04507 nie powinna 

liyć większa od wzorca 5 Popuszcza aię kilka ziarn większych, lecz nie większych od wzorca 3.

Rzeczywiste ziarno ferrytu powinno być równomiernie rozłożone
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3.11 Wymagania dodatkowe Jak technologiczna próba zginania, przeginania i twardość, na­

łoży uzgodnić przy zamawianiu

3.12. Cachowanle. Każdy kręg, skrzynię lub wlęzkę taśmy cechuje się na przywlaazkach, 

przez wybicie /umieszczenie/ następujęcych znakówt

- nazwę lub znak wytwórcy,

- oznaczenia wyrobu wg 2 2 - bez części słownej,

- numer wytopu lub umowny znak,

- liczbę kręgów skrzyń lub więzak w partii,

- maaę partii,

- znak KO wytwóroy

4. PAKOWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie Taśmę dostarcza się - w zależności od zamówienia - opakowane w papier, 

Jutę, w papier 1 Jutę, lub w folię

Na żędania zamawlajęcego uzgodniono przy zamawianiu kręgu taśmy o grubości poniżej 0,20 

mm, niezależnie od Innych wymagań lub uzgodnień dostarcza elę w drewnianych skrzyniach

4.2. Transport. Taśmę należy przewozić w krytych środkaoh transportowych

W przypadku załadowania do wagonu lub Innego środka transportu więcej niż Jeden partii 

taśmy, należy Je zabezpieczyć przed pomieszaniem

S. BADANIA

5.1. Partia. Taśmę bada elę partiami Partię stanowię taśmy Jadnego rodzaju wykonania po­

wierzchni l brzegów tych eaayoh wymiarów, poprzecznych 1 tej aaaaj dokładności Ich wykona­

nia jednej postaci, wykonane z Jednego wytopu w Jednym etanie dostawy

5.2. Rodzaj badań, pobieranie próbek, opla badań 1 ocena wyników badań - wg tablicy 3

— - 5.3. Badania powtórna. W przypadku uzyskania choćby na jadnej próbce danego badania wy­

ników niezgodnych z wymaganiami normy należy to badania powtórzyć na podwójnej llczbla pró­

bek w stosunku do pierwotnie pobranych

Powtórnie należy przeprowadzić te badania, która dały wyniki niezgodna z wymaganiami nor­

my

Kręgi lub pasy taśmy, z których pobrane próbki dały wyniki niezgodne z wymaganiami normy, 

należy uaunęć z partii

W przypadku uzyskania podczaa powtórnego badania ohoclażby na Jednaj próbce wyniku ujem­

nego, należy danę partię uznać za niezgodne z wymaganiami normy

5 4
Zaświadczenie lakoścl 1 atest.

5.4.1, Zaświadczenie jakości. Wytwórca Jest obowlezany wyatawlć na każde partię zaświad­

czenie jakości, zawierajęcei

- nazwę lub znak wytwórcy,

- oznaczanie wyrób u wg 2 1,

- stwierdzanie o zgodności wyrobu z wymaganiami normy

5.4.2. Ateet. Na żędania zamawlajęcego wytwórca jest obowięzany wyatawlć dla każdej partii 

atest, w którym należy podaći

- nazwę lub znak zamawlajęcego,

- numer i datę zamówienia,

- nazwę lub znak wytwórcy

- oznaczenie wyrobu wg 2 2,

- numer wytopu lub umowny znak,

- masę partii, liczbę sztuk kręgów skrzyń lub więzak,

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badań,

- stwierdzenie zgodności wyrobu z wymaganiami normy

- znak i podpis KO wytwórcy
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Tablica 3

<-P Rodzaj badania Pobierania próbek Opla badania Ocena wyników badania

1 Sprawdzania po­
wierzchni /3 1/ 
1 brzegów /3 2/

wg PN-73/N-03021 
poziom kontroli 
11 plan dwustop­
niowy kontrola 
normalna

wg PN-79/H-04004 

wg PN-79/H-04004

nalały przeprowadzić gołym 
okiem chropowatość powle- 
rzohnl nalały sprawdzić wg 
PN-76/M-04254, sprawdzeniu 
należy poddać zewnętrzna 
powlerzohnie końców kręgów 
lub cała pasy

wg PN-73/N-03021 dla 
wadliwości w2 ■  4 %, 
kręgi lub pasy 
odpowiadająca wyma­
ganiom nalały ueuneó 
z partii

Jałell wyniki nla 
odpowiadaj# wyma­
ganiom, partie na­
lały uznać za nie­
zgodne z wymagania­
mi normy

Jałell wyniki nie 
odpowiadaj# wyma­
ganiom, parti# na­
lały uznać za nie­
zgodne z wymagania­
mi normy

2 Sprawdzania wy­
miarów /3 3/ 1 
postaci /3.4/

nalały przeprowadzić przy 
ułyclu uniwersalnych przy­
rządów pomiarowych, pomiar 
grubości taśmy nalały prze­
prowadzić w połowie szero­
kości przy szerokości do 
10 om 1 w odległości 3 mm 
od brzegu przy szerokości 
powyłej 10 om

3 Sprawdzania 
alarpowotoóol 
/3 3.1/

nalały przeprowadzić na pły 
ols traserskiej przez przy­
łożenie liniału długości 1 
o do odcinka taśmy od stro­
ny wewnętrznego łuku 1 zmle 
rżenia największej odległo­
ści liniału do brzegu taśmy

4 Sprawdzania fa­
listości /3 3 2/ 
na ł#danie zama­
wiającego

nalały przeprowadzić w spo­
sób uzgodniony miedzy zama­
wiającym i wytwórcę

3 Sprawdzania ko- 
rytkowatośol 
/3 5 3/ - na te- 
dania zamawiają­
cego uzgodniona 
przy zamawianiu

6 Sprawdzania skła­
du chamloznago 
analiza wytopowa 
/3.6.1/

nalały przeprowadzić wg 
PN-78/H-04010, PN-78/H-
04012 PN-74/H-04013. 
PN-79/M-04014, PN-78/H-
04013 PN-79/H-04016. 
PN-S0/H-04017, PN-79/H- 
04018, PN-79/H-04019, 
PN-79/H-04023, lub inny­
mi metodami o tej eamej 
dokładności oznaczania

7 Sprawdzania skła­
du chemlcznago 
analiza kontrolna 
/3 6.2/

wg PN-63/H-04006 
z Jednego kręgu 
lub pasa z par­
tii

e Sprawdzania włas­
ności mechanicz­
nych - próba roz­
ciąganie /3 7/

3 % kręgów lub pa* 
aów, lecz nla 
mniej nlt 2 kręgi 
lub 4 pasy z par-

nalały przeprowadzić wg 
PN-71/H-04310

Jałell wyniki nie od­
powiadaj# wymaganiom 
nalały przeprowadzić 
badania powtórne wg 
5 3

9 Sprawdzenie tło- 
cznośol /3.8/

próbce z obu koń­
ców

nalały przeprowadzić wg 
PN-79/H-04400

10 Sprawdzenie od­
porności na ko­
rozje /3 9/

z Jednego kręgu 
lub pasa z par-

należy przeprowadzić w spo­
sób uzgodniony między zama­
wiającym i wytwórcą, nato­
miast badania wo mgle uolne] 
tańm za steli 1(17 nnlo y 
przeprowadzić wg 111-76 /11-096

Jeżeli wyniki nie
odpowiadają wyma- 

’ *  f oniom, należy 
przeprowadzić 
badania powtórne 
we b*3*

11 Sprawdzenie wiel­
kości ziarna 
/3 10/

próbce

należy przeprowadzić
wg P N -6 6 /H -O /i'.O y

12
!ł
1

Sprawdzenie wy­
magań dodatko­
wych /3 11/ - na 
żądanie zamawia­
jącego uzgodnio­
ne przy zamawio- 
n lu

wg uzgodnienia
naloty przeprowadzić wg 
wymagań uzgodnionych przy 
zamawianiu
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6 POSTĘPOWANIE 2 PARTIĄ 

UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NOBMY

Partię uznanę za niezgodno z wymaganiami normy, wytwórca molo przesortować lub naprawić 

i przedstawić do badać Jako nowo partię

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE BN-80/0652-04

1 Instytucja opracowująca normę - Zjednoczenia Hutnictwa Żelaza 1 Stali oraz Huta War­

szawa

2 Istotne zmiany w atoaunku do TWT 1315/ 7b

a/ zamiast podziału za względu na etan powierzchni wprowadzono podział w zależności od ro­

dzaju powierzchni a zamiast podziału za względu na etan utwardzenia wprowadzono podział w 

zależności od własności mechanicznych

b/ rozszerzono zakres wymiarowy grubości z 0,1 do 2,5 ma na 0,10 do 3,0 ma przy zachowaniu 

zakresu szerokości

c/wprowadzono zakresy grubości taśmy w zależności od postaci rodzaju powierzchni 1 wy­

konaniu brzegów,

d/ zwiększono ilość gatunków stall z 1 do 6 /wprowadzono 1H13, 2H13 - 3H13, 1H18N9 i 

1H18N9T/,

e/ zastępiono dotychczasowa oznaczenia stanów utwardzania /M 1 Z/ nowymi oznaczeniami wła­

sności mechanicznych /M, PZ i Z/,

f/ wprowadzono ujodnollczone znaki stosowane w oznaczeniu taśmy, ujednollczone zakresy wy­

miarowe grubości 1 azarokoścl, oraz odchyłki wymiarowe 1 niektóre wymagania wg PN-72/H- 

92320.

g/ wprowadzono wymagania dodatkowe Jak technologiczne próbę zginania i przeginania taśmy 

oraz próbę twardości, które nalały uzgodnić przy zamawianiu

3 Normy 1 dokumenty zwlezane 

PN-79/H-04004 Sprawdzenie składu chemicznego stall 1 

próbek do analizy wytopowej 

PN-65/H-04006 Analiza chemiczna atoli i staliwa 

robów

staliwa Pobieranie i przygotowanie 

Pobierania 1 przygotowanie próbek z wy-

PN-78/H-04010 Analiza

węgla

chemiczna surówki. żeliwa i stall Oznaczania całkowitej zawartośol

PN-7B/H-04012 Analiza chemiczna surówki, żeliwa i stall Oznaczania zawartości manganu

PN-74/H-04013 Analiza chemiczna surówki żeliwa 1 stall Oznaczanie zawartości krzemu

PN-78/H-04010 Analiza chemiczna surówki żollwa i stall Oznaczanie zawartości fosforu

PN-78/H-04015 Analiza chemiczna surówki. żeliwa i stall Oznaczanie zawartości siarki

PN-79/H-04016 Analiza chemiczna surówki żeliwa i stall Oznaczanie zawartości chromu

PN-80/H-04017 Analiza chemiczna surówki żeliwa i stall Oznaczania zawartości wolframu

PN-79/H-04018 Analiza chemiczna surówki żeliwa 1 stali Oznaczanie zawartości niklu

PN-79/H-04019 Analiza chemiczna surówki. żeliwa i stall Oznaczania zawartośol molibdenu

PN-79/H-04023 Analiza chemiczna surówki 1 stall Oznaczanie zawartości tytanu

PN-74/H-04024 Analiza chemiczna surówki, żeliwa i stali Oznaczanie zawartości miedzi

PN-71/H-04310 Próbo statyczna rozclęganla metali 

PN-78/H-04400 Próba tłocznoścl metodę Erlchsena 

PN-66/H-04507 Oznaczanie wielkości ziarna metali

FN-76/I1-04603 Korozja metali Badanie laboratoryjne przyspieszone w obojętnej mgle 
solnej

PN-71/H-86020 Stel odporna na korozję /nierdzewna 1 kwasoodporna Gatunki 

PN-72/H-92320 Taśma stalowa walcowana na zimno Wymiary 1 rodzaje powierzchni

4 Symbol wyrobu wq KTMi

5 Instytucją wydająca 1 rozprowadzająca normę i Instytut Metalurgii 2eleza im St Staszica

6 Autorzy normy i mgr inż Czesław Dawid, agr'lp± Marian Tomczyk


