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1, WSTEP

iH-i_tM\Hl.otem normy Joat tasmo walcowana no zimno ze stali sprezynowej stosowana do bo-
dowy sam "hodsw Polaki Fiat Norma obejmuje tasmy o grubosri 0,10 - 3,0 mm i szerokosci
5-140 mm Norma nie obejmuje tasmy cietej z blachy walcowanej na Zimno

2 POOZ1AL 1 OZNACZENIA

2.1 Podzint
2.1 L. Podziat w zaleznosci od rodzaju powierzchni
- tosmy o powierzchni ciemnej o wedach w granicach potowy dopuszczalnych odchytek -C2,
- tasma o powierzchni Jasnej - SI,
- tasma o powierzchni Jasnej czyszczonej - S2
- tasma o powierzchni polerowanej - S3
- tasmo o powierzchni szlifowanej - $4,
- tosma o powierzchni szlifowanej 1 polerowanej - SS
2.1 2 Podziat w zaleznosci od wykonania brzegéw
- tasma z brzegami naturalnymi - bn
- tasma z brzegami oboletymi - bo,
tasma z brzegami obcietymi 1 zaokreglonymi - bz
2.1.3. Podziat w zaleznosci od dokdadnosci wykonania wymiaréw
- tasma o zwyktej dok*adnosci wykonania grubosci, szerokosci lub ddugosci w pa-
sach - bez wyrézniania w oznaczeniu,
tasmo o podwyzszonej dok*adnosci wykonanie grubosci pg,
tasma o podwyzszonej doktadnosci wykonania szerokosci - po,
- tasma w pasach o podwyzszonej doktadnosci wykonania diugosci - pl
2.1 4. Podziat w zaleznosci od slerpowatoscl /prostoliniowoscl brzegéw/

- tasmB o zwykdej dok*adnosci wykonania proetoliniowosci brzegéw - bez wyréznia-
nia w oznaczeniu,

- tasma o podwyzszonej doktadnosci wykonania proetoliniowosci brzegéw - pl

2.1.5 Podziat w zaleznosci od etanu dostawy

- tasma w stanie utwardzonym przez walcownio na zimno - bez wyréznienia w
oznaczeniu,

- tasma w stanie zmiekozonym - Ti

2 1,6. Podziat w zaleznosci od dopuszczalnej gtebokosci odweglenla

- tasma pierwszej klasy odweglenia - X,

- tasma drugiej kiesy hjdweglenia - 11

2.1 7. Podziat w zaleznosci od po§taci

- tosma w kregach - K

- tasma w pasach - W

Zgtoszona przez Hute Warezgwa
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2 2 Oznaczenie

2.2.1 Spos6b budowy oznaczenia Oznaczenie powinno zawieracé

- nazwe wyrobu

- znak postaci wg 2 1 7,

- znak rodzaju powierzchni wg 2 1 1,,

- znak wykonania brzegéw wg 2 1 2 ,

- wymiary przekroju poprzecznego oraz diugoéc /w przypadku tasm w pasach/ ze znakiem

doktadnosci wykonania wg 2 1 3,

- znak dokdadnosci wykonania proetolinlowosci brzegéw wg 2 1 4

- znak stall.

- znak stanu dostawy wg 2 1 5.

- znak odweglenla wg 2 16,

- numer normy,

222 Przyktad oznaczenia

a/ tasma w kregach /K/, o powierzchni jasnej /S1/ z brzegami naturalnymi /bn/ o wy-
miarach 50 x 0 3 mm, o podwyzszonej dok#adnosci wykonania grubosci /pg/ szerokosci /ps/
i prostolinlowoscl /pl/, za stali 50HF w stanie zmiekczonym /M/, o gtebokosci odwegle-
nla pierwszej klasy 71/,

TASMA STALOWA K SI bn 50 ps X 0,3 pg pL 50HF M X BN-80/0652-03

b/ tasma w pasach /W/ o powierzchni jasnej czyszczonej /S2/, z brzegami obcietymi /bo/
o wymiarach 90 x 3,0 x 3000 mm o zwykdtej doktadnosci wykonania szerokosci, o podwyzszonej
doktadnosci wykonania gruboséi /pg/ i dbugosci pl/ o zwykkej doktadnosci wykonania prosto-
liniowoscl brzegéw ze stali 60GS, w stanie utwardzonym przez walcowanie na zimno, o gkebo-
kosci odweglenla drugiej klasy /11/:

TASMA STALOWA W S2 bo 90 X 3,0 pg X 3000 pl 60SG Il BN-80/0652-03

3  WYMAGANIA

3.1 Powierzchnia tasmy /C2 Sl, S2 S3 S4 i 35/ powinna odpowiada¢ wymaganiom wg
PN-72/H-92320

3.2 Brzegi tasmy /bn. bo i bz/ powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-72/H-92320

3.3, Wymiary Tasmy wykonuje pie o szerokosci od 5 do 140 mm 1 o grubosci 0,10 do 3,0 mm,
przy czym stopniowanie wymiaréw szerokosci i grubosci oraz dopuszczalne odchykki, powinny
odpowiada¢ wymaganiom wg PN-72/H-92320

Grubosci tasmy w zaleznosci od rodzaju powierzchni wykonania brzegéw 1 postaci - wg
tablicy 1 Wymiary tasm o powierzchni rodzaju S3 nalezy uzgodnié¢ przy zamawianiu

Dopuszcza sie uzgodnienie przy zamawianiu dostawy tasmy o szerokosci do 200 mm i o gru-
bosci do 3,5 objetych norme PN-72/H-92320

Tablica 1
Posta¢ tasmy Tasmy w kregach - K Tasmy w pasach - W
Rodzaj powierzchni Cc2 Sl S2+S5 c2 Sl S2+S5
Wykonanie brzegéw grubos¢ tasm
Brzegi naturalne - bn 15-20 1 5-3,0 15-25 1,5-3,0 15-3015-25
Brzegi obciete - bo 0,10-3,0 0,10-3,0 0 10-2,5 10-3,0 10-3,0 10-2,5

Brzegi obciete i zaokraglone
- bz 0,8 -2 0 0 8-2,0 0.8-2,0 0,8-3,0 0,8-300,8-20
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3 4 Pootoc tasm

3 4 3 Kregi tasm powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-7//H-9232G

312 razmy w pasach dostarcza sie w zakresie grubosci wg tablicy 1 o szerokosci 30
do 140 ram i o diugosciach fabrykacyjnych 2 do 4 m Pozostate wymagania powinny odpowiadac
wg PN-72/H-92320 *

3 5, Prostosc tasm

3 b 1 Sierpowatosc /prostoliniowo$sc brzegéw/ tasmy powinny odpowiada¢ wymaganiom wg
PN-/2/H-9 _320

3 5 | Falistosc/ptaskosé wzdbuzna/ tasmy powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-72/H-
12320

353 Korytkowosc /ptaskosc poprzeczna/ W zaleznosci od przeznaczenia tasmy wymagania
lorytkowatosci nalezy uzgodnié¢ przy zamawianiu

korytkowatosc sprawdza sie tylko w przypadkach technicznie uzasadnionych

3 6 Materiat

3.6 1 Sk#ad chemiczny Tasmy wykonuje sie ze stali ktérych skdad chemiczny stwierdzo-
ny na podstawie analizy wytopowej powinien Odpowiada¢ wymaganiom wg PN-74/H-84032 i BN-80/
0631-0") dla danego gatunku stali

~ Gatunek stali wg tablicy 2
Oopu>icza sie - po uzgodnieniu przy zamawianiu - wykonanie tasm z innych gatunkéw stali

« Tablica 2
Numer normy znek stali

PN-74/H-84032 60S2A, 60SG 50HF

BN-76/0631-09 45HSM 50HGF  50HMF

3 6 2 Dopuszczalne odchydki od skdadu chemicznego w przypadku wykonywania analizy kon-
trolnej na prébkach pobranych z tasmy, powinny odpowiada¢ wymaganiom norm klasyfikacyjnych
3.7 WHasnosci mechaniczne sprawdzone na proébkach pobranych 7 tasmy w stanie dostawy,

powinny odpowiada¢ wymaganiom wg tablicy 3

Tablica 3
Stan dostawy Zmiekczony - M Utwardzony przez walcowanie na zimno
Ag min, %
Znak Rm Rm grubos¢ tasmy, mm
ro MPa
9 0,2 do 1,3 powl,3
& do 3,0
60S2A
60SG
SOHF max 8 pow 880-1180 1 z
45HSM
50HGF
50HMF

3.8. Glebokos¢ odweglenla Oopuszczalne catkowite gtebokosé jednostronnego odweglenie wg
tablicy 4 nalezy uzgodni¢ przy skdadaniu zaméwienia
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Tnblit - 4

Dopuszczalna gtebokooc Jednostronnooo odwegln-

Crubosc tasmy mm nia mm
Klasa 1 Klasa 11
do 0 25 0 02 0,03
powyzej 0O 25 do O 50 0 02 0 05
powyzej O 50 do 1 0 0 04 o o
powyzej 1 0 do 20 0 06 0 15
powyzej 2 0 0 08 0 20

Dopuszcza ate uzgodnienie innych glebokosci, odweglanie

3.9. Mikrostruktura powinna sktada¢ sie ze sferoidytu /cementytu kulkowego/ i perli-
tu przy czym ich procentowy udziat nalezy uzgodnié¢ przy zamawianiu w oparciu o skale
9 wg PN-66/H-04505

3 10. Wymagania dodatkowe Jak technologiczna préba zginania przeginania i twardos¢
nalezy uzgodni¢ przy zanawlanlu

3.11. Stan dostawy Tasme dostarcza sie w stanie utwardzonym przez walcowanie na zimno
i w stanie zmiekczonym /wyzarzonym/ - M

3.12. Cechowanie. Kazdy kreg lub wlezke tasmy cechuje ale na przywieszkach, przez wybi-
cie /umieszczenie/ na nich nastepujacych znakdéw

- wymiary przekroju poprzecznego

- znak stoli / |

- znak KO wytwércy

Miezaleznie od w/w cechowania kazde skrzynie lub palete oraz kazde partiag - w przypadku
partii 3kdtadajecsd 9le z kregéw lub wlezek - cechuje sie na przywleszkach przez wybicie
/umieszczenie/ na nich nastepujacych znakéw:

- nazwe lub znak wytwércy

- oznaczenie wyrobu wg 2 2 - bez czesci stownej

- numer wytopu lub umowny znak,

- liczbe kregéw "skrzy¢ lub wigzek w partii

- mase partii

- znak KO wytwércy

4 PAKOWANIE 1 TRANSPORT

"4_.1. Pakowanie” Tasmy dostarcza sie - w zaleznosci od zaméwienia opakowania w papier
jute. w papier i Jute, lub w folie

Na zedanle zamawiajecego uzqodnlone przy zamawianiu kregi tasmy o grubosci ponizej
0 20 mm, niezaleznie od innych wymagan lub uzgodnien dostarcza sie w drewnianych skrzyniach
lub na paletac”i j

4 2. Transport Tosmy nalezy, przewozie w krytych Srodkach transportowych »

W przypadku zatadowania do wagonu lub innego $rodka transportu wiecej niz jednej partii
tasmy, nalezy Je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem

5. BI1DANIA

5.1. Partia, Tasmy bada sie partiami Partie stanowie tasmy Jednego rodzaju wykonania
powierzchni 1 brzegéw tych samych wymiardéw poprzecznych i tej pamej doktadnosci ich wykona-
nia Jjednej pootaci wykonane z Jednego wytopu w jednym stanie dostawy

5 2. Rodzaj bedan, pobieranie prébek, opis badan i ocena wynikéw badan - wg tablicy 5
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Tablica 5
Lp Rodzaj badania Pobieranie Opl3 badania Ceny wynikow ga-
prébek dania
Sprawdzenie powie- Wg PN-75/H- Nalezy przeprowadzi¢ godym okiem Wg PN-75/H-03021
rzchni /3 1/ 1 03021 po- sprawdzeniu nalezy podda¢ zewne- dla wadliwosci
brzegéw /3 2/ ziom kon- trzne powierzchnie koncow kregow Wz “ 4 %, kre-
troli 11, lub cate pasy gi lub pasy tasm
plan dwu- . . L nieodpowiadaJdece
} stopniowy nalezy przeprowadziC przy uzyciu wymaganiom nale-
Sprawdzenie wy- kontrola uniwersalnych przyrzedow pomia- 7y usunec z par-
miaréw /3 3/ 1 "normalnd rowych pomiar grubosci tasmy tii
postaci /3 4/ nalezy przeprowadzi¢ w potowie
szerokosci przy szerokosci do
10 mm i w odlegtosci 5 mm od
brzegu przy ezerokosci powyzej
10 mm
- - N nalezy przeprowadzi¢ na plycie
3 Sg{,ﬂgggﬂ'%e?r& traserskiej przez przytozenie
P liniatu d#ugosci 1 m do odcinka
tasmy od strony wewnetrznego #4u-
ku 1 zmierzenie najwiekszej odia
gtosci liniatu do brzegu tasmy
Vv Sprawdzenie fali-
stosci /3 5 2/ - nalezy przeprowadzi¢ w sposoéb
ni zedanie zama- uzgodniony miedzy zamawiajecym
wia jecego i wytwérce
.ol swdzsnie koryt-
Iwitosci /z 5 3/-
ria zedanie zamawia
jecago uzgodnione
lrzy zamawi miu
Sprawdzenie skdadu wg PN-78/H- nalezy przeprowadzié¢ wg jezeli wyniki nie
chemicznego anali- 04004 PN-78/H-04010, PN-78/H-04012, odpowladaje wyma-
za wytopowa/3 6 1/ PN-74/H-04013 PN-78/H-04014, ganiom .partie na
PN-78/H-04015 PN-79/H-04016, lezy uzna¢ za nie
prawdzenie skdadu wg PN-65/H- PN-79/H-04018, PN-79/H-04020, zgodne z wymaga-
chemicznego.anali- 04006 z Jed PN-74/H-04024 lub innymi me- niami normy
a - kontrolna nago kregu todami o tej samej doktadnosci
36 2/ lub pasa z oznaczania
partii
Sprawdzenie wkas- 3 % kregéw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-71/ Jezeli wyniki nie
nosci mechanicz- lub pasoéw H-04310 odpowiadaje wyma-
nych - préba roz- lecz nie ganiom nalezy
ciegania /3 7/ mniej niz przeprowadzi¢ ba-
2 kregi lub dania powtdrne wg
Sprawdzenie gdebo- 4 paey z nalezy przeprowadzi¢ wg PN-75/ 5,3
kosci odweglenia partii po H-04506
/3 8/ jednej prob
ce z obu
10 Sprawdzenie mikro- koncow nalezy przeprowadzi¢ wg PN-66/
struktury /3 9/ H-04505
na zedanie zama-
wia Jecego
11 Sprawdzenie wyma- wg uzgodnie- nalezy przeprowadzi¢ wg wymagan
gan dodatkowych nia uzgodnionych przy zamawianiu
/3 50/ - na ze-
danie zamawiaJe-
cego uzgodniona
przy zamawianiu
53 Badania powtérna W przypadku uzyskania chocby na jednej prébce danego badania

wynikéw niezgodnych z wymaganiami normy, nalezy ta badania powtdrzy¢ na podwéjnej liczbie
prébek w stosunku do pierwotnie pobranych

Powtérnie nilezy przeprowadzié¢ te badania
normy

Kregi

ktére daty wynik,i niezgodne z wymaganiami

lub pasy tasmy
my nalezy isunec z partu

z ktérych pobrane proébki daty wyniki niezgodna z wymaganiami nor-
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W przypadku uzyskania podczas powtérnego badania chociazby no jednej prébce wyniku ujem-
nego, nalezy dang proébke uznaé¢ za niezgodne z wymaganiami normy

5 4 Zaswiadczenie lakosci atest

5.4.1 Zaswiadczenie jakosc Wytwérca Jest obowiezany wystawie na kazdej partii zaswiad
czenie Jakosci, zawierajace

- nazwe lub znak wytwércy

- oznaczenie wyrobu wg 2 1

- stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy ,

542 Atest Na zadanie zamawiajacego wytwdrca Jest obowigzany wystawie dla kazdej
partii atest w ktérym nalezy podacj

- nazwe lub znak zamawiajacego,

- numer i date zaméwienia

- nazwe lub znak wytwércy

- oznaczenie wyrobu wg 2 2,

- numer wytopu lub umowny znak

- mase partii, liczbe sztuk kregéw bkrzyn lub wigzek
- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan

- stwierdzenie zgodnos$ci wyrobu z wymaganiami normy
- znak 1 podpis KO wytwércy

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA 2 WYMAGANIAMI
NORMY

Partie uznang za niezgodng z wymaganiami normy wytwérca moze przesortowa¢ lub naprawie
i przedstawi¢ do badan Jako nowag partie

KONIEC

%



INFORMACJE DODATKOWE DO BN-807652-03

1 Instytucja opracowujgca norme - Zjednoczenie Hutnictwa Zelaza i Stall oraz Huta

Warszawa

2 Normy 1 dokumenty zwigzane

PN-78/H-04004

PN-65/H-04006

PN-78/H-04010

PN-78/H-04012
PN-74/H-04013
PN-78/H-04014
PN-78/H-04015
PN-79/H-04016
PN-79/H-04018
PN-79/H-04020
PN-74/H-04024
hN-71/H-04310
PN-66/H-04505
PN-75/H-04506
PN-74/H-84032
PN-72/H-92320
BN-76/0631-09

Sprawdzenie skdadu chemicznego stall 1 3tallwa

prébek do analizy wytopowej

Analiza chemiczna stall i staliwa Pobieranie

bu

Analiza chemiczne suréwki zeliwa 1 stali

wegla

Analiza chemiczna suréowki zeliwa 1 stali Oznaczanie
Analiza chemiczna suréwki zeliwa i stali Oznaczanie
Analiza chemiczna suroéwki zeliwo t stali Oznaczanie
Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa 1 stali Oznaczanie
Analiza chemiczna suroéowki zeliwa 1 stali Oznaczanie
Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali Oznaczanie
Analiza chemiczna suréwki zeliwa i stall Oznaczanie
Analiza chemiczna suroéowki zeliwa i stall Oznaczanie

Préba statyczna rozcieganla metali
Mikrostruktura stalowych wyrobéw hutniczych Wzorce 1
Pomiar gtebokosci
Stal sprezynowa /resorowa/ Gatunki
Tasma stalowa ..walcowana na zimno Wymiary i

Stal dla motoryzacji Gatunki

3 Symbol wyrobu wg KTM

4*

5 Autorzy normyi

Instytucja wydajaca 1 rozprowadzajaca norme;

Pobieranie

zawartosci
zawartosci
zawartosci
zawartosci
zawartosci
zawartosci
zawartosci
zawartosci

oznaczenie

odweglenia hutniczych wyrobéw stalowych

rodzaje powierzchni

Instytut Metalurgii Zelaza im St Staszica

44-100 Gliwice ul K Miarki 12

mgr inz Czestaw Dawid, mgr Inz

Marian Tomczyk

i przygotowanie

i przygotowanie prdébek z wyro-

Oznaczenie cs$tkowltej zawartosSci

manganu
krzemu
fosforu
siarki
chromu
niklu
wanadu
miedzi



