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UKD 621 183 SWW 0719-11

KOTŁY PAROWE 

1 URZAPZENIA

N O R M A  B R A N Ż O W A

Kotły parowe 1 wodneZWIĄZANE Z

KOTŁAMI ZAMKNIĘCIA WŁAZOWE

ELIPTYCZNE ZAWIESZANE

BN - 77

1311-33

Zamiast

PN-64/U-34133

l/i

Grupa kat 06.21

1 WSTĘP

±■1 . Przedmiot normy. Przedmiotem normy 

są zamknięcia włazowe eliptyczne zawieszane 

stosowane w urządzeniach kotłowyoh 1 zbior

nikach.

Norma nie obejmuje zamknięć włazowych do kot

łów 1 zbiorników stosowanyoh w przemyśle 

okrętowym.

1.2. Zakres stosowania. Objęte normą zam

knięcia włazowe stosowane są do otworów wła

zowych o wymiarach 305/405 mm w zakresie ciś

nień obliczeniowych i temperatur obliczenio

wych podanych w tablicy 1.

1.3. Określenia Zamknięcia włazowe elip

tyczne zawieszane - zamknięcie składające 

się z zawieszanej pokrywy o kształcie elip

tycznym, sworzni, nakrętek 1 pałąków, zamy

kające otwór włazowy przez docisk pokrywy

do ścianki naczynia.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział. * zależności od przeznacze

nia, rozróżniamy trzy rodzaje zamknięć włazo

wych

przeznaozone dla tłoczonych wgardleń włazo

wych, ze sworzniami o długości L - 300 mm - A, 

przeznaczone dla wspawanyoh pierścieni wła

zowych, ze sworzniami o długości L = 300 mm - B, 

przeznaozone dla wspawanyoh pierścieni wła- 

zowyoh,ze sworzniami o długości L » 320 mm-C.

2.2. Przykład oznaczenia zamknięcia włazo

wego eliptycznego zawieszanego, przeznaczonego 

dla wspawanego pierścienia włazowego,ze sworz

niami o długości L - 300 mm rodzajuB:

ZAMKNIĘCIE WŁAZOWE B BN-77/1311-33

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary 1 odchyłki - wg rys.1*10 i tabl.2. 

Odchyłka prostopadłości osi sworznia do powierz

chni przylgowej pokrywy nie powinna przekraozać 

wartości odchyłek kąta, podanyoh dla szeregu to

lerancji 10 wg PN—77/M—02136.

Tablica 1

Temperatura

obliczeniowa

°C 200 225 250 275 300 325 350 375 400 425

Ciśnienie

obliczeniowe

MPa 5,4 5,15 4,9 4,5 4,1 3,9 3,6 3,3 3,1 2,0

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Kotłów 1 Urządzeń Energetycznych. Ustanowiona 

przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Maszyn i Urządzeń Energetycznych dnia 22 04.1977 r. 

Jako norma obowiązująca w zakresie dokumentacji technicznej i prodikoji od dnia 1.07.1977 r. 

/Dz Norm 1 Miar nri2A7P°z 42/

/ lo S r
CBKK-6944/65-200A4 R-276 %



BN-TT/13lt-33

B-B
Dodicu B iC



B N - 7 7 / 1 3 1 1 - 3 3 3

Rys. 4  Uchwyt Rys 5 Kątownik mocujący

*

Rys 9 Ctygto ptaskie

Rys. 10 Cięęto widetkowe

*
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3.2. Materiał Zamknifloia włazowe należy wykonać z materiałów podanych w wyszczególnieniu części

Tablica 2

łodzaj Liczba Nazwa

części
Wyszczególnienie

Nr
pzęścl

rys.
1

Nr rys.
lub

normy

Materiał Masa

o zna- 
ozenie

normy (edno- całkowita

wymia
rowa

wymaga- 
nla 1 
badania

A 1 B | C _

kg

A.B.C i Pokrywa Blacha 36x380x480 1 2 St4lK
PN-80 PN-81 36,00 36,00 36,00 36, OC
1-92200 H-92123

A,B

2 Sworzen

Pręt 0 40 x 300

2 3 20
PN-75

PN-73 2,55 5,10 5,10 -

H-93001

C Pręt 0 40 x 320 2,75 - 5,5(
8-93200/

/02

A.B.C

i Uchwyt Pręt 0 20 x 270 3 4 St3SY PN-73 0,65 0,65 0,65 0,65

2 Kątownik

mocujący

Kątownik
100x50x8x70

4 5 St3SX PN-64
H—93000

0,60 1,20 1,20 1,2(
8—93402

A 2 Pałąk A Blacha 10 5 6
St3SX

PN-80 PN-83
7,00 14 ,00 - -

3-92200 H-92120

B,C 2 Pałąk B Blacha 10 6 7 5,00 — 10,00 10,OC

2 Kątownik
zawiesze-
niowy

Kątownik
100x100x12x70

7 8 St3SX PN-69

PN-73

1,25 2,50 2,50 2,5 0
1-93401

1
Cięgło
płaskie

Pręt płaski
50x16x280

8 9 St3SY

PN-72

1,60 1,60 1,60 1,60

2 Cięgło

widełkowe

Pręt płaski

50x10x100
9

10

St3SX H-93000 0,35 0,70 0,70 0,70
H-93202

A,B,C

1
Pręt płaski

40x16x140
10 St3SY 0,65 0,65 0,65 0,65

2 Nakrętka M39 11
PN-74 5 - PN-82 0,72 1,44 1,44 1,44

M-82155 U-82054/W

2 Podkładka okrągła 40 12 PN—7 8 stos - PN-77 0,13 0,26 0,26 0,2 6
M-82006 M-82002

2 Sworzen 20hii x 46/39 13 PN-63 5.8 PN-63 0,13 0,26 0,26 0,26

tf-83002 M-83000

1 Sworzen 20hll x 52/45 14 0,14 0,14 0,14 0,14

3 Zawleczka S - 5 x 32 15
PN-76

- -
PN-76 0,006 0,02 0,02 0,02

M-82001 M-82001

1 Uszczelka włazowa A lub B 16 BN-77 AK - - 0,30 0,30 0,30 0,30
1311-34

0,56 m Spoina elektryczna SW 8 k 17
E434B20

-

PN-74
0,33 0,33 0,33 0,33

EB146

lub

E4 33AR24

M-69430

PN-77
M-69433

0,50 m Spoina elektryczna SW 5 k 18 0,11 0,11 0,11 0,11

0,24 m Spoina elektryczna SW 4 l\ 19 -

EI1346

0,04 0,04 0,04 0,04

Pokrywa kompletna - 1 - - - 65,30 61,30 61.7C

Materiały na pokrywy część nr i wg tablicy 2 powinny mieć atesty
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3.3. Wykonanie Spawanie sworzni z pokrywą 

powinno być wykonane przez zakład posiadający 

odpowiednie uprawnienia do spawania elementów 

ciśnieniowych.

Spoiny nie powinny mieć wad pov&erzchniowych, 

określonych wg PN-75/M-69703, widocznych 

okiem nieuzbrojonym

3.4. CeohnwAflje- Elementy zamknięoia wła

zowego należy cechować w miejscach pokazanych 

na rysunkach przez wyblole oo najmniej.

a/ na pokrywie

- znaku wytwóroy,

- znaku stall,

- nr wytopu,

- nr próby,

- znaku spawacza,

- znaku Kontroli Jakości wytwórcy, 

b/ na sworzniu

- znaku stall

4. PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE

4.1. Pakowanie. Do transportu zamknięcia 

włazowe należy skompletować i zabezpieczyć 

przed uszkodzeniem przez opakowanie lub 

umieszozenie w skrzyni

4.2. Przechowywanie Zakonserwowane sma

rem ochronnym lub Innym łatwo usuwalnym śród' 

kłem zamknięcia włazowe należy przeohowywaó 

pod zadaszeniem, zabezpieozone przed zet

knięciem się z ziemią Co trzy miesiące na

leży sprawdzić stan konserwaojl.

W przypadku stwierdzenia zagrożenia korozją, 

zamknlęola włazowe należy powtórnie zakonser' 

wować.

5. BADANIA

5.1 Rodzaje badan - wg tabl.3

Lp. Rodzaje badań
Wyma
gania

Opis badań Wykonanie badan

1 Sprawdzenie 

wymiarów 

i odchyłek

3.1 pomiar przy pomocy 

uniwersalnych przy

rządów mierniczych 

lub szablonów

1/ po obróboe 

ozęścl

2/ po spawaniu

2. Sprawdzenie

gatunku

materiału

3.2 stwierdzenie zgod

ności z dokumentacją 

na podstawie znaków 

1 atestów

przed rozpoczę

ciem produkcji

3. Sprawdzenie

wykonania

3.3 oględziny po spawaniu

3.1. pomiar prostopadłoś

ci sworznia do po

wierzchni przylgo- 

wej pokrywy

po obróbce po

wierzchni przyl- 

gowej pokrywy

4 Sprawdzenie

oechowania

3.4 oględziny na czytel

ność znaków i porów

nanie z dokumentacją

po wykonaniu zam- 

knięola włazowego

5 Sprawdzenie 

konserwaojl, 

opakowania 

i przechowy

wania

4 1

oględziny

po konserwaojl

4.2

co trzy miesiące
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52. Ocena wyników badan Zamknięcia wła

zowe należy uznać Jako zgodne z wymaganiami 

normy, Jeżeli wszystkie badania dały wyniki 

pozytywne

5.3. Zaświadczenie Jakości i atest 

Wytwórca obowiązany Jest wystawie dla każ

dego zamknięcia włazowego zaświadczenie Ja

kości, zawierające stwierdzenie o zgodności 

wyrobu z wymaganiami normy, a na żądanie 

zamawiającego - wystawie dodatkowo atest 

zawierający co najmniej następujące dane

a/ nazwę wytwórcy, 

b/ nazwę zamawiającego,

o/ numer 1 datę zamówienia, 

d/ oznaczenie zamknięcia włazowego wg 2.2 , 

e/ liczbę zamknięć włazowych, 

f/ gatunki oraz numery wytopów i prób oraz 

atestów dla matjp-lałów użytych na pokrywy 

a na sworznie gatunek materiału,

g/ stwierdzenie zgodności wyrobu z wymaga

niami normy

Zamknięcia włazowe dostarczane w ramach całości 

urządzenia powinny byc ujęte w poświadczeniach 

dla tych urządzeń zgodnie z przepisami Dozoru 

Technicznego

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Kotłów i Urządzeń 

Energetycznych w Tarnowskich Górach.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-64/M-34133 

a/ zmieniono cechowanie,

b/ wprowadzono punkty pakowanie, przecho

wywanie oraz badania.

3. Normy związane

FN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne 

ze stall konstrukcyjnej węglowej zwykłej 

Jakości 1 niskostopoweJ 

PN-81/H-92123 Blachy stalowe kotłowe 

PN-80/H-92200 Blachy stalowe grube walcowa

ne na gorąco. Wymiary

PN-73/H-93000 Walcówka, pręty i kształtow

niki walcowane na gorąco ze stali węglo

wych zwykłej Jakości i niskostopowych

0 podwyższonej wytrzymałości Wymagania

1 badania

PN-73/H-93001 Walcówka, pręty i kształtowniki 

walcowane na gorąco ze stali węglowych 

wyższej Jakości i stopowych Wymagania 

i badania

PN-75/H-93200/02 Walcówka i pręty stalowe 

okrągłe walcowane na gorąco Pręty ogól

nego zastosowania Wymiary

PN-72/H-93202 Pręty stalowe walcowane płaskie. 

Wymiary

PN-69/H-93401 Stal walcowana Kątowniki równo

ramienne

PN-64/S-93402 Stal walcowana Kątowniki nie- 

równoramienne

PN-77/M-02136 Układ tolerancji kątów 

BN-77/1311-34 Kotły parowe i wodne Uszczelki 

do zamknięć włazowych eliptycznych 

PN-74AI-69430 Elektrody stalowe otulone do spa

wania i napawania.Wymagania i badania 

PN-77/M-69433 Elektrody stalowe otulone do spa

wania stali węglowych i niskostopowych 

PN-75/M—69703 Spawalnictwo Wady złąozy spa

wanych Nazwy i określenia 

PN-76/M—82001 Zawleczki

PN-77/M—82002 Podkładki Wymagania i badania 

PN-78/U-82006 Podkładki okrągłe dokładne 

PN-82/M-82054/09 Śruby, wkręty i nakrętki 

Własności mechaniczne nakrętek 

PN-63A1-83000 Sworznie Wymagania i badania 

techniczne

PN-63AJ-83002 Sworznie z małym łbem wal

cowym

PN-74/fc-82l55 Nakrętki sześciokątne wysokie



przez Dyrektora Generalnego Wspólnoty Energetyki i Węgla Brunatnego

BN-77/1311-33 Kotły parowe i wodne Zamknięcia włazowe eliptyczne zawieszane 
0621

W punkcie 3 2, w  tarbl 2, ru b r 3, w iersz 15 i 16 (nr części wg rysunku  13 i 14) 
w prow adza s ę

— zam iast sw orznia 20 h 11X46/39 — sw orzen 20 h 11x50/39,
— zam iast sw orznia 20 h 11X52/45 — sw orzen 20 h 11x55/45 »

zmiana 1
89 06 06

( B iu le ty n  P K N M iJ  n r  9/89 poz  89)


