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NORMA BRANZOWA BN- 77

tozyska toczne 1131-06

WALECZKI TOZKOWE Zaniiosl
¢ N ? 0ZKO ] BN-71/1131-06
Wymagania 1 badania

LOZYSKA
TOCZNE

Grupa katalogowa &Y 16

1.1« Przedmiot normy.. Przedmiotem normy sa wymagania 1 badania
watecakédw stozkowych stosowanych w 4ozyskach tocznych,

192 - Nazwy i okresSlenia

1.2.1. Selekcja - czynnos¢ podziatu wateczkédw stozkowych,
o0 Srednicy nominalnej Dw wykonanej w granicach tolerancji, na
grupy selekcyjne o mniejszych tolerancjach Srednicy nominalnej.
Termin "selekcja" stosuje sie rowniez jako nazwe pola toleranc ;

grupy-“selekcyjne j.
1.2.2, Grupa selekcyjna -partia wateczkow w skdad ktorej

wtuodzg wateczki o ustalonej selekcji.
Schemat uk#adu grup seleKcyjnych- wg rys. 1

1583 0? i 3
X
Zgtoszona przez Centrale Techniczno-Handlowg P.P.. PRPMA
Ustanowiona przez DyrektoraZBP dnia @ 947977 jako norma obowigzujaca w zakucie
od dnia 2 97 (M2 NtMiar nr 5 poz 27 )

197 fIr
> Mhu=s 1 5871lu o
S9o,.
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1*2.3. Pozostate nazwy 1 okreslenia - wg PN-75/M86401
2. PODZIAL 1 OZNACZENIA

2.1» Rodzajc, Rozrd6znia sie nastepujace rodzaje wateczkow
stozkowych:
z czotem prowadzonym wypukdym 7/ kulistym/ tez wyrozAika

w oznaczeniu /rys.2/
z czotami plaskimi P /rys.3/

Itya. 3

Dopuszcza sie wykonanie w Srodkowej czesci czoda prowadzonego
witeczka wgtebienie o0 Srednicy nie przekrazajacej 0,5 Dw. i gte-
bokosci nie wiekszej niz paudtK™a* podwOjna wartos¢ tolerancji
dfugosci wateczka wykonanego w 11l klasie dok#adnosci.
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2,2,. Klasy doktadnosci, WzaleznosSci od doktadnosci wykonania
} wymiarow i ksztattu, rozroznia sie 3 klasy doktadnosci wykonania
wateczkow stozkowych: I, Il i Ill /symbol 11l klasy w oznaczeniu
pomija sie/.

2,3, Przyktad oznaozenia
al/ wateczka stozkowego z czotem prowadzonym wypuklym o Srednicy i

1% * 15 nm 1 diugosci LW » 18 mm wykonanego w "Il Kklasie
doktadnosci 9
WALECZEK STOZKOWY 15 x 18 I BN*~77/1131~00
b/ wateczka stozkowego z czotami ptaskimi o Srednicy Dw ~ 15 mm I
i dtugosci Lm * 18 mm, wykonanego w Ill klasie doktadnoS$ci i
WALECZEK STOZKOW P 15 x 18 BN-T7/1131-06
3. WYMAGANIA
3.1. Materiat - stal chromowa +HI15 lub UHSSG wg PN-74/U"8404
lub inne uzgodnione z wytwdca.
Zakresy stosowania poszczegoOlnych gatunkéow - wg instrukcji
technicznej obowigzujgacej w produkcji.
3.2. Stan powjerzohni. Powierzchnie: toczne 1 podstawy prowadzo-

nej wateczkow stozkowych po\rinny by¢ gtadkie, bez widocznych gotym
okiem rys, wgniecen, skaleczen, miejsc zaczernionych itp. jak rowniez
przypalen szlifierskich, odweglen itp. wad.

Drobne usterki powierzchni nie majgace wptywu na jako$d uzytkowa
nie powinny byod kwallflkow neqjgd%tgi(y) p)\(/)\ilaagh%/n.e_”

Powierzchnie Wa’feczkow"trawmnych w procesie kontroli miedzyope*-
racyjnej nalezy poddadé obrdébce wykanczajacej.

Chropowato$¢ powierzchni ~ wg BN-73/1130-01

3.3. Wymiary. Wymiary nominalne S$rednic oraz dtugos$ci wateczkow
stozkowych nie sg znormalizowane.

3.4. Dopuszczalne odchytki wymiaréw i ksztattu wateczkdw
stozkowych - wg tabl, 1 %5,
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Tablica 2
1 > Isca Zakres dd#ugosci 1 Odchy4ki prostoliniowosci
i lub 1, w
dokta- 1
dnosci mm ]
wateczkdédw goto- wateczkéw wykon-
wych niedogta- czonych przez
powyzej do dzanych dogtadzanie
1 2 3 ~T~ 5
- 10 2,5 165
10 18 2.5 16
I il 18 2V 2,5 167
> % 2.5 138
*0 65 2,5 1e38
65 105 3 109
I 165 3 1 10
B "
Tablica 3
Zakree d#ugosci 1 - Odchy4ki zbieznosSci
dg&izé fub 1,4 w ggﬁhgggs mierzone w kierunku
dnosci 9 matej Srednicy wa-
on i teczka v
. mal
powazaj do
1 2 r 5
I - 18 - 0,15 - 2
18 Ho - 0,20 -3
- 18 - 0,3 -3
1 18 18] - 0.t -
o 65 - 0,5 - 6
65 105 - 0,6 - 10
105 - - 0,7 - 12
- 10 - 0,3 |
10 18 - 0,3 -5
L s Uo -0,k -6
To™ 65 - 0,5 -8
65 105 - 0,6 - 15
105 - - 0,7 - 18

~ !

/ Odchytki zbiezno$ci mogg by¢ powiekszone, o ile wprowadzona
zostanie selekcja wateczkédw na kacie, o wartos¢ grupy selekcyj-
nej rownej odchydce zbieznosci



rT -nrp ______________ i
; | Tablica 4
'
1jKIasa Zakresy S$rednic D Wspoétrzedne zaokraglen
1dok#adno- mm
1sci o
powyzej do r rmm r max
. ———=2 — 3 a— 3 6
- 6 0,2 O,l 014
6 10 0,3 0,2 0,5
1 10 16 0,3 0,3 0,8
1 X. Xl 16 24 0,8 0,5 1,2
L 24 30 1,0 0.7 1.5
30 40 1,5 1.1 2,1
40 50 2,0 1,3 2,7
50 60 3,0 2,3 4 .0
60 120 4,0 <~,5 5,5
TdOIICd 3
; Promien czota wypuk#ego ' kula R"
Klasa doktadno-c Wymiar nominalny Odchy4ki
Scl
mm
O 2 5
1, 1, 111 Wszystkie wartooci + 12% wartosci
promienia promienia

3*5* Twardos$¢, wakeczkédw stozkowych powinna wynosié¢ HRC59 - 64.

RoOznice twardosci na jednym wateczku nie powinny przekracza¢ HRC20
Zaleca sie, aby roéznice twardosci w jednej partii wakeczkéw nie
przekraczaty 1iKC3o
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hhlJ& m & m - Wakeczki stozkowe nie powinny wykazywaC pozosta-
+osSci magnetyzmu.

4, PAKOWAHIB, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

,Pakowanie, przechowywanie i transport - Jak dla wateczkéw walco-
wych wg PN-74/H-SM53.

5* badania

:~«i« Program /rodzaje/ badan, Dla okreslenia zgodnosci pobranej *
do badan partii wateczkdédw stozkowych, z wymaganiami ro»dz. 3, nalepy i
wateczki poddai¢ unsi”pujacya badaniom i

i N *
a/ 8pv«Mt»*i« opakowania, konserwacji 1 oayatasci /4./ "*1

b/ SjKrawdzeaie materiatu /3 *W

o/ Sprawdzenie stanu powierzchni /3.2./

d/ Strasdaeaie Srednicy wateczka /dokumentacja konatrukcyjna/
e/ Sprawdzenie selekcji Srednicy /3*4 ./

T/ Sprawdzenia ddugosci /3.4./

g/ Sprawdzenie odchy#ek kotowosci /3.4./ - "
h/ Sprawdzenie odchytek zbieznosci /3.4 ./

i/ Sprawdzenie odchytek prostoliniowosci /3*4 ./ *
J/ Sprawdzenie bicia czota prowadzonego /3.4./

k/ Sprawdzenie odchytek wspodrzednych zaokraglen /3*4 ./

1/ Sprawdzenie promienia czota wypuktego /3»4 ./

4/ Sprawdzenie twardosci /3.5./

J&/ Sprawdzenie magnatyzmu /3*6./

5N  Przygotowanie do badan. Przed przystgpieniem do badan
wateczki stozkowy nalezy podzieli¢ na partie zawierajace wateczki
tego samego rodzaju, o tych samych wymiarach nominalnych, wykona-
nyca w tej samej k#aeie doktadnosci i1 tej samej selekcji.

5.3. Pobieranie proébek, w zaleznosci od llcznosci partii,
nalezy pobra¢ do badan probke, zgodnie :z instrukcjg wewnetrzng
wytworcy,

5*4 . Opia badaiS

5.4.1. Sprawdzenie opakowania, konserwacji 1 czystosci wateczkéw
stozkowych nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny okiem nieuzbrojonym
r zy jasnym rozproszonym sSwietle ca zgodno$¢ z wymaganiami instrukcji

scenicznej obowigzujacej w przemysSle +4ozyskowym.
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5.4.3» Sprawdzenie materiatu nalezy przeprowadzi¢ przez spraw-
dzenie zgodnos¢i przedstawionych zaswiadczen /atestow/ z wymaganiami
3.1.

W przypadkach watpliwych nalezy przeprowadzi¢ badania wedtug
PN~T4/H-S4041

j 5.4,3, Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy przeprowadzi¢ przez
ogled&iny okiem nieuzbrojonym przy jasnym rozproszonym Swietle, oraz
przez trawienie lub defektoskopem na zgodno$¢ z wymaganiami 3.2.
Zaieoa sie postugiwanie wzorcami i fotowzoroami.
Sprawdzenie chropowato$ci nalezy przeprowadzi¢ przez pordownanie
» ;wzorcem lub przez pomiar ohropowatosoi na zgodno$¢ z BN-73/1130-01
W przypadkaoh watpiiwyoh deoyduje pomiar ohropowato$oi dokonany
w minimum trzech miejscach badanej powierzchni, przy czym chropowato$¢
w miejscu dopuszczalnej wady gorsza o jedng klase, nie dyskwalifikuje
wateczka.

5.4,4, Sprawdzenie Srednicy D nalezy przeprowadzi¢ w ptaszczyZnie
prostopadtej do osi wateczka i oddalonej od czota prowadzonego o okoto
0,4 iw /lyfi/ ,~dla”~wateozkowdtu™osci ™nle ~przekraczajacej 6 mm
/rys, 4al,l/W ptaszozyzinie tej nalezy dokonaé¢ pomiaru Srednicy maksy-
malnej i minimalnej, a nastepnie okre$li¢ wurto$6 Srednig arytraetyozne
Wyniki pomiaréow nalezy odnie$¢ do punktu przeoieoia sie tworzgoej
z ptaszczyznag ozota prowadzonego wateczka.

Dopuszoza sie sprawdzenie Srednicy IV jak na rys. 5a 1 5b

Rys. 4a Rys. 4b

Rys. b5a Rys. 5b
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5,4.5. Sprawdzenie selekcji Srednicy nalezy przeprowadzi¢ przez
jbomlar Srednicy wateczkow z jednej grupy selekcyjnej. Pomiar tej
Srednicy nalezy wykona¢ jak w 5.4.4.

Sprawdzenie selekcji nalezy przeprowadza¢ wediug maksymalnych
wartosci Srednic.

j 5*4,6. Sprawdzenie diugos$Sci nalezy przeprowadzi¢ przez pomiar
mikrometrem, sprawdzianami szczekowymi lub innymi przyrzadami

Isto®cwanymi u wytworcy, przy czym o$ wateczka powinna by¢ prosto-
padta do powierzchni mierniczych.

5.4,7, Sprawdzenie odchytek kotowosScl nalezy przeprowadzié
w ptaszczyznie prostopadiej do osi wateczka w odlegtosci okoto
0,4 diugos$ci od czota prowadzonego wateczka przez odwzorowanie
zarysu w uktadzie wspédtrzednych biegunowych, jako najwiekszg
odlegto$¢ miedzy zarysem rzeczywistym i kotem przylegajagcym /rys.6/.

Rys. 6

Oopuszoza sie przeprowadzenie pomiaru w pryzmie o kacie
rozwarcia 108°, przy czym uzyskane wyniki nie powinny przekraczac
2-krotnych odchytek kotowoscl.

W przypadkach watpliwych decydujg wyniki uzyskane ze sprawdzenia
odchytek kotowoscl przez odwzorowanie zarysu.
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5.4.8, Sprawdzenie odchytek zbieznosci nalezy przeprowadzic
przez pomiar S$rednic wateczka w dwoch przekrojach prostopadtyoh
do jego tworzgcej, mierzonych w kierunku matej S$rednicy i oddalo-
nych o 2 r od kazdego z czot wateczka jak na rys. 7.

RoOznica wskazah czujnika okres$la odchytke zbieznosSci odniesiong
do wateczka wzorcowego.

Rya, 7

5.4.9. Sprawdzenie odchytek prostollnlowo$oi nalezy przeprowadai6
przez pomiar tworzgcej na diugosSci w»teczka potaniejszongj o 2 t od
kazdego z cz6t. Pomiar nalezy przeprowadzi¢ w ptaszczyZznie prostopa-
dtej do tworzacej wateczka wedtug rys. 7.

Odchytke prostollnlowo$oi w kierunku wypuktosSci okreSla sie jako
roznice miedzy imaksymalnym wskazaniem czujnika w $rodku diugosci
wateczka i Srednig arytmetyczng wskazan przy pomiarach wykonanych
przy koncach wateczka.

5.4.10. Sprawdzenie bida czota prowadzonego nalezy przeprowa-
dzi¢ jak na rys. 8. Koncowke czujnika nalezy ustawi¢ w odlegtos$ci
okoto 2 r od tworzacej wateczka réwnolegle do osi wateczka, a opor
wzdtuzny na osi wateczka.

Bicie czota okre$la sie jako roznice miedzy najwiekszym i naj-
mniejszym wskazaniem czujnika przy petnym obrocie wateczka.

W przypadku, gdy opdr wzdiuzny nie jest umieszczony na o0Si
wateczka, nalezy dokonaé odpowiednich przeliczenh wartos$ci uzyslianyoh
z tego pomiaru.

Rys. 8



f
Iy N BN-77/1131-06
i . -
5.4,11. Sprawdzenie wspo6trzednych zaokraglen nalezy przeprowadzic
sjzab fonem.

5,4.12. Sprawdzenie odchytki promienia czota wypukiego nalezy
przeprowadzi¢ metodg stosowang u wytworcy.

5*4.13. Sprawdzenie twardosci n%j&;)éa/wégg%é za pomoca ap%raégo
Jtypu uopkwel?a lub Vickersa wedtug -PN-iifil 01356 lub "74/11M04060.—
Sprawdzenie to wykonuje sie w trzech punktach na powierzchni tocznej,
oraz w dwoch punktach na czole prowadzonym.

W przypadkach watpliwych decyduje pomiar na powierzchni zeszli*-
lcwanej.

Przy pomiarze twardosci przez wciskanie stozka diamentowego
w powierzchnie toczng wateczka, rzeczywistg twardos¢ z uwzglednieniem
znieksztatcajgcego wpltywu krzywizny powierzchni dla wateczkéw
o Dw 15 mm okre$la sie weditug tabl. 5

Tablica 5
$rednica HRC - ;\i\f?__r_t?.éCi twardo$oi zmierzone
wateczka 56 57 58 59 60 <& 62 63 64
n\INn n UC - warto$ci twardos$ci rzeczywiste
5 59,0 60,0 60,5 61,5 62,5 63,5 64,0 65,0 66,0
6 58,0 59,5 60,5 61,0 62,0 63,0 64,0 65,0 65,5
7 58,0 59,0 60,0 61,0 61,5 62,5 63,5 64,5 65,5
8 58,0 59,0 59,5 60,0 61,5 62,5 63,5 64,0 65,0
9 57,5 58,5 59,5 60,5 61,5 62,0 63,0 64,0 65,0
10 57,5 58,5 59,5 60,0 61,0 62,0 63,0 64,0 65,0
11 57,5 58,5 59,0 60,0 61,0 62,0 63,0 64,0 64,5ji
12 57,0 58,5 59,0 60,0 61,0 62,0 62,5 63,5 64,5
13 57,0 58,0 59,0 60,0 61,0 61,5 62,5 63,5 64,5
14 57,0 58,0 59,0 60,0 61,0 61,5 62,5 63,5 64,5]

15 57,0 58,0 59,0 60,0 60,5 61,5 62,5 63,4 64,51
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5.4.14. Sprawdzenie magnetyzmu nalezy przeprowadzi¢ przez
zblizenie wateczka do czgstek stalowych ze stali niekoweglo-
wej o masie do 0,02 g. Namagnesowanie ujawniajgce sie przytrzy-
mywaniem %ych czastek jest niedopuszczelne.

Dopuszcza eie stosowanie innej metody sprawdzania.

5.5. Ocena wynikoéw badan.

5.5.1. Wateczek stozkowy dobry. Badany wateczek nalezy uznac
za dobry , jezeli we wszystkich badaniach wymienionych w pkt 5.1*
uzyskat wynik dodatni.

5.5.2. Ocena partii. Partie wateczkéw nalezy uzn8C za zgodng
z wymaganiami normy, jezeli liczba wateczkdédw niedobrych w prébce
nie przekracza liczby podanej w iInstrukcji zaktadowej.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE
1.Instytucja opracowujaca norme- Centrala Techniczno-Handlowa
Przemystu Precyzyjnego ' Prema' w Warszawie.
2 .1stotne zmiany w stosunku do BN-71/1131-06

a/ uaktualniono wymagania w zakresie dokdtadnosci wykonania,
t/ zmieniono zakres twardosci na HRC 59* 64

c/ wykreslono "Postanowienia przejsciow e".
3. Normy zwigzane
PN-78/H-04355 Pomiar twardosci metali Eposobem Rockwella.Skala
A;B;C;F/ obowigzuje od 1,1).79r./
PN-78/H-04360 Pomiar twardosci metali sposobem Vicérsa przy ob-
cigzeniu 9,8 do 980 N /1 do 100 kG / ,/obowiguje od 1.1.79v/ F
PN-74/H-84041 1ital na *ozyska toczne. Kce”*ska.kesy.prety,
Walcowka 1 druty.
PN-75/M-86401 tozyska toczne.Naz”y 1 okreslenia.
PN-74/k-8(?406 tozyska toczne. 0Ogolne wymagania.
PN-74/k-8%453 tozyska toczne. Wateczki walcowe.
BN-73/1130-01 tozyska toczne. Chrppowatos¢ powierzchni.

Wydanie drugie uwzgledniajgce zmian\ 1 poprawki spowodowane
aktualizacjg norm zwigzanych.



