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blach i

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy jest po-
miar stopnia anizotropii 1 granicznego wspotczynnika
ciagnienia z préby miseczkowama blach 1tasm z aluminium
1 stopow aluminium o grubosci od 0,5 do 8 mm

Aluminium i stopp aluminium

Pomiar anizotropii
i granicznego wspotczynnika ciggnienia

BN-77
0803-10

Zamiast
BN-69/0803-10

tasm
Grupa katalogowa 111 s9

2 2 Pobieranie 1 przygotowanie prébek

221 Probki do sprawdzenia stopnia anizotropii
nalezy pobra¢ z blach lub taSm w sposob losowy w postaci
paskéw o szerokosci rownej Srednicy krazka, powiekszonej
0 okolo 20mm Z pobranych paskéw nalezy wycigc po
3 krazki o $rednicy podanej w tabhcy Krazki nalezy wy-

1 2 Okreslenia Stopien anizotropii jest to stosunekcina¢ wykrojmkiem lub wytacza¢ na tokarce Dopuszcza

roznicy wysokosci Scianki do $redniej minimalnej wyso-
kosci miseczki o ptaskim dnie, wyttoczonej z krazka blachy
stemplem o przekroju kotowym

Wspotczynnik ciagnienia jest to stosunek Srednicy krazka
blachy, z ktorego wyttoczono miseczke bez zerwama do
wewnetrznej sredmcy matrycy

mm

Grubo$é blachy Srednica Srednica
lub tasmy matrycy stempla
dn d,
.
0,5-0,8
1jO-12
d,=d,+34%, 33
1)5- 2,5
3+ - 3.5
4.,0-5,0
5.5-6,0 dn= d, +3,4*0 50

6.,5-8,0

2 METODA POMIARU

21 Zasada pomiaru Pomiar amzotropn plaskiej po-
lega na wytlaczaniu miseczki z ptaskim dnem za pomoca
przyrzadu wg rys 1 oraz na pomiarze wysokosci uch mi-
seczki  Okreslenie granicznego wsp6tczynnika ciggnienia
polega na wyznaczaniu podczas proby miseczkowama sto-
sunku maksymalnej sredmcy krazka, przy ktérej me naste-
puje jeszcze zerwanie miseczki do wewnetrznej sredmcy
matrycy

sie pocienienie o potowe przez staczanie jednostronne
krazkow blach o grubosci powyzej 4 mm (np z blach o gru-
bosci 6 mm na 3mm) Powierzchnie krazkéw po toczeniu
nalezy przeszhfowac papierem $ciernym 200 Wymagana
tolerancja grubosci krazkdw po stoczeniu —+2% Do-
puszcza sie krazki z otworem w $rodku o sredmcy 3 mm

Promien Promien Srednica
zaokraglenia zaokraglenia krazka do
matrycy stempla pomiaru
r,, r anizotropii
\
5,5*0 57
4)5 *5 59
5.0
3,3/, 63
3,0*0 63
95
2,540 8,0 105
no

222 Probki do sprawdzenia wspoétczynnika cigg-
nienia nalezy pobra¢ w sposob losowy w postaci paskow
0 szerokosci D (Srednica krazka) powiekszonej o 5mm
Srednice krazkéw nalezy zwiekszy¢ w kolejnych prébach
co 1mm Wymagana tolerancja sredmcy krazkéw —
+0)2 mm

3 WYKONANIE PROBY

3 1 Aparatura Do miseczkowama blach nalezy sto-
sowac przyrzad wg rys 1—8, ktéry umozliwia wyttoczenie
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Miseczkowame krazkow grubosci powyzej 4 mm nalezy
wykona¢ za pomocg analogicznego przyrzadu, ktorego
wymiary podano na rys 6—8 Miseczki wytlacza sie z kraz-
kéw w jednym ciggu W tym celu kragzek bez otworu nalezy
umiescic w gmezdzie centrujgcym matrycy 21, nastepnie
dokreci¢ recznie prowadnice 4 tak, aby podkiadka 6 ze-
tkneta sie z blachg Wielkos¢ sity docisku powinna by¢ tak
duza, aby me wystepowato pofatdowame

Wyttaczanie miseczek z krazkéw z otworem nalezy wy-
kona¢ w analogiczny sposéb stemplem podanym na rys 5b),
w matrycy podanej narys 2b) Centrowanie krazka uzyskuje
sie w tym przypadku przez natozenie krazka na kotek cen-
trujacy stempla Naciskiem prasy na stempel powoduje sie
wyttoczenie miseczki Dla ograniczenia ruchu stempla
wraz z miseczkg po zakonczeniu ttoczenia, przyrzad po-
winien byc ustawiony na pfaskiej ptycie Dla umkniecia
tarcia pomiedzy stemplem, materiatem wyttaczanej mi-
seczki 1 matrycg nalezy jako $rodek smarujgcy stosowaé
olej parafinowy Srednice krazkéw w zaleznosci od gru-
bosci blachy dla okreslenia anizotropii ptaskiej podano
w tablicy Przy wyttaczaniu miseczek z blach pociemonych
toczeniem, powierzchnia toczona powinna przylega¢ do
stempla Zalecana predkos¢ ttoczenia —okoto 20 mm/min
W celu okreslenia wspotczynnika ciagnienia nalezy stoso-
wac krazki o stopniowo zwiekszajacych sie Srednicach az
do ustalema doswiadczalnie wartosci maksymalnych tj
takich powyzej ktdrych nastepuje zerwanie miseczki

1) Dla umkniecia stosowania dodatkowych matryc o roznych
Srednicach gniazd centrujacych zaleca sie wykonanie matryc o du-
zej Srednicy gmazda centrujgcego 1 stosowanie pierscieni dystan-
sowych

32 Obliczanie wynikow

321 Pomiar stopnia anizotropii Stopier anizo-
tropii W nalezy obhczyc w procentach wg wzoru

w ktdrym

Hmex —wysoko$¢ sumaryczna w 4 najwyzszych poto-
zonych co 90°, miejscach krawedzi miseczki
(uch), mierzona od podstawy,

H,J,, —wysokosc sumaryczna w 4 najnizszych, poto-
zonych co 90°, miejscach krawedzi miseczki
mierzona od podstawy

Miseczki przeznaczone do pomiaru stopma anizotropii

nalezy wyttacza¢ z krazkdw o $rednicach podanych w tablicy

Wielko$¢ Hmex 1 Hmin nalezy mierzy¢ suwmiarkg na

miseczce bez naderwan z dokladnoscig do 0,1 mm

322 Pomiar wspoétczynnika ciggnienia Wspotczyn-

nik ciagnienia m nalezy obhczyc wg wzoru

D A

m:? )

w ktérym

D —maksymalna sredmca krazka, przy ktérej nie nasta-

pito zerwanie miseczki, wyznaczana doswiadczalnie,

d —sredmca wewnetrzna matrycy

323 Ocena wynikéw proby Miarg anizotropii jest
Srednia wartos¢ W obliczona z 3 miseczek wg 32 1

Miarg wspotczynnika ciggnienia jest Srednia warto$¢
wspdtczynnika m obliczona wg 322 z 3 pomiarow

Ocene materialu wykonuje sie na podstawie wymagan
norm przedmiotowych lub uzgodnienia przy zamoéwiemu

KONIEC

INFORMACIJE

1. Instytucja opracowujgca norme —Walcownia Metali

DZIEDZICE

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-69/0803-10

a) norma obejmuje zakres grubosci blach 05—8,0 mm (do-
tychczasowa norma obejmowata zakres grubosci 0,5—4,0 mm),

DODATKOWE

b) wprowadzono zmiany w konstrukcji urzadzenia do wytta-
czania miseczek

3 Autorzy projektu normy —doc dr mz A Galanty
1dr mz J Szymanski —IMN Oddziat w Skawinie, mgr mz
A Wylon —Walcowma Metali DZIEDZICE



