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NORMA BRANZOWA BN-77/0648-78
HUTNICTWO Zamiast 1
ZELAZA 1 STALI PN-59/H-74202

Rury stalowe bez szwu hamulcowe

Orupa kat 111 62

1. wstsp

Przedmiotem normy sa rury bez szwu z gtadkimi koncami, ze stali weglowej, stosowane do

budowy taboru kolejowego na przewody hamulcowe.
2. PODZIAL, OZNACZBNIE 1 SPOSOB ZAMAWIANIA

2.1. Podziat w zaleznosci od technologii wykonania
- rury bez szwu walcowane na gorgoo o Srednioaoh 33,7 nim i powyzej - B,

- rury bez szwu waloowane lub oiggnione na zimno o $rednioaoh 26,9 mm i ponizej - BZ.
2.2. Spos6b budowy zaméwienia. Zamoéwienie powinno zawieraé» nazwe rury, numer normy,
oznaozenle wg 2.1, Srednice zewnetrzng i grubos$é Scianki wg 3.3.1, d¥fugos$é - w przypad-
ku zamawiania rur o dkugosci doktadnej — wg 3.3.3, znak stall wg 3.5* Jsk réwniez cyfry

kodu.

Przy kodowaniu zaméwienia w zakresie normy i wymagan nalezy postugiwaé¢ sie zatgoznikiem.
2.3. Przyktad oznaozania
a/ rury hamuleowej walcowanej na gorgoo, o Srednicy zewnetrznej 42,4 mm i grubosci Scian-

ki 4,0 mm, ze stali R35*
HUBA HAMULCOWA - BN-77/0648-78 - B - 42,4 * 4,0 - R35
Kod jQ 1o1 1
b/ rury hamulcowej waloowaned lub ciggnionej na zimno o Srednicy zewnetrznej 13,5 nm
i grubosci Soiankl 2,9 mm, o ddugosci doktadnej 5500 mm, ze stali R35»
ROTA HAMULCOWA - BN-77/0648-78 - BZ - 13,5 X 2,9 x 5500-R35

Kod 12 Lp-g— 1

ZJEDNOCZENIE HUTNICTWA ZELAZA 1 STALI

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutniotwa Zelaza i Stali Zarzadzeniem nr 20/77
z dnia 28.1X.1977 r. Jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1.1.1978 r.

/Dz .Norm.l Miar nr ........... POZ ... /

INZZDB2A. 77 .n.30 Cera 4~z



2 BN-77/0648-78
3.  YfYMAOAHIA

3.1, Powierzchnia zewnetrzna 1 wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci +usek,
peknieé¢, zawalcowan 1 naderwan.

Dopuszczalno ea chropowatosci wgnloty 1 pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania,
wzglednie $lady po ich usunieciu, mleszozace sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymia-
rowych grubosci $cianki.

3 2. Kohnce powinny by¢ obcietekréwno i prostopadle do osi rury

3.3. Wymiary

3.3.1 Wymiary $rednic zewnetrznych, grubosci $cianek oraz masa 1 m rury wg tabl. 1.

Tablica 1

/wyciag z PH-74/H-74209/

Srednica
zewnetrzna, 2,6 2,9 3,2 3,6 4 4,5
m
Masa 1 m rury, kg
13,5 0,703
17,2 1,03 1,11
21,3 1,44
26,9 2,09
33,7 2,95
42,4 3,81
48,3 4,85
60,3 6,17

[~

Mase 1 b rur podano wg ISC R 336-74
3.3.2. Dopuszczalne odchy#ki $rednio zewnetrznych 1 grubosci $cianek rur wg tabl. 2.

Tablica 2

Dopuszczalne odchydki wymiarowe

Srednioa zewnetrzna, mm ) o
Srednic zewnetrznych grubosoi Scianek

do 50 t 0,5 mm
+ 15 %

powyzej 30 +1,25 v

3.3.3. DH#ugos¢. Rury dostarcza nle o ddtugosciach:
- fabrykaeyjnych 2 do 8 m,
- dok#adnych do 7 m z dopusz zalng odchytka d#ugosci:
+10 mm dla d¥ugosci do 6 m,
*1? mir. dla dtugoari powyzej 6 m
334 . Froatosc. Rury powinny by¢ prosto, a dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna

przekracza¢ 1,5 en na 1 m,
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3.3.5. Owalnos$é Srednio nie powinna przekraozaé dopuszczalnych odchytek Srednio zewnetrz-
nyoh.

3.3.6. Kteréwnomler&os$é grubosol Scianek nie powinna przekraozadé dopuBaoaalnyoh odchytek
grubosoi Scianek.

3.4. Szczelno$¢. Rury poddane sprawdaeniu szczelnosci proéba wodng pod cisnieniem 5.89 MPa
/60 kQ/oJ}, nie powinny wykaaywad nieszczelnosci i1 trwatych odkaatatoen.

Ozaa wytraymania rur pod ol$nieniem powinien wynosl$ minimum 5 e.

3.5. Materiat. Rury wykonuje sie ae stali R35 wg BH-75/0631-01.

Sktad ohemioany stall wg analiay wytopowej ors$z dopusaoaalne odohytki od sk#adu chemiozne-
go w praypadku “wykonywania analiay kontrolnej a rur powinny odpowiada¢ wymaganiom normy kla-
syfikacyjnej.

3.6. Stan dostawy. Rury waloowane na gorgaoo dostarcza sie w stanie surowym, natomiast rury
walcowane lub ciggnione na zimno w stanie normalizowanym.

3.7. Whasnosci wytrzymatosoiowe rur w stanie dostawy, okreslone na prébkaoh wzdduznych,

powinny odpowiada¢ wymaganiom wg tabl. 3.

Tablica 3

Whasnosci wytrzymatosciowe, min

Znak stali Re Rm Ag * % i
MPa /k3/mm2/ MPa /k0/mm2/
R35 235 /24/ 343 /357 25
3.8, Cechowanie. Rury o Srednicach 33,7 mm i powyzej cechuje sie indywidualnie, a pozosta-

+e rury cechuje sie na przywieszkaoh przymocowanych na obu koneaoh wigzki, przez wybioie
/umieszczenie/ na nich co najmniej nastepujgoyoh znakow*

- znak wytwércy,

- znak stali,

- znak KJ wytworoy.

Miejsce ceohowania na rurach powinno by¢ obwiedzione biata farba.

Dopuszcza sie cechowanie rur przez naklejenie nalepek zawlerajgoych w/w znaki, lub uzgod-

nienie innego sposobu ceohowania wg FH-73/H-0\102

4. PAKOWANIE I KONSERWACJA

4.1. Pakowanie. Rury o Srednicaoh 26,9 mm i ponizej doataroza sie bez opakowania w wigz-
kaoh, a rury o Srednioaoh 33,7 mm 1 powyzej dostarcza sie luzem.

Dopuszcza sie uzgodnienie przy zamawianiu innego sposobu pakowania rur,

4_.2. Konserwao.la. Rury waloowane na gorgoo dostarcza sie bez zabezpieczenia przed korozja,

a rury waloowane lub ciggnione na zimno dostarcza sie zewnetrznie i wewnetrznie oliwione.
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5. BADASIA

5.1. Program badan. Rury hamulobwe podlegaja!

- sprawdzeniu powierzchni, koncéw, wymiardéw i szczelnosci,

- sprawdzeniu sktadu chemicznego i wkasnosci wytrzymatosSciowych.

5.2. Sk#ad i wielkos$¢ partii. Rury bada sie partiami. Partie stanowiag rury O Jednakowej
Srednicy, grubosci $Soianki, jednakowego wykonania, a jednego gatunku stall.

lilozno$6 partii rur nie moze przekraoaadé 200 sztuk.

5.3. Rodzaje badan i pobieranie prébek wg tabl. 4.

Tablica 4
Rodzaje badan Pobieranie proébek
Sprawdzenie powierzchni i konoow 100 Y%rur z partii
Sprawdzenie wymiaroéw 100 % rur z partii
Sprawdzenie seozelnosci 100 Y%rur z partii

Sprawdzenie sk#adu chemicznego -

analiza wytopowa wg PR-71/H-04004
Sprawdzenie sk#adu ohemioznego - wg PH-65/H-04006
analiza kontrolna z jednej rury dowolnie wybranej
z partii
Sprawdzenie wkasnosci wytrzyma- z 2 dowolnie wybranych rur z partii
+osciowych - préba rozoigganla po jednej proébce

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie powieraohni 1 konoéw nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem. Wnetrze
rury oglada sie przy oswietleniu rury z obu koncéw. Glebokos¢ zalegania nad nalezy sprawdzac
przyrzadami pomiarowymi posdugujgo sie pilnikiem lub tarczg szlifierska.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw rur nalezy przeprowadzi¢ przyrzadami uniwersalnymi przy ozymt

- Srednioe zewnetrzne, grubosci $oianek nalezy mierzy¢ z dokkadnosoiag do 0,1 mm,

- ddugos¢ nalezy mierzy¢ z doktadnosoig do 1 mm,

- prostos¢ nalezy sprawdza¢ przez przytozenie liniatu i zmierzenie najwiekszej krzywizny
Z doktadnoscig do 0,1 mm.

5.4.3. Sprawdzenie szozelno$ol nalezy przeprowadza¢ wg PR-73/H-04419 pod cis$nieniem wg 3.4.

5.4.4. Sprawdzenie sktadu ohemioznego nalezy przeprowadzi¢ wg PE-66/H-04010,PH-66/H-04012,
PH-74/B-04013, PH-68/H-04014, PH-73/H-04015 lub innymi metodami o nie mniejszej dokdtadnosci
oznaozania.

5.4.5. Sprawdzenie wkasnoSci wytrzymatosciowych. Prébe rozciaggania nalezy przeprowadzic
wg PH-71/H-04314 na probkach wzdduznych.

5.5. Ooena wynikéw badan

5.5.1. Ooena wynikéw sprawdzenia powierzohnl. konodw i wymiaréw.

Rury nie odpowiadajace wymaganiom 3.1, 3.2 1 3.3, nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami

normy 1 usungé z partii.
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5.5.2. Ocena sprawdzenia ozozelnosci, Rury nie odpowiada*gce wymaganiom 3 4, nalezy uznac
za niezgodne z wymaganiami normy i usungé¢ z partii.

5.5.3. Ooena wynikéw sprawdzenia skdadu chemicznego. Jezeli analiza wytopowa lub kontrolna
nie odpowiada wymaganiom 3.5, partie nalezy uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy.

5.5.4. Ooena aynikéw eprawdzenla wkasnosci wytrzymatosciowych.

Jezeli badanie da wynik nie odpowiadajacy wymaganiom wg 3.7, nalezy je powtdérzy¢ na podwdj-
nej liczbie prébek w stosunku do pierwotnie pobranych dla danego badania *

Rury, z ktérych pobrane proébki daty wynik niezgodny z wymaganiami normy nalezy usunac
z partii.

W przypadku uzyskania podozas powtdérnego badania ohoclazby na jednej prébce wyniku ujemne-
go nalezy dana partie uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy.

5.6, Zaswiadczenie jakosci 1 atest

5.6.1. Zaswladozenle jakos$oi. Wytwdérca jest obowigzany wystawi¢ dla kazdej partii zaswiad-
czenie JakosSci, zawierajace co najmniej i

- nazwe lub znak wytwoércy,

- oznaozenie wyrobu wg 2.3,

- stwierdzenie o zgodnos$ol wyrobu z wymaganiami normy.

5.6.2, Atest. Na zadanie zamawiajacego wytwéroa Jest obowigzany wystawi¢ dla kazdel partii
atest, w ktorym nalezy podact

- nazwe lub znak zamawiajacego,

- numer i date zaméwienia,

- nazwe lub znak wytwércy,

- oznaozenie wyrobu wg 2.3,

- liczbe rur w partii i mase partii,

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan,

- stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami mrmy,

- znak i podpis KJ wytwoércey,
6. POSTEPOWANIE Z PARTIA NIEZGODNA 2 WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznana za niezgodna z wymaganiami normy wytwéroa moze przesortowaé¢, naprawi¢ 1 prze-

stawi¢ ponownie do badan Jako nowg partie. Wynik powtdérnego badania Jest oetateczoy.

KONIEC
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Zataoznlk

Kody i oznaczenia rur stalowych bez azwu hamuloowyoh

Kod 1/

7801

7802

1/~ Pierwsze dnie oyfry oznaozaja kod normy

Oznaozenie

B

Bz

IHRCRVACE DCDATKOAE do PIJ-77/0648-78

1. Instytuoja opraoowujgoa norme - Zjednoczenie Hutnictwa Zelaza i Stali

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-59/H-74202

- wprowadzono wymiary $rednio i1 grubosci

PN-74/H-74209,

- wprowadzono zaostrzone odchydki wymiarowe,

- wprowadzono wkasnosci wytrzymatosciowe dla rur,

- ujednolicono spos6b oznaozania rur,

Scianek rur zgodnie z norma wymiarowg

- wprowadzono w rozdziale 2 normy sposéb oznaozania wymagan w zaméwieniach na rury,

- podano w eatgozniku 1 do normy kody rur stalowych bez szwu hamuloowyoh.

3. Hormy zwigzane

PH-73/H-01102

PN-71/H-04004

PN-65/H-04006

PN-66/H-04010

PN-66/H-04012
PH-74/H-04013
PB-68/H-04014
PN-73/H-04015
PH-71/H-04314
PW-73/H-04419
PH-74/H-74209
BH-75/0631-01

Cechowanie stalowych pétwyrobéw i wyrobéw hutniozyoh.

Sprawdzenie sktadu ohemioznego stali

préobek do analizy wytopowej .

Analiza ohemiczna stali

robow.
Analiza
wegla.
Analiza
Analiza
Analiza

Analiza

Préba statyozna rozciagania rur metalowyoh.

ohemiczna suroéwki,

ohemiozna
chemiczna
chemiczna

chemiczna

i etaliw

zeliwa i

suréwki,zeliwa i
suréowki,zeliwa i
suréwki,zeliwa 1

suréwki,zeliwa 1

i staliwa.

stali.

stall.
stall.
stali.

stali.

Rury Préba na ol$nienie hydrauliozne.

Rury z gtadkimi konhcami

Stal do wyrobu rur.

Oatunkl .

Oznaczanie

Oznaozanie
Oznaczanie
Oznaozanie

Oznaozenie

ze szwem 1 bez szwu stalowe.

Pobieranie i przygotowanie

. Pobieranie i przygotowanie proébek z wy-

oatkowitej zawartosci

zawartosci manganu.
zawartosoi krzemu.
zawartosoi fosforu.

zawartosoi siarki .

Wymiary .



