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Praedmiofeea normy sg wymagania dotyczgce
% dyeecob6s wieascsmid snakdw na pierscieniach lub innych
czfiseiae.b gradowych 4o&yak bocznych oraz na ich opakowaniach

1»2» gakrea stosowania asm? . Minieysza norma zastosowanie
dla +iiiysk bocznych wszystkich typéw o gtébwnych wymiarach w/g PEF-75
oras 4ozysk tocznych o gdoéwnych wymiarach ni©znormalizowac

nysia o 1le s uwagi aa i1ch przeznaczenie,, nie oa dla nich przewidziana
inne sposoby cechowania*

1.3. gfggy i1 okreSlenia - o/g PN-75/M~b6k01, PN-73/1~b6402
i PI-?4/M~86406

2, TRBSd SMAKOW

2*1 . znaki zasadnicze na pierscleniach nosnych

gjJduladiaBWy, jJiPyitl. »«le&y wyraza¢ zgodnie z MHW~7~/11$0-06
znakami cyfrowymi lub literowo-cyfrowymi, okreslajacymi ® zaleznosci

od ~ftonania 4ozyska ,Jjago oznaczenie podstawowe lub pedne,

S<1t3”aat .J3LIgtSL58t aaiez”™ wyrazaé napisem "FLT-" i cyfra
arabska przyporzadkowang danemu zakdfadowi produkcyjnemu,

JkkAugasfegtjEN nalezy wyraza¢ znakamisokres
+ajacymi rak produkcjis ustalanymi przez wytwérce +4ozysk ' |

> T Centrala Teckmiczao-Baadlowa. Przemystu Precyzyjnego '"PKhVA**

Ustano" »ona prze? Dyr ZPP FfiaSIA dnia??”,1 9 7 ~ - riO nOr»l'a (..bowiq/'tkp ' W 7fl«rf Oc
produkciji oddm a 1.01.1977 «r, . r [t 3

i 1 651 I



HN-70/11y0-U*-
2*1.4. Zamk kraju peo”tdseaia tozyska nalezy wyraza¢ napisem
"POLAHD” /ni® dobyty tozysk przaEnao”cuych na rynek wewnetrzny/» }
2.2, Zaalti »aaadnlc*e aa pierScieniach gatojjggh HJ

2*2.1, Numer pl#tscienig nalezy wyrajaCc znalami literowo-
oyi?2owy&i,

2»2.2« Znak wytworni wg 2,1.2.
2,2.30 Symbol rozpoznawczy pgodugoni wg 2.1.3.

2>3. zmM aasadnlcse na tula.iaon sfcoztow”on, nakretkach

SaSalaJEmOsUtw..J5 M L Ilub opraw;/ dzielonej nalezy wyrazaé
snakaai XifcOre«b-«fErO®ymi, 5

ga3»2. Znak wytworni wg 2.1.2.

2.4. Znaki zasadnicze na opakowaniach rznycn tozysk.

2 —

S

2.4.1. Numer tozyska /petne oznaczenie/ fl, 2,1,1. ]

2.4.2. Znak towarowy nalezy wyrazne symbolem rysunkowym z napi-
sem literowym, zgodnie z ustalonym wr>m zakresie wzorem,
!
204,3» wymiary tozyska nalezy wyraza, jego gtdwnymi wymiarami
w milimstracn /mm/ w nastepujacej kolejnos$ci: Srednica otworu X
Srednica zewnetrzna x szeroko$¢ /lub wysokosi/,

2.4.4, Znak zgodnos$Sci % normg nalezy wyrazaC symbolem "PN"
lub petnym numerem normy /nie dotyczy opakcwan tozysk nie objetyca
POLSKA NOKM~/0

204.3. Znak kraju pochodzenia H4ozyska nalezy wyrazaC napisem
"MADE IN POLAND" /me dotyczy opakowann 4ozysk przeznaczonych na
rysak wewnetrzny/,

2«4.60Tres6 znakow zagadalczych na opakowaniach innycu czesci
aktadowycn tozysk - wg 1% 1 nera przedmiotowych
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£ 2&skl ao&atkoge. Dla potr-ei w~two”y lub odbiorcy dopuszcza
iie podawanie aa pierScieniach* innych cze$ciach sktadowych Jozysk
I « [Be op&kownl&dh zewnetrznyoh dodati.ov#« ziccka, Znaal te powinny
by© debiane i umieszczone w spoidéh nie Kolidujg ,3 znakami zasad-
niczyai

jjL M1SJGGS M E SZCZANIA ZNAr.Cti ~ Miaz zurasn

2%U MRSASL okélne* Znaki ©echowaniu.» zwrocoie poastawg ku
Srodkowi, umieszcza alf aa powierzchniach czét cze* ci cechowanych
/rys* %<« 5/* Przy doborze miejsca ce. kowania nalepy uwzgleanic
fAwpinis P* 1*3.1. P«-?4/M-8€A06.

Po@s©a"g6ltie grupy znakow zaleca sie rozmieszczaé »ownoai@rzxi© na
ofe*0Asle “rtdaiey ©@Onowania np?

dwie grapy znakéw co 180°
trsiy grapy znakow ©s 1gO° itd.
Zalecani© to nie dotyczy znakow dodatkowych wg 2.b»

2rtaK fiftitu p och.o -

%S tena? S/\éla,

Numer tozyska ‘AUrrigr piencwa~Cl

Katortt ja

Hys® 1 ,yac cl
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Nutné&r iutiu

RySo 4 Rys, 5

W przypadku de5qji; matOgabarytowyc 1, gdy brak miejscu nie pozwatO©
tm usailbszczeni®© smakow ceohowania na powierzcaniach ezok pxerscienls
dopuszcza sie podawanie i1on /przez trawione/ na powierzchni zswne-
trzi-ej 4ozyska,

i przypadku pierscieni wewnetrznych d4ozysk, walcowych typu NU
matogabarytowych dopuszcza sie podawanie znanow uzupedniajacych
Inpt klasy dok#a&aosOis luzu/ na powierzchniach czok pierscieni
zewnetrznych«

Znaki na opakowaniach umieszcza sie /godnie z wymaganiami iInstruk-
cji technicznej na pakowanie +4ozysz tocznych wzglednie norm przedmio-
towych na iofe czesSci skdadowe»

3»20 Umieszczanie znakow na 4ozyskach nierozdgcznych. Znaki na
powierzchniach cz6ék pierscieni naloty umieszcza¢ tak, aby po z4o-
zeniu dozyska znajdowaly sie po tej samej stronie,

A tozyskach nierozdgcznych dopuszcza sie podawanie znakéw tylno
na jednym s pierscieni lub rozdzielenie znakéw okresSlajacych pelne
ezimossmi® +ozyska miedzy oba pierscienie,,

b tozyskach kulkowych zwykd¥ych jedno 1 obustronnie uszczelnia-
ry*h dopuszcza sie nadOszczanie znakéw wydacznie na blaszkach

©obronnych lub uszczelkach gumowych, » obu przypadkach oznaczenie
tozyska nalezy podawaC jak dla #ozysk jednostronnie uszczelnionych.



< Umieszczanie znakéw na 4ozyaftach ro7d4acznych* w #ozyskach
roztgcznyon znaki naiazy umieszcza¢ na po«ioi *umic ?h czét wszystkich
pierscieni wchodzgacych w sk#ad +ozyska,

W 4ozyskach kulkowych roz#gcznych, kuikowycn skc#nycn uednoi<,edo-
sysh 1 w 4ozyskach sto zkowyeh jednoi zedowych maki natozy umieszczac
na powierzchniach miekszych czét pierscieni,, Wprzypadku jednakowych
esot pierscieni znaki nalezy umieszczac abj po z#ozeniu +dozyska
znajdowaty sie po tej samej stronie*

b 4ozyskach wzd¥uznych znaki nalez* ou.szeme na zewnetrznych
powierzchniach czot pierscieni /przeciwny h co olaznia/*

W +ozyskach kulkowych wzd¥uznych dwu. "rundowych pierscienie zewne
trzna nalezy cechowa¢ znakami +ozysku jednokierunkowego. na picrscie-
niachdwukierunkowyoh9 znaki #4ozyska dwukierunkowego,nalwzy umieszczac
na powierzchni czodowej ograniczonej oieznig 1 otworem pierscienia,,

M tozyskach z ~zielonym pierscieniem znaki numeru 4ozysku nalezy
umieszcza¢ ne powierzchniach czé+ ouu pardéwek pierscienic.

tozyska roz#gczne tego samego iou.iju lecz réznych postaci mogg
mieC oznaczanie numeru rézne na pob<." sogolnych pierscieniach w przy-
padku gdy skojajsenie tych pierscieni tworzy kuca odrebnyon typowO
3«4® Umieszczani®© znakow na lozyskucn walcowych i igiedlowych
bez jednego z pierscieni o W dozyskacn w-icowyeh 1 ig:sitowych bez
jednego :z pierscieni, oznaczenie nalez” uzupednie h k Ilca ,KM przed
numerem 4ozyska.

35< Umieszczanie znakéw na dozyskacn iez pierscieni /ztozeniach/

~tozyskach bez pierscieni znaki nale”j usues”™zac na powierzchni
czota koszyka® Dopuszcza sie podawanie t>1Ino numera -tozyska z pomi-
nieciem innych makéw cechowaniac
1 przypadku gdy brak miejsca na pcoieiich™i rcos™yka uniemozliwia
dokonania cechowania, dopuszcza siepcaawe-i® oznaczenia +ozyska
na jogo opakowaniu,

5»8c Umieszczanie znakéw na piarso euili *te.*yc»c aa Pierscie-
nitach katowych znaki cechowania nalepy .0 nu oowici”™~chm
wiekszego czota pierscienia.
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s*v o Unieszczanie :znaksw ha tuloOaoh stozkowych. znaki na fculejac

wcigganych i1 wciskanych nalezy umieszcza¢ na powierzchniach wiekszych
czot tuleio

3*b» Umieszczanie znakow na nakretkach #ozyskowych 0O Znaki na nakr

tkach +ozyskowych nalezy umieszcza¢ na powierzchni czét zewnetrznych*

3»9» Umieszczanie znakéw na oprawach dzielonych, maki cechowania

oprg® dzielonych nalezy umieszcza¢ na czesci dolnej oprawy v miej-
scu okreslonym dokumentacjag konstruzcyjng oprow.

ja

40 SPOSOBY CBCHO™aBla _

4*1 * Sposoby wykonania znakéw na pierccieniacli_i innych czesciach

ittMaayfikiLoZ&Eta Rozrdéznia sie nastepujace sposooy wykonania znakéw

- meohaniczny/ttoozenie/

chemiczny /trasienie/
elektryczny lub elektrochemiczny /wypalanie/

Dopuszcza sie wykonanie znakéw sposobem mieszanym.
Cechowanie przez tdoczenie zaleca sxe stosowaC pr£~ ngnosroniu
znakow?

numeru dozaska /zasadnicze oznaczenie/, nu~eiu pierscieniu Katowego
numeru tulei, numeru nakretki

znakow wytworni

symbolu rozpoznawczego produkcji

znaku kraju pochodzenia +ozyska

Cechowanie przez trawienie lub wypalani < zaleca sie stosowal przy
nanoszeniu znakow:

na 4ozyskach w matych partiach

na pierscieniach wewnetrznych otworem stozkowym

Klas dok#adnosci

luzu

innych okreslajacych dodatkowe wymagania wykonawcze 4ozyska lub
jego przeznaczenia /wg BN-74/1130-06/

Znaki cechowania na oprawach dzielonych nalezy wykonywaé poprzez
odlewanie.
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4.2. Sposoby wykonania znakédw na opakowaniach. Ruzroznia sie
nastepujgaca oposoby wykonania znakow

- drukowani®©

- tdoczenie /na opakowaniach : tworzyw sztucznych/

- stemplowanie

- pisanie odreczne pismem tao” .cznym /tuszem, atramentem lub
dfugopisem/

Dopuszcza sie wykonywanie znakdéw sposobem mieszanym.

4.3. Umiary i ksztatt znakow

Znaki na pierscieniach i Innych czesSciach sktadowych +4ozysk
Ostata sie nastepujgce wysokosci znakéw : 0,5 < 0,7 ;1 ;1,5 ;2 $
354 1 5ma
Dobor wysokosci, wykroj 1 gtebokos¢ znakdéw <raz Srednice cechowa-
nia * wg ustalen wytwércy 4ozysk.
Zaleca sie stosowanie jednakowej wielkosci znakiw na poszczegdélnych
czesciach sktadowych 4ozyska. Stosowanie roznych wielkosci znakéw

dopuszcza sie w przypadku braku dostatecznego miejsca na powierzchni
cechowanej /np. w 4ozyskach walcowych typu NU IR/.

WielkoSC¢ 1 ksztatt znakow na oprawach dzielonych - wg ustalen®™ *we
wytworcy opraw*

4.2« Znaki na (opakowaniach. Wymiarys ksztatt 1 ruzmieszczenie
znakéw na opakowaniach - wg odpowiednich norm przedmiotowych, normy
BN-74/1130-03 oraz instrukcji tecnnicznej na opakowania +ozysk.

4.4. TrwatosS¢ 1 estetyka cechowania

4*4_.1. Cechowanie na pierscieniach 1 innych czesciach skdtadowych
tozysk. Hiezaleznie od sposobu wykonania (.echowania wszystkie znaki
oocky powinny by¢ wyrazne i trwate oraz nie powinny wychodzi¢ na
pWi®3IWOhJHIO zaokraglen i sfazowan. +ozmieszczenie znakéw powinno
J8ig8n.*«glad estetyczny.

Cechowanie wykonane prznz tdoczenie nie powinno powodowac¢ pekniec
ani odksztatcen mogacych Optywa¢ na prawiddowg prace rozyska lub
innej jego czesci sktadowej. Dotyczy to w szczegdlnosci cienkich
obrzezy pierscieni 1 blaszek ocnronnych.

Cechowanie wykonane przez wypalanie elektryczne nie powinno
powodowaC¢ uszkodzen czesci tozysk wynikajacych z przeptywu pradu.
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4040geCechowanie na opakowamfictu, Nienaleznie od sposobu wykonani*
cechowania Oszystkie znaki powinny bo¢ wykonane wyraznie, czytelnie
i czysto befe skreslenO plam ifop.

~przypadku stosowania sposobu cechowania mieszanego wielkosé
znakéw powinna by¢ jednakowa .

Wszystkie znaki powinny by¢ odporne na dziatanie wilgoci oraz na
scieranie*
KONIEC

INFORMACJ E DODATKOWE

1» Instytucja opracowujgca norme - CTVPP PRo.iA

2* Istotne zmiany w stosunku do BN-71/11"0 -04

a/ zmieniono ukdad normy
b/ uzupedniono niektdére punkty nowymi wymaganiami

3« Normy 1 dokumenty zwigzane

PS~?8/M«»864Q1 tozyska toczne« Nazwy i okreslenia

P$?-73/M-B6402 tozyska toczne. Klasyfikacja

PN-75/M-B6404 tozyska toczne. Tablice g#éwnych wymiaréw

PN-74/M-06406 tozyska toczne .0gdélne wymagania

B1-?4/1130 -O"~tozyska toczne. Konserwacja, pakowanie, przechowywanie
1 transport. Wymagania ogolne

BN-7~/1130-03 tozyska toczne. Kod oznaczen

ITO -21 tozyska toczne.Konserwacja 1 opakowanie.Wymagania
ogolne

4. Normy zagraniczne

NRD TGL 20908 Walzlager, Kennzeichnung

5* Przykdady rozmieszczenia znatow na czesciach tozysk -wg

tabl. 1-1 1-2 na str. 9 1 10



Informacje dodatkowe BA-76/1130-04
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