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Praedmiofeea normy są wymagania dotyczące 

% dyeecoós wieascsmid snakdw na pierścieniach lub innych 

czfiśei ae.b gradowych ło&yak bocznych oraz na ich opakowaniach

1»2» gakrea stosowania a s m ? . Minieysza norma zastosowanie 

dla łiiiysk bocznych wszystkich typów o głównych wymiarach w/g PEf-75 

o ras łożysk tocznych o głównych wymiarach ni©znormalizować 

nysia o ile s uwagi aa ich przeznaczenie,, nie oą dla nich przewidziana 

inne sposoby cechowania*

1 .3. gfggy i określenia - o/g PN-75/M~b6k01, PN-73/ti~b6402 

i Pl~?4/M~86406

2, TRBŚd SMAKÓW

2*1 . znaki zasadnicze na pierścleniach nośnych

gjJUlaJiaBWy, .jfcP̂jrftfSŁ. »«le&y wyrażać zgodnie z lłM~7^/11 $0-06 
znakami cyfrowymi lub literowo-cyfrowymi, określającymi ® zależności 

od ^ftonania łożyska ,jago oznaczenie podstawowe lub pełne,

S<lt3^aaŁ.J3LlgŁŚL58Ł aaież^ wyrażać napisem "FŁT-" i cyfrą 

arabską przyporządkowaną danemu zakładowi produkcyjnemu,

jkkAugasfegŁjE^ należy wyrażać znakamisokreś

łającymi rak produkcjis ustalanymi przez wytwórcę łożysk I l.

> r Centrala Tecłmiczao-BaadIowa. Przemysłu Precyzyjnego "PKhMA** 

U s ta n o "  »ona p rz e ?  D y r  Z P P  F f ia S IĄ  d n ia ? ? ^ , 1 9 7 ^ -  riO nO r» I'a  ( . .b o w iq / 't  kp  ’ W 7 f l« r f  O c 

p r o d u k c j i  o d d m a  1 . 0 1 .1 9 7 7  r ,  , /  r pCł.
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2*1.4 . Zamk k ra ju  peo^tdseaia łożyska należy wyrażać napisem 
"POLAHD” /ni® d o b y ty  łożysk przaEnao^cuych na rynek wewnętr zny/»

ł

2 .2 , Zaalti »aaadnlc*e aa p ie rśc ien iach  gątojjggh HJ

2*2.1 , Numer p l# t śc ie n ią  należy wyrajać znalami lite row o- 

oyi'?owy&i,

2»2.2« Znak wytwórni wg 2 ,1 .2 .

2 ,2 .3o Symbol rozpoznawczy pgodugoni wg 2 .1 .3 .

2>3. ż m M  aasadnlcse na tula.iaon sfcożtow^on, nakrętkach

S aS alaJE m O sU Ł w .. J 5 M L  lub opraw;/ d z ie lone j należy wyrażać 
snakaai Xifc©re«b-«f£r©®ymi, 5‘

ga3»2. Znak wytwórni wg 2 .1 .2 .

2 .4 . Znaki zasadnicze na opakowaniach rznycn łożysk.
-  -  * f

? «?
2 .4 .1 . Numer łożyska /p e łn e  oznaczenie/ fl, 2 ,1 ,1 . /

2 .4 .2 .  Znak towarowy należy wyraźne symbolem rysunkowym z nap i
sem literowym, zgodnie z ustalonym w r>m zak resie  wzorem,

!
2o4,3» wymiary łożyska należy wyraża, jego głównymi wymiarami 

w m ilim stracn /mm/ w n as tęp u jące j k o le jn o śc i: średn ica  otworu x 
śred n ica  zewnętrzna x szerokość / lu b  wysokosi/,

2 .4 .4 ,  Znak zgodności % normą należy wyrażać symbolem "PN"
lub pełnym numerem normy /n ie  dotyczy opakcwan łożysk nie objętyca 
POLSKĄ NOKM^/0

204.3. Znak kraju pochodzenia łożyska należy wyrażać napisem 

"MADĘ IN POLAND" /me dotyczy opakowań łożysk przeznaczonych na 

rysak wewnętrzny/,

2«4.6oTreś6 znaków zagadalczych na opakowaniach innycu części 
akładowycn łożysk -  wg  ̂1 % 1 nera  przedmiotowych
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£ <»;?» 2&skl ao&atkoge. Dla p o tr -e i  w^twó^y lub odbiorcy dopuszcza I 
i i ę  podawanie aa p ie rśc ien iach*  innych częściach składowych Jożysk 
i  &  l®fe, op&kow^nl&dh zewnętrznyoh dodati.ov#« zicck-a, Znaal te  powinny 
by© debiane i  umieszczone w spoióh nie K o lid u ją  , 3 znakami zasad
niczy a i

7,
J j L M1SJGGS M E  SZCZANIA ZNAr.Cfi m i a z Z u L & ó h

2 *zU  MRSASL okólne* Znaki ©echowaniu.» zwrocoie poastawą ku 
środkowi, umieszcza alf aa powierzchniach czół czę* ci cechowanych 

/rys* '» «- 5/* Przy doborze miejsca oe. kowania nalepy uwzglęanic 

f^wpinis P* 1*3.1. P«-?4/M-8€A06.

Po@s©a^g6lłie grupy znaków za leca  s ię  rozmieszczać 2»ownoai@rzxi© na 
ofe*oAsle ^ r td a ie y  ©@©nowania np?

dwie grapy znaków co 180° 
trsiy grapy znaków ©s 1gO° i t d .
Zalecani© to  n ie  dotyczy znaków dodatkowych wg 2.b»
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W przypadku łeśygji; mał©gabarytowyc i, gdy brak miejscu nie pozwał© 

tm  usaib szczeni© smaków ceohowania na powierzcaniach eżoł pxerscienls 

dopuszcza się podawanie ion /prz e z trawione/ na powierzchni zswnę- 

trzi-ej łożyska,

ii przypadku pierścieni wewnętrznych łożysk, walcowych typu NU

małogabarytowych dopuszcza się podawanie znanow uzupełniających 
/ n p t  klasy dokła&aoś©is luzu/ na powierzchniach czół pierścieni 

zewnętrznych«

Znaki na opakowaniach umieszcza s i ę  /godnie z wymaganiami instruk

cji technicznej na pakowanie łożysz tocznych względnie norm przedmio

towych na iofe części składowe»

3»20 Umieszczanie znaków na łożyskach nierozłącznych. Znaki na 

powierzchniach czół pierścieni naloty umieszczać tak, aby po zło

żeniu łożyska znajdowały się po tej samej stronie,

A łożyskach nierozłącznych dopuszcza się podawanie znaków tylno 

na jednym s pierścieni lub rozdzielenie znaków określających pełne 

ezimossmi® łożyska między oba pierścienie„

to łożyskach kulkowych zwykłych jedno i obustronnie uszczelnia- 

r«y*?h dopuszcza się nad©szczanie znaków wyłącznie na blaszkach 

©obronnych lub uszczelkach gumowych, .» obu przypadkach oznaczenie 
łożyska należy podawać jak dla łożysk jednostronnie uszczelnionych.



•5a Umieszczanie znaków na łożyaftach ro7łącznych* w łożyskach 

rozłącznyon znaki naiaży umieszczać na po«ioi *umic ?h czół wszystkich 

pierścieni wchodzących w skład łożyska,

W łożyskach kulkowych rozłącznych, kuikowycn skc#nycn uednoi<,ędo- 

sysh i w łożyskach sto zkowyeh jednoi zędowych maki nałoży umieszczać 

na powierzchniach miększych czół pierścieni„ \Sf przypadku jednakowych 

esół pierścieni znaki należy umieszczać ab j po złożeniu łożyska

znajdowały się po tej samej stronie*

b łożyskach wzdłużnych znaki należ* o u.szeme na zewnętrznych 

powierzchniach czół pierścieni /przeciwny h co oiażnia/*

W łożyskach kulkowych wzdłużnych dwu. ' v, rundowych pierścienie zewne 

trzna należy cechować znakami łożysku jednokierunkowego. na picrscie- 

niachdwukierunkowyoh9 znaki łożyska dwukierunkowego,nalwży umieszczać 

na powierzchni czołowej ograniczonej oieznią i otworem pierścienia,,

VI łożyskach z ^zielonym pierścieniem znaki numeru łożysku należy 

umieszczać ne powierzchniach czół ouu parówek pierścienic.

Łożyska rozłączne tego samego i o u .iju lecz różnych postaci mogą 

mieć oznaczanie numeru różne na pob<." sogólnych pierścieniach w przy

padku gdy skojajsenie tych pierścieni tworzy kuca odrębnyon typów0 

3«4® Umieszczani© znaków na lożyskucn walcowych i igiełlowych 

bez jednego z pierścieni o W łożyskacn w-icowyęh i ig:siłowych bez 

jednego z pierścieni, oznaczenie nalez^ uzupełnię h k lca ,,KM przed 

numerem łożyska.

3a5<> Umieszczanie znaków na łozyskacn i ez pierścieni /złożeniach/

^łożyskach bez pierścieni znaki nale ^ j  usues^zac na powierzchni 

czoła koszyka® Dopuszcza się podawanie t > .1 no numer a -Łożyska z pomi

nięciem innych maków cechowaniac

1 przypadku gdy brak miejsca na pcoieiich^i rcos^yka uniemożliwia 

dokonania cechowania, dopuszcza siępcaawe-i® oznaczenia łożyska 

na jogo opakowaniu,

5»8c Umieszczanie znaków na piarso euiii *te.*yc’»c aa Pierście

niach kątowych znaki cechowania nalepy . o n u oowici^chm

większego czoła pierścienia.
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$ * r/ 0 Umieszczanie z n a k ó w  na tulo0aoh stożkowych. znaki na fculejac

wciąganych i wciskanych należy umieszczać na powierzchniach większych 

czół tuleio

3*b» Umieszczanie znaków na nakrętkach łożyskowych 0 Znaki na nakr 

tkach łożyskowych należy umieszczać na powierzchni czół zewnętrznych*

3»9» Umieszczanie znaków na oprawach dzielonych, maki cechowania 

oprą© dzielonych należy umieszczać na części dolnej oprawy v miej

scu określonym dokumentacją konstruzcyjną oprow.

4o SPOSOBY CBCHO^aBIa _

4*1 * Sposoby wykonania znaków na pierccieniacli__i innych częściach 

jaiŁłMaayfikJLoŹ& E Ła Rozróżnia się następujące sposooy wykonania znaków

- meohaniczny/tłoozenie/

- chemiczny /trasienie/

- elektryczny lub elektrochemiczny /wypalanie/

Dopuszcza się wykonanie znaków sposobem mieszanym.

Cechowanie przez tłoczenie zaleca sxę stosować pr£  ̂nąnosroniu 

znaków?

- numeru łożaska /zasadnicze oznaczenie/, nu~eiu pierścieniu Kątowego 

numeru tulęi, numeru nakrętki

- znaków wytwórni

- symbolu rozpoznawczego produkcji

- znaku kraju pochodzenia łożyska

Cechowanie przez trawienie lub wypalani <. zaleca się stosować przy 

nanoszeniu znaków:

- na łożyskach w małych partiach
- na pierścieniach wewnętrznych otworem stożkowym
- Klas dokładności
- luzu
- innych określających dodatkowe wymagania wykonawcze łożyska lub 

jego przeznaczenia /wg BN-74/1130-06/

Znaki cechowania na oprawach dzielonych należy wykonywać poprzez

odlewanie.
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4.2. Sposoby wykonania znaków na opakowaniach. Ruzroznia się 

następująca oposoby wykonania znaków :

- drukowani©

- tłoczenie /na opakowaniach z  tworzyw sztucznych/

- stemplowanie

- pisanie odręczne pismem tao’ .cznym /tuszem, atramentem lub 

długopisem/

Dopuszcza się wykonywanie znaków sposobem mieszanym.

4.3. Umiary i kształt znaków

Znaki na pierścieniach i innych częściach składowych łożysk 

Ostała się następujące wysokości znaków : 0,5 • 0,7 ; 1 ; 1,5 ; 2 $

3 5 4 i 5 ma

Dobór wysokości, wykrój i głębokość znaków < raz średnice cechowa

nia * wg ustaleń wytwórcy łożysk.

Zaleca się stosowanie jednakowej wielkości znaki w na poszczególnych 

częściach składowych łożyska. Stosowanie rożnych wielkości znaków 

dopuszcza się w przypadku braku dostatecznego miejsca na powierzchni 

cechowanej /np. w łożyskach walcowych typu NU IR/.

Wielkość i kształt znaków na oprawach dzielonych - wg ustaleń' *w«- 

wytwórcy opraw*

4 â .2« Znaki na (opakowaniach. Wymiary9 kształt 1 ruzmieszczenie 

znaków na opakowaniach - w g  odpowiednich norm przedmiotowych, normy 

BN-74/1130-03 oraz instrukcji tecnnicznej na opakowania łożysk.

4.4. Trwałość 1 estetyka cechowania

4*4.1. Cechowanie na pierścieniach i innych częściach składowych 

łożysk. Hiezaleznie od sposobu wykonania (.echowania wszystkie znaki 

oocky powinny być wyraźne i trwałe oraz nie powinny wychodzić na 

pWi®3!WOhJłI© zaokrągleń i sfazowań. ł ozmieszczenie znaków powinno 

J8i§ń.*«^gląd estetyczny.

Cechowanie wykonane prznz tłoczenie nie powinno powodować pęknięć 

ani odkształceń mogących ©pływać na prawidłową pracę rozyska lub 

innej jego części składowej. Dotyczy to w szczególności cienkich 

obrzeży pierścieni i blaszek ocnronnych.

Cechowanie wykonane przez wypalanie elektryczne nie powinno 

powodować uszkodzeń części łożysk wynikających z przepływu prądu.
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4040geCechowanie na opakowamficłu„Nienależnie od sposobu wykonani* 

cechowania ©szystkie znaki powinny boć wykonane wyraźnie, czytelnie 

i czysto befe skreśleń0 plam ifcp.

^przypadku stosowania sposobu cechowania mieszanego wielkość 

znaków powinna być jednakowa .

Wszystkie znaki powinny być odporne na działanie wilgoci oraz na 

ścieranie*
K O N I E C

INFORMACJ E DODATKOWE

1» Instytucja opracowująca normę - CTVPP PRo.iA

2* Istotne zmiany w stosunku do BN-71/11^0 -04 

a/ zmieniono układ normy

b/ uzupełniono niektóre punkty nowymi wymaganiami

3« Normy i dokumenty związane

PS~?§/M«»864Q1 Łożyska toczne« Nazwy i określenia 

P$?-73/M-B6402 Łożyska toczne. Klasyfikacja 

PN-75/M-B6404 Łożyska toc zne. Tablice głównych wymiarów 

PN-74/M-06406 Łożyska toczne .Ogólne wymagania

BI—?4/1130 -O^Łożyska toczne. Konserwacja, pakowanie, przechowywanie 

i transport. Wymagania ogolne 

BN-7^/1130-03 Łożyska toczne. Kod oznaczeń

ITO -21 Łożyska toczne.Konserwacja 1 opakowanie.Wymagania

ogólne

4. Normy zagraniczne

NRD TGL 20908 Walzlager, Kennzeichnung

5* Przykłady rozmieszczenia zna te o w na częściach ł o ż y s k  -wg

tabl. 1-1 I~2 na str. 9 1 10



Informacje dodatkowe BA-76/1130-04 a
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Informacje dodatkowe do BN-7C/1130-04
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