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NORMA BRANZOWA
BN-79
HUTNICTWO ] 0824-01
METALI Miedz Stopoula
NIEZELAZNYCH Drut Zamiast

BN-69/0824-01

Grupa katalogowa 111 74

1. WSTEP Tablica 1
Przedmiotem normy sg druty ciagnione okragte Dopuszczalne odchytki Masa 1000 m
z miedzi stopowe) przeznaczone do celéw ogélnych, do Srednica srednicy o dokladnosci
spawania oraz do dalszej przerobki dla przemystu zwykiej podwyzszonej kg
elektronicznego (D)
1 2 3 4
0,20 0,28
2. PODZIAL | OZNACZENIE 0.25 0,02 0015 044
21 Podziat W zaleznoéci od dokfadnosci wyko- 0,30 063
nania rozrdznia sie druty g’ig 0.85
o . - : 1,12
0 zwyk+e)_ doktadnosci wykonania — bez wyroznika 0,45 — 0,03 —0,020 141
W 0znaczeniu, 0,50 1,75
0 podwyzszonej dokfadnosci wykonania — z wy- 0,55 2,11
roznikiem D 0,60 2,49
2.2 Przyktad oznaczenia 8:;3 00 00 i’ﬁ
a) drutu z miedzi cynowej w gatunku MCI w stanie 0,90 5,66
rekrystahzowanym (r) o $rednicy 1,0 mm, zwyklej 1,0 6,99
doktadnosci wykonania 11 8,46
DRUT MCIr 1,0 BN-79/0824-01 1,2 101
13 11,8
b) drutu z miedzi krzemowo-manganowe) w gatun- 14 —0,05 —0,030 13,7
ku MKM w stanie twardym (z6) o $rednicy 1,2 mm, 1,5 15,7
0 podwyzszonej doktadnosci wykonania D 16 ;gg
DRUT MKM 26 1,2 D BN-79/0824-01 i; 2.7
2,0 28,0
3 WYMAGANIA 2,2 34,0
2,4 40,2
31 Powierzchnia drutu powinna byc czysta i gtad- 2,5 —0,06 —0,040 47,7
ka Na powierzchni drutu dopuszczalne sg 2,8 54,8
a) pojedyncze wady i uszkodzenia mechaniczne, gg ggg
jezeli przy kontrolnym czyszczeniu drobnoziarnistym 40 112
papierem S$ciernym ubytek materialu spowodowany 45 141
ich usunieciem nie przekracza dopuszczalnych od- 5,0 —0,08 —0,050 175
chytek wymiarowych, 55 2213
b) barwy nalotowe po obrébce cieplnej oraz plamy 3'8 313
po trawieniu OkresSlenie wad — wg BN-78/0800-04 8:0 010 0,060 447
3.2 Wymiary i dopuszczalne odchyiki drutu, 9,0 566
10,0 699

w mm — wg tabl 1

Zgtoszona przez Zaktady Hutmczo-Przetwoércze Metali Niezelaznych HUTMEN
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gorniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych METALE
dnia 7 sierpnia 1979 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1980 r
(Dz Norm i Miar nr 26/1979 poz 119)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Mai) Wpltyw do WN 12.1179 Oddamo do sktadu 4.1279 Cena zt 364
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Mase 1000 m drutu obliczono dla wymiaru nominal-
nego, przyjmujac Srednio dla wszystkich gatunkéw
miedzi stopowej gestosc 8,9 g/cm3

Po uzgodnieniu zamawiajacego z wytworcg dopusz-
cza sie dostawe drutu o mnych $rednicach i dwustron-
ny sposob tolerowania £ (plus, minus) w zakresie
pola tolerancji podanego w tabl 1

33 Skiad chemiczny Druty wykonuje sie z mie-
dzi stopowej w gatunku MCI, MKM, MM2, MN,
MSI, MS2 i MY o skfadzie chemicznym wg PN-79/
H-87053 oraz z miedzi stopowej w gatunku MZ3
0 skladzie chemicznym wg BN-76/0821-07

3.4 Postac i stan. Druty dostarcza sie w postaci
— ciggnionej (pc) bez przypisanych wiasnosci me-
chanicznych,
— w stanie
rekrystalizowanym (r),
twardym (z0)
Oznaczenie postaci i stanu — wg PN-71/H-01706

3 5. Wiasnosci mechaniczne — wg tabl 2

BN-79/0824-01

3 9 Skrecenie Drut z miedzi stopowej w gatunku
MZz3 po 10 skreceniach nie powinien wykazywac
naderwan, peknie¢ lub rozwarstwien

310 Nawijanie Drut z miedzi stopowej w ga-
tunku MZ3 po nawinigeciu 5 zwojéw na trzpien o Sred-
nicy 2 mm, me powinien wykazywa¢ naderwan,
peknie¢, rozwarstwien i fusek

311 Przeginanie Drut z miedzi stopowej w ga-
tunku MZ3 po 10 przegieciach me powinien wyka-
zywac naderwan, pekniec, rozwarstwien i tusek

312 Cechowanie. Druty nalezy cechowac wg
PN-73/H-01701

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4 1. Palcowanie Drut o $rednicy do 0,5 mm wigcz-
nie dostarcza si¢ nawiniety na szpule, o $rednicy po-
wyzej 0,5 mm do 1,0 mm wigcznie — nawiniety na
szpule lub zwiniety w kregi, o $rednicy powyzej 1,0
mm — zwiniety w kregi

iablica 2

Wiasnosci mechaniczne, min

Gatunek Posta¢ lub stan Zakres wymiarowy wytrzymatos¢ wydhizenie
mm e —len zhn)
MPa %
1 2 3 4 5 6
MCI rekrystahzowany (r) 0,20- 15 250 — 18
twardy (z6) 0,20- 4,0 540 2 —
MKM rekrystahzowany (r) 0,50- 50 max — -
340
twardy (z6) 0,50- 5,0 370 — —
rekrystahzowany (r) 0,20- 0,50 270 — 10
MM2 0,51- 3,0 270 — 18
twardy (z0) 0,20- 4,0 540 — 15
MN ciggniong (pc) 0,80- 25 bez przypisanych wiasnosci
MSI ciggniona (pc) 1,0 -10,0 bez przypisanych witasnosci
MS2 ciggniona (pc) 50 - 9,0 bez przypisanych wiasnosci
MY twardy (z6) 3,0 -10,0 280 3 —
MZz3 rekrystahzowany (r) 2,0 - 3,0 200 30 —

36 Odporno$¢ na krucho$¢ wodorowa Prébki
z drutéw z miedzi stopowej w gatunku MCI lub MM?2
poddane badaniu na kruchosc wodorowg powinny
wytrzymac¢ co najmniej 10 przegie¢ bez pojawienia
sie pekniecia

37 Sita termoelektryczna (E) wywolana przez
przewdd z drutu z miedzi stopowej w gatunku MN
w parze z wzorcem z drutu miedzianego powmna
wynosi¢ 0,64 £0,03 miliwoltow (mV)

38 Opornos¢ elektryczna witasciwa drutu z mie-
dzi stopowej w gatunku

MY powinna wynosi¢ maksimum 0,024 jxQm,

MZ3 powinna wynosi¢ maksimum 0,031 fiOm

Drut na szpulach powinien byc nawiniety regular-
nymi zwojami Odlegto$¢ miedzy zewnetrznymi zwo-
jami drutu i krawedzig szpuli me moze byc mniejsza
mz 3 mm Na szupli dopuszcza sie nawiniecie trzech
odcinkéw drutu

Drut w kregach powinien byc zwiniety z jednego od-
cinka Zwoje drutu w kregach po rozwinieciu nie
powinny zwija¢ sie w dsemke Sposob pakowania
kregow i szpul — wg PN-70/H-01702

Druty o $rednicy do 1,0 mm wiacznie dostarcza sie
w pojemnikach lub skrzynkach, a druty o S$rednicy
powyzej 1,0 mm w kregach owinietych Masa jednego
opakowania brutto me powmna przekracza¢ 80 kg
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Po uzgodnieniu zamawiajgcego z wytworcg dopusz-
cza sie zwigkszenie masy jednego opakowania
Minimalna masa drutu w szpuli lub kregu — wg

tabl 3

Srednica drutu
mm

0,20 do 0,50
powyzej 0,50 do 1,0
powyzej 1,0 do 5,0
powyzej 5,0 do 10,0

Tablica 3
Masa drutu, kg
minimum
w szpuli w kregu
0,5 -
0,5 1
— 16
- 10,15 dla
MS2

Do kazdej szupli lub kregu nalezy dotaczy¢ przy-
wieszke zawierajgcg co najmniej nastepujace dane

a) nazwe wytworcy,
b) ceche materiatu,

c) Srednice,

d) posta¢ lub stan,

€) numer partii,

f) mase brutto i netto

Lp" Rodzaje badan
1] 2

1 Sprawdzenie powierzchni

@1
2 Sprawdzenie wymiarow
32)

3 Sprawdzenie sktadu che-
micznego
(33)
(tylko na zgdanie podane
w zamoéwieniu)

4 Sprawdzenie wiasnosci
mechanicznych
(35)

5 Sprawdzenie odpornosci
na krucho$¢ wodorowg
(36)

6  Sprawdzenie sity termo-
elektrycznej
@7
(tylko na zadani., podane
w zaméwieniu)

4 2 Przechowywanie. Druty przechowuje sie w po-
mieszczeniach suchych, czystych i wolnych od szkod-
liwych par i gazow

4 3. Transport. Druty przewozi sie krytymi i czys-
tymi $rodkami transportowymi z zachowaniem obo-
wigzujacych przepiséw w transporcie samochodowym
i kolejowym, zabezpieczajac je przed uszkodzeniami
mechanicznymi

5. BADANIA

51 Partia. Partie stanowig druty wykonane z jed-
nego gatunku materiatu, jednakowych wymiardw,
jednakowej dokfadnosci wykonania i jednakowego sta-
nu Masy partii me ogiamcza si¢

5 2 Rodzaje badan, pobieranie probek, opis
i ocena wynikéw badan — wg tabl 4

5 3 Zaswiadczenie jakosci Do kazdej partii
nalezy dofgczy¢ zaSwiadczenie jakosci wg BN-74/
0809-01

Na zadanie zamawiajgcego dostarcza sie atest wg
BN-74/0809-01, zatgczmk 4

Tablica 4

Pobieranie probek
3

100% kregow lub szpul
w partu

wg PN-79/H-04701 02

po jednej prébce z 3 szpul
lub kregdw pobranych losowo
wg PN/N-03010 p 21 z
partu, sposob pobierania i
przygotowania prébki — wg
PN-77/H-04307

po jednej prébce z 3 szpul
lub!regow pobranych losowo
wg PN/N-03010p 2 1z
partu, sposob pobierania i
przygotowania probki wg
PN-78/H-04732

po jednej probce o dtugosci
200 mm z kazdego kregu lub
szpuli

Opis badan
4
ogledziny nieuzbrojonym okiem

$rednice drutu sprawdza sie
przyrzadami zapewniajgcymi wy-
magang dokfadno$é, pomiar
$rednicy wykonuje sie w dwoch
prostopadtych ptaszczyznach
w jednym miejscu kregu lub
szpuli w odlegtosci nrnimum
10 mm od poczatku drutu

wg PN-75/H-04721 00-18
lub mym i metodami zapewnia-
jacymi  wymagang dokfadnosé

wg PN-72/H-04316

wg PN-78/H-04732 lub innymi
metodami gwarantujacymi spet-
nienie wymagan 3 6

wg PN-77/M-53859

Ocena wynikéw badan
5

szpule lub kregi me odpowiada-
jagce wymagamom wg 3 1 lub
32 nalezy uzna¢ za niezgodne
Z wymaganiami normy

jezeli wynik analizy chemicznej
nie odpowiada wymaganiom wg
3 3, partie nalezy uzna¢ za nie-
zgodng z wymaganiami normy

jezeli choc jeden wynik spraw-
dzenia wihasnosci mechanicznych
lub kruchosci wodorowej me
odpowiada wymaganiom wg 35
lub 36, sprawdzeniu poddaje
sie podwaojna liczbe probek po-
branych z innych kregow lub
szpul z partu, jezeli choc jeden
wynik powtdrnego sprawdzenia
n'e odpowiada wymaganiom wg
35 lub 36, partie nalezy uznaé
za niezgodng z wymaganiami
normy

kregi lub szpule nie odpowiada-
jace wymaganiom wg 3 7 nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaga-
niami normy
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4

cd.tabl 4

Lp Rodzaje badan Pobieranie probek
1 2 3

7  Sprawdzenie opornosci
elektrycznej whasciwej
(38)

8 Proba skrecania

po jednej probce z 3 szpul
lub kregéw pobranych loso-
wo wg PN/N-03010 p 21
Z partu, spos6b pobierania
i przygotowania prébki — wg
BN-73/0803-13

po jednej probce z 3 szpul

Opis badan
4
wg BN-73/0803-13

wg PN-75/M-80003
wg PN-65/M-80004

wg PN-75/M-80002

Ocena wynikoéw badan
5

jezeli cho¢ jeden wynik spraw-
dzenia opornosci elektrycznej
wiasciwej, nawijania, skrecenia
lub przeginania nie odpowiada
wymaganiom wg 38, 39, 310
lub 3 11 sprawdzeniu poddaje
sie podwojng liczbe prébek po-
branych z innych kregow tub
szpul z parta, jezeli cho¢ jeden
wynik powtérnego sprawdzenia
me odpowiada wymaganiom wg

39 lub kregéw pobranych losowo
9  Préba nawijania wg PN/N-03010 p 21z

(3 10) partu
10 Préba przeginania

(311)

38, 39, 310 lub 311, partie
nalezy uzna¢ za niezgodng z wy-
maganiami normy

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Hutniczo-
-Przetworcze Metali Niezelaznych HUTMEN, Woroctaw
2 Istotne zmiany w stosunku do BN-69/0824-01
a) rozszerzono zakres wymiarowy drutéw od 0,20 do 10,0 mm,
b) wprowadzono podwyzszong doktadno$¢ wykonania drutéw,
¢) wprowadzono druty z miedzi stopowej w gatunku MKM,
MS2, MSI i MN,
d) zmieniono ilos¢ przegie¢ w probie na krucho$¢ wodorowa
z 12 na 10,
e) dla drutu z miedzi stopowej w gatunku MN (odpowiednik
drutu TP wgnorm TOCT) okre$lono badanie sity termoelektrycz-
nej,
f) okreslono minimalng mase drutu w kregach i na szpulach,
g) wprowadzono 100% kontrole wymiaréw drutéw na szpu-
lach i w kregach
3 Dotychczasowe normy Z dniem 1 lipca 1980 r zostaje
uniewazniona ZN-72/MPC-MN-02915 oraz ZN-73/MPC-MN-
-01231 w zakresie drutéw z miedzi srebrowej MS2
4 Normy i dokumenty zwigzane
PN-73/H-01701 Metale niezelazne Pétwyroby i wyroby Cecho-
wanie
PN-70/H-01702 Metale niezelazne Wyroby Opakowania i pa-
kowanie

PN-71/H-01706 Metale niezelazne Postacie i stany obrobki
cieplnej i umocnienia Nazwy i oznaczenia

PN-77/H-04307 Metale niezelazne Pobieranie i przygotowanie
prébek do préby rozciggania

PN-72/H-04316 Proba statyczna rozciggania drutéw

PN-79/H-04701 02 Metale niezelazne Pobieranie i przygotowa-
nie probek do badania skfadu chemicznego z miedzi i stopow
miedzi

PN-75/H-04721 00 Analiza chemiczna miedzi stopowej

Arkusz 01 — Oznaczanie zawartos$ci chromu

Arkusz 02 — Oznaczanie zawartosci kadmu

Arkusz 03 — Oznaczanie zawartosci manganu

Arkusz 04 — Oznaczanie zawarto$ci srehra

Arkusz 05 — Oznaczanie zawartosci telluru

Arkusz 06 — Oznaczanie zawartosci cyrkonu

Arkusz 07 — Oznaczanie zawartosci arsenu

Arkusz 08 — Oznaczanie zawartosci cyny

Arkusz 09 — Oznaczanie zawarto$ci antymonu

Arkusz 10 — Oznaczanie zawarto$ci bizmutu

Arkusz 11 — Oznaczanie zawarto$ci otowiu

Arkusz 12 — Oznaczanie zawartosci zelaza

Arkusz 13 — Oznaczanie zawartosci niklu

Arkusz 14 — Oznaczan e zawartosci cynku

Arkusz 15 — Oznaczanie zawartosci krzemu

Arkusz 16 — Oznaczanie zawartosci fosforu

Arkusz 17 — Oznaczanie zawartosci siarki

Arkusz 18 — Oznaczanie zawartosci tlenu

PN-78/H-04732 Miedz Badanie odpornosci na krucho$¢ wodo-
rowg

PN-79/H-87053 Miedz stopowa Gatunki

PN-77/M-63859 Termometry termoelektryczne Przewody kom-
pensacyjne dla termoelementow

PN-75/M-80002 Proba przeginania drutu i walcowki

PN-75/M-80003 Proba skrecania drutu

PN-65/M-80004 Proba nawijania drutu

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy wybor sztuk
do prébek

BN-78/0800-04 Metale niezelazne Potwyroby i wyroby Wady
powierzchni Nazwy i okre$lenia

BN-73/0803-13 Miedz Pobieranie i przygotowanie probek oraz
pomiar opornosci elektrycznej wihasciwej

BN-74/0809-01 Metale niezelazne Zaswiadczenie jakosci i atest

BN-76/0821-07 Stopy miedzi do przerobki plastycznej Gatunki
Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych

w komunikacji wewnetrznej Zatacznik nr 10 do DKP (Dz T i

ZK z 1968 r nr 4, poz 10) wraz z p6zniejszymi zmianami

5 Autor projektu normy — mgr mz Jan Kowalski — Za-

ktady Hutmczo-Przetwércze Metali Niezelaznych HUTMEN
Wroctaw



Numer normy Jest

BN-79/0824-01 Na str 3 w tabl 4, Ip 5, kol 4 , speilnienie wyma-
gan 36”

Na str 4 w Informacjach dodatkowych p 4 PN-77/
M-63859 Termometry termoelektryczne Przewody kom-
pensacyjne dla termoelementow

Powinno by¢

, Sprawdzenie wymagan 36”

PN-77/M-53859 Termometry e-
lektryczne Przewody kompensa-
cyjne dla termoelementéw



