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NORMA

HUTNICTWO
VETAL
NIEZELAZNYCH

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa etopy 4ozyskowe oynowo-an-
tymonowo-miedziowe w poetaoi gasek przeznaozone do
wylewania panwi silnikéw okretowych.

2. OZNACZENIE

Przykdtad oznaczenia gaski ze stopu
w gatunku SnSb7Cu30dl1Hi o oesze t89Li

+ozyskowego

GJSKA ZE STOPU LOZYSKOWEGO £89L BH-75/0871-04

3. WYMAGAHIA

3.1. Powierzohnia gasek powinna by¢ ozyeta, bez
nadlewéw, tlenkéw, wtraoen oiat obcych i zuzla.
3.2. Ksztatt 1 wymiary gasek - wg rys. 1 1lub

form stosowanyoh u wytwdrcy.

3.3. Zanieczyszczenia tlenkowe. Wymagania oo do
zawartosci tlenkéw w gasce nalezy uzgodnié¢ pomie-
dzy wytwérog i zamawiajgoym.

3.4. Orientacyjna masa gaski powinna wynosi¢ o-
koto 10 kg-

3.5. Twardos$¢ gasek powinna wynosict
dla stopu 80t 28 + 36 HB,
dla stopu £89L 26 ? 34 HB.

3.6. Skdad ohemlozny stopéw - wg tabl. 1.
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3.7. Cechowanie. Gaski nalezy cechowaé¢ zgodnie

z PH-73/H-01701.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWAHIB 1 TRAHSPORT

4_.1. Pakowanie. Gaski stopow +ozyskowych do-

starcza sie bez opakowania.

4_.2. Przechowywanie. Gaski stopéw +ozyskowyoh
przechowuje sie w pomieszczeniach suchych i wol-
nych od szkodliwych par i gazéw.

4_.3. Transport. Gaski stopow Htozyskowyoh prze-

wozi sie czystymi i krytymi Srodkami transporto-
wymi, zabezpieczajac je przed uszkodzeniami me-
chanicznymi .

Tablica 1

Gatunek
Sktadniki stopowe
| Cecha
Sn ab Cu

9.0- 9,0-

Sn3b10-CulOHI +80L reszta 11,0 10,0
SnSb7-Cu3Cd1Ni £89L reszta 7,2- 2l
7,6 3,25

Wyniki analizy chemiczna;) w zestawieniu z wartosciami podanymi w tabl.

*) Suma zanieczyszczac Fe,

Sktad chemiczny, %

Dopuszczalne zanieczyszczenia

Cd Hi Fe As Zn Fb Bi Al Ogotem
0,10-

- o3 01 005 005 0.2 005 00l 0.3)

0.8 0,12 68 0,05 0,03 0,10 0,05 0,0l 0,20

1,2 0,20

1 nalezy interpretowa¢ zgodnie.z Ht-70/H-02120.

Zn 1 Al dla stopu t80L nie moze przekraczaé¢ 0,15%.

Po uzgodnieniu pomiedzy producentem i zamawiajgcym dopuszcza sie zawarto$¢ miedzi w granicach 2,7 - 3,5%.
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5. BADANIA

5.1« Partia. Partie stanowia gaski jednego wy-
topu, o0 masie nie przekraczajacej 4000 kg-

Rodzaje badan
1

Sprawdzenie powierzchni

G.D

Sprawdzenie twardosci

@3-5)

Sprawdzenie sktadu

EH-75/0871-04

5.2. Rodzaje badan,

pobieranie prébek, ople i

ocena wynikéw badan - wg tabl. 2.

Tablica 2

Pobieranie probek Opis badan

wszystkie gaski w partii nieuzbrojonym okiem

wg PN-S7/H-04350 przy para-
metrach 10/500/30} pomiar
przeprowadza sie na przekro-
Jju gaski wg rys. 2j odciski
wykonuje sie w 7 miejscach
wg rys. 3} w przypadto!
stosowania innego ksztattu
gasek, jak na lys. 1 spo-
s6b pomiaru nalezy uzgodnié

po jednej proébce z dwéch
gasek losowo pobranych
z partii

in yS/ea?eEcn
Rys. 2

BEBzeamso)
Rys. 3

wg HJ-67/H-04791 lub innymi

chemicznego wg PN-70/H-04705 metodami zapewniajacymi wy-
(3-6) magang doktadnosc
KONILTEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opraoowu.laca norm¢ - Zak#tady Hutniczo-Prze-

twérczo Metali Niezelaznych HUTMEN Wroctaw.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/0851-02.
a) zmieniono zawartos¢ sktadnikéw stopowych,

b) zmieniono ksztakt gasek,

laboratoryjnej

c) ograniczono ilo$¢ zanieczyszczen As, Pb, Al i ogddem, atest

d) wyeliminowano prébe przetomu, 4

Normy, zagraniczne

e) wyeliminowano badanie stopnia segregacji.

3. Normy zwigzane

5.5. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii
dotgcza sie atest - wg BN-74/0809-01 zakacznik 4.

Ocena wynikéw badan

gaski nie odpowiadajace wyma-
ganiom wg 3 1 nalezy uznadé za
niezgodne z wymaganiami normy

jezeli ohoo jeden wynik spraw-
dzenia twardosci nie odpowiada
wymaganiom wg 3.5, sprawdzeniu
poddaje sie podwéjnag liczbe
prébek z innych gasek z partii}
jezeli chce jeden wynik powtér-
nego sprawdzenia nie odpowiada
wymaganiom wg 3.5, partie nalezy
uzna¢ za niezgodng w wymagania-
mi nomy

jezeli wynik analizy chemicznej
nie* odpowiada wymaganiomwg 3.6,
partie nalezy uzna¢ za niezgod

ng z wymaganiami normy

HT-70/H-04705 Badanie sktadu chemicznego ofowiu, cyny i ich

" stopéw. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej probki

HI-67/H-04791 Analiza chemiczna stopéw cyny
IN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb
BN-74/0809-01 Metale niezelazne.

Zaswiadczenie jakosci i

Anglia BS 3332-61 White metal bearing alloy ingots

RFN DIN 1703-52 Lagermetalle auf Blei- und Zinngrundlage

USA ASTM B 23-66 White metal beamig alloys
ZSRR POCT 13-20-55 EaOfiHTH 0oFOBHHHKC H CBUHUCBWe

HJ-73/H-01701 Metale niezelazne. P6twyroby i wyroby. Cecho-

wanie

8. Autor projektu normy - inz. J6zef Szymanski - BON HUT-

IN-57/H-04350 Proéba twardosci sposobem Brinella MEN.



