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METALI
N IE Ż E L A Z N Y C H

NORMA BRANŻOWA
B N -7 4

Syntetyczne
0 8 8 6 - 1 5

kam ienie jubilerskie BN 69/0886 15

Grupa katalogowa III 58

1. WSIJĘP

Przedmiotem normy są kamienie jubilerskie otrzy

mywane przez obróbkę mechaniczną syntetycznych mo

nokryształów szlachetnych, stosowane w  jubiler- 

stwie,

2. PODZIAŁ 1 OZNĄgZBHIB

2.1. Grupy. W zależności od składu chemicznego 

rozroznia się grupy syntetycznych kamieni jubi

lerskich o cechach charakterystycznych dla odpo

wiedniego związku chemicznego:

- grupa korundu,

- grupa spinelu,

- grupa kwarcu,

- grupa berylu 

i inne.

2.2. Rodzaje, W zależności od domieszek tlenków 

metali przejściowych rozróżnia się rodzaje 

barw syntetycznych kamieni jubilerskich grupy ko

r u n d u  wg BN-74/0885-02, a pozostałych grup na pod

stawie wzorców uzgodnionych między wytwórcą a od

biorcą.

2.3. Gatunki kamieni jubilerskich. W zależności 

o d  wyglądu zewnętrznego, dokładności obróbki i wad 

wewnętrznych rozróżnia się dwa gatunki kamieni ju

bilerskich.

2.4. Przykład oznaczenia syntetycznych kamieni 

jubilerskich grupy korundu, rodzaju rubin różowy, 

g a t unku I, owal pierścionkowy 6 X 4 1

SYNTETYCZNE KAMIENIE JDBIŁEBSKIE 

GRUPA KORUNDU -  RUBIN RÓŻOWY 

GATUNEK I, OWAL PIERŚCIONKOWY 6 X 4  BH-?4/0886-15

3. WYMAGANIA

3.1. Wygląd

3.1.1. Wady niedopuszczalne. Powierzchnia faset 

i tafli nie powinna mieć spękań.

3.1.2. Wady dopuszczalne - wg tabl. 1.

Tablica 1

Dopuszczalne wady

Nazwa wady Gatunek

I II

Wady szlifu wg tabl 2 nie odpowiadają
ce gatunkowi I, 
a wyraża na nie 
zgodę zamawiają
cy

Smugi i pęcherze 
wewnątrz kamienia

niewidoczne nie
uzbrojonym okiem

widoczne nie
uzbrojonym okiem 
5 sztuk o długo
ści do 1 , 5  mm

Chropowatość
powierzchni
polerowa-
nych wg
PH-71/
M-01146,
PN-.73/
M—04251

tafli Rz 0,1 firn maz Rz>0,1-0,2 pm

faset R z 0,4 pm maz R 2 > 0,4-0, 8  pm

ron-
dysta

R 2 0,8-1, 6  pm R 2 >0,8-1,6  pm

Zgłoszona przez Ziednoczenie Górniczo Hutnicze Metali Nieżelaznych METALE 
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektoro Ziednoczema Górniczo-Hutniczego Metali Nieżelaznych METALE 
dnia 20 grudnia 1974 r |ako norma obowiqzu|qca w zakresie produkcp i obrotu od dnia 1 Itpca 1975 r

(Dz Norm i Miar nr 9/1975 poz 31)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975 Wpływ do WN 2 2  1 7 5  Oddano do składu 20  2  75  Druk ukończono 
Obi 0,9Oa w Nakład 4 8 0 0  +  5 0  egz Zam. 6 2 6 /75

czerwcu 7 5 Cena zł 3 60
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Tablica 2

Lp.
Wady
szlifu

Niezgodność 
faset gór
nych z dol
nymi

2 Hondysta o 
krawędzi 
nożowej lub 
poszerzonej

3 Nie zbiega
jące się 
fasety

4 Odchyłka 
równoległoś
ci od płasz
czyzny ron- 
dysty

5 Nieosiowość 
korony lub 
podst awy 
kamienia

Widok szlifu

^ 5% DUib<5% S

3.2. Kształt i wymiary

3.2.1. Kształt. Według kształtu i wymiarów roz

różnia się podstawowe wzory szlifów, które podano 

w  tabl. 3. kol. 1, 3, 5.

3.2.2. Wymiary typowe kamieni jubilerskich, poda

no w tabl. 3, kol. 6, 7, 8, 9, 10, 11.

3.2.3. Dopuszczalne odchyłki wymiarowe synte

tycznych kamieni jubilerskich podano w tabl. 3, 

kol. 12, 13, 14, 15. Wymiary nie tolerowane w 

tabl. 3, kol. 8 i 9 należy uważać jako orienta

cyjne. Podane dopuszczalne odchyłki wymiarowe do

tyczą kamieni jubilerskich gatunku I. Dopuszcza 

się dostwę kamieni jubilerskich innych kształtów, 

rodzajów szlifów i wymiarów nie ujętych w  tabl 2 

dla indywidualnych odbiorców, bądź po uzgodnieniu 

m i ę d z y  dostawcą a odbiorcą.

Tablica 3
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ed. tabl. 3

Kształt
kamienia
jubiler
skiego

Nr
rys.

Rodzaj szlifu - widok

z góry z dołu z boku

Wymiary, sas

d , l , s h " 1 h 2 9 b D, L S h 9 b

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

5 3 , 3 1,1 2,0 0,2 - -0,3 -0 , 7 t0,1 -

6 3 , 8 1,3 2.3 0,2 - -0 , 3 -0 , 7 ±0,1 -

7 4 , 5 1,5 2,8 0,2- - -0,3 -0 ,7 ±0,1 -

8 5 , 1 1,8 3,1 0,2 - -0 , 3 -0 , 7 ±0,1 -

9 5 , 8 2.1 3,5 0,25 - -0,3 -1 , 0 ±0 ,1 5 -

10 6,4 2.3 3,9 0,25 - -0,3 -1,0 ±0 ,1 5 -

11 7,1 2,5 4,4 0,25 - -0,3 -1,5 ±0,15 -

12 7,7 2,8 4,7 0,25 - -0 , 3 -2 , 0 ±0,15 -

13 8,4 2,8 5,3 0,35 - -0 , 3 -2 , 0 ±0,15 -

14 9,0 3,0 5,7 0,35 - -o,3 -2,2 ±0 ,1 5 -

15 9,7 3,3 6,1 0,35 - -0 , 3 -2,5 ±0 ,1 5 -

16 10,4 3,6 6,5 0,35 - -0 , 3 -2.5 ±0,15 -

17 11,6 3,8 6,9 0,35 - -0 , 3 -3,0 ±0,15 -

18 11,6 4,0 7,3 0,35 - -0 , 3 -3,0 ±0,15 -

6X4 2,8 1,0 1,6 0,2 - -o,3 -0,7 ±0,1 -

8X4 2,8 1,0 1,6 0,2 - -0 , 3 -0,7 ±0,1 -

8X6 3,8 1.3 2,3 0,2 - -0 , 3 -0,7 ±0,1 -

9X7 4,5 1,5 2,8 0,2 - -0 , 3 -o,7 ±0,1 -

10X7 4,5 1.5 2,8 0,2 - -0,3 -0,7 ±0,1 -

12X10 6,4 2,3 3,9 0.25 - -0,3 -1,0 ±0 ,1 5 -

14X10 6,4 2,3 3,9 0,25 - -0,3 -1,0 ±0 ,1 5 -

15X10 6,4 2,3 3.9 0,25 - -0,3 -1,0 ±0,15 -

16x10 6,4 2.3 3,9 0,25 - -0,3 -1.0 ±0 ,1 5 -

14X12 7,7 2 ,8 4,7 0,25 - -0 , 3 -2,0 ±0,15 -

15X12 7,7 2,8 4,7 0,25 - -0,3 -2,0 ±0,15 -

1 6 X 12 7,7 2,8 4,7 0,25 - -0,3 -2,0 ±0 ,1 5 -

17X12 7,7 2,8 4,7 0,25 - -0,3 -2,0 ±0 ,1 5 -

1 8X 12 7,7 2,8 4,7 0,25 - -0,3 -2,0 ±0 ,1 5 -

22X12 7,7 2,8 4,7 0,25 - -o,3 -2,0 ±0,15 -

17X13 9,0 3,0 5,7 0,35 - -0,3 -2,2 ±0,15 -

18X13 9,0 3,0 5.7 0,35 - -0 , 3 -2,2 ±0,15 -

16x14 9,0 3,0 5,7 0,35 - -0,3 -2.2 ±0,15 -

18X14 9,0 3,0 5,7 0,35 - -0 , 3 -2,2 ±0,15 -

19X14 9,0 3,0 5,7 0,35 - -o,3 -2,2 ±0,15 -

20X14 9,0 3,0 5,7 0,35 - -0 , 3 -2,2 ±0,15 -

22X14 9,0 5.0 5,7 0,35 - -0 , 3 -2,2 ±0,15 -

2 2 X 16 10,4 3,6 6,5 0,35 - -0 , 3 -2,5 ±0,15 -

23X14 10,4 3,6 6,5 0,35 - -0 , 3 -2.5 ±0,15 -

24X14 10,4 3,6 6,5 0,35 - -0 , 3  • -2.5 ±0,15 -

26X14 10,4 3,6 6,5 0,35 - -0 , 3 -2,5 ±0,15 -

2 8 X 17 11,0 3,8 6,9 0,35 - -o,3 -3,0 ±0,15 -

Dopuszczalne odchyl 
ki wymiarowe, mm

Okrągły

j w

Owal
pier
ścion
kowy

"60%S

Owal
syg
netowy wymiary jak dla owali pierścionkowych z wyjątkiem wy

sokości korony, dla której h 1 -  1 , 3  mm, dopuszczalna 
odchyłka -0 , 5  mm
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cd. tabl 3.

Kształt
kamienia
jubiler'
skiego

Hr
rys.

Rodzaj szlifu - widok

z góry z dołu z boku

W ymiary, ma D opuszczalne 
wym iarowe,

odchy
om

L
_
y

D , L t S h *1 h 2 9 b D ,L ,S h 9 b

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

12X6 3,8 1,3 2 , 3 0 , 2 - -0,3 -0,7 i  0 ,1 -

17X7 4,5 1,5 2 , 8 0 , 2 - -0,3 -0,7 ± 0 ,1 -

19X7 4,5 1,5 2 , 8 0 , 2 - -0,3 -0,7 ±0,15 -

20X7 *.5 1,5 2,8 0 ,2 - -0,3 -0 , 7 ±0,15 -

20X9 5,8 2.1 3,5 0,25 - -0,3 - 1 , 0 ±0,15 -

21X9 5,8 2 ,1 3.5 0,25 -0,3 -1,0 ±0,15 -

24X9 5,8 2.1 3,5 0,25 -0,3 -1,0 ±0,15 -

2 1 X 1 0 6,4 2,3 3 # 0 ,2 ? - -0.3 - 1 . 0 ±0.15 -

22 X 10 6,4 2,3 3,9 >,25 - —0,3 - 1 , 0 ±0,15 -

23X11 7,1 2,5 4,4 >.25 - -0,3 -1,5 ±0,15 -

24X11 7,1 2,5 4,4 >.25 - -o,3 -1.5 ±0,15 -

28X12 7,7 2,8 4,7 >,25 - -0,3 - 2 , 0 ±0,15 -

10X5 3,3 1 .1 2 ,0 0,2 - -o,3 -0,7 ±0,1 -

17x9 5,8 2 ,1 3,5 0,25 -0 , 3 - 1 , 0 ±0 ,1 5 -

1 8 x 9 5,8 2 ,1 3,5 0 ,2 5 -0,3 - 1 , 0 ±0 ,1 5 -

2 2 x 13 8,4 2,8 5,3 0,35 -o,3 -2,0 ±0,15 -

26 x 15 9,7 3,3 6,1 o,35 -0,3 -2,5 ±0,15 -

3 i X 19 9,7 3,3 6,1 0,35 -0 , 3 -2,5 ±0,15 -

3X3 2,2 0.7 1,3 0 ,2 - -0,2 ±0,2 ±0,1 -

4X4 2,8 1,0 1,6 0 ,2 - - 0 ,2 ± 0 ,2 ±0,1 -

5X5 3,3 1 .1 2,0 0,2 - -0,2 ± 0 ,2 ± 0 ,1 -

6X6 3,8 1,3 2,3 0 ,2 -0,3 -0,7 ±0,1 -

7X7 4,5 1.5 2 ,8 0 ,2 - -0,3 -0 , 7 ± 0 ,1 -

8 X 8 5,1 1 ,8 3.1 0,2 - -0 ,3 -0,7 ± 0 ,1 -

9X9 5,8 2 ,1 3,5 0,25 — -0,3 - 1 , 0 ±0 ,1 5 •m

10X10 6,4 2,3 3,9 0,2! -0 , 3 -1,0 ±0 ,1 5 -

1 1 X 1 1 7,1 2,5 4,4 0,25 - -0 , 3 -1,5 ±0 ,1 5

12X12 7,7 2 ,8 4,7 0,25 -0 ,3 —2f0 ±0 ,1 5 -

13X13 8,4| 2 ,8 5,3 0,35 -0,3 -2 , 0 ±0 ,1 5 -

14X14 9«C 3,0 5,7 0,35 -o,3 -2 , 2 ±0 ,1 5 **

15X15 9,7 3,3 6,1 0,35 -o,3 -2 , 5 ±0,15 -

16X16 10,4 3,6 6,5 0,35 -o,3 -2.5 ±0 ,1 5 -

17X17 11,< 3,8 6,9 0,35 -0,3 -3,0 ±0,15 -

1 8 X 1 8 11,6 4,0 7,3 o,35 -o,3 -3,0 ±0,15 -

6X4 2,8 1 ,0 1,6 0 ,2 1 . 5 -0,3 ± 0 ,2 ± 0,1 ±015

8X6 2,8 1 . 0 1,6 0,2 1 , 5 -o,3 -0,7 ± 0 ,1 ±015

7X5 3,3 1.1 2,0 0 ,2 1 , 5 —0,3 -0,7 ±0,1 ±015

7X6 3,8 1,3 23 0 ,2 1 , 5 -0 , 3 -0,7 ±0,1 ±015

10X8 5,1 1,8 3,1 0,2 2,0 -0,3 -0,7 ±0,1 ±0,15

12X8 5,1 1,8 3,1 0 ,2 2 ,0 -0 , 3 -0,7 ±0,1 ±0,15

Markiza 10

11

Łezka 12

Kwadrat 13

14

15

16

~60%S

~60%S

CJ>

-C

2

z

Ośmio-
kąt

17

'60%S

T O
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cd. tabl. 3

Wymiary, aa

D,L,S, h *1 h 2 9 b D ,L,S h 9 b

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

12X 10 6,4 2,3 3,9 0,25 2,0 -o,3 -1,0 ± 0 ,1 5 ±0,15

14X 10 6,4 2,3 3,9 0,25 2,0 -0,3 -1,0 ±0,15 ±0,15

14 X 12 7,4 2,3 4.7 0,25 2,0 -o,3 -2,0 ±0,15 ±0,15

1SX 12 7,4 2.3 4,7 0,25 2,5 -0.3 -2,0 ±0,15 ±0 ,1 5

16X 13 8,4 2,3 5,3 0,35 2,5 -o,3 -2,0 ±0,15 ±0,15

17 X 13 8,4 2,3 5,3 0.35 2,5 -0,3 -2,0 ±0,15 ±0,15

1 8 x  13 8,4 2,3 5,3 0,35 2,5 -o,3 -2,0 ±0,15 ±0,15

16 x 14 9,0 3,0 5,7 0,35 2,5 -o,3 -2,2 ±0,15 ±0,15

18 x 14 9,0 3,0 5,7 0,35 2,5 -o,3 -2.2 ±0,15 ±0,15

19 x 14 9,0 3,0 5,7 0,35 2,5 -0,3 -2,2 ±0,15 ±0,15

20X14 9,0 3,0 5,7 0,35 2,5 -o,3 -2,2 ±0,15 ±0,15

22 X 14 9,0 3,0 5,7 0,35 2,5 -o,3 -2,2 ±0,15 ±0,15

23X14 9,0 3,0 5,7 0,35 2,5 -0,3 -2,2 ±0,15 ±0,15

24 X 14 9,0 3,0 5,7 0,35 2,5 -o,3 -2,2 ±0,15 ±0,15

25X14 9,0 3,0 5,7 0,35 2,5 -0 , 3 -2,2 ±0,15 ±0,15

26X12 7,7 2,8 4,7 0,25 2.5 -0,3 -2,0 ±0,15 ±0,15

28X12 7,7 2,8 4,7 0,25 2,5 -o,3 -2,0 ±0,15 ±0,15

28X14 9,0 3,0 5,7 0,35 2,5 -0,3 -2,2 ±0,15 ±0,15

28X16 10,4 3,6 6,5 0,35 2,5 -o,3 -2,5 ±0,15 ±0,15

Dopuszczalne odchyłki 
wymiarowe, no

wymiary jak dla ośmiokątów z wyjątkiem wysokości koro
ny, dla której h1 = 1,5 mm, dopuszczalna odchyłka 
-0,5 mm

wymiary jak dla Cemiokątów

Kształt 
kamienia 
jubiler
skiego

Br
rys.

Rodzaj szlifu - widok

z góry

Ośmio-
kąt

18

19

20

Ośmio- 
kąt syg
netowy

21

Prosto
kąt

22

z dołu z boku

j w.

4. PAKOWANIE. PRZEGHOWYWAMIE X TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kamienie jubilerskie należy owi

jać pojedynczo w przeźroczysty papier i następnie 

pakować po 10 lub po 100 sztuk do papierowych to

rebek, które zamyka się zszywką i zabezpiecza pie

c z ę c i ą  lakową zawierającą znak wytwórcy. Torebka 

powi n n a  być zaopatrzona w  trwały napis wyszczegól

niający grupę i rodzaj kamieni, gatunek, kształt 

kamienia, wymiary, liczbę sztuk.

4.2. Przechowywanie. Syntetyczne kamienie jubi

lerskie należy przechowywać opakowane w szafach 

pancernych w pomieszczeniach o atmosferze bez za

nieczyszczeń kwasami, ługami, solami amonowymi i 

innymi substancjami chemicznymi.

4.3. Transport. Syntetyczne kamienie jubilerskie 

powinny być przewożone krytymi i suchymi środkami 

transportowymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan oraz opis badań podano w 

tabl. 4

Tablica 4

Lp Rodzaj badań Opis badań

1 Wady szlifu
łupą o powiększeniu dziesię
ciokrotnym 8 podziałką mili
metrową o dokładności 0,15 cm 
lub mikroskopom

2 Smugi i pęcherze we
wnątrz kamienia

oględziny nieuzbrojonym okiem 
lub pomiar suwmiarką

3
Gładkość powierzchni 
polerowanych

mikroskopem interferencyj
nym

4 Kształt i rodzaj 
szlifu

oględziny nieuzbrojonym 
okiem lub pomiar za pomocą 
szablonu

5 Sprawdzenie wymiarów pomiar za pomocą suwmiarki
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5.2. Określenie p a r t u .  Partię stanowią kamie

nie jubilerskie jednej grupy i rodzaju, jednego 

gatunku, kształtu i wymiarów.

Wielkości partii m e  ogranicza się.

5.5. Ocena wyników badan. Statystyczną ocenę ja

kości syntetycznych kamieni jubilerskich podano w 

tabl. 5.

Tablica 5

Liczba kamieni 
jubilerskich 

w partii 
sztuk

Liczba kamieni 
jubilerskich 
pobranych do 

badan 
sztuk

Dopuszc żalna 
liczba kamieni 
jubilerskich nie 
odpowiadających

wymaganiom
sztuk

do 100 10 1

101- 400 25 2

401-1000 40 3

1001-2500 6 0 4

2501-6300 100 7

powyżej 6300 150 10

Partię syntetycznych kamieni jubilerskich nale

ży uznać za zgodną z wymaganiami normy, gdy w 

sprawdzonej liczbie kamieni jubilerskich liczba 

sztuk nieodpowiadających wymaganiom m e  przekra

c z a  ilości podanej w tabl. 4. W przypadku gdy cho

ciażby dla jednego badania liczba ta została prze

kroczona o jedną sztukę, partię syntetycznych ka

mieni jubilerskich należy uznać za niezgodną zw y -  

maganiami normy.

5.4. Zaświadczenie jakości. Do każdej partii syn

tetycznych kamieni jubilerskich należy dołączyć 

zaświadczenie jakości stwierdzające zgodność z wy

maganiami normy oraz co najmniej.

a) nazwę i adres wytwórcy,

b) oznaczenie wg 2.4,

c) liczbę sztuk i masę partii.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucją opracowująca normę - Zjednoczenie Górni

czo-Hutnicze Metali Nieżelaznych METALE

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/0886-15

a) przeniesiono punkt Normy związane do Informacji do

datkowych,

b) usunięto z wymagań następujące wady dopuszczalne: ry

sy na powierzchni ścian, załamania szlifu na poszczegól

nych ścianach, spękania wewnętrzne i na powierzchni ka

mienia,

c) wprowadzono następujące wady dopuszczalne: wady szli

fu, gładkość powierzchni polerowanych,

d) wady szlifu przedstawiono na rysunku,

e) wprowadzono tablicę, w której przedstawiono podsta

wowe wzory szlifu.

f) do oceny wyników badań wprowadzono statystyczną ocenę 

jakości syntetycznych kamieni jubilerskich.

3 Normy związane

PN-71/H—01146 Oznaczenie stanu powierzchni 
PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni Chro

powatość powierzchni Określenia podstawowe i parame

try
BN-74/0885-02 Korundy syntetyczne

4 Normy zagraniczne

ZSRR TOCT 9618-61 KOpyHflH CHHTeTHMeCKHO 

NRD TGL 8939-63 Edelstełne synthetishe

5 Autor projektu normy - dr inż Czesław Janusz - Za

kład Doświadczalny przy Hucie Aluminium w Skawinie.
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zmiana 2 

151178 r

1 Treść punktu 4 1 zmienia się następująco

41 Pakowanie Kamienie jubilerskie należy p a k o w a ć  w  sposób zabezpieczający 

je przed uszkodzeniem, n p  owijać pojedynczo w  papier lub folię polietylenową, 

a następnie wkładać do torebek papierowych z a m y k a n y c h  zszywką

D o  każdego opakowania powinną być dołączona nalepka zawierająca co naj

mniej

a) n a z w ę  wytwórcy,

b) n a z w ę  wyrobu,

c) grupę i rodzaj,

d) gatunek, kształt i wymiary,

e) liczbę sztuk

zm ian a  1 B iu le ty n  PK N lM  n r  9/77 poz 85
(B iu le ty n  PK N lM  n r  4/79 poz 37)

“"m? ' ' 15 S™ « « “ • kamienie jubilerskie
zmiana 1

20 5 77 r

(B iu le tyn  PK N lM  n r  9/77 poz 85)


