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NORMA BRANZOWA BN-74/0648-70

HUTNICTWO

ZELAZA 1 STALI Rury stalowe ze szwem kalibrowane

na zimno Grupa katalogowa
0362

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa rury stalowe ze szwem kalibrowane na zimno ze stali weglowej i sto-
powej, stosowane jako konstrukcyjne. Rury mozna réwniez stosowa¢ do budowy przewoddéw w ma-
szynach i urzadzeniach.

2. PODZIAL, OZNACZENIE 1 SPOSOB ZAMAWIANIA

2.1. Podziat

2.1.1. Technologia wykonania. Rury ze szwem wykonuje Bie jako kalibrowane na zimno i
oznacza - S.
2.1.2 Podziat w zaleznosci od klasy doktadnosci wykonania $rednic i grubosci Scianek

- rury pierwszej klasy dok#adnosci - T1
- rury drugiej klasy doktadnosci - D2
Rury D1 dostarcza sie tylko ze stali 12X
2 1.5. Podziat w zaleznosci od stanu obrébki cieplnej

- rury w stanie surowym /bez obrébki cieplnej/ - s,

- rury normalizowane ozyste /wyzarzane normalizujgoo i studzone bez dostepu powietrza/ -
- zZnc,

- rury wyzarzane rekrystalizujgco czyste /po ostatnim ciggnieniu wyzarzane bez dostepu
powietrza/ - zc

2.2. Oznaczenie 1 spos6b zamawiania

2 2.1 Spos6b budowy zaméwienia Zaméwienie powinno zawiera¢: nazwe rury, numer normy,
oznaczenia /wg 2.1 /, Srednice zewnetrzng i grubos¢ Scianki wg 5.3.1 , ddugosé¢ - w przy-
padku zamawiania rur o ddugosci doktadnej wg 3 3 4 , znak gatunku stali wg 3.5 ., jak
réowniez cyfry kodu

Przy kodowaniu zaméwienia w zakresie normy i wymagan, nalezy postugiwac¢ sie zatgcznikiem

2.2.2 Przyktad oznaczenia

a/ rury kalibrowane ze szwem, pierwszej klasy doktadnosci, w stanie surowym, o Srednicy
zewnetrznej 35 mm i grubosci Scianki 1,5 mm, ze stali 12X:

RURA KALIBROWANA - BN-74/0648-70 - S D1 - s 35 x 1,5 - 12X

Kod 70 01

ZJEDNOCZENIE HUTNICTWA ZELAZA 1 STALI

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa zelaza i Stali zarzadzeniem nr 30/74
z dnia 7 07 1974 r jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1.01 1975 r.

DRUK IKZ_4h3.07,n.100 Cena 180,- zk.



2 BN-74/0648-70

V  rury kalibrowanej ze szwem, drugiej klasy dok#adnosci, normalizowanej czystej o Srednicy
zewnetrznej 16 mm i grubosci Scianki 1 mm, ze stali StJSi

RURA KALIBROWANA - BN-74/0648-70 - S D2 - znc 16 X 1 - St38

Kod 70 IO4 J

c/ rury kalibrowanej ze szwem, drugiej klasy dokfadnosci, normalizowanej ezystej, o Srednicy
zewnetrznej 70 mm i grubosci Scianki 2 mm, o ddfugosci dokdadnej 3500 mm, ze etali 12X*

HURA KALIBROWANA - BN-74/0648-70 - 8 pD2 - znc = 70 * 2 x 3500 - 12X
Kod 70 04

3. TtmMtAGANIA

3.1, Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur powinna by¢ gtadka i czysta, nie powinna
wykazywa¢ wad w postaci Husek, peknie¢, zawaleowan i naderwac¢. Dopuszczalne sag rysy wynika-
jace z prooeau wytwarzania wzglednie sSlady po iob usunieciu, Jak réwniez $Slady po prostowa-
niu W prostownicy, mleszozaoe sie w granloaoh dopuszczalnych odchytek wymiarowych
Rury doataroza sie o powierzchni bez zgorzeliny, leoz z dopuszczalnymi barwami nalotowymi.
Dopuszozalna wysoko$¢ wypdywu zgrzeiny na powierzchni wewnetrznej rur nie powinna przekra-
cza¢ 0,3 na,

3.2. Konce powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury.
3.3» Wymiary

3«?.1« %Wmlary $rednio zewnetrznych, grubosci $olanek oraz maee 1 m rury podano w tabl 1.
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4 BH-74/0648-70

3.3.2. Dopuszczalne odchytki $rednic zewnetrznych podano w tabl. 2

Tablica 2

Dopuszczalne odchytki Srednic zewnetrznych rur

Srednica zewnetrzna w klasie dokt#adnosSci wykonania
mm
pierwszej - DI drugiej - D2

do 30 + 0,30 mm + 0,15 mm

powyzej 30 do 40 + 0,25 mm
+ 0,40 mm

powyzej 40 do 50 + 0,35 mm
powyzej 50 + 0,60 mm i 0,5Q mm

3.3.3. Dopuszczalne odchytki grubosci $cianek podano w tabl. 3*

Tablica 3

Dopuszozalne odchy#ki grubosci Scianek rur

Grubos¢ Scianki « klasie doktadnosci wykonania
mm
pierwszej - DI drugiej - D2
+ 10%
do 2 nie mniej niz
+ 12, 5% + 0,12 mm
nie mniej niz
+ 0,15 mm _
i 12,5%
powyzej 2 nie mniej niz
+ 0,15 nim
3.3.4. Dtugo$s Hury dostarcza sie o dtugosciach!

a/ fabrykacyjnych 1,5 -9 m,
- do 5 m-rury o grubosciach sScianek 1 mm i ponizej,
- do 7 m-rury o grubosciach $cianek powyzej 1 mm
z dopuszczalng odchytka d¥ugosci i
- dla ddugosci do 3 » + 10 mm,
- dla dtugosci powyzej 3 » ¢ 15 mm,
c/ wielokrotnych /w stosunku do zaméwionych ddugosci dokdadnych ponizej 3 m/ z naddatkiem
5 mm na kazde ciecie i z dopuszczalng odchytka dla catej dtugosci, jak dla diugosci do-

k+adnych
Dostawe rur o dtugosciach doktadnych powyzej 7 m nalezy uzgodnié¢ przy zaméwieniu.
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3 3 .5. Prosto6¢ Rury powinny by¢ proste, a dopuszczalna krzywizna, nie powinna przekra-
cza¢ 1,5 minna 1 m.

3.3 .6 . Owalnos¢ Srednic i nieréwnomlerno$¢ grubosci Scianek nie powinny przekraczac¢ do-
puszczalnych odchytek Srednic zewnetrznych 1 grubosci $cianek

3.4, Szczelnos¢ Rury poddane sprawdzeniu szczelnosci préba wodng pod cisnieniem 4,9 UPa,

nie powinny wykazywa¢ nieszczelnosci i trwatych odksztalcen Wieksze cisnienie nalezy uzgod-

ni¢ przy zamawianiu. Czas wytrzymania rur pod cisnieniem, powinien wynosi¢ minimum 5 a
Sprawdzenie szczelnosci wykonuje sie na zadanie zamawiajacego.

Wytwérca dostarcza rury o sprawdzonej szczelnosci préba wodng, albo gwarantuje szczelnosé

dostarczanych rur

3«5« Materiat Rury wykonuje sie ze staliJ 12X wg FN-81/H-84023, St38 wg PN-72/H-84020

i ze stali 18G2A wg PN-72/H-84018.

Sk#ad Ohemiozny stall wg analizy wytopowej oraz dopuszczalne odchytki od skdadu chemicz-
nego, w przypadku wykonywania analizy kontrolnej z gotowych rur, powinny odpowiada¢ wymaga-
niom norm klasyflkaoyjnyoh na gatunki stali. Analize kontrolng wykonuje sie na zadanie za-
mawiajacego.

3 .6 . Stan dostawy. Rury dostarcza sie w stanie wg 2.1.3*

3 *7 * Wkasnosol wytrzymatosciowe rur w stanie dostawy, okreslone na probkach wzdtuznych,

powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w tabl. 4
Tablica 4

Stan obroébki cieplnej

s zZnc ZC
Znak
gatunku WEasnosci wytrzymatosciowe
stali
«» H Be «m A5
1 MPa % MPa MPa % MPa %
minimum
12X 315 15 205 335 26 315 28
838 .375 14 245 375 25 - -
1802A 510 12 365 510 22 “

3 .8 . Sptaszczanie. Rury normalizowane poddane probie sptaszczania nie powinny wykazywac
na powierzchni proébki peknie¢ lub naderwa¢ widocznych nieuzbrojonym okiem.

3*9* Rozthaczanie. Rury normalizowane, ze stali 12X i St38, poddane probie roztkaczania
nie powinny wykazywa¢ na powierzchni proébki peknie¢ lub naderwa¢ widocznych nieuzbrojonym
okiem.

3.10. Wymagania dodatkowe jak proba zginania, badania nieniszczgce i inne, nalezy uzgod-

ni¢ przy zamawianiu
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3.11 Cechowanie. Rury oechuje sie zgodnie z PR-73/H-01102 na przywieszkaoh przymocowa-

nych na obu koncach wigzki, przez wybicie /umieszczenie/ na nich oo najmniej nastepujacyoh
znakowt

- znak wytwércy,

- znak gatunku stall,

- numer wytopu lub umowny znak /tylko dla stali atopowej/.
Dopuszcza sie cechowanie rur przez naklejanie barwnych nalepek zawlerajgoyoh w.w, znaki lub
uzgadnianie innego sposobu oechowania

Na zgdanie zamawiajacego wiazki cechuje sie barwnie.

4. PAKOWANIE 1 KONSERWACJA

4.1. Pakowanie. Rury o grubo6oiaoh $cianek 1 mm i ponizej, nalezy dostarozadé w sztywnym
opakowaniu, a rury o grubosciach Scianek powyzej 1 mm, nalezy dostarozadé w wigzkach z zabez-
pieczeniem przed uszkodzeniami mechanicznymi Dopuszcza sie uzgodnienia przy zamawianiu in-
nego sposobu opakowania rur. Uasa wiagzki nie moze przekraczadé 3000 kg. »

4.2. Konserwacja. Rury dostaroza sie zewnetrznie i wewnetrznie oliwione, jezeli przy za-

mawianiu nie uzgodniono inaczej.

3. BADARIA

5.1. Program badan. Rury podlegajat

- sprawdzeniu powierzchni 1 wymiaréw,

- sprawdzeniu skdadu ohemicznego 1 wkasnosci wytrzymatosciowych.
Ra zadanie zamawiajacego wykonuje slei

- sprawdzenie szczelnosci,

- prébe sptaszczania lub rozttaczania,

- sprawdzenie wymagan dodatkowych uzgodnionych przy zamawianiu.

5.2. Sk#ad 1 wielko$s¢ partii Rury bada sie partiami. Partie stanowig rury O jednakowej

Srednicy, grubosci Scianki, jednakowego wykonania, z jednego gatunku stall w przypadku stali
weglowej 1 z jednego wytopu w przypadku stall stopowej. Llozno$é partii nie moze przekraczac
400 rur.

5.3. Pobieranie probek 11oznosé pobieranych prébek do badan podano w tabl. 5«

Tablica 5
Rodzaj fsiffift

Sprawdzenie ppwiereshni i kencow 16BS8 JW * pwtu
Sprawdzenie wymiarow 10011 rur z partii
Sprawdzenie szczelnosci 100% rur z partii
Sprawdzenie sktadu chemloznegot

- analiza wytopowa wg PN-79/H-04004

analiza kontrolna wg PR-81/H-04006 z jednej rury dowolnie

wybranej z partii

Sprawdzenie whkasnosci wytrzymatosclowyohi

- préba rozciagania dla rur 2 probki z 2 dowolnie wybranych rur z partii
Préba sptaszczania rur 2 prébki z 2 dowolnie wybranych rur z partii
Préba rozttaczania rur 2 prébki z 2 dowolnie wybranyoh rur z partii
Sprawdzenie wymagan dodatkowych wg uzgodnienia

1/ Rury poddane proébie spltaszczenia nie podlegaja probie roztkaczania.
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5.4. Ople badan

5.4.1. Sprawdzenie powierzchni 1 koncéw nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem Wnetrze

rury oglada sie przy oswietleniu rur z obu koncéw. Glebokos¢ zalegania wad nalezy sprawdzac
przyrzadami pomiarowymi postugujac sie pilnikiem lub tarozg szlifierska.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw rur nalezy przeprowadzié¢ przyrzadami uniwersalnymi, przy ozymk
- Srednice zewnetrzng, grubos¢ Scianek, owalnos$¢ 1 prostos¢ nalezy mierzy¢ z doktadnosciag
do o,1 mm,
- d¥tugos¢ nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 5 mm,
- prostos¢ nalezy sprawdza¢ przez przytozenie liniatu 1 zmierzenie najwiekszej krzywizny
z doktadnoscig 0,1 mm

5.4.5. Sprawdzenie szozelno$oi nalezy przeprowadzi¢ wg HJ-77/H-04419 pod cisnieniem po-

danym w 5*4.

5.4.4. Sprawdzenie sktadu chemicznego nalezy przeprowadzi¢ wg PH-78/H-04010, FN-78/H-04012,

PH-74/H-04013 , FR-79/H-04014, PR-78/B-04015, PN-79/H-04016, PN-79/H-04018, PR-81/H-04022,
PR-81/H-04024 1lub innymi metodami o nie mniejszej doktadnosci oznaozania.

5 .4 .5 . Préba rozciagania. Proébe nalezy przeprowadzi¢ wg FN-80/H-04314 na prébkaob wzdduz-

nych wycietych z rur. W przypadku nie wystepowania na badanej probce naturalnej granioy plas-
tycznosci, nalezy przyjac¢ jej wartos¢ odpowiadajaca 0,2% wydtuzenia trwatego.

5.4.6. Préba sptaszczania. Prébe nalezy przeprowadzi¢ wg FN-78/H-04414.02 na pierscie-

niach o wysoko$oi okoto 50 mm. Proébke /pierscien/ nalezy sptaszcza¢ do wysokosoi h, ktéra
wynosit+
- dla rurzestali 12X h
- dla rurzestall St38 h
- dlarur zestali 18G2A h s
gdzie<
h a odlegtos¢ pomiedzy ptaszczyznami sptaszczajacymi
s a grubos¢ Scianki rury.

1
aw N
0 P) 0

5.4.7. Prbébe rozttaczania nalezy przeprowadzi¢ wg FN-78/n-04414.03 na piersoieniaoh o wy-
sokosci od 50 do 150 mm. Wielko$¢ rozttaczania wynosit

- dla rurzestali 12X 12%,

- dla rurzestali St3S 10%,

- dla rur ze stali 18G2A 8%
Jezeli przy zamawianiu nie uzgodniono inaczej, kat zbieznosci trzpienia wynosi 60°.

5.4.8. Sprawdzenie wymagan dodatkowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami uzgodnio-
nymi przy zamawianiu.

§& esmnwyslaw

5 5.1. Ooena wynikéw sprawdzenia powierzchni, koncéw i wymiaréw. Rury nie odpowiadajace
wymaganiom 3.1., 5.2.« 1 3.3., nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy i usunaé¢ z
partii.

5.5.2. Ooena sprawdzenia szczelnosci. Rury nie odpowiadajgce wymaganiom 3*4. nalezy uznac
za niezgodne z wymaganiami normy i usungé¢ a partii.

5.5.3. Ooena wynikéw sprawdzenia skdadu chemicznego. Jezeli analiza wytopowa lub kontrol-
na nie odpowiada wymaganiom 3*5., partie nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

5.5.4. Ocena wynikéw sprawdzenia whkasnosci wytrzymatosciowych oraz prob splaszczania i

rozttaczania Jezeli ktérekolwiek z badan da wynik nleodpowladajgaoy wymaganiom 3.7., 3.8.,
3 9 , badanie to nalezy powtdrzy¢ na podwéjnej liczbie prébek w stosunku do liczby podanej
w tabl. 5 dla danego badania. Rury, z ktérych prébki daty wynik ujemny, nalezy usuna¢ z partii.
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Jezeli przy powtdérnym badaniu chociaz Jedna prébka nie odpowiada wymaganiom, partie rur na-
lezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy

5.5 5 Ocena wynikéw sprawdzenia wymagan dodatkowych Rury nie odpowiadajace wymaganiom
uzfoanionym przy zamawianiu, nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy i usungaé¢ z par-
tii

5 6 , Zaswiadczenie JakosSci 1 atest Wytwdérca zobowigzany Jest wystawi¢ dla kazdej partii
zaswiadczenie jakosci, zawierajace stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy, a
na zadanie zamawiajacego, wytwérca obowigzany Jest wystawi¢ dla kazdej partii atest zawie-
rajacy nastepujace dane*

- nazwe lub znak zamuwiajacego,

- numer i date zaméwienia,

- nazwe lub znak wytwércy,

- znak gatunku stali,

- numer wytopu lub umowny znak /tylko w przypadku Btali stopowej/,

- wymiar rur,

- liczbe rur w partii,

- stan dostawy,

- wyniki przeprowadzonych badan,

- numer niniejszej normy,

- date i podpis KJ wytwoércy.

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznang za niezgodna z wymaganiami normy wytwdérca moze przesortowa¢, poprawic¢ i
przedstawi¢ ponownie do badan -"ako nowag partie Wynik powtdérnego badania Jest ostateczny

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-74/0648-70

1. Instytucja opracowujaca norme;

Zjednoczenie Hutnictwa Zolaza i Stali
2. Istotne zmiany

Norma obejmuje asortyment nowo uruchomiony.
3. Zalecenia miedzynarodowe

- ISO R 560 Cold drawn precision steel tubes
- RWPG PC 256-64 Rury ze szwem walcowane lub ciggnione na zimno Wymagania i badania
- DIN 2394 Geschwelsste PrHzisionsstahlrohre einmal kaltgezogen und leltgewalzt

4. Normy zwigzane

FN-73/H-01102 Cechowanie stalowych pétwyrobéw i wyrobéw hutniczych

PN-79/H-04004 Sprawdzenie sk#adu chemicznego stall i1 staliwa Pobieranie i przygo-
towanie proébek do analizy wytopowej

PN-81/H-04006 Analiza chemiczna stali 1 staliwa. Pobieranie i przygotowanie proébek
z wyroboéw

PN-78/H-04010 Analiza ohemlozna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie catkowitej za-

wartosci wegla
PN-78/H-04012 Analiza chemiozna suréwki, zeliwa i stali Oznaczanie zawarto$ci man-
ganu



PN-74/H-04013

PN-79/11-04014

PN-78/H-04015

PN-79/H-04016

PN-79/H-04018

PN-81/H-04022

PN-81/H-04024

PN-80/H-04314
PN-78/H-04414

PN-78/H-04414.

FN-77/H-04419
PN-72/H-84018
PN-72/H-84020

03
02

INFORMACJE DODATKOWE do BN-74/0648-70

Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i1 stall Oznaczanie zawartosci
krzemu

Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stall Oznaczanie zawartosci
fosforu

Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stall. Oznaczanie zawartosci
siarki.

Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stall. Oznaczanie zawartosci
chromu

Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie zawartosci
niklu

Analiza chemiozna suréwki, zeliwa i1 stall. Oznaczanie zawartosci
glinu

Analiza chemiczna suroéwki, zeliwa 1 stall. Oznaczanie zawartosci
miedzi

8tatyczna préba rozciagania rur metalowyoh

Metale Badania technologiczne rur Préba rozthaczania

Metale. Badania technologiczne rur Proéba sptaszczania

Préba szczelnosci rur metalowych
Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci Gatunki
Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosoi og6lnego przeznaczenia

Gatunki

PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania Gatunki

Nazwiska autoréw normyt

dr Inz. Bronistaw Hoderny - Uiz

mgr Inz. Aleksander Makecki - ZHZiSt

mgr inz. Lucjan Chmuraki - PKNiM-ZH

Jan Kwiecien - Centrostal

Przyktady zastosowanlat

a/ ramy rowerowe,

V  meble biurowe i domowe,

c/ wyposazenie pracowni i gabinetéw,

d/ urzadzenie wnetrza sklepdéw i magazynow,

e/ rury wydechowe,

f/ elementy konstrukcyjne pojazdéw mechanicznych,

g/ elementy dekoracyjne,

h/ wsporniki i drabinki,

i/ do produkcji lodéwek.

Zatacznik
Kody i oznaczenia rur stalowych ze szwem kalibro-
wanych na zimno

Kod 1/ Oznaczenie
7001 S -DI -s
7002 S - D1 - znc
7003 S-D2 - s
7004 S - D2 - znc

1/ Pierwsze dwie cyfry oznaczaja kod normy



