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HUTNICTWO 

ŻELAZA I STALI

N O R M A  B R A N Ż O W A BN-74/0648-70

Rury stalowe ze szwem kalibrowane

na zimno
Grupa katalogowa

0362

h

1. WSTĘP

Przedmiotem normy są rury stalowe ze szwem kalibrowane na zimno ze stali węglowej i sto­

powej, stosowane jako konstrukcyjne. Rury można również stosować do budowy przewodów w ma­

szynach i urządzeniach.

2. PODZIAŁ, OZNACZENIE I SPOSÓB ZAMAWIANIA

2.1. Podział

2.1.1. Technologia wykonania. Rury ze szwem wykonuje Bię jako kalibrowane na zimno i 

oznacza - S.

a

2.1.2 Podział w zależności od klasy dokładności wykonania średnic i grubości ścianek

- rury pierwszej klasy dokładności - T1

- rury drugiej klasy dokładności - D2 

Rury D1 dostarcza się tylko ze stali 12X

2 1.5. Podział w zależności od stanu obróbki cieplnej

- rury w stanie surowym /bez obróbki cieplnej/ - s,

- rury normalizowane ozyste /wyżarzane normalizująoo i studzone bez dostępu powietrza/ - 

- żnc,

- rury wyżarzane rekrystalizująco czyste /po ostatnim ciągnieniu wyżarzane bez dostępu 

powietrza/ - żc

2.2. Oznaczenie 1 sposób zamawiania

2 2.1 Sposób budowy zamówienia Zamówienie powinno zawierać: nazwę rury, numer normy, 

oznaczenia /wg 2.1 /, średnicę zewnętrzną i grubość ścianki wg 5.3.1 , długość - w przy­

padku zamawiania rur o długości dokładnej wg 3 3 4 , znak gatunku stali wg 3 .5 ., jak 

również cyfry kodu

Przy kodowaniu zamówienia w zakresie normy i wymagań, należy posługiwać się załącznikiem

2.2.2 Przykład oznaczenia

a/ rury kalibrowane ze szwem, pierwszej klasy dokładności, w stanie surowym, o średnicy 

zewnętrznej 35 mm i grubości ścianki 1,5 mm, ze stali 12X:

Kod

RURA KALIBROWANA - BN-74/0648-70 - S D1 — s

70 01

35 x 1,5 - 12X

ZJEDNOCZENIE HUTNICTWA ŻELAZA I STALI

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa żelaza i Stali zarządzeniem nr 30/74 

z dnia 7 07 1974 r jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1.01 1975 r.

DRUK lKŻ.4h3.07,n.100 Cena 180,- zł.

J



2 BN-74/0648-70

V  rury kalibrowanej ze szwem, drugiej klasy dokładności, normalizowanej czystej o średnicy 

zewnętrznej 16 mm i grubości ścianki 1 mm, ze stali StJSi

Kod

RURA KALIBROWANA - BN-74/0648-70 - S 

70 I
D2  - żnc 

04 J
16 X 1 - St38

c/ rury kalibrowanej ze szwem, drugiej klasy dokładności, normalizowanej ezystej, o średnicy 

zewnętrznej 7 0  mm i grubości ścianki 2  mm, o długości dokładnej 3 5 0 0  mm, ze etali 1 2 X*

HURA KALIBROWANA - BN-74/0648-70 - 8 p D2 - żnc •

Kod 70 04

70 * 2 x 3500 - 12X

3. tmtAGANIA

3.1, Powierzchnia zewnętrzna i wewnętrzna rur powinna być gładka i czysta, nie powinna 

wykazywać wad w postaci łusek, pęknięć, zawaleowań i naderwać. Dopuszczalne są rysy wynika­

jące z prooeau wytwarzania względnie ślady po iob usunięciu, Jak również ślady po prostowa­

niu W prostownicy, mleszoząoe się w granloaoh dopuszczalnych odchyłek wymiarowych

Rury doataroza się o powierzchni bez zgorzeliny, leoz z dopuszczalnymi barwami nalotowymi. 

Dopuszozalna wysokość wypływu zgrzeiny na powierzchni wewnętrznej rur nie powinna przekra­

czać 0,3 na,

3.2. Końce powinny być obcięte równo i prostopadle do osi rury.

3.3» Wymiary

3 «?.1 « %mlary średnio zewnętrznych, grubości śolanek oraz maeę 1 m rury podano w tabl 1 .
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3.3.2. Dopuszczalne odchyłki średnic zewnętrznych podano w tabl. 2

Tablica 2

średnica zewnętrzna 

mm

Dopuszczalne odchyłki średnic zewnętrznych rur 
w klasie dokładności wykonania

pierwszej - Dl drugiej - D2

do 3 0 + 0 , 3 0  mm ±  0,15 mm

powyżej 30 do 40

+ 0,40 mm

+ 0 , 2 5  mm

powyżej 40 do 50 ± 0 , 3 5  mm

powyżej 5 0 + 0,60 mm i  0,5Q mm

3.3.3. Dopuszczalne odchyłki grubości ścianek podano w tabl. 3*

Tablica 3

Grubość ścianki 

mm

Dopuszozalne odchyłki grubości ścianek rur 
« klasie dokładności wykonania

pierwszej - Dl drugiej - D2

do 2

± 12,5* 

nie mniej niż 

+ 0,15 mm

+ 1 0 %

nie mniej niż 

+ 0 , 1 2  mm

powyżej 2

i  12,5% 

nie mniej niż 

±  0,15 nim

3.3.4. Długośś Hury dostarcza się o długościach! 

a/ fabrykacyjnych 1 , 5  - 9  m,

- do 5  m-rury o grubościach ścianek 1 mm i poniżej,

- do 7 m-rury o grubościach ścianek powyżej 1 mm 

z dopuszczalną odchyłką długości 1

- dla długości do 3  » + 1 0  mm,

- dla długości powyżej 3  » ♦  1 5  mm,

c/ wielokrotnych /w stosunku do zamówionych długości dokładnych poniżej 3  m/ z naddatkiem 

5  mm na każde cięcie i z dopuszczalną odchyłką dla całej długości, jak dla długości do­

kładnych

Dostawę rur o długościach dokładnych powyżej 7 m należy uzgodnić przy zamówieniu.
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3 3 .5 . Prostoóć Rury powinny być proste, a dopuszczalna krzywizna, nie powinna przekra­

czać 1,5 min na 1 m.

3 .3 .6 . Owalność średnic i nierównomlerność grubości ścianek nie powinny przekraczać do­

puszczalnych odchyłek średnic zewnętrznych 1 grubości ścianek

3.4, Szczelność Rury poddane sprawdzeniu szczelności próbą wodną pod ciśnieniem 4,9 UPa, 

nie powinny wykazywać nieszczelności i trwałych odkształceń Większe ciśnienie należy uzgod­

nić przy zamawianiu. Czas wytrzymania rur pod ciśnieniem, powinien wynosić minimum 5 a

Sprawdzenie szczelności wykonuje się na żądanie zamawiającego.

Wytwórca dostarcza rury o sprawdzonej szczelności próbą wodną, albo gwarantuje szczelność 

dostarczanych rur

3«5« Materiał Rury wykonuje się ze staliJ 12X wg FN-81/H-84023, St38 wg PN-72/H-84020 

i ze stali 18G2A wg PN-72/H-84018.

Skład Ohemiozny stall wg analizy wytopowej oraz dopuszczalne odchyłki od składu chemicz­

nego, w przypadku wykonywania analizy kontrolnej z gotowych rur, powinny odpowiadać wymaga­

niom norm klasyflkaoyjnyoh na gatunki stali. Analizę kontrolną wykonuje się na żądanie za­

mawiającego.

3 .6 . Stan dostawy. Rury dostarcza się w stanie wg 2.1.3*

3 *7 * Własnośol wytrzymałościowe rur w stanie dostawy, określone na próbkach wzdłużnych, 

powinny odpowiadać wymaganiom podanym w tabl. 4

Tablica 4

Znak

gatunku

stali

12X 

8 t3 8  

1802A

Stan obróbki cieplnej

s żnc żc

Własności wytrzymałościowe

«» H Be «m A5

1 MPa % MPa MPa % MPa %

minimum

3 1 5 1 5 205 335 26 315 28

• 3 7 5 1 4 245 375 25 - -

5 1 0 1 2 365 510 22 “

3 .8 . Spłaszczanie. Rury normalizowane poddane próbie spłaszczania nie powinny wykazywać 

na powierzchni próbki pęknięć lub naderwać widocznych nieuzbrojonym okiem.

3*9* Roztłaczanie. Rury normalizowane, ze stali 12X i St38, poddane próbie roztłaczania 

nie powinny wykazywać na powierzchni próbki pęknięć lub naderwać widocznych nieuzbrojonym 

okiem.

3.10. Wymagania dodatkowe jak próba zginania, badania nieniszczące i inne, należy uzgod­

nić przy zamawianiu
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3.11 Cechowanie. Rury oechuje się zgodnie z PR-73/H-01102 na przywieszkaoh przymocowa­

nych na obu końcach wiązki, przez wybicie /umieszczenie/ na nich oo najmniej następującyoh 

znakówt

- znak wytwórcy,

- znak gatunku stall,

- numer wytopu lub umowny znak /tylko dla stali atopowej/.

Dopuszcza się cechowanie rur przez naklejanie barwnych nalepek zawlerająoyoh w.w, znaki lub 

uzgadnianie innego sposobu oechowania

Na żądanie zamawiającego wiązki cechuje się barwnie.

4. PAKOWANIE I KONSERWACJA

4.1. Pakowanie. Rury o gruboóoiaoh ścianek 1 mm i poniżej, należy dostarozaó w sztywnym 

opakowaniu, a rury o grubościach ścianek powyżej 1 mm, należy dostarozaó w wiązkach z zabez­

pieczeniem przed uszkodzeniami mechanicznymi Dopuszcza się uzgodnienia przy zamawianiu in­

nego sposobu opakowania rur. Uasa wiązki nie może przekraczaó 3 0 0 0  kg. »

4.2. Konserwacja. Rury dostaroza się zewnętrznie i wewnętrznie oliwione, jeżeli przy za­

mawianiu nie uzgodniono inaczej.

3. BADARIA

5.1. Program badań. Rury podlegająt

- sprawdzeniu powierzchni 1 wymiarów,

- sprawdzeniu składu ohemicznego 1 własności wytrzymałościowych.

Ra żądanie zamawiającego wykonuje slęi

- sprawdzenie szczelności,

- próbę spłaszczania lub roztłaczania,

- sprawdzenie wymagań dodatkowych uzgodnionych przy zamawianiu.

5.2. Skład 1 wielkość partii Rury bada się partiami. Partię stanowią rury O jednakowej 

średnicy, grubości ścianki, jednakowego wykonania, z jednego gatunku stall w przypadku stali 

węglowej 1 z jednego wytopu w przypadku stall stopowej. Lloznośó partii nie może przekraczać 

400 rur.

5.3. Pobieranie próbek lloznośó pobieranych próbek do badań podano w tabl. 5«

Tablica 5

Rodzaj feSdfflft

Sprawdzenie ppwieręshni i keńców 16BS8 J W  * p w t u

Sprawdzenie wymiarów 10011 rur z partii

Sprawdzenie szczelności 100% rur z partii

Sprawdzenie składu chemloznegot 
- analiza wytopowa wg PN-79/H-04004

analiza kontrolna wg PR-81/H-04006 z jednej rury dowolnie 
wybranej z partii

Sprawdzenie własności wytrzymałośclowyohi 
- próba rozciągania dla rur 2 próbki z 2 dowolnie wybranych rur z partii

Próba spłaszczania rur ^ 2 próbki z 2 dowolnie wybranych rur z partii

Próba roztłaczania rur 2 próbki z 2 dowolnie wybranyoh rur z partii

Sprawdzenie wymagań dodatkowych wg uzgodnienia

1/ Rury poddane próbie spłaszczenia nie podlegają próbie roztłaczania.
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5.4. Ople badań

5.4.1. Sprawdzenie powierzchni 1 końców należy przeprowadzić nieuzbrojonym okiem Wnętrze 

rury ogląda się przy oświetleniu rur z obu końców. Głębokość zalegania wad należy sprawdzać 

przyrządami pomiarowymi posługując się pilnikiem lub tarozą szlifierską.

5.4.2. Sprawdzenie wymiarów rur należy przeprowadzić przyrządami uniwersalnymi, przy ozymł

- średnicę zewnętrzną, grubość ścianek, owalność 1 prostość należy mierzyć z dokładnością 

do 0 , 1  mm,

- długość należy mierzyć z dokładnością do 5 mm,

- prostość należy sprawdzać przez przyłożenie liniału 1 zmierzenie największej krzywizny 

z dokładnością 0 , 1  mm

5.4.5. Sprawdzenie szozelnośoi należy przeprowadzić wg HJ-77/H-04419 pod ciśnieniem po­

danym w 5*4.

5.4.4. Sprawdzenie składu chemicznego należy przeprowadzić wg PH-78/H-04010, FN-78/H-04012, 

PH-74/H-04013 , FR-79/H-04014, PR-78/B-04015, PN-79/H-04016, PN-79/H-04018, PR-81/H-04022,

PR-81/H-04024 lub innymi metodami o nie mniejszej dokładności oznaozania.

5 .4 .5 . Próba rozciągania. Próbę należy przeprowadzić wg FN-80/H-04314 na próbkaob wzdłuż­

nych wyciętych z rur. W przypadku nie występowania na badanej próbce naturalnej granioy plas­

tyczności, należy przyjąć jej wartość odpowiadającą 0,2% wydłużenia trwałego.

5.4.6. Próba spłaszczania. Próbę należy przeprowadzić wg FN-78/H-04414.02 na pierście­

niach o wysokośoi około 50 mm. Próbkę /pierścień/ należy spłaszczać do wysokośoi h, która 

wynosił

- dla rur ze stali 12X h = 2 s,

- dla rur ze stall St38 h = 3 a,

- dlarur ze stali 18G2A h s 5  s,

gdz ie <

h a odległość pomiędzy płaszczyznami spłaszczającymi

s a grubość ścianki rury.

5.4.7. Próbę roztłaczania należy przeprowadzić wg FN-78/n-04414.03 na pierśoieniaoh o wy­

sokości od 5 0  do 150 mm. Wielkość roztłaczania wynosił

- dla rur ze stali 12X 12%,

- dla rur ze stali St3S 10%,

- dla rur ze stali 18G2A 8%

Jeżeli przy zamawianiu nie uzgodniono inaczej, kąt zbieżności trzpienia wynosi 60°.

5.4.8. Sprawdzenie wymagań dodatkowych należy przeprowadzić zgodnie z warunkami uzgodnio­

nymi przy zamawianiu.

§«§« eeena wysław
5 5.1. Ooena wyników sprawdzenia powierzchni, końców i wymiarów. Rury nie odpowiadające 

wymaganiom 3.1., 5.2.• 1 3.3., należy uznać za niezgodne z wymaganiami normy i usunąć z 

partii.

5.5.2. Ooena sprawdzenia szczelności. Rury nie odpowiadające wymaganiom 3*4. należy uznać 

za niezgodne z wymaganiami normy i usunąć a partii.

5.5.3. Ooena wyników sprawdzenia składu chemicznego. Jeżeli analiza wytopowa lub kontrol­

na nie odpowiada wymaganiom 3*5., partię należy uznać za niezgodną z wymaganiami normy.

5.5.4. Ocena wyników sprawdzenia własności wytrzymałościowych oraz prób spłaszczania i 

roztłaczania Jeżeli którekolwiek z badań da wynik nleodpowladająoy wymaganiom 3.7., 3.8.,

3 9  , badanie to należy powtórzyć na podwójnej liczbie próbek w stosunku do liczby podanej

w tabl. 5  dla danego badania. Rury, z których próbki dały wynik ujemny, należy usunąć z partii.
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Jeżeli przy powtórnym badaniu chociaż Jedna próbka nie odpowiada wymaganiom, partię rur na­

leży uznać za niezgodną z wymaganiami normy

5 . 5  5 Ocena wyników sprawdzenia wymagań dodatkowych Rury nie odpowiadające wymaganiom 

uzfoanionym przy zamawianiu, należy uznać za niezgodne z wymaganiami normy i usunąć z par­

tii

5 6 , Zaświadczenie Jakości i atest Wytwórca zobowiązany Jest wystawić dla każdej partii 

zaświadczenie jakości, zawierające stwierdzenie o zgodności wyrobu z wymaganiami normy, a 

na żądanie zamawiającego, wytwórca obowiązany Jest wystawić dla każdej partii atest zawie­

rający następujące dane*

- nazwę lub znak zamuwiającego,

- numer i datę zamówienia,

- nazwę lub znak wytwórcy,

- znak gatunku stali,

- numer wytopu lub umowny znak /tylko w przypadku Btali stopowej/,

- wymiar rur,

- liczbę rur w partii,

- stan dostawy,

- wyniki przeprowadzonych badań,

- numer niniejszej normy,

- datę i podpis KJ wytwórcy.

6 POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY

Partię uznaną za niezgodną z wymaganiami normy wytwórca może przesortować, poprawić i 

przedstawić ponownie do badań -'ako nową partię Wynik powtórnego badania Jest ostateczny

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-74/0648-70

1. Instytucja opracowująca normę;

Zjednoczenie Hutnictwa Żolaza i Stali

2. Istotne zmiany

Norma obejmuje asortyment nowo uruchomiony.

3. Zalecenia międzynarodowe

- ISO R 560 Cold drawn precision steel tubes

- RWPG PC 256-64 Rury ze szwem walcowane lub ciągnione na zimno Wymagania i badania

- DIN 2394 Geschwelsste PrHzisionsstahlrohre einmal kaltgezogen und leltgewalzt

4. Normy związane 

FN-73/H-01102 

PN-79/H-04004

PN-81/H-04006

PN-78/H-04010

PN-78/H-04012

Cechowanie stalowych półwyrobów i wyrobów hutniczych 

Sprawdzenie składu chemicznego stall i staliwa Pobieranie i przygo­

towanie próbek do analizy wytopowej

Analiza chemiczna stali 1 staliwa. Pobieranie i przygotowanie próbek 

z wyrobów

Analiza ohemlozna surówki, żeliwa i stali Oznaczanie całkowitej za­

wartości węgla

Analiza chemiozna surówki, żeliwa i stali Oznaczanie zawartości man­

ganu



INFORMACJE DODATKOWE do BN-74/0648-70 9

PN-74/H-04013

PN-79/11-04014

PN-78/H-04015

PN-79/H-04016

PN-79/H-04018

PN-81/H-04022

PN-81/H-04024

PN-80/H-04314 

PN-78/H-04414 03 

PN-78/H-04414.02 

FN-77/H-04419 

PN-72/H-84018 

PN-72/H-84020

PN-81/H-84023

Analiza chemiczna surówki, żeliwa i stall Oznaczanie zawartości 

krzemu

Analiza chemiczna surówki, żeliwa i stall Oznaczanie zawartości 

fosforu

Analiza chemiczna surówki, żeliwa i stall. Oznaczanie zawartości 

siarki.

Analiza chemiczna surówki, żeliwa i stall. Oznaczanie zawartości 

chromu

Analiza chemiczna surówki, żeliwa i stali. Oznaczanie zawartości 

niklu

Analiza chemiozna surówki, żeliwa i stall. Oznaczanie zawartości 

glinu

Analiza chemiczna surówki, żeliwa i stall. Oznaczanie zawartości 

miedzi

8tatyczna próba rozciągania rur metalowyoh 

Metale Badania technologiczne rur Próba roztłaczania 

Metale. Badania technologiczne rur Próba spłaszczania 

Próba szczelności rur metalowych

Stal niskostopowa o podwyższonej wytrzymałości Gatunki

Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakośoi ogólnego przeznaczenia

Gatunki

Stal określonego zastosowania Gatunki

5. Nazwiska autorów normyt 

dr lnż. Bronisław Hoderny 

mgr lnż. Aleksander Małecki 

mgr inż. Lucjan Chmuraki 

Jan Kwiecień

- Ulż

- ZHŻiSt

- PKNiM-ZH

- Centrostal

6. Przykłady zastosowanlat 

a/ ramy rowerowe,

V  meble biurowe i domowe, 

c/ wyposażenie pracowni i gabinetów, 

d/ urządzenie wnętrza sklepów i magazynów, 

e/ rury wydechowe,

f/ elementy konstrukcyjne pojazdów mechanicznych, 

g/ elementy dekoracyjne, 

h/ wsporniki i drabinki, 

i/ do produkcji lodówek.

Załącznik

Kody i oznaczenia rur stalowych ze szwem kalibro­

wanych na zimno

Kod 1/ Oznaczenie

7 0 0 1 S - Dl - s

7002 S - D1 - żnc

7003 S - D2 - s

7004 S - D2 - żnc

1/ Pierwsze dwie cyfry oznaczają kod normy


