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1.2.

OkreSlenia
podano w PN-75/M-66401, PN-75/06402 1

6N-71/1131-07 2

1 nazwy oraz symbole 4ozysk 1
PN-75/M-66405.

ich czesci

103» norcay zwigzane

PN-71/H-63152
PN-75/H-64019

PN-72/11-64020

PN-53/H-54022
PN-74/H-64041

PM-77."H 87025

Mosigdz do przerdébki

PN-70/H-S7026
PN-75/M-66401
PN-73/M-66402
PN-75/M-&6404
PN-75/W-b6405

PN-74/M-66406
PN-74/M-66410
PN-69/M-66412
PN-74/M-66453
PN-74/M-66453
PN-76/M-66490
SN-73/1130-01
BN-74/ H 30-03

bN-76/1130-04
BN-74/ H 30-05

Staliwo weglowe konstrukcyjne. oatunki
Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci
og6lnego przeznaczenia, uatunki

Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci
og6lnego przeznaczeniao Gatunki

techniczne

kesy, prety,

Stal do wyrobu nitéw. Warunki
Stal na +ozyska toczne. Kesiska,

*alob«ta 1 druty

plastycznej. Gatunki
Odlewnicze stopy miedziO Gatunki

tozyska toczne. Nazwy i1 okreslenia

tozyskatoczne. Klasyfikacja

tozyskatoczne. Taolice gtoéwnych wymiarodw

toz .skatoczne. Symbole wymiaréw 4ozysk i ich
czesci

tozyska toczne. 0Ogdélne wymagania

tozyska toczne, Metody badan

tozyska toczne. Nosnos¢ ruchowa. Metody obliczen
tozyska toczne. Pateczki walcowe

tozyska toczne. Wateczki walcowe

tozyska toczne. Pierscienie katowe 1iJ

tozyska toczne. Chropowatos¢ powierzchni

tozyska toczne. Konserwacja, pakowanie, przecho-
wywanie 1 transport. Wymagania ogolne
tozyskatoczne. Cechowanie

tozyskatoczne. Luzy poprzec¢zneO Okreslenia

1 wielkosci
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1.4. Przyktad oznaczenia
a/ tozyska walcowego typu NJ o wymiarach: Bredaica wewnetrzna
d = 120 mm i1 Srednica zewnetrzna D = 240 m O
£0ZYLKO WALCOWE NJ 120 x 240 BN-71/1131-07

b/ +ozyska walcowego typu NJ o gddéwnych wymiarach zgodnych
z PN-66/M-86404 o numerze 233" z luzem poprzecznym C4
LOZYSKO WALCOWE NNJ 2334~ C4 w BN-71/1131-07

c/ ukdadu dwéch Hozysk walcowych /typu NJ & NJP/, z ktdrych
kazda ma wymiary: Srednica wewnetrzna d - 120 mm i Srednica
zewnetrzna D = 240 mm.

UKLAD £0ZYSK WALCoWYCh NJ + NJP 120 x 240 BN-71/1131-07

2. Wymagania techniczne

2.1. Wymiary 4ozysk. G#béwne wymiary +4ozysk d, D, B i r
- wg tabl. 1. Pozostate wymiary i ich tolerancje powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg opracowang przez CTH PP "PKEMA™.
Po uzgodnieniu z wytwdércg 4ozysk - moga by¢ dostarczone +ozyska
wraz, z pierscieniami rozstawnymi wg rys. 5 lub 4. W takim przypadku
wymiary pierscieni rozstawnych powinny byc uzgodnione przy zamawia-
niu 4ozysk.

Tablica 1
Lp. Oznaczenie Gkowne wymiury w mm Oz?aczenie
l—o2yska zalecanego .
d D B r ukdadu
L z 15 a F ~T~
1. NJ 2316 C4 w 60 170 58 3.5 NJ + NUJ 2316 Caw
2. NUJ 2316 C4 w 80 170 50 35
3. NJ 2318 C3 » 90 190 64 4 NJ + NUJ 2316 C3w
4. NUJ 2316 C3 w 90 190 64 4
5. NJ 110 x 213 110 215 73 4
6. NJP 110 x 215 110 215 73 4 NJ + NJP 110x215
7 NJ 110 x 240 110 240 00 4
b,  NJP 110 x 240 110 240 60 4 NJ + NJP 110x240
9. NJ 120 x 220 120 220 70 41/ NJ + NJP 120x220
10. NJP 120 x 220 120 220 70 T
11. NJ 120 x 240 120 240 80 v
12.  NJP 120 x 240 120 240 80 av NJ + NJP 120x240
13. NJ 130 x 230 130 230 80 y>/
T4.  NJP 130 x 230 130 230 80 417 N3+ NJP 130x230
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c.d. tablicy 1

1 2 3 4 5 6 7

OB IRES B OB R wewe oo
17. HJ  130x250 130 250 80

18. HJIP 130x250 130 250 80 H) + HJ2 130x250
19 HJ 2326 Caw 130 280 93 5T 13 +NUT 2326 CAw
20. HUJ 2326 Cdw 130 280 93  s5i

21. HJ 2232 Caw 160 290 80 41/ L 3P 2232 Caw
22.  HJP 2232 Cdw 160 290 80 41/

Q5 HJ 3232 Caw 160 290 104 41 5 ,uip 3930 Caw
e HJIP 3232 &~ 160 290 104 41/

25. NJ 2334 Cdw 170 ¥ 120 51/ Ly U3 2334 Gdw
26. NUJ 2334 Cdw 170 & 120

27. NJ 2236 Cdw 180 320 8 2/ Ny +NIP 2236 CAw
26. HJP 2236 Cdw 180 320 86 51

1/ tozyska te wykonywane sg rowniez z promieniem zaokragglenia
r = 10 mm

2/ Dopuszcza sie stosowanie iInnych uk#adéw +ozysk o tym
samych wymiarach po uzgodnieniu z CTHPi ‘'‘rrera'.

2.2. Hiateriat

2.2.10 Pateczki, pierscienie wewnetrzne, zewnetrzne, boczne
1 katowe powinny byc wykonane ze stali t£H15 lub £H156G wg PN-74/H-84041

Ha kesy 1 prety przeznaczone do wyrobu &%}eczde i pierscieni powinny
ty¢ wystawione atesty hutnicze przez ''Zetom". Pierscienie przekuwane
z kesow powinny posiada¢ atesty dudatkone wystawione przez “aktaa,
s ktorym tydy przekuwane, dla stwierdzenie zgodnosci z wyzej podanymi
wymaganiami .

202.20 Koszyki powinny ty¢ wykonane z mosiagdzu kio39 wg PH-77/H-
-87025 lut PH-70/H-87G26.

kateriat do wyrobu koszykdéw powinien tyo dostarczony z atestem
hutniczym.

Stosowanie innych materiatédw zezwala sie po uzgodnieniu z odbiorca.
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2.2.3. Nity powinny ty¢ wykonane ze stali 10 lut 10X wg
EN-75/H-84019 lub ST2N wg PN-53/H-84022. Wity powinny ty¢ wyzarzane
przed montazem koszykoéw.

2.2.4. Pierscienie rozstawne powinny ty$s wykonane ze staliwa
25L Il wg PN-71/H-33152 lut stali St 6 wg PH-72/H-84620.

2.2.3. Przetom. Po hartowaniu przedom na czesciach 4ozysk
powinien ty¢ jednorodny o wygladzie porcelanowym , przy czym wiel-
koS¢ ziarnu nie powinna ty™ wieksza niz podana na wzorcu Nr 7 wg
skali Jenkontoret, HMie dopuszcza sie ptatkéw Snieznych, warstwowo-
aci 1 innych wad widocznych nieuztrojonym okiem.

2.2.6. Mikrostruktura stali po hartowaniu powinna sk#adac¢
eie z martenzytu skryto i1 drotnoiglstego i drotnych weglikow,

lia gtetokosci nie mniejszej od 4 mm od powierzchni pracujacych do-
puszcza sie drotne pozostatosci struktur rozpadowych.

2.3. Twardos¢ pirracleni wewnetrznych, zewnetrznych , tocznych
i kagtowych po catkowitej otrotce powinna zawiera¢ sie w granicach
59 * 64 HKC , a wateczkédw 59 ¢ 64 HhG, przy czym réznica twardosci
na jednej czesci +tozyska nie powinna przekraczac 2 HRO, a roéznica
twardosci wateczkéw w jednym d4ozysku nie powinna tyu ..leksza niz

3 HhC.

2.4. Dok#adnos¢ wykonania +4ozysk

2,40lo Odchy#ki g#éwnych wymiaréw powinny ty¢ zgodne z wymaga
niamiPi-74/M-86406 dla klasy normalnej /A,/, za wyjatkiem odchy-
ek szerokosci M3 ,ktére powinny tyl zgodne z warosciami podanymi
na rysunkach konstrukcyjnych.

2.4_.2_. Dok¥adnosS¢ obrotu pierscieni wewnetrznych i zewnetrznyr)
powinna ty¢ zgodna z wymaganiami PN-74/h-86406 dla klasy normalnej
/ PO /.

2.4_.3. wateczki walcowa powinny ty¢ wykonane conajmniej
w Jdatrie 111 klasie doktadnosci wg PN-74/JU-86453.

Zaleca sie , aty wateczki tydy wykonane z korygowang powie-
rzchnig toczng.
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2.4.4. Pieracienie katowe HJ - wg PJ-70/M-06490.
2.4.5. Pierscienie toczne v.g otowigzujacych rysunkéw konstru-

kcyjnych.

2.4.C. Pierscienie rozstawne wg otowi ~zujgcych rysunkoéw konetru-
kcyjﬁ&h i wymagan podanych w tablicy 2.

Tablica 2 jum
Srednica "d" lut 1y’ Tolerancja srednicy Odchytka row-
mm wewnetrznej zewnetrznej nolegtosci
powyZzej do D11 do ptaszczyzn
+290 -100
+340 -120 20
80 120 +120 -207
+395 -145
T 120 180 +145 -245 25
180 250 115 235 2
250 315 ! 190 “320 0
315 400 o 250 30
2.4.7. Wymiennosc pierscieni. tozyska walcowe do oei zesta

wow kotowych pojazdéw szynowych powinny spednia¢ warunek pednej wy-
miwnnosci pierscienia wewnetrznego, ktéra polepo na tym ,ze z dowor
Inym pierscieniem zewnetrznym wraz z koszykiem i wateczkami mozna
skojarzy¢ kazdy pierscien wewnetrzny przewidziany konstrukcyjnie do
pracy w*danym tozysku. Dotyczv to rowniez pierscieni tocznych i1 ka-
towych.

2.5. Wykonanie

205.1. Wyglad zewnetrzny 1 jakos¢ powierzchni 4ozysk.
Wszystkie powierzchnie montazowe i prowadzace powinny by¢ gtadko
ezlifowane. Powilerzchnie toczne powinny hyc bardzo starannie szli-
fowane lut szlifowane 1 dogtadzane.

Zaokraglenia Sciecia krawedzi 1 powierzchnio swobodne powinny
ty¢ gtadko toczone tez zarwan, grubych rys i1 inny. t wad obrébki.
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Jakos¢ powierzchni tocznych pierscieni 1 wateczkdédw powinna odpo-
wiada¢ ustalonym wzorfto® 1 obowigzujacym w tym zakresie instru-
kcjom.

Na powierzchniach pierscieni 1 czesci tocznych niedopuszczalne
sa przypal! enia szlifierskie, pekniecia i1 miekkie plamy wykrywa-
ne orzez trawienie lub na defektoskopie.

Na powierzchniach niepracujacych dopuszcza sie Slady odpu-
szczenia pod warunkiem, ze tv*ardoso w tych miejscach nie bedzie
mniejsza od wymaganej w pkt. 2.3-

2*3»2. Koszyki powinny mie¢ powierzchnie czyste i gtadkie
tez zadziopijw , zendry, ostrych krawedzi, rozwarstwien materiatu,
wzerow i porowatosci. Szczegblnie gniazda dla czesSci tocznych
powinny mie¢ gtadkg powierzchnie bez skaleczen i wgniecen.

2.5«3« Nity powinny mie¢ gtéwki pedne , tez nadmiaru ma-
teriatu, bez peknie¢ i1 wyraznie przesunietych osi gtoéwek.

2.5«4» Pierscienie rozstawne. Czota pierscieni rozstawnych
powinny ty¢ szlifowane a ostre krawedzie stepione.

2.6. Luz poprzeczny 1 wzdduzny. tozysku walcowe do osi¥
zestawow kotowych pojazdéw szynowych wykonuje sie z luzem
poprzecznym C3 lut C4 zgodnie z BN-74/1130-05.

k&rtosci luzéw poprzecznych dla poszczegélnych +ozysk
1 wzdduznych dla pary 4ozysk podano y tatl. 3-
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Tablica 3
b Oznaczenie Luz popi“zeczny Obcigze- Luz wzdtuzny
P- }ozysku w mi nie pomia- pary *ozysk
- rowe w duN "1 " w mm 172/
min. max. mirfi - max.
1 2 3 € - 5 "U 7
1. NJ 2316 <Aw 0,075 0,123
2. NUJ 2316 Caw 0,075 0,125
3. NJ 2318 G3w 0,065 0,115
4. NUJ 2318 C3w 0,065 0,115 + 14,71 0.1 1.0
5. NJ 110x215 0,105 0,160
6. NJP 110x215 0,105 0,160
7. NJ 110x240 0,105 0,160
8. NJP 110x240 0,105 0,160
9. NJ 1200Cz20 0,105 0,160
10. NJPI12Gx220 0,105 0,160
11c NJ 120x240 0,105 0,160
12.  N.1P 120x240 0,105 0,160
13. ="NJ 130x230 0,115 0,180
14. NJP 130x230 0,115 0,180
NJ 130x240 0,115 0,180 N n s
16. NJP 130x240 0,115 0,180 2 (R 1»9
17. NJ 130x250 0,115 0,180
18. NJP 130x250 0,115 0,180
19. NJ 2326 C4w 0,115 0,180
20. NUJ 2326 C4w 0.115 0,180
21. NJ 2232 Caw 0,130 0,195 pod obcig-
22. NJIP 2232 C4w 0,130 0,195 zemem 06 17
wdasnym >
230 NJ 3232 C4w 0,130 0.195 lub od
24. NJP 3232 Caw 0,13w 0,195 r~ki
25e NJ 2334 C4w 0,150 0,213
26. NUJ 2334 C4dw 0,150 0,215
27* NJ 2236 G4w 0,150 0,215
26. NJP 2236 G4w 0,150 0,215

1/ Odpowiednie wartofci Hluzu wzddfuznego pary +ozysk powinna zapew-
nia¢ dokumentacJa konstrukcyjna 4ozysk.
Wartosci te odnosza sie réwniez do uktadow Hozysk z pierscieniami
rozstawnymi w przypadku ich réwnej szerokosci.

2/ Popuszcza sie stosowanie innych wartosci luzow wzdduznych pary
+ozysk, po uzgodnieniu mivdzy wytwércg 1 odbiorca.
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2.7. Dobdr czesci tocznych _.areczki znajdujgce sie w jednym
+ozysku powinny pochodzi¢ z jednej grupy selekcyjnej . .ielkoso

grupy selekcyjnej powinna ty> zgodna z IN~74A"+0ud"3-

2.8. Chropowatos¢ powieizcrni pierscieni ,wateczkédw 1 kogzff-
kow powinny foc zgodne z 1iIN-73/1 130-01.

2.9. Lekkoss obrotu. tozysku powinny otrecac sie lekko i réwno
tez stukéw i nagdych zahamowan.

Zakleszczenie wateczkéw w koszykack jJest niedopuszczalne.
Koszyki nie powinny zakleszcza¢ lut utrudnia¢ otrotu +ozyska.

2.10. Odmagnesowanie. nszyetkie czeSci- #+ozyska powinny tyc
odmagnesowane. Magnetyzm ujawniajacy sie przyciaganiem czesci sta-
lowych o masie 0,03 g jeet niedopuszczalny.

2.11. Wymagania specjalne s

2.11.1 Wytrzymatos¢ pierscieni na uderzenie. Hartowane piers-
cienie wewnetrzne i zewnetrzne zrzucone z wysokosci 1 m na stalowg
ptyte—nie powinny wykazywac pekniec.

2.11.2. Wszystkie pierscienie i vateczki po wstepnym szlifo-
waniu powinny tyc poddane odprezeni® w celu usuniecia naprezen
wewnetrznych.

2.11.3. itatilizacja wymiaréw. otrdotka cieplna powinna zapewniac
sttilizacje wymiaréw pierscieni 4ozysk w czasie eksploatacji w gra-
nicach ustalonych odchydek z uwzglednieniem nagrzewania do tempa-
ratury nie wiecej jak + 120 C przy montazu i1 demontazu oraz z uwzgle-
dnieniem temperatury otoczenia w czasie pracy 4ozyska w granicach

- 30°C do + 50°C.

W przypadkach specjalnych po uzgodnieniu przy zaméwieniu,
+ozyska powinny zapes-ni¢ mozliwos¢ pracy w temperaturze - 50UC,

2.11.4. Prota defektoskopowa. ezystkie pierscienie i wyry-
wkowo wateczki powinny ty¢ poddane sprawdzeniu na defektoskopie na
zgodnos¢ zZ wymaganiami pkfc. 2.5.1.
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2.12. Maksymalna dopuszczalna temperatura nagrzewania sie +4o-
zysk w eksploatacji + 100°G.

2.13. Po uzgodnieniu miedzy wytwdrcg i odbiorcg #4ozysk, wg
wepolni.® uzgodnionego harmonogramu zolecg sie przeprowadza¢ okre-
sowe badania trwatosci +ozysk.

2.14. Cechowanie.
Ha kazdym +4ozysku w miejscu oznaczonym na rysunku .nalezy umie-
Sci¢ w sposob trwaty i1 czytelnie couajmniej nastepujace cechy
zgodnie z Bh-76/1130-04:

a/ pedne oznaczenie +tozyska

t/ znak wytworcy

c/ symbol rozpoznawczy produkcji /dwie OElatnie cyfry roku

1 oznaczenie kwartatu/

Dopuszcza sie wykonanie innych i dodatkowych oznaczen po uzgodnie-
niu miedzy wytworca i odbiorca.

3. Konserwacja, pakowanie ,przechowywanie 1 transport
wg BN-74/1130-03.

4. Zasady odbioru

4.1. Zgodnos¢ wykonania 4ozysk z niniejszga normg sprawdza
i potwierdza atestem DKT wytworcy.

4.2. 0dbidér z ramienia uzytkownika

4.2.1. Odbiorca jest upovazniony do pizeprowdzenia badan
wg pkt. 5.

4.2.2. wytworca jest obowigzany do udostepnienia odbiorcy
swoich urzgdzen w celu przeprowadzenia badan 1 pomiaréw wymienio-
nych w pkt. 5.

4.2.3* tozysko przedstawione dc buda powinno by¢ w stanie
gotowym do wysyd#ki.

Z kazdej partii przedstawionej do odbioru, odbiorca pobiera
losowo +ozyska do badan w ilosci podanej w pkt. 5*3. 1 cechuje
je w epoebb trvaty.
wielkos¢ partii ustala odbiorca w porozumieniu z wytwdrca.
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4_.2»4» Odbiorca ma prawo na swdj koszt prowadzi¢ badania
w szerszym zakresie niz to przewidziane jeet w pkt. 5-

4°2_.3. Odbiorca ma prawo odstgpi¢ od bada i zesciowo +Hut
catkowicie wg swojego uznania.

4.2.0. Miedzy odliorog i wytworca moga byo ustalone inne
zasady odbioru nie naruszajac wymagat niniejszej normy w zakresie
zapewnienia jkosci 4ozysk.

5, Badania tachniczae.
3.1« Przypofcownie do badan wg PU-74/M-Q0410 .

5*2, Rodzaje badan.

5.2.1. Dla okreslenia zgodnosci z wymaganiami podanymi
w pkt, 2 *ozyska nalezy podda¢ badaniom wg PN-74/h-86410 oraz

badanitom dodatkowym przewidzianym w pkfc. 5.2,2.

5.2.2, tozyska nalezy podda¢ nac tepujacym badaniom dodat-

a/ sprawdzenie wzajemnej wymiennosci pierscieni

1/ sprawdzenie pierscieni bocznych

c/ sprawdzenie pierscieni rozstawnych

d/ sprawdzenie wytrzymatosSci pierscieni na uderzenie

5.3» ~obieranie probek

5»3«1« Licznos¢ proébki do badan nieniszczgacych Do badan
nieniszczacych nalezy pofirac w sposéb losowy Vo partii 4ozysk
przedstawionej do odbioru, nie mniej jednak jak 3 sztuki 1 nie
wieeaj jak 20 sztuk.

5.3»2. Licznos¢ probki do badan niszczgcych. Do badan nisz-
czacych n&lezy pobra¢ w zaleznosci od licznosci partu, ilos¢ 4o-
zysk zgodnie z tabl. 4 jednak nie wiecej jak jadno 4ozysko na
100 sztuk.

Probki do badan nieniszczgacych zaleca sie pobiera¢ z proébki
pobranej do badan nieniszczacych.



BN-71/1131-07 12

latlica 4
sztuk
fiietkoSC partii Licznosw piotka do
powyzBj co tedan WF p. 5.3.2.
- 100 1
100 250
250 - 3

Dopuszcza sie prowdzenie tadaa niszczgcych na pierscieniach, ktore
przeszty wezystkie operacje wg planu technologicznego 1 zostaty
przea kontrole ostateczng wyeliminowane z partii przedstawionej
do octioru tylko z uwagi na niespetnaoflie wymagan wymiarowych.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wzajemnej wymiennosci pierscieni przepro-
wadza- _ie przez pomiar luzu 4ozyska pizy uzyciu wzorcowych pierscie-
ni wewnetrznych wykonanych w maksymalnych i1 minimalnych granicach.
War Losei luzu uzyskane z takiego pomiaru nie moga przekracza¢ wiel-
kosci przewidzianych dlu danego +ozysko.

5.4.2. Sprawdzenie pierscieni tocznych przeprowadza sie na

zgodnosS¢ z wymaganiami p. 2.4.3. univ eraalnymi przyrzadami pomia-
rowymi .

5.4*3. Spawdzenie pierscieni rozstawnych przeprowadza sie na

zgodnos$¢ z wymaganiami p.2.4.6. analogicznie jak przy sprawdzaniu
nierownolegtosci czét pierscieni wevMmn trznych 1 zewnetrznych oraz
na zgodnos¢ z dokumentacjg konstrukcyjng.

5.4.4. Sprawdzenie wytrzymatosci pierscieni na uderzenie

przeprowadza sit na zgodnos¢ z wymaganiami p.z.11.1. przy jednokro-
tnym zrzacaniu pierscieni z \*ysokosci 1 m.

i przypadku pierscieni wewnetrznych 4ozysk typu NJ dopuszcza
eie wykonanie proby adBrzalLiki przez uderzenie lezgacego na ptycie
pieiscienia spadajacym prowdzonym ciezarem w ksztatcie stozka,

O ciezarze 27,46 dali z wysokosci 1 m.
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5.46. Sprawdzenie pozostatych parametréw , przeprowadza sie na
zgodnos¢ z wymaganiami p. 2 wg PW-74/M-86410,

5.5. Ocena wynikow

5.5.1. tozysko walcowe do osi zestawéw kotowych pojazdow
szynowych dotre. tozysko walcowe do osi zestawdéw kodowych pojaz-
dow szynowych nalezy uznaé za dotre jezeli wyniki wszystkich tadad
wymienionych w p. 5.2. sa dodatnie.

5.5.2. tozysko wAlcowe do osi zestawéw kotowych pojazdow
szynowych niedobre, ”~ozysko walcowe do osi zestawéw kodowych
pojazdéw szynowych nalezy uzna¢ za niedobre, jezeli wynik chociazby
jednego badania z wymienionych w p. 5.2. jest ujemny.

5.5*3. Ocena partii. Partie 4ozysk nalezy uzna¢ za zgodng z wy-
maganiami normy, jezeli wszystkie +4ozyska badanej proébki pobranej
z ptrtil zostang uznane za dobre.

57n"5.4. Powtdérne sprawdzenie partii. Jezeli sprawdzane +4ozyska
w pobranej probce nie spedniajg wymagan normy .to po odrzucenia
4+ozyak niedobrych dodatkowo przeprowadza sie wszystkie tadahia
na pidtce z podwéjnag iloscig Hozysk.

Przy pozytywnym wyniku tddan podwéjnej proébki, sprawdzonag
partie uznaje sie za zgodng z wymaganiami normy. Jezeli natomiast
powtdérne eprawdzenie wykaze, ze ktorekolwiek +4ozysko nie jest zgo-
dne z wymaganiami normy w zakresie chociazby jadnego badania,
partie uznaje sie za niezgodng z wymaganiami normy.

-Koniec-

Informacje dodatkowe

do BH-71/1131-07

1. Wykonane zgodnie z wymaganiami niniejszej normy +4ozyska moga
by¢ stosowane w pojazdach o szybkosci do 160 km/gods. pod warunkiem

ze zachowane bedg prawidfowe warunki montazu 1 eksploatacji +4ozysk.
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Uktady Hozysk wg rys. 3 1 4 stosowane e€3jg ty® przypadku gdy

mwnika to z rozwigzania wezta tozyskowego. Szerokos$¢ pierscie-

ni rozstawnych oraz réznica ich szerokosci uzalezniona jeet
od zadanego luzu wzdduznego, ktérego wartosS¢ maksymalna moze
syC¢ powiekszona, lecz nie moze byé mniejsza od wartosci mini-

malnej. Z tego wzgledu pierscienie rozstawne nie moga byc¢

traktowane Jako integralna czes¢ +dozyska, lecz wykoilkne ag
dokumentacji uzgodnionej z odbiorca +ozysk.

Dobor dozysk do pojazdéw szynowych powinien by¢ tak prowadzony

aby obliczeniowa trwatosS¢ w zaleznosci od rodzaju JednostKi
trasa™otptowpj ale byda mniejsza od podanej w tablicy 1-

dMNl» |slejy prowadzi¢ wg metodyki uzgodnionej ® Central**
iya Biayma Konstrukcji tozysk Tocznych - Warszawa ul. Rydygiera

f&hlice 1
n?.-. = Obliczeniowg trwa-
ip. Rodzaj pojazdu szynowego }oSE nie mn?ejsza
niz
kia
Vo e £. 3.
1. Jednostki taboru kolejowego
spalinowa 1 elektryczne daleko-
biezne oraz wagony osobowe. 3,000.000
2. Lokomotywy Bpalinowa 1 elektry-
czne magistralna 1 uniwersalno. 2.500.000
3. Jednostki taboru kolejowego
do komunikacji podmiejskiej 1.500.000
4. Lokomotywy Opasinowe przeto-
kowe . 1.000.000
5. bagony towarowe 1.000.000

Z& padstawe do obliczenia trwatosci nalezy przyjac¢ wartosci
nosnosci tozysk podanych w tabl. 2.
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NosSnos¢ mchowargedne—
v

Oznaczenie +*ozyska go tozyska w da

HJ 2316 04 w 22_000
HUJ 2316 G4 w 22.000
HJ 2318 04 w 26.000
HUJ 2316 C3 w 26000
HJ 110 X 215 34._000
NJP 110 x 215 34.000
HJ 110 x 240 42.000
sjy 110 x 240 42.000
HJ® 120 x 220 39.000
NJP 120, x 220 39.000
H] 1Bt x 240 42 .000
HIP 120 x 240 42.000
HJ 130 x 230 41.000
HIP 130 x 230 41.000
HJ 130 x 240 48.000
HIJP 130 x 240 48.000
HJ 130 X 250 48.000
HIJP 130 x 250 48.000
HJ 2326 C4 w 67.000
" HUJ 2326 C4 w 67.000
NJ 2232 C4 w 51.000
HIP 2232 C4 w 51.000
HJ 3232 C4 w 76.000
HIP 3232 C4 w 76.000
NJ 2334 C4 w $8.000
HUJ 2334 C4 w 98.000
HJ 2236 U4 w 64.000
HIP 2236 C4 w 64-000

1/ Wartosci nosnosci podano jako minimalna.
W przypadku stosowania wateczkow koiygowanych
wartosci obliczone v'g PH-69A"r86412 mozna
powiekszycC.

—_—

t
-t p.

4. Rodzaj smaru zabezpieczajacy optymalne wykorzystgni#
+ozysk w czasie eksploatacji powinien by¢ ustalony przez uzyt-
kownika w porozumieniu z wytwérca Htozysk. Zaleca sie aby +ozyska
1 stosowany smar zabezpieczaty przebieg tozysk miedzy przeglada-
mi 1 wymiang smaru to jest w okresie 3 lat lub 350.0CO km.
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5% Wytyczne pasowania czopéw 1 maznic

Czopy
Zakres sSreclLnic czopa Zalecane pasowa-
~_mm nie
powyzej do
801/ 120 n 6
120 130 P 6
130 160 P 6

1/ Srednica ta wkaczona jest do zakresu

Maznice
Rodzaj maznicy Zalecane pasowa-
nie
Niedzielone H7 lub J7
Dzielone H7
6, Niniejsza norma zastopuje dotychczas stosowang iInstru

techniczng 1TK-50 z 1962 roku,,

Wydanie drugie uwzgledniajgce zmiany 1 poprawki spowodo-
wane aktualizacjg norm zwigzanych



