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ŁOŻYSKA Łożyska toczne . 1151-07

lOCZNL Łożyska walcowe do osi /a nii s t

zestawów kodowych pojaz-

dów szynowych tii upd I atalogowa

1. Wstęp

Przedmiot normy» Przedmiotem normy si4 iozysxca walcowe prze
znaczone do Łożyskowania osi zestawów kołowych pojazdów szynowych

_____________________________________________________________________________

Centrala Techniczno-Handlowa Przemysłu Precyzyjnego " PRHMA ”

Us*anowiona przez Dyr PPP dnid5Q.09.71 jctko norma oboulą/u:ą< a w zakitsie

produkcji od dnia 01 *01.1972 r. (Mon Pol ni , poz )
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1.2. OkreSlenia i nazwy oraz symbole łożysk i ich części 

podano w PN-75/M-66401, PN-75/o6402 i PN-75/M-66405.

1 o3» norcay związane

PN-71/H-63152 Staliwo węglowe konstrukcyjne. oatunki 

PN-75/H-64019 Stal węglowa konstrukcyjna wyzszej jakości 

ogólnego przeznaczenia, uatunki 

PN—72/11—64020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości 

ogólnego przeznaczenia o Gatunki 

PN-53/H-54022 Stal do wyrobu nitów. Warunki techniczne 

PN-74/H-64041 Stal na łożyska toczne. Kęsiska, kęsy, pręty,

PM-77.'H 87025 *alo6«ta 1 druty
Mosiądz do przeróbki plastycznej. Gatunki

PN-70/H-S7026 Odlewnicze stopy miedzi0 Gatunki

PN-75/M-66401 Łożyska toczne. Nazwy i określenia

PN-73/M-66402 Łożyska toczne. Klasyfikacja

PN-75/M-&6404 Łożyska toczne. Taolice głównych wymiarów

PN-75/W-b6405 Łoż . ska toczne. Symbole wymiarów łożysk i ich

części

PN-74/M—66406 Łożyska toczne. Ogólne wymagania 

PN-74/M-66410 Łożyska toczne, Metody badan

PN—69/M—66412 Łożyska toczne. Nośność ruchowa. Metody obliczeń 

PN-74/M-66453 Łożyska toczne. Pałeczki walcowe 

PN-74/M-66453 Łożyska toczne. Wałeczki walcowe 

PN-76/M-66490 Łożyska toczne. Pierścienie kątowe liJ 

SN-73/1130-01 Łożyska toczne. Chropowatość powierzchni 

BN-74/ H 3O-O3 Łożyska toczne. Konserwacja, pakowanie, przecho
wywanie i transport. Wymagania ogolne 

bN-76/1130-04 Łożyska toczne. Cechowanie

BN-74/ H 3O-O5 Łożyska toczne. Luzy poprzećzne0 Określenia

1 wielkości
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1.4. Przykład oznaczenia 

a/ łożyska walcowego typu NJ o wymiarach: Bredaica wewnętrzna 

d = 120 mm i średnica zewnętrzna D = 240 m 0

Ł0ŻYŁK0 WALCOWE NJ 120 x 240 BN-71/1131-07

b/ łożyska walcowego typu NJ o głównych wymiarach zgodnych 

z PN-66/M-86404 o numerze 233^ z luzem poprzecznym C4 

ŁOŻYSKO WALCOWE NNJ 2334- C4 w BN-71/1131-07

c/ układu dwóch łożysk walcowych /typu NJ ♦ NJP/, z których 

każda ma wymiary: średnica wewnętrzna d - 120 mm i średnica 

zewnętrzna D = 240 mm.

UKŁAD ŁOŻYSK WALCoWYCh NJ + NJP 120 x 240 BN-71/1131-07

2. Wymagania techniczne

2.1. Wymiary łożysk. Główne wymiary łożysk d, D, B i r 

- wg tabl. 1. Pozostałe wymiary i ich tolerancje powinny być zgodne 

z dokumentacją opracowaną przez CTH PP "PkEMA".

Po uzgodnieniu z wytwórcą łożysk - mogą być dostarczone łożyska 

wraz, z pierścieniami rozstawnymi wg rys. 5 lub 4. W takim przypadku 

wymiary pierścieni rozstawnych powinny byc uzgodnione przy zamawia

niu łożysk.

Tablica 1

____________________ ____ hiN-7 1 /11 j 1 -07

Lp. Oznaczenie Główne wymi u ry w mm Oznaczenie 
zalecanego , 
układu 'łożyska d D B r

’l z 15 ą F ~ T ~
1. NJ 2316 C4 w 60 170 58 3,5 NJ + NUJ 2316 C4w
2. NUJ 2316 C4 w 80 170 5o 3,5

3. NJ 2318 C3 » 90 190 64 4 NJ + NUJ 2316 C3w
4. NUJ 2316 C3 w 90 190 64 4

5.
6.

NJ 110 x 213 
NJP 110 x 215

110
110

215
215

73
73

4
4 NJ + NJP 1 1 0x2 1 5

' 7.
b .

NJ 110 x 240 
NJP 110 x 240

110
110

240
240

oO
60

4
4 NJ + NJP 110x240

9. NJ 120 x 220 120 220 70 4 I /

i1'
NJ + NJP 120x220

10. NJP 120 x 220 120 220 70

11. NJ 120 x 240 120 240 80 l V , NJ NJP 120x24012. NJP 120 x 240 120 240 80 4V +

13.
14.

NJ 130 x 230 
NJP 130 x 230

130
130

2 3 0
23 0

80
80

y>/
41/

h J + NJP 130x230
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c.d. tablicy 1

1 2 3 4 5 6 7

15.
1 6 .

HJ 130x240 
HJP 130x240

1 30 
130

210
240

80
80 HJ + HJ2 130x240

17.
18.

HJ 130x250 
HJP 130x250

130
130

250
250

80
80 HJ + HJ 2 130x250

19

20.

HJ 2326 C4w 

HUJ 2326 C4w

130 

1 30

280

280

93

93

5* 1'

_5i'
HJ +NUJ 2326 C4w

21.

22.

HJ 2232 C4w 

HJP 2232 C4w

1 óO 

1 60

290

290

80

80

41/

41/
HJ +wJP 2232 C4w

ro
 
fo
 

i*
 
oj
 

• 
« HJ 3232 C4w 

HJP 3232 C4*.

160

160

290

290

104

104

41/

41/
HJ +HJ P 3232 C4w

25.

26.

NJ 2334 C4w 

NUJ 2334 C4w

170 

1 70

0
 

0
Z3 

O
 

ry 
ry

120

120

51/ HJ +HUJ 2334 G4w

27.

26.

NJ 2236 C4w 

HJP 2236 C4w

180

180

320

3 2 0

8ó

86
2 /

51
NJ +NJP 2236 C4w

1/ Łożyska te wykonywane są również z promieniem zaokrąglenia 

r = 10 mm

2/ Dopuszcza się stosowanie innych układów łożysk o tym 

samych wymiarach po uzgodnieniu z CTHPi "rrera".

2.2. Hiateriał

2.2.10 Pałeczki, pierścienie wewnętrzne, zewnętrzne, boczne

i kątowe powinny byc wykonane ze stali ŁH15 lub ŁH156G wg PN-74/H-84041
a

Ha kęsy i pręty przeznaczone do wyrobu wałeczków i pierścieni powinny 

tyć wystawione atesty hutnicze przez "Zetom". Pierścienie przekuwane 

z kęsów powinny posiadać atesty dudatkone wystawione przez ^akłaa, 

ss którym tyły przekuwane, dla stwierdzenie zgodności z wyżej podanymi 

wymaganiami.

2o2.2o Koszyki powinny tyć wykonane z mosiądzu kio39 wg PH-77/H- 

-87025 lut PH-70/H-87G26.

kateriał do wyrobu koszyków powinien tyo dostarczony z atestem 

hutniczym.

Stosowanie innych materiałów zezwala się po uzgodnieniu z odbiorcą.
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2.2.3. Nity powinny tyć w y k o n a n e ze stali 10 lut 10X wg 

EN-75/H-84019 lub ST2N wg PN-53/H-84022. JNity powinny tyć wyżarzane 

przed montażem koszyków.

2.2.4. Pierścienie rozstawne powinny tyś wykonane ze staliwa 

25L II wg PN-71/H-33152 lut stali St 6 wg PH-72/H-84620.

2.2.3. Przełom. Po hartowaniu przełom na częściach łożysk 

powinien tyć jednorodny o wyglądzie porcelanowym , przy czym wiel

kość ziarnu nie powinna ty^ większa niż podana na wzorcu Nr 7 wg 

skali Jenkontoret, Iłie dopuszcza się płatków śnieżnych, warstwowo- 

aci 1 innych wad widocznych nieuztrojonym okiem.

2.2.6. Mikrostruktura stali po hartowaniu powinna składać 

eię z martenzytu skryto i drotnoiglstego i drotnych węglików, 

lia głętokości nie mniejszej od 4 mm od powierzchni pracujących do

puszcza się drotne pozostałości struktur rozpadowych.

2.3. Twardość pirracleni wewnętrznych, zewnętrznych , tocznych 

i kątowych po całkowitej otrotce powinna zawierać się w granicach

59 * 64 HKC , a wałeczków 59 ♦ 64 HhG, przy czym różnica twardości 

na jednej części łożyska nie powinna przekraczac 2 HRO, a różnica 

twardości wałeczków w jednym łożysku nie powinna ty u ..lększa niż 

3 HhC.

2.4. Dokładność wykonania łożysk

2,4o1o Odchyłki głównych wymiarów powinny tyć zgodne z wymaga 

niamiPii-74/M-86406 dla klasy normalnej /A,/, za wyjątkiem odchy

łek szerokości M3" ,które powinny tyi zgodne z warosciami podanymi 

na rysunkach konstrukcyjnych.

2.4.2. Dokładność obrotu pierścieni wewnętrznych i zewnętrznyr\ 

powinna tyć zgodna z wymaganiami PN-74/h-86406 dla klasy normalnej

/ PO /.

2.4.3. wałeczki walcowa powinny tyć wykonane conajmniej 

w Jdatrie III klasie dokładności wg PN-74/JU-86453.

Zaleca się , aty wałeczki tyły wykonane z korygowaną powie

rzchnią toczną.
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2.4.4. Pi era cienie kątowe HJ - wg PJ-70/M-06490.

2.4.5. Pierścienie toczne v.g otowiązujących rysunków konstru

kcyjnych.

2.4.C. Pierścienie rozstawne v«g otowi ̂ żujących rysunków konetru-
v

kcyjn&h i wymagań podanych w tablicy 2.

Tablica 2 jum

Średnica "d " lut ”1)” Tolerancja srednicy Odchyłka rów-
mm wewnętrznej zewnętrznej noległości

powyżej do D11 d 9 płaszczyzn

50 80 + 290 
+ 100

-100
-174 15

+ 340 -120
80 120 + 120 -207

20

+ 395 -1 45 25' 120 180 + 145 -245

180 250 + 460 
+ 170

-170
-235 25

250 315
+ 510
+ 190

-190
-320 30

315 400 + 570
f 210

-210
-390 30

2.4.7. Wymiennośc pierścieni. Łożyska walcowe do oei zesta

wów kołowych pojazdów szynowych powinny spełniać warunek pełnej wy- 

miwnności pierścienia wewnętrznego, która polepo na tym ,ze z dowor 

lnym pierścieniem zewnętrznym wraz z koszykiem i wałeczkami można 

skojarzyć każdy pierścień wewnętrzny przewidziany konstrukcyjnie do

pracy w danym łożysku. Dotyczv to również pierścieni tocznych i ką- 
*

towych.

2.5. Wykonanie

2o5.1. Wygląd zewnętrzny i jakość powierzchni łozysk. 

Wszystkie powierzchnie montażowe i prowadzące powinny być gładko 

ezlifowane. Powierzchnie toczne powinny hyc bardzo starannie szli

fowane lut szlifowane i dogładzane.

Zaokrąglenia ścięcia krawędzi 1 powierzchnio swobodne powinny 

tyć gładko toczone tez zarwan, grubych rys i inny. t wad obróbki.
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Jakość powierzchni tocznych pierścieni i wałeczków powinna odpo
wiadać ustalonym wzorfto® i obowiązującym w tym zakresie instru

kcjom.

Na powierzchniach pierścieni i części tocznych niedopuszczalne 

są przypal! enia szlifierskie, pęknięcia i miękkie plamy wykrywa

ne orzez trawienie lub na defektoskopie.

Na powierzchniach niepracujących dopuszcza się ślady odpu

szczenia pod warunkiem, że tv*ardoso w tych miejscach nie będzie 

mniejsza od wymaganej w pkt. 2.3-

2*3»2. Koszyki powinny mieć powierzchnie czyste i gładkie 

tez zadziopijw , zendry, ostrych krawędzi, rozwarstwień materiału, 

wżerów i porowatości. Szczególnie gniazda dla części tocznych 

powinny mieć gładką powierzchnię bez skaleczeń i wgnieceń.

2.5«3« Nity powinny mieć główki pełne , tez nadmiaru ma

teriału, bez pęknięć i wyraźnie przesuniętych osi główek.

__ 2.5«4» Pierścienie rozstawne. Czoła pierścieni rozstawnych

powinny tyć szlifowane a ostre krawędzie stępione.

2.6. Luz poprzeczny 1 wzdłużny. Łożysku walcowe do osi * i

zestawów kołowych pojazdów szynowych wykonuje się z luzem 

poprzecznym C3 lut C4 zgodnie z BN-74/1130-05.

k&rtosci luzów poprzecznych dla poszczególnych łożysk

i wzdłużnych dla pary łożysk podano ,v tatl. 3-
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Tablica 3

Łp. Oznaczenie
łożysku

Luz popi 
w mn

min.

'zeczny
1

max.

Obciąże
nie pomia
rowe w duN

Luz w z 
pary ł 
"1 " w
mifi.

dłużny 
ożysk 
mm 1/2/ 
max.

1 2 3
ę - -

5 "U 7

1. NJ 2316 <?4w 0,075 0,123
2. NUJ 2316 C4w 0,075 0,125

3. NJ 2318 G3w 0,065 0,115
4. NUJ 2318 C3w 0,065 0,115 + 14,71 0,1 1,0

5. NJ 110x215 0,105 0,160
6. NJP 110x215 0,105 0,160

7. NJ 110x240 0,105 0,160
8. NJP 110x240 0,105 0,160

9. NJ 12O0CŻ2O 0,105 0,160
10. NJPl2Gx220 0,105 0,160

11c NJ 120x240 0,105 0,160
12. N.1P 120x240 0,105 0,160

13. 'NJ 130x230 0,115 0,180
14. NJP 130x230 0,115 0,180

NJ 130x240 0,115 0,180 , 1/i 9-1 n s
16. NJP 130x240 0,115 0,180 i 1 f 9 f 1 1 » 9

17. NJ 130x250 0,115 0,180
18. NJP 130x250 0,115 0,180

19. NJ 2326 C4w 0,115 0,180
20. NUJ 2326 C4w 0 . 1 1 5 0,180

21. NJ 2232 C4w 0 , 1 3 0 0,195 pod obcią-
22. NJP 2232 C4w 0 , 1 3 0 0,195 żemem 0 6 1 7

własnym 1 »f
23o NJ 3232 C4w 0 , 1 3 0 0.195 lub od
24. NJP 3232 C4w 0,1 3w 0,195 r^ki

25e NJ 2334 C4w 0 , 1 5 0 0,213
26. NUJ 2334 C4w 0 , 1 5 0 0,215

27* NJ 2236 G4w 0 , 1 5 0 0,215
26. NJP 2236 G4w 0,150 0,215

1/ Odpowiednie wartofci luzu wzdłużnego pary łożysk powinna zapew
niać dokumentacJa konstrukcyjna łożysk.
Wartości te odnoszą się również do układów łożysk z pierścieniami 
rozstawnymi w przypadku ich równej szerokości.

2/ Popuszcza się stosowanie innych wartości luzów wzdłużnych pary 
łożysk, po uzgodnieniu mivdzy wytwórcą 1 odbiorcą.
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2.7. Dobór części tocznych .areczki znajdujące się w jednym 

łożysku powinny pochodzić z jednej grupy selekcyjnej . . ielkoso 

grupy selekcyjnej powinna ty>~ zgodna z i N~ 74/L'i—0u4^3-

2.8. Chropowatość powieizcrni pierścieni ,wałeczków i koązff- 

ków powinny fcyc zgodne z iiN-73/1 130-01.

2.9. Lekkoss obrotu. Łożysku powinny otrecac się lekko i równo 

tez stuków i nagłych zahamowań.

Zakleszczenie wałeczków w koszykacł jest niedopuszczalne.

Koszyki nie powinny zakleszczać lut utrudniać otrotu łożyska.

2.10. Odmagnesowanie. nszyetkie części- łożyska powinny tyc

odmagnesowane. Magnetyzm ujawniający się przyciąganiem części sta

lowych o masie 0,03 g jeet niedopuszczalny.

2.11. Wymagania specjalne ,

2.11.1 Wytrzymałość pierścieni na uderzenie. Hartowane pierś

cienie wewnętrzne i zewnętrzne zrzucone z wysokości 1 m na stalową 

płytę—nie powinny wykazywać pęknięć.

2.11.2. Wszystkie pierścienie i vałeczki po wstępnym szlifo

waniu powinny tyc poddane odprężeni' w celu usunięcia naprężeń 

wewnętrznych.

2.11.3. itatilizacja wymiarów. otrótka cieplna powinna zapewniać 

sttilizację wymiarów pierścieni łożysk w czasie eksploatacji w gra

nicach ustalonych odchyłek z uwzględnieniem nagrzewania do tempa- 

ratury nie więcej jak + 120 C przy montażu i demontażu oraz z uwzglę

dnieniem temperatury otoczenia w czasie pracy łożyska w granicach

- 30°C do + 50°C.

W przypadkach specjalnych po uzgodnieniu przy zamówieniu, 

łożyska powinny zapes-nić możliwość pracy w temperaturze - 50UC,

2.11.4. Prota defektoskopowa. ezystkie pierścienie i wyry

wkowo wałeczki powinny tyć poddane sprawdzeniu na defektoskopie na 

zgodność z wymaganiami pkfc. 2.5.1.
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2.12. Maksymalna dopuszczalna temperatura nagrzewania się ło

żysk w eksploatacji + 100°G.

2.13. Po uzgodnieniu między wytwórcą i odbiorcą łożysk, wg 

wepólni.® uzgodnionego harmonogramu z o lecą się przeprowadzać okre

sowe badania trwałości łożysk.

2.14. Cechowanie.

Ha każdym łożysku w miejscu oznaczonym na rysunku .należy umie

ścić w sposób trwały i czytelnie couajmniej następujące cechy 

zgodnie z Bh-76/1130-04:

a/ pełne oznaczenie łożyska 

t/ znak wytwórcy

c/ symbol rozpoznawczy produkcji / d w i e  O E l a t n i e  cyfry roku 

i oznaczenie kwartału/

Dopuszcza się wykonanie innych i dodatkowych oznaczeń po uzgodnie

niu między wytwórcą i odbiorcą.

3. Konserwacja, pakowanie ,przechowywanie i transport 

wg BN-74/1130-03.

4. Zasady odbioru

4.1. Zgodność wykonania łożysk z niniejszą normą sprawdza 

i potwierdza atestem DKT wytwórcy.

4.2. Odbiór z ramienia użytkownika

4.2.1. Odbiorca jest upovazniony do pizeprowdzenia badań 

wg pkt. 5.

4.2.2. wytwórca jest obowiązany do udostępnienia odbiorcy 

swoich urządzeń w celu przeprowadzenia badan i pomiarów wymienio

nych w pkt. 5.

4.2.3* Łożysko przedstawione dc buda powinno być w stanie 
gotowym do wysyłki.

Z każdej partii przedstawionej do odbioru, odbiorca pobiera 

losowo łożyska do badań w ilości podanej w pkt. 5*3. i cechuje 

je w epoeób trvały.

wielkość partii ustala odbiorca w porozumieniu z wytwórcą.
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4.2»4» Odbiorca ma prawo na swój koszt prowadzić badania 

w szerszym zakresie niż to przewidziane jeet w pkt. 5 -

4°2.3. Odbiorca ma prawo odstąpić od bada i zęsciowo łut 

całkowicie wg swojego uznania.

4.2.Ó. Między odlioroą i wytwórcą mogą byo ustalone inne 

zasady odbioru nie naruszając wymagat niniejszej normy w zakresie 

zapewnienia jkości łożysk.

5 ,  Badania tachnicząe.

3.1« Przypofcownie do badań wg PU-74/M-Q0410.

5 * 2 , Rodzaje badań.

5 . 2 . 1 .  Dla określenia zgodności z wymaganiami podanymi 

w pkt, 2 łożyska należy poddać badaniom wg PN-74/h-86410 oraz 

badaniom dodatkowym przewidzianym w pkfc. 5.2,2.

5.2.2, Łożyska należy poddać nac t ę pu jącym badaniom dodat-

kowyms

a/ sprawdzenie wzajemnej wymiennosci pierścieni

1 /  sprawdzenie pierścieni bocznych

c/ sprawdzenie pierścieni rozstawnych

d/ sprawdzenie wytrzymałości pierścieni na uderzenie

5.3» ^obieranie próbek

5»3«1« Licznosć próbki do badań nieniszczących Do badań 

nieniszczących należy pofirac w sposób losowy V/o partii łożysk 

przedstawionej do odbioru, nie mniej jednak jak 3 sztuki i nie 

więeaj jak 20 sztuk.

5.3»2. Licznosć próbki do badań niszczących. Do badań nisz

czących n&leży pobrać w zależności od liczności partu, ilość ło

żysk zgodnie z tabl. 4 jednak nie więcej jak jadno łożysko na 

100 sztuk.

Próbki do badań nieniszczących zaleca się pobierać z próbki 

pobranej do badań nieniszczących.
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latlica 4

sztuk

fiiełkość partii Licznośw pi ó tka do

powyzBj cło tedań Wf p. 5.3.2.

- 100 1
100 250 2

250 - 3

Dopuszcza się prowdzenie tadaa niszczących na pierścieniach, które 

przeszły wezystkie operacje wg planu technologicznego i zostały 

przea kontrolę ostateczną wyeliminowane z partii przedstawionej 

do octioru tylko z uwagi na niespełnaoflie wymagań wymiarowych.

5.4. Opis badań

5.4.1. Sprawdzenie wzajemnej wymiennosci pierścieni przepro

wadza- _ię przez pomiar luzu łożyska pizy użyciu wzorcowych pierście

ni wewnętrznych wykonanych w maksymalnych i minimalnych granicach. 

War Losei luzu uzyskane z takiego pomiaru nie mogą przekraczać wiel

kości przewidzianych dlu danego łożysko.

5.4.2. Sprawdzenie pierścieni tocznych przeprowadza się na

zgodność z wymaganiami p. 2.4.3. univ eraaInymi przyrządami pomia

rowymi .

5.4*3. Spawdzenie pierścieni rozstawnych przeprowadza się na

zgodność z wymaganiami p.2.4.6. analogicznie jak przy sprawdzaniu 

nierownoległosci czół pierścieni wewrn- trznych i zewnętrznych oraz 

na zgodność z dokumentacją konstrukcyjną.

5.4.4. Sprawdzenie wytrzymałości pierścieni na uderzenie

przeprowadza sit na zgodność z wymaganiami p. z. 11.1. przy jednokro

tnym zrzacaniu pierścieni z \*ysokosci 1 m.

fi przypadku pierścieni wewnętrznych łożysk typu NJ dopuszcza 

eię wykonanie próby adBrzaLiłi przez uderzenie lezącego na płycie 

pieiscienia spadającym prowdzonym ciężarem w kształcie stożka, 

o ciężarze 27,46 dali z wysokości 1 m.
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5.46. Sprawdzenie pozostałych parametrów , przeprowadza się na 

zgodność z wymaganiami p. 2 wg PW-74/M-86410,

5.5. Ocena wyników

5.5.1. Łożysko walcowe do osi zestawów kołowych pojazdów 

szynowych dotrę. Łożysko walcowe do osi zestawów kołowych pojaz

dów szynowych należy uznaó za dotrę jeżeli wyniki wszystkich tadaó 

wymienionych w p. 5.2. są dodatnie.

5.5.2. Łożysko wAlcowe do osi zestawów kołowych pojazdów 

szynowych niedobre, ^ożysko walcowe do osi zestawów kołowych 

pojazdów szynowych należy uznać za niedobre, jeżeli wynik chociażby 

jednego badania z wymienionych w p. 5.2. jest ujemny.

5.5*3. Ocena partii. Partię łożysk należy uznać za zgodną z wy

maganiami normy, jeżeli wszystkie łożyska badanej próbki pobranej 

z ptrtii zostaną uznane za dobre.

5^5.4. Powtórne sprawdzenie partii. Jeżeli sprawdzane łożyska 

w pobranej próbce nie spełniają wymagań normy .to po odrzucenia 

łozyak niedobrych dodatkowo przeprowadza się wszystkie tadahia 

na piótce z podwójną ilością łożysk.

Przy pozytywnym wyniku tddań podwójnej próbki, sprawdzoną 

partię uznaje się za zgodną z wymaganiami normy. Jeżeli natomiast 

powtórne eprawdzenie wykaże, ze którekolwiek łożysko nie jest zgo

dne z wymaganiami normy w zakresie chociażby jadnego badania, 

partię uznaje się za niezgodną z wymaganiami normy.

- K o n i e c -

Informacje dodatkowe 

do BH-71/1131-07

1. Wykonane zgodnie z wymaganiami niniejszej normy łożyska mogą 

być stosowane w pojazdach o szybkości do 160 km/gods. pod warunkiem 

że zachowane będą prawidłowe warunki montażu 1 eksploatacji łożysk.
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2. Układy łożysk wg rys. 3 i 4 stosowane ęąjg ty® przypadku gdy 

■wynika to z rozwiązania węzła łożyskowego. Szerokość pierście
ni rozstawnych oraz różnica ich szerokości uzależniona jeet

od żądanego luzu wzdłużnego, którego wartość maksymalna może 

syć powiększona, lecz nie może być mniejsza od wartości mini

malnej. Z tego względu pierścienie rozstawne nie mogą być 

traktowane Jako integralna część łożyska, lecz wykoilkne aą 

wg dokumentacji uzgodnionej z odbiorcą łożysk.

3. Dobór łożysk do pojazdów szynowych powinien być tak prowadzony 

aby obliczeniowa trwałość w zależności od rodzaju Jednostki

^trasa^otptowpj ale była mniejsza od podanej w tablicy 1- 

^ ąm 1» |slejy prowadzić wg metodyki uzgodnionej t? Central** 
iiyta Biayma Konstrukcji Łożysk Tocznych - Warszawa ul. Rydygiera

f&hlice 1

n?.. ■
ip. Rodzaj pojazdu szynowego Obliczeniową trwa

łość nie mniejsza
niż

kia
V* .......  £. ....  3.

1. Jednostki taboru kolejowego 
spalinowa i elektryczne daleko- 
bieżne oraz wagony osobowe. 3,000.000

2. Lokomotywy Bpalinowa i elektry
czne magistralna i uniwersalno. 2.500.000

3. Jednostki taboru kolejowego 
do komunikacji podmiejskiej 1.500.000

4. Lokomotywy ©paśinowe przeto
kowe . 1.000.000

5. bagony towarowe 1.000.000

-i-

Z& podstawę do obliczenia trwałości należy przyjąć wartości 
nośności łożysk podanych w tabl. 2.

1
I

\
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Oznaczenie łożyska
Nośność mchowa jedne
go łożyska w daN 1/

HJ 2316 04 w 22.000
HUJ 2316 G4 w 22.000
HJ 2318 04 w 26.000
HUJ 2316 C3 w 26.000
HJ 110 X 215 34.000
NJP 110 x 215 34.000
HJ 110 x 240 42.000
sjy 110 x 240 42.000
HJ 120 x 220 39.000
NJP 120, x 220 39.000
HJ 12©,t'.x 240 42.000
HJP 120 x 240 42.000
HJ 130 x 230 41.000
HJP 130 x 230 41.000
HJ 130 x 240 48.000
HJP 130 x 240 48.000
HJ 130 x 250 48.000
HJP 130 x 250 48.000
HJ 2326 C4 w 67.000

' HUJ 2326 C4 w 67.000
NJ 2232 C4 w 51.000
HJP 2232 C4 w 51.000
HJ 3232 C4 w 7 6 . 0 0 0
HJP 3232 C4 w 76.000
NJ 2334 C4 w S8.000
HUJ 2334 C4 w 98.000
HJ 2236 U4 w 64.000
HJP 2236 C4 w 64-000

1/ Wartości nośności podano jako minimalna.
W przypadku stosowania wałeczków koiygowanych 
wartości obliczone v'g PH-69A'r86412 można 
powiększyć.

- •—
. t

6 •■>»*.. .p, ■

4. Rodzaj smaru zabezpieczający optymalne wykorzystani# 

łożysk w czasie eksploatacji powinien być ustalony przez użyt

kownika w porozumieniu z wytwórcą łożysk. Zaleca się aby łożyska 

i stosowany smar zabezpieczały przebieg łożysk między przegląda

mi i wymianą smaru to jest w okresie 3 lat lub 350.0C0 km.



BN—7'i / 1 131 -07 16

5* Wytyczne pasowania czopów 1 mażnic

Czopy

Zakres śrec 
mm

powyżej

Lnic czopa 

do

Zalecane pasowa
nie

801/

120

130

120

130

160

n 6 

P 6 

P 6

1/ Średnica ta włączona jest do zakresu

Mażnice

Rodzaj maźnicy Zalecane pasowa
nie

Niedzielone

Dzielone

H7 lub J7 

H7

6, Niniejsza norma zastopuje dotychczas stosowaną instrukcję 
techniczną 1TK-50 z 1962 roku„

Wydanie drugie uwzględniające zmiany 1 poprawki spowodo

wane aktualizacją norm związanych

\


