NORMA BRANZOWA
KOTLY PAROWE

I INSTALACJE
KOTLOWE

Odkuwki matrycowano 13H = 27
na kodnierze z szyjka.

Wymagania i badania.
Grupa katal.l111.03

1. WST”P

1»1» Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wymagania i badania odkuwek
matrycowanych na kodnierze z szyjka, wykonanych ze stali konstrukcyjnych

weglowych i stopowych w gatunku St3S, St4S, 20, St4lK, I6M i 15HM w zakresie
Srednic od D =10 mm do D s 250 mm e
nom nom

1.2. Normy zwigzane

PN-56/H-01101 Stal. Oznaczenia postaci i stanéw kwalifikacyjnych obrébki
cieplnej

PN-65/H-04006 Analiza chemiczna stali i1 staliwa. Pobieranie 1 przygotowanie
prébek z wyrobow

PIMJ2/H-04310 Proéba statyczna rozciggania metali

PN-66/H-04312 Proba statyczna rozciggania metali przy podwyzszonych w
turach

PN-57/K~04350 Proba twardosci metali sposobem Brinella

P1T-57/H-04370 Prdéba udarnosci stali

PM-59/H-77252 Bury stalowe kotdowe bez szwu

PIM>6/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogolnego pré&eznat**
nia. Gatunki

PN«-61/H»4#4020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykdej jakosci ogélnego przeznacza
nia. Gatunki

PIMS5/H_92120 Stal walcowana. Blachy grube 1*uniwersalne

PIM>G/H-92123 Stal weglowa walcowana. Blachy kotdowo

PN~63/H-93000 Stal konstrukcyjna weglowa 1 niskostopowa zwykdej jakcO™lo
Walcowka, prety i ksztattowniki. Wymagania i badania techniczno

PN-55/H-93001 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci walcowana na gorace

lub kuta. Ksztattowniki i prety. Warunki techniczne

Centralne Biuro Konstrukcji Kotdowych

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysdu Budowy Maszyn Ciezkich
dnia Z W <o6#i* jako norma obowigzujaca w zakresie wykonania i odbterm
od dnia 1*1.1969 roku /Mon.Pol.nr* poz.
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PN-6#/H-93022 Stalowe kesiska 1 kesy. Warunki techniczno

PN-Fil/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa i1 stopowa. Odkuwki swobodnie kuto.
Warunki techniczne

PN-SI/H-94009 Odkuwki stalowe czesci kotddw i zbiornikdédw pracujace w podwyt-
ezonych temperaturach

PN-44/H-94301 Odkuwki stalowe matrycowane. Naddatki na obrébke, dopuszczalne

odchydki wymiardéw i wytyczne projektowania.

2 . podziat 1 oznaczenil

2.1. Klasy doktadnosci. Rozroéznia sie dwie klasy dokdadnosci wykonania
powierzchni odkuwekt
Z - zwyk#a dla powierzchni podlegajacych obrébce skrawaniom

P - podwyzszona dla powierzchni nie podlegajacych obrébce skrawaniem

2.2. Kategorie odkuwek. Zaleznie od sposobu badania rozréznia sie dwie
kategorie odkuwekt

B — odkuwki podlegajgce jedynie kontroli twardosci ze sprawdzeniem pozosta-
+ych whkasnosci mechanicznych wg atestow hutniczych dla pétwyrobdéw w postaci
pretéw walcowanych lub kutych, keséw, odkuwek swobodnie kutych w ksstalcie
krgzkow oraz blach uniwersalnych i1 kotdowych.

R - odkuwki podlegajgace w partii procentowej kontroli whkasnosci machaniem-

mych

2.3. Oznaczenie w zaméwieniu lub specyfikacji powinno zawierac*
a/ nazwe wyrobu,

b/ numer normy wymiarowej lub rysunku,

c/ klase dok#tadnosci,

d/ kategorie,
o/ cisnienie nominalne i maksymalng dopuszczalng dla materiatu temperature

obliczeniowg,
f/ znak stali
g/ stan obroébki cieplnej
h/ numer niniejszej normy
Na rysunku dodgczonym de zaméwienia naloty poda¢ klasg doktadnosci, znak

kategorii, cisnienie i temperature obliczeniowg, wzglednie maksymelnu cisnie*
nie 1 temperature robocza. W przypadku odkmwok ozetotama Imb catkowicie
obrabianych na rysunku dodgaczonym da zaméwionia naloty zaamacayd powioraehnia

obrobiono.
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2.4_. Przyktad oznaczenia odkawek na rysunkach:
a/ odkuwki matrycowanej klasy Pt kategorii R, ze stall St4lK, w siani®
normalizowanym N, wykonanej wg BN-68/1311-27
ODKUWKA MATRYCOWANA P - R St4lK - N BN-68/1311-27
b/ odkuwki matrycowanej klasy f i Z, Kkategorii R, ze stali 15HM, w stanie
nmrualizewanym i1 odpuszczonym N-i 0, wykonanej wg BN-68/1311-27
ODKUWKA MATRYCOWANA P/Z - R 15HU - NO BN-68/1311-27

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnie

3.1.1. 0Og6lne wymagania w zakresie powierzchni. Na odkuwkach nie powinna
by¢ zgorzeliny uniemozliwiajgcej ogledziny powierzchni.
Powierzchnie odkuwek matrycowanych nie powinny wykazywa¢ zadziorow i zaciagniec
powstatych przy okrawaniu wypkywek. Dopuszczalna jost pozostatosé wyptywek
i przesadza¢ zgodna z PN-64/H-94301e

3.1.2. Wymagania dotyczgaca powierzchni odkuwek o klasie dokfadnosci wykona-
nia Z. Dopuszczalne sa powierzchniowe wadyt jezeli ich gtebokos¢ sprawdzona
przy pomocy ddutowania, pidtowania lub szlifowania nie przekracza 2/3 wielkosci
jednostronnego naddatku na obrébke w danym miejscu odkuwki wg PN-64/H-94301,
poza naddatkami zbieznosci wynikajacymi z technologii kucia wzglednie tdoczenia.
Gtebsze wady nie przekraczajgce naddatku na obrébke mechaniczng, dopuszczalne

sg tylko za zgoda zamawiajacego.

3.1.3. Wymagania dotyczace powierzchni odkuwek o klasie dok#adnosci wykona-
nia ?. Na powierzchni odkuwek nie powinno by¢ peknie¢, zafatdowani, zaku¢, Husek
i wtracen szamotowych widocznych nieuzbrojonym okiem.

Niedopuszczalne jest zaklepywanie lub zaspawanie wad. Dopuszczalne sg bez usu-
wania drobne wady nie wptywajgce ujemnie na jakos¢ odkuwek np. wgnioty od zgo-
rzeliny, chropowatos¢ itp., jezeli ich gtebokos¢ nie przekracza dopuszczalnych

odchytek wymiarowych.

3.2. Wymiary oraz ksztatty odkuwek powinny by¢ zgodne z rysunkami odkuwek
albo gotowpch czesci, z uwzglednieniem naddatkéw na obrébke i dopuszczalnych
odchytek wymiarowych okreslonych dla klasy dok#adnosci wykonania Z i P
w PM-64/H-94301* Odchytki dla klasy P oraz klasy Z odkuwek kutych pod prasa-

mi odbiegajace od wymagan normy, nalezy uzgodni¢ przy zaméwieniu.
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3.3. Materiat

3*3.1. Sk#ad chemiczny stali powinien odpowiada¢ wymaganiom dla St3S i1 St4S

wg PN-61/11-84020, 20 wg PN-66/H-84019, St4lK wg PN-60/H-92123, 16M i 15HM
wg PN-59/H-74252.

3.3.2. Dopuszczalne odchytki sk#adu chemicznego odkuwek okreslonego w p.
3.3.1 podane sg w nomach PN-63/H-93000, PN-55/H-93001, PN-60/H-930a2
PN-65/H-92120, PN.59/H-74252.

3.4. Potwyrob.
Odkuwki wykonuje sie z potwyrobow w postaci pretow walcowanych lub kutych, kesow,
odkuwek w postaci krazkow oraz blach uniwersalnych kotdowych wg : PN-63/H-93000,
PN-55/H-93001, PN-60/H-93022, PN-61/H-94004, PN-61/H-94009, PN-65/H-92120,
PN-60/H-92123.

3.3. Odkuwki

3.5.1. Zakres stosowania odkuwek matrycowanych w zaleznosci od temperatury
podano w tablicy 1.

Tablica 1
Maksymalna

Gatunek stall temperatura pracy odkuwki °C
St3S, St4S 300
20, St4lIK 450
16M 500
15HM 540

3.5.2. WHasnosci mechaniczne 1 twardosci. Wymagania dotyczace wytrzymatosci -

na rozciaganie, granicy plastycznosci, wydtuzenia, przewezenia, udarnosci

i twardosci przy temperaturze normalnej dla stanu normalizowanego, oraz norma-
lizowanego 1 odpuszczonego podane w tablicy 2, obowigzuja dla prébek pobranych
z odkuwek, usytuowanych zgodnie z zatgcznikiem nr 1
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Tablica 2
Grubo -¢
ki yzy m I:ze ) AJ
odkuwk® o /unT KG/mi %

stali cieplnej obrobionej

cieplnie
mm min mm mm
St3S N do 100 37 20 21
St4s N do 100 40 22 20
St4iK N” uo 100 40 22 20
20 N do 100 40 23 21
16M N do 100 44 26 15
15HAi 3+0 do 100 45 28 1b
1/Wg 4.5.4
3*3.3. Zakres tempeiatur obrobki cieplnej
orientacyjnie w tablicy 3 =
Tablicu 3

Gatunek stali

3t3S
St4S
St4lK
20
16 M
15HM

3*6* Stan dostawy

3,6*1* stan obrobki

St4lK, 20 oraz I6M dostarcza sie w stanie normalizowanym

odpuszczonym,

a ze stali

Stan obrdébki

cieplnej

N
M

cieplne.!*

noimalizowania

880
880
880
870

910
910

z

% kGm/Zcm”

mm

44

32
40

ulv

g o o O

Twardo$ 3wg Bnnella

w stai lie dostawy

1B

103-143
111-152
111-152
111-152
123-163

126-167

Sredn
odcis

mm

5,00 -
4,85 -
4,85 -
4,85 -
4,70 -,
4,65 -

ica
ku

5,80
5,60
5,60
5,60
5,35
5,30

odkuwek matrycowanych podano

Temperatura

- 910
- 910
- 900
- 940
- 940

°C
°C
°C
°C
°C
°C

odpuszczenia

Odkuwki matrycowane ze stali

mm

= 650 OC

St3S, St4S,

i ewentualnie

15HM w stanie normalizowanym i odpuszczonym*
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3.6.2. Stan wykonczenia. Jezeli przy zamOwieniu nie uzgodniono inac&aj,
odkuwki dostarcza sie czyszczone ze zgorzeliny, bez obrébki mechonicznoj.
Wymaganie obroébki mechanicznej skrawaniem, czesciowej lub catkowitej, wolehy

uzgodni¢ w zaméwieniu.
3.7. Wymagania dodatkowe

3.7.1. Whasnosci wytrzymatosSciowe w podwyzszonych temperaturach. Na zadanie
zamawiajacego uzgodnione z wytwdércg przy zaméwieniu, odkuwki poddaje sie
sprawdzeniu granicy plastycznosci w uzgodnionej temperaturze. Granica plastycz-
nosci przy podwyzszonej temperaturze nie powinna by¢ mniejsza od podanej
w tablicy 4. Orientacyjng czasowg wytrzymatos¢ na pedzanie oraz czasowg grani-

ce pedzania wg PN-61/H-94009 podaje zatgcznik nr. 2 .

Tablica 4

Gatunek Stan Grubosé Granica plastycznosci R min kG/om2
stali obrébki kryzy dla temperatury °C

cieplnej  odkuwki 20 200 250 300 350 400
St3S N do 100 20 18 16 13,5 13}
St4S N do 100 22 19,5 18 16 - -
St4lK N do 100 22 19,5 18 16 14 18
20 N do 100 23 D 18 16 14,5 11
16M N do 100 26 24 22,5 21 19 17
15HM N+ 0 do 100 21 27 26 25 24 22

- M

3.7.2. Przebieg wkdkien. Na zadanie zamawiajgcego uzgodnione z wytwdrca przy
zaméwieniu, odkuwki w gatunku 20, I6M 1 15HM poddaje sie sprawdzeniu przebiegu
whokien. Wybor rodzaju badan sprawdzajacych i zaproponowanego przez wytwérce
wzorca, nalezy uzgodni¢ przy zamowieniu. Sprawdzenia przebiegu whkokien nie

dokonuje sie na koinierzach wykonanych z blach.

3.7.3. Inne wymagania. Na zadanie zamawiajacego uzgodnione z wytwdérca przy
zaméwieniu, odkuwki matrycowane lun potwyrdb na odkuwki moea by¢ poddane doda-
tkowym badaniom jak np, przeprowadzenie proby zginania, badania ultradzwiekowe,

radiograiiozne i inne.
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3.8, Cechowanie, Na gotowych odkuwkach nalezy wybi¢ nastepujace znaki:

a/ znak wytworcy,

b/ znak stali,

c/ znak kontroli technicznej 1 ewentualnie znak przedstawiciela zamawiajgcego,
jezeli badania techniczne byty prowadzone w jego obecnosci.

Na odkuwkach kategorii R oprécz znakow a/, b/, c/ nalezy wybic:

d/ numer wytopu,
a w przypadkach uzasadnionych, na zadanie zamawiajgcego podane w zaméwieniu,
dodatkowo:

e/ znak stanu obrobki cieplnej dla odkuwek w gatunku 15HM zgodnie
z PN-56/H-01101.

Miejsce cechowania nalezy zaznaczyC¢ na rysunku. W przypadku nie podania
tego miejsca na rysunku, miejsce cechowania wyznacza wytworca.. Cechy powinny

by¢ umieszczone zawsze w tym samym miejscu dla tej samej partii edkuwek.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan
a/ ogledziny powierzchni
b/ sprawdzenie wymiarow
c/ sprawdzenie sktadu chemicznego
d/ badanie twardosci
e/ proéba rozciaggania
T/ préba udarnosci
oraz w przypadku uzgodnienia przy zaméwieniu, rowniez dodatkowe badania i proby

Zgodnie z 3.7 =

4.2. Okreslenie partii

4.2.1. Partie odkuwek kategorii H stanowia odkuwki wykonane wg tego samego

rysunku 1 z tego samego gatunku stali, obrobione cieplnie w ten sam sposoéb.

4.2.2. Partiag odkuwek kategorii R stanowig odkuwki pochodzgace z jednego

wytopu, wykonane wg tego samego rysunku, obrobione cieplnie w ten sam sposéb.

4.3. Pobieranie probek

4.3.1. Ogledziny powierzchni i sprawdzenie wymiarow. Ogledzinom powierzchni

i sprawdzeniu wymiarow podlegajg wszystkie odkuwki w partii.
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4,3,2, Sprawdzenie sktadu ofcMrITTTTHi

4.3.2.1, Sk#ad chemiczny wytopu stali sprawdza sif wg Swiadectw pétwyrobu.
Skd#ad chemiczny stali weglowych i1 stopowych powinien odpowiada¢ wymaganiom
3.3.1 ¢

4.3.2.2, Sk#ad chemiczny odkawek sprawdza sif tylko w przypadku gdy wyniki
préby rozciggania, udarnosci lub twardosci nasung watpliwosci oo do ich skia-
du chemicznego. V tych przypadkach naloty pobra¢ widrki wg PW-65/11c'040BE
z jednej odkuwki z partii, a jezeli to jest mozliwe =z catego przekroju
poprzecunego przez skrawanie, lub nawiercenie w celu usychania przeciftenego
skdadu chemicznego,

4.3.2.3, Préba iskrowa, staloakopowa lub kroplowa. Wszystkie odkuwki ze
stali stopowych nalezy kontrolowa¢ za pomoca jednej z wymienionych préb t_j.
proby iskrowej, staloskopowej lub kroplowej w celu sprawdzenia, czy wszystkie

odkuwki w partii zostaty wykonane z zaméwionego gatunku stali,

4_.3.3, Badanie twardosci w stanie dostawy. Odkuwki podlegaja badaniu w ilo-
sci 10 lecz nie mniej nit 2 odkuwki z partii,

Odkuwki kategorii B o matych wymiarach, z ktorych nie jest mozliwe pobranie
najmniejszych, przewidzianych normg PN-62/H-04310 probek do badania wytrzyma-
+osci na rozcigganie, podlegaja badaniu twardosci w 100 %,

Miejsce badania twardosci powinno by¢ zaznaczone na rysunku. W przypadku
braku un iscowienia proby twardosci, badania przeprowadza sie w miejscu

wybranym przez wytwérce, na wszystkich odkuwkach w tym samym miejscu,

4.3.4, Probki do préby rozciggania 1 udarnosci

dla kategorii H - proébek nie pobiera sie

dla Kategorii B - ilosSci pobieranych odkuwek do préob w zaleznosci od wiel-
kosci partii podaje tablica 5,

Tablica 5
Wielko$¢ partii 110S¢ pobieranych odkuwek
do 30 sztuk 2 satuki
powyzej 50 do 100 sztuk 3 sstuki

powyzej 100 sztuk 4 %
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Wytwérca przedstawia do kontroli kazdg part™if z odpowiednio wiekszg i1loscig
odkuwek, ktore nlegna zniszczeniu na skutek pobierania proébek.
Prébki pobiera sif z kryzy odkuwki w ilosci : jedna probka na rozciaganie i doi*
probki na udarnosc.
Joseli wymiary odkuwki sg zbyt mate do przeprowadzenia préby rozciggania, woéwczas
pobiera sif wykgcznie probki udarposciowe i zgodnie z 4.4.3 wykonuje sif w 100 #
proby twardosci. Nacifcie karbu na prébkach na udarnos¢ nalezy wykona¢ réwnole-

gle do powierzchni czotowej odkuwki .

4.3.5. Probki do proéby granicy plastycznosci przy podwyzszonych temperatiyrach.
110SC préb i sposéb pobierania prébek z odkuwek nalezy uzgodnié przy zaméwieniu
i poda¢ na rysunku odkuwki.
V przypadku matych odkuwek, mozliwe jest pobieranie prébek de wyznaczania granic;}
plastycznosci z materiatu wyjsSciowego po przekucia na prft e Srednicy zblizonej

do grubosci kodnierza i poddaniu tego prfta obrébce cieplnej razem z odkuwkaml.

4.3.6. Probki de sprawdzenia przebiegu wkdkien pobiera w ilosci uzgodnionej
w zamowieniu. Miejsce sprawdzenia przebiegu wkdkien powinno by¢ zaznaczono ma

rysunku odkuwki .

4.3.7. Probki do badan dodatkowych. 11os¢, rodzaj, miejsce i sposéb pobierani
probek do badan dodatkowych oraz kryteria oceny nalezy uzgodni¢ pomifdzy wytwoére

a zamawiajacym.
4.4_. Przeprowadzenie badan

4.4.4. Ogledziny powierzchni przeprowadza sif nieuzbrojonym okiem.
W razie potrzeby sprawdzenia gtebokosci wady, nalezy postugiwac¢ sif pilnikiem,
szlifierka lub sprawdzi¢ za pomocg ddutowania. V przypadku stwierdzenia na

odkuwce zgorzeliny nalezy ja uprzednie usung¢ w celu utatwienia oglfdsia.

4.4.2. Sprawdzenie wymiardw przeprowadza sif uniwersalnymi przyrzads™! pomia-

rowymi, lub szablonami gwarantujgcymi wymagana dok#adnosc.

4.4_.3. Sprawdzenie skdadu chemicznego odkuwek przeprowadza sif w oparcia
0 normy wymienione w 3.3.1. Sprawdzenie sktadu chemicznego za pomocg proéby
iskrowej, staloskopowej lub kroplowej, nalezy przeprowadzi¢ metodami stosowanym

u wytwoércy.
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4.4.4. Badania twardosci odkuwek nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-57/H-04350.

4.4.5. Probe rozcigagania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-62/H-04310.

4.4.6. Probe udarnosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-57/H-04370 na prob-
kach typu Mesnagera.

4.4.7. Proébe granicy plastycznosci w podwyzszonych temperaturach naleiy prze- ~
prowadzi¢ zgodnie z PN-66/H-04312.

4.4_.8. Badanie przebiegu wkdékien przeprowadza sie metodami stosowanymi u wytwor-
cy odkuwek.

4.4.9. Proby dodatkowe nalezy przeprowadzi¢ w sposob uzgodniony przy zaméwieniu
lub wg metod stosowanych u wytwdrcy odkuwek.

4.5. Ocena wynikow badan

4.5.1. Ocena wynikéw ogledzin powlerzchni i1 sprawdzenia wymiarow.

Odkuwki nie odpowiadajgce wymaganiom podanym w 3.1 i1 3*2 nalezy usung¢ z partii.

4.5.2. Ocena sprawdzenia sk#adu chemicznego.

4.5.2.1. Ocena sprawdzenia analizy wytopowej. Jezeli sktad chemiczny wytopu stali
podany na Swiadectwie poédtwyrobu nie odpowiada wymaganiom 3*3.1 lub dodatkowym
wymaganiom uzgodnionym z zamawiajacym, potwyrdb lub partie odkuwek nalezy uznac

za nieodpowiadajgce wymaganiom niniejszej normy.

4.5.2.2. Ocena analizy kontrolnej sk#adu chemicznego z gotowych odkuwek.
Jezeli wyniki analizy probki pobranej z gotowej odkuwki réznig sie od wymagan
p- 3*3.1 wiecej niz podano w 3.3.2 , nalezy pobrac¢ probki z dwéch innych odkuwek
z partii. Jezeli cho¢ jedna z powtdérnie pobranych prébek nie odpowiada wymaganiom,
nalezy partie uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy. n
Jezeli powtdrne préby daty wynik dodatni, partie uznaje sie za zgodng z wymaga-

niami normy, po usunieciu odkuwki, ktdérej wyniki badan byty ujemne.

4.5.2.3. Ocena wynikéw proéby iskrowej, staloskopowej lub kroplowej.
Jezeli przy badaniu okaze sie, ze sk#ad chemiczny odkuwek nie odpowiada wymaganiom
normy, nalezy dane odkuwki usung¢ z partii. W przypadkach watpliwych nalezy poddac

je analizie kontrolnej na sktadniki, ktérych zawartos¢ zostata zakwestionowana.
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Odkunki, ktoérych sk#ad chemiczny wg analizy kontrolnej mc odpo.iada wymaganion,

nalezy usung¢ z partii.

"-.3.3. Ocena badania o.arciObCi. W przypac>ai, gdy ..yniici twardo®,ci ot,,u =W
me onpowiadajg wymaganiom, n..1 zy prz pro adzi¢ ba< arna tuaroosci szysonica
oditunck w partu i odkuwm o0 o .u ,a.ci nic odpowiadajgcej wym gamo no »Y

nalezy usung¢ z partu.

dcera wyming.. t “by .o1 igrania i1 udarno-aci, -ezeli wyniki proéby

rozciggania lub udarnosci dla odnuwek -af~gomi 1 nic odpowiadajg wymaOa nou
p.3.3.2 , nalezy prob* , ktérej 1.511 1 m >dpowiadajg wymaganiom, mn uy~ s/
na podwdjnej Hii,, jic probek. Prébki do po Loéiiicgo aanana nalezy po.ic-uc¢
z innych ouku ck.
Jezeli pizy powtdrnym bioanin wm. i choC jednej prébki sn ajeuno, nilezj
cala partie uzna¢ zu nie odpowiada jacg wymaganiom niniejszej noiuiy.

Za wynik uuarnosci nalezs uwiz.¢ dla odkuwek kategorii ii, Srei mag arytucly”~z-
rag "pilikdw probek z jcdicj odku ”:, p "y czyta zaden wynik nic lioe by¢ nizszy
vieaej niz o 1V&m/<:xn!(3 od kai Nda jj w p# 3*5«2 e

k.5.3. rcona 5ni’6.pujgy * m cp ple»tpcezi ObCi przy podw./zszo tych tempera-
turach.  Jezeliwyniki piodby 5.-111" ~as lycznosci me odpowiadajg rymaganion
3.7.1, nalezy préo* powudrzyc na noiwojnej liczbie p~obok.

Ikbbm do powtdérnego badania nalezy pobiera¢ z innych odkurek. Jezeli przy
po''térnym badaniu vyi im choC jembiej proébki sg ujemne, nalezy cela partie

uzna¢ za nic odpowiadajgca wymaganiom niniejszej normy*

*}.5.6. Ocen., przebiegu .46.ien. W prz,pat mi stwierdzenia niezgodnosci prze-
biegu wid.cien z i-ttuo'j’i wzorcem, partie nalezy uzna¢ za niezgodng z -ynia ania-

mi noiray.

k.5.7. Ocena .ym-6w pio6b dodatkowych . Przy proébach przep”™o -adzonych no
wszystkich odka mdi w pri L.: , nalezy te sztuki, ktére me odpowiadajag wymaga-
niom uzgodnionym przy aiowumu, usung¢ z prrtu jako wadliwe.

Przy probach przepro' adzonycli tylko 111 pewnej liczbie sztuk wybranych z partu
nalezy te probe, ktora data wyniki me odpowiadajgco uzgodnionym me“ymaganiom,
powtérzy¢ na podwéjnej liczbie pro>ok w stosunku do pierwotnych : nalezy je
pobra¢ z innych odku ck.

Jezeli przy powtdérnym badaniu choc¢by jedna probka data wynik nie odpowiada-

jJacy wymaganiom, nalezy cala partie uzna¢ za nie odpowliadajgca .gquayaaion normy.
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U 5«8» Postepowanie z odkuwkami lub z partig odkuwek nie odpowiadajgca wyma-
ganiom normy, Odkuwki, ktérych twardos¢, whasnosci wytrzymatosciowo, udami !
oraz granica plastycznosci w podwyzszonej temperaturze nie odpowiadajg wymaga-
niom niniejszej normy, moga by¢ poddane powtdrnie obrobce cieplnej 1 przedsta-
wione powtdrnie do badan* Powtdrng obrébke cieplng mozna przeprowadzi¢ najwy-
zej 2-krotnie* Ograniczenie dwukrotnej obroébki cieplnej nie dotyczy odpusz-

czania, ktdére moze by¢ powtarzane wielokrotnie*

4*5*9* Zaswiadczenie o0 zgodnosci z wymaganiami normy* Do kazdej partii
wytwérca zobowigzany jest dostarczy¢ zamawiajgcemu zaswiadczenie a zgodnosci
z wymaganiami normy* W zaswiadczeniu nalezy podac:

a/ nazwe 1 znak wytworcy

b/ nazwe zamawiajgcego, nhumer i date zamowienia

c/ numer normy wymiarowej lub rysunku,

d/ gatunek stali

e/ numer i skdad chemiczny wytopu tylko dla odkuwek kategorii S

T/ klase doktadnosci,

g/ kategorie odkuwek,

h/ liczbe odkuwek i ciezar partii,

i/ wyniki badan wyszczegélnionych w niniejszej normie 1 badan dodatkowych
uzgodnionych przy zamowieniu,

J/ stan obroébki cieplnej

k/ numer niniejszej normy oraz warunki dodatkowe uzgodnione miredzy dostawca
a zamawiajacym,

1/ znak /ceche/ przedstawiciela wytworcy lub zamawiajgcego, ktdéry odebrat
odkuwki ,

m/ numer Swiadectwa 1 nazwe wytworcy poétwyrobu*

KONIEC

Pow.CBKK-266/68-10.
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Sposdb pobierania préobek do badan wjfmymatoSciOHych



Orientacyjne whkasnosci wytrzymatosciowe w podwyzszonych temperaturach

stali na odkurki pracujace przy podwyzszonych temperaturach.
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