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NORMA BRANŻOWA BN-66
KOTŁY PAROWE 

I INSTALACJE 
KOTŁOWE

Urządzenia do przygotowania 
wody.

Odgazowywacze kaskadowe. 
Główne wymiary.

1312 -07

Grupa kfltaL )lh21

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są główne wymiary odgazo­

wywaczy kaskadowych pracujących pod ciśnieniem do 6 atn. przy 

temperaturze obliczeniowej do 400°C i wydajności do 380 t/h, 

przeznaczonych do odgazowywania wody zmiękczonej i kondensatów- 

zasilających kotły parowe.

2. Odmiany. Rozróżnia się trzy odmjany odgazowywaczy kaska­

dowych :

A - odgazowywacze przeznaczone do pracy przy ciśnieniu do 

6 atn i temperaturze pary grzejnej do 200 °C,

B - odgazowywacze przeznaczone do pracy przy ciśnieniu do 

b atn i temperaturze pary grzejnej powyżej 200 °C do 

300 °C,

C - odgazowywacze przeznaczone dc prci y przv ciśnieniu do 

b atn i temperatui ze pary ci ze me] powyżej 300 °C do 

400 °C.

3. Przykład oznaczenia odgazowywacza wody zasilającej o śred­

nicy wewnętrznej lbOO mm, przeznaczonego do pracy przy ciśnieniu 

do b atn i temperaturze pary grze mej do 200 °C
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4. Normy związane:

BN-bo/13j 2-05 Urządzenia do przygotowania wody. Zbiorniki wody 

zasilającej. Główne wymiary.
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3375 1128 2 5 9 5 2 6 0 150 6 5 — 10 11 8 40 2445 3 5 0 0 855 0

B 3375 1128 2595 2 6 0 150 65 55 10 11 1055 2875 3930 898 0

C 3375 1128 2 59 5 260 150 6 5 65 10 11 1055 287 5 3930 “ 8 9 tó
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6. Dane uzupełniające.

- Odgazowywacze wg niniejszej normy umożliwiają podgrzanie wody 

o różnicę temperatur a t ^ 85°C.

- Gwarantowane efekty odgazowania, jako zależne od stopnia pod­

grzania i własności wody podlegającej odgazowaniu, należy każdora­

zowo uzgodnić z dostawcą.

- Odmiany odgazowywaczy,kaskadowych różnią się, oprócz zakresu 

temperatur pracy, szczegółami konstrukcyjnymi i gatunkami stali.

- Wymiary gabarytowe są dJ a wszystkich odmian stałe.

- Zakres wydajności odgazowywaczy wynika z zastosowania półek 

sitowych z wewnętrzną ścianką przelewową wg. pg£0Fnttf C.B.K.K.

z dn. 9.10.1967 r. nr P 53249. * '< m
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- Doprowadzenie pary grzejnej przewidziane jest przez zbiornik wo­

dy zasilająoej.

- Główne wymiary zbiorników wody zasilającej przeznaczonych dla 

odgazowywaczy odmiany "A" określa norma BN-65/1312-05.

- Usytuowanie odgazowywacza na zbiorniku wody zasilającej poka­

zano przykładowo.

Dopuszoza się również usytuowanie odgazowywacza nad podporami sta­

łą zbiornika wody zasilającej.

- Obliczenia wytrzymałościowe przeprowadzono zgodnie z wymagania­

mi Przepisów Dozoru Technicznego.

- dla odmiany "Att przyjęto stal gatunku St3SX 1 St3SY

- dla odmiany *B" przyjęto stal gatunku St3S

- dla odmiany "C" przyjęto stal gatunku StólK

7. Postanowienia przejściowe.

Do czasu wykonania przez zakłady produkcyjne pełnego oprzyrządowa- 

nia do tłoozenia den elipsoidalnych o stałych średnioach wewnętrz­

nych to znaozy do 31.211.1967r. dopuszoza się na podstawie porozu­

mienia z gestorem krajowej produkcji den, przyjmowanie dla odgazo­

wywaczy wody zasilającej, stałych średnic zewnętrznych.
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