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Pomosty przemysłowe typu 250 i 500 

Wsporniki
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Grupa katal.VI„25

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wymiary i wykonanie wsporników
2

do pomostów przemysłowych typu 250 i 500 kG/m wg. BN-b6/13H-02.

2. Zastosowanie. Wsporniki służą do podparcia ram pomostów wg.BN-66/1311-19

3. Typy. Ze względu na wielkość dopuszczalnego obciążenia i zastosowanie 

rozróżnia się dwa typy wsporników :

Typ 120 - wg. rys.l 

Typ l4o - wg, rys.2

k. Przykład oznaczenia. Wspornik typu 120 o wysięgu a = 1080 mm dla pomostu 

typu 250.

WSPORNIK 120 x 1080 BN-66/1311-2U

5. Normy związane

PN-55/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki techniczne odbioru 

Stal lęgloi.a walcowana. Teowniki. Wymiary 

Stal lalcowana. Dwuteowniki.

Pomosty przemysłowe typu 250 i 300. Podział na elementy i 

[lodstawowe wymiary.

Pomosty przemysłowe typu 250 i 500. Ramy. Wymiary i wykonanie 

konstrukcje stalowe nofane kotłów lądowych. Waiunki techniczne 

Zarządzenie Nr 122. Ministra Przemysłu Ciężkiego z dnia 13 czerwca 196^1 r. 

w sprawie zabezpieczenia konstrukcji stalowych, maszyn i urządzeń przed 

działaniem korozji.

PN-55/H-93'«»b

PN-59/H-9340?

BN-b6/1311-02

BN-b6/1311-19

B N - 6 V l 3 H - u l

6. Wymiary. Wymiary wsporników i ich części określa tablica Nr 1 i 2.
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i
s.

Centralne Biuro 
Konstrukcji Kotłouipch 

Tarnowskie Górp

Ustanowione
Dyrektora Zjednoczenia Prze
mysłu Budowy Maszyn Ciężkich 

dnia .. 26.10.1966r.

przez

(Mon. Polski Nr pos )

Obowiązuje

od d n i a . . - . ! _ ? ! y ^ L  
w zakresie projekto
wania oraz produkcji 
kotłów parowych i 
urządzeń kotłowych
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Wspornik typu 120 Wspornik typu 140
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części I D1U6°4Ć i,

iszt. i ( mm

|l20 1 1 1 J dwuteownik I 120 i a I

2 | 1 teowmkj, 5 0 x 5 0 i d {i

*140

i____

3 i 1 i dwuteownik I 140 ' a

4 | 1 i teownik 1  60x60 1 d

Tablica 2 .

Wyniar^ w mm
Ciężar-!

w kG
'uopuizczlslla“PI7T7 4

a •
1

b •• c
i d

• Typ 120:Typ 140 •• Typ 120 ••
1
Typ 140

— —  
880 1 320

"i

1 554 ' 640 !
1 12,7

i

l 16,7
l

1 1,85 1 2,62

930
1
1 335 1 580 1 670

1
1
1 13,4 1 17,6 1 1,78

1
1 2,50

980 1 350
1
|

606 1 700 11 14,1
1
| 18,5

1
|

1,66 1 2,37

1030 1
1 365 1 632 ' 730

1
14,7 1 19,3 1 1,58

1
|

2,26

1080 1 380 « 658 , 76O 1
i 15,5

1 20,2 1
1,51 1 2,16

1130 1 395 1 684 ' 790 1 16,2 1 21,2 1 1 ,44 1 2,08

1180
1
1 410 1 710 | 820 i

1 16,8 1 22,1 1 1,38
1
1 1,98

1230 1 425 1
I

736 t 850
1
1

17,6
1
1 23,-

1
1

1,32 1 1,90

1280 1 440 1 762 1 880
1
i . 18.2 \ 2X,9.__L 1.27

1
1.84

1500
1

1 500 1 866 ,1000
1
1
1 21,2 1 27,8 1

0,87
1
1 1,59

1600 1 530 1 918 '1060 i
» 22,6 1 29,6 1 0,76 1 1,49

1700
1

1 560 1 970 11120
1
1
1 24,- 1 31,4 l 0,66

1

1 1,40

1800 1 590
1
1 1022 1II8O

1
1 25,4

1

1 33,3
1

1 0,59 1 1,33

1900 1
|

620 1 1074 '124-0
|

1
11

26,8 1 35,1 t 0,52 1

t
1,26

2000 1 650 1
|

1126 il300
1
1 28,2

1
| 36,9

1
| 0,47 1 1,20

2100 1 680 1 1178 *1360 1
1 29,6 1 38,6 l 0,42 1

1,14

2200 1 710 1 1230 ,1420 i 31,»
1 40,4 1

0,39 1 1,09

2300 1 740
1

1 1282 ■ 1 ^ 0 1
1 32,4

1

1 42,4
1

1 0,35 i 1,04

ofi
i
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7. Materiały. Do wykonania wsporników stosować należy

dwuteowniki - wg, PN-59/H-93407 ze stali St3SX

teowniki - wg. PN-55/H-93406 ze stali St3SX

elektrody - wg. technologu spawania stosowanej u wytwórcy.

8. Wymagania i Padania techniczne. W zakresie wykonania, 

badań, odbioru, konserwacji i transportu wsporników obowiązu

ją normy PN-55/B-06200 i BN-64/i31i-0i oraz Zarządzenie MPC

Nr 122.

Szczegóły wykonania podano w załącznikach.

K O N I E C

Wykaz załączników:

1. Wymiary spoin warsztatowych i montażowych - rys. 1 i 2.
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