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Tasmy

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg
taSmy i pasy z cyny oraz stopow cyny
12 Normy zwigzane
PN-70/H-01702 Metale niezelazne Wyroby Opa-
kowania i pakowanie
PN-70/H-04705 Badanie sktadu chemicznego ofo-
wiu, cyny i ich stopow Pobieranie probek
i przygotowanie $redniej probki laboratoryjnej
PN-67/H-04790 Analiza chemiczna cyny
PN-67/H-04791 Analiza chemiczna stopow cyny
PN-60/H-82204 Cyna
PN-63/H-87204 Stopy cyny Gatunki
PN-68/H-92920 Spoiwo cynowo-otowiowe dla
przemystu spozywczego Prety, druty i folia
PN-64/M-69410 Spoiwo cynowo-otowiowe do luto-
wania
BN-69/)800-04 Metale mezetane P&twyroby i wy-
roby Wady powierzchniowe Nazwy i okre$lenia

2 OZNACZENIE

Przykiad oznaczenia
a) taSmy z cyny w gatunku SnO, o grubosci
0,20 mm i szerokosci 50 mm
TASMA SnO 0,20X50 BN-73/0892-03
b) taSmy ze stopu cyny w gatunku C97, o gru-
bosci 0,50 mm i szerokosci 100 mm
TASMA C97 0,50X100 BN-73/0892-03
C) pasa z cyny w gatunku Snl o grubosci

0,30 mm, szeroko$ci 30 mm i dtugosci 300 mm
PAS Snl 0,30X30X300 BN-73/0892-03

d) pasa ze stopu cyny w gatunku LC63, o gru-

bosci 0,20 mm, szeroko$ci 20 i dtugosci 200 mm
PAS LC63 0,20X20X200 BN-73/0892-03

3 WYMAGANIA

3 1 Powieizehma tasm i paséw powinna byc
czysta i gtadka, bez zawalcowan, tusek, pecherzy,
gtebokich rys, wtrgcen obcego metalu oraz prze-
Switdw majgcych charakter skupisk

b Symbole wg SWW 0559-13, 0559-14, 0559-23, 0559-24

| pasy

BN-67/0892-03

Grupa katalogowa 11l 53 b

Na powierzchni taSm i pasow dopuszczalne sg

a) nieznaczne miejscowe wady w postaci odci-
skow i drobnych rys nie przekraczajgcych pola to-
lerancji grubosci,

b) mate plamy po oliwie i smarach nie przekra-
czajace 10% powierzchni taSmy lub pasa

Nazwy wad — wg BN-69/0800-04

3 2 Wymiary
321 Grubo$¢ i szerokos$¢, odchytki grubosci
i szerokosci taSm i pasow w mm — wg tabl 1

Tablica 1

Dopuszczalne s Orienta-
odchytki Szerokos¢ cyjna
Grubos¢ teore-
tasm tyczna

i paséw gru- szero- ) ) masa 1 m»

bosci kosci tasm pasow tasm lub

paséw z cyny
0,10 0,73
0,15 +0,01 10-160 10-300 1,10
0,20 1,46
025 002 455 1.83
0,30 2,19
0,40 +0,03 2,92
0,50 20-160 3,65
0,60 4,38
o70  *0.04 5,11
0,80 *038 5.84
o0  *005 20-300 6,57
1,00 7,30
1,20 +0,07 8,76
1,40 10,22
+1,0

1,60 11,68
180 40,08 20-100 13,14
2,00 14,60
2,20 16,06
250 %010 #15 18,25

Do obliczenia masy 1 m2 przyjeto gestosc cyny
rowng 7,30 g/cmJ

W przypadkach technicznie uzasadnionych, po
uzgodnieniu zamawiajagcego z wytwdrca, dopuszcza
sie produkcje tasm i paso6w o innych wymiarach

Zjednoczenie Gorniczo-Hutnicze Metali Niezelaznych METALE
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gorniczo-Hutmczego Metali
Niezelaznych METALE dnia 10 kwietnia 1973 r jako norma obowigzujgca w zakresie

produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1974 r (Dz Norm

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973 Wptyw do WN 4573 Oddano do sktadu

Druk ukonczono w styczniu 74 Obj 050 a w Naktad 6300+50 egz

i Miar nr 23/1973, poz 68)

Cena zt 240
GrzZGraf 4415- 20973
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322 Dlugos¢ tasSm i pasow Diugosé tasm po-
winna wynosi¢ co najmniej 2 m Pasy dostarcza
sie 0 dhugosci do 1000 mm Dopuszczalna odchytka
dtugosci pasébw me powinna przekracza¢ =5 mm

33 Szerokosci fabrykacyjne taSm Tasmy do-
starcza sie w szerokosciach fabrykacyjnych lub
okreSlonych (doktadnych) Przewiduje sie naste-
pujace szerokosci fabrykacyjne 20, 40, 80
i 160 mm dla grubosci 0,15—0,90 mm oraz 25, 50,
75 i 100 mm dla grubosci 1,00—2,50 mm

Szerokosci okre$lone (doktadne) nalezy uzgodnic¢
miedzy wytworcg i zamawiajgcym

34 Prostos$C i ptaskos¢ Pasy powinny byc pta-
skie Odchytka od ptaskosci nie powinna przekra-
czac 6 mm na 1 m Tasmy powinny byc proste
Sierpowatosc taSm nie powinna przekraczac
5mm na 1 m dtugosci

35 Brzegi taSm i paséw powinny byc réwne
i bez zadziorbw Przy tasmach o grubosci do
0,25 mm dopuszcza sie siady zagie¢ powstate przy
cieciu Pasy powinny byc obciete pod katem
prostym Dopuszczalna odchytka od ksztattu pro-
stokatnego powinna miescie sie w granicach od-
chytek wymiaréw szerokosci i dtugosci

36 Skiad-chemiczny Tasmy i pasy wykonuje
sie z cyny wg PN-60/H-82204 w gatunku SnO, do-
puszcza sie gatunki ShOO, SnlA i Snl, oraz ze sto-
pow cyny C97 lub C83 wg PN-63/H-87204 jak
rowniez ze stopow cyny wg PN-64/M-69410 lub
PN-68/H-92920

37 Cechowanie Tasmy i pasy o szerokosci po-
wyzej 20 mm, grubosci 0,20 mm i powyzej powin-
ny byc oznaczane trwale co najmniej przez

a) znak wytworcy,

b) ceche materiatu,

C) numer partu

Do rulonow tasm i paczek pasow o szerokosci
20 mm i ponizej oraz grubo$ci ponizej 0,20 mm po-
winna byc przymocowana przywieszka podajgca
dane wg a)—)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie

rem krepowym — czota zabezpieczone krazkami
z tektury o grubosci 2—3 mm, a calosc owinieta
papierem pakowym Tak opakowane rulony umie-
szcza sie do dopasowanych suchych skrzyn, wyto-
zonych wewnatrz papierem asfaltowym lub para-
finowanym Wolne miejsca powinny byc wypet-
nione weing drzewng lub papierem

412 Pasy Poszczegolne pasy powinny byc
przektadane papierem o gramaturze 30—50 g/m2
Paczki o0 masie do 10 kg usztywnia sie z obu stron
tekturg o grubosci 2—3 mm, o wymiarach odpo-
wiadajagcych wymiarom pasdéw i owija papierem
pakowym, zaklejajac jego brzegi Paczki pakuje
sie w suche drewniane skrzynie wytozone we-
wnatrz papierem asfaltowym lub parafinowanym
Za zgoda zamawiajgcego pasy dostarcza sie me
przektadane papierem

413 Napisy na opakowaniu Kazdy rulon lub
paczka powinny byc zaopatrzone w przywieszke
lub napis, zawierajace co najmniej

a) znak wytworcy,

b) ceche materiatu,

C) wymiary,

d) mase netto,

€) numer partu,

f) numer normy,

h) napisy ostrzegawcze ,,Nie rzucac”, ,,Chrome
przed wilgocig”

Kazdg skrzynie, ktorej masa brutto me powin-
na przekracza¢ 80 kg, nalezy zaopatrzy¢ w przy-
wieszke zawierajgcg co najmniej

a) nazwe wytworcy,

b) ceche materiatu,

C) wymiary,

d) mase brutto,

€) mase netto,

f) numer partu,

g) numer normy,

h) napisy ostrzegawcze ,,Nie rzucac”, ,,Chrome
przed wilgocig”

42 Przechowywanie Tasmy i pasy nalezy
przechowywa¢ w suchych pomieszczeniach, za-
bezpieczajgc je przed korozjg i zanieczyszczeniem,
przy czym taSmy i pasy z cyny — w temperaturze
nie mzszej od 18°C

43 Transport Tasmy i pasy nalezy przewozie

4 11 TaSmy TaSmy powinny byc nawiniete nakrytymi, suchymi i czystymi $rodkami transporto-

watki drewniane lub tulejki tekturowe, metalowe
lub ze sztucznego tworzywa Srednica tulejki po-
winna wynosi¢ 55—100 mm

Zakres Srednicy zewnetrznej rulonow nalezy
uzgodni¢ miedzy zamawiajgcym i wytwdrcg Diu-
gos¢ tulejki powinna byc réwna szerokosci nawi-
nietej taSmy z dopuszczalng odchytkg +2 mm
Pojedyncze rulony powinny byc owiniete papie-

wymi — zabezpieczone przed uszkodzeniem
i szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycz-
nych Tasmy i pasy z cyny nie powinny byc
transportowane w temperaturze mzszej mz 18°C
Jednostki tadunkowe nalezy umieszcza¢ na srodku
transportowym, Scile obok siebie i zabezpieczy¢
je przed przesuwaniem sie i silnymi wstrzgsami
podczas transportu
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5 BADANIA

5 | Partia Partie stanowig taSmy lub pasy wy-

konywane z jednego gatunku materiatu i jednako-
wych wymiarbw o0 masie me przekraczajacej
300 kg

5 2 Rodzaje badan, pobieranie probek, opis

i ocena wynikéw badan — wg tabl 2

53 Zaswiadczenie o jakosci Do kazdej partii
taSm lub pasow dotacza sie zaswiadczenie jakosci,

zawierajace stwierdzenie zgodnosci z wymagania-
mi normy oraz co najmniej

a) znak wytworcy,

b) nazwe wyrobu,

€) ceche materiatu,

d) wymiary,

€) numer i mase partu,

f) numer normy

Na zadanie zamawiajgcego dostarcza sie atest,
zawierajacy wyniki badan przewidzianych norma
i wymaganych zamoéwieniem

Tablica 2

Rodzaje badan Pobieranie prébek

do sprawdzenia powierzchni,

Sprawdzenie powierz- D .
wymiaréw, prostosci

i ptaskosci nalezy

Opis badan Ocena wynikéw badan

brzegow,

chni i brzegow (31 i > i nieuzbrojonym okiem
i 35) pobrac !osowo liczbe rulonéw lub paczek
wg tablicy
Dopuszczal- jezeli liczba rulonow
Liczba ru- Llcz'ba ru-  na liczba ru- Iu_b pasow me odpo-
lonéw lub lonéw lub  jonow lub pa- wymiary tasm i pa- Wiaoajacych oddziel-
paczek w paczek po- czek me od- soOw sprawdza sie nie  wymaganiom wg
partii branych powiadaja- przyrzadami  zapew- 31 34, 32 1lub 35 jest
_ _ do prob cych wyma-  niajagcymi wymagang Wieksza od  dopusz-
Sprawdzenie wymia- ganiom doktadnos¢, ~ pomiar czalnej liczby, partig
_row prostosci 1 pta- grubosci i szerokosci  nalezy uzna¢ za nie-
] koscil3 2i 34) do 20 5 WkaﬂUje Sle W trzech Zghodna z Wymagania.
21- 63 15 dowolnych miejscach, M1 normy
64—160 % prostosc i ptaskosc —
Z kazdego wybranego rulonu nalezy W9 BN-66/0800-01
odwing¢é 1—3 m, a z kazdej paczki na-
lezy pobraé 1 pas
Sprawdzenie  sktadu wg PN-67/H-04790 lub Jcehzeer::icz\/:/]é/jnll:near:)a:jlrl)zo)i
: PN-67/H-04791 lub in- . .
chemicznego (36) tyl- metodami  za. Wiada  wymaganiom

ko na zgdanie podane wg PN-70/H-04705

w zamowieniu

nymi
pewniajagcymi wyma-
gang doktadnos¢

wg 36, partie nalezy
uzna¢ za niezgodng z
wymaganiami normy

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/0892-03

1 Istotne zmiany w stosunku do BN-67/0892-03

a) zaktualizowano i uzupetniono tresc p 12,

b) przeredagowano i uscis$lono tabl 1 zgodnie z ak-
tualnymi potrzebami odbiorcow «— wprowadzono zakresy
dla szerokosci tasm i pasow, zawezono odchytki grubosci
i szerokosci,

¢) wprowadzono wymiary fabrykacyjne dla tasm,

d) wprowadzono wymagania dotyczace prostosci tasm

i pasow oraz ptaskosci pasow,
e) wprowadzono wymagania dotyczace brzegow tasm

i pasow,
f) uaktualniono tres¢ p 36
2 Odpowiedniki w normach zagranicznych

NRF DIN 1707 Weichlote fur Schwermetalle Entwurf, Ok-
tober 1971
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BN-73/0892-03 Cyna i stopy cyny Tasmy i pasy
111 53

W punkcie 52, tabl 2, zmienia sie tres¢ kol drugiej w rubryce poziomej naste-
pujaco

Liczba rulonéw lub

. . Licznosé paczek nie odpowiada- Liczba dys-
Licznosc partu probki jacych 32 i 34 kwa- kwalifikuj{;ca
lifikujacych partie
do 50 5 0 1
51—150 13 1 2
151—280 32 2 3
281—500 50 3 4

Z kazdego wybranego rulonu nalezy odwing¢ 1—3 m, a z kazdej paczki nalezy
pobraé¢ 1 pas

(Biuletyn PKNiM nr 4/79 poz 37)



