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ELEKTROPROZNIOWYCH Tantal

Tasmy i pasy

Grupa katalogowa Il 54

1. WSTBP taci 1 standw kwalifikacyjnych obrobki cieplnej
i stopnia utwardzenia

PN-62/H-04310 Proba statyczna rozciagania metali

HJ-57/H-044-00 Proéba ttocznosci metoda Brichsena

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sag wy-
magania i badania dla tasm i paséw z tantalu, prze-
znaczonych do przyrzadéw elektroprozmowych i pod-

zespotow elektronicznych.

1.2, Zakres stosowania normy. Norma obowigzuje 2. WYMAGANIA

dla tasm i pasow tantalowych dla przyrzadéw ete-

ktroprézmowych i podzespodéw elektronicznych. 2.1« Sktad chemiczny. Sktad chemiczny podano w

tabl. 1. sktad chemiczny tasm i paséw gwarantuje

1.3 Przyktad oznaczenia dostawca.

a) tasmy z tantalu w gatunku TaP grubosci 0,1 mm
z p6édwyzszong doktadnosciag (D) i szerokosci 50 mm,
w stanie twardym Z1/1

TASMA TaP 0,1 D*50-Z1/1 BN-66/0892-02

b) pasy z tantalu w gatunku TalL grubosci 1,0mm,
szerokosci 100 mm 1 ddugosci 600 mm,w stanie miek-
kim M do gtebokiego tdoczenia G 2_.5. Struktura materiatu powinna by¢ jednorodna,
bez wtracen i innych wad wewnetrznych.

2.2. Powierzchnia. Powierzchnia tasm i paséw po-
winna by¢ czysta, gtadka, bez zawalcowan, rys, od-
gniotéw, +Husek, peknieé, pecherzy i rozwarstwien.
Dopuszcza sie drobne, miejscowe rysy 1 wgniecenia,
nie gtebsze niz potowa wartosci tolerancji.

PAS TaL 1X100 X 600-MG BN-66/0892-02
2.4-. Brzegi tasm i pasoéw powinny by¢ obciete
i

_1—4—.'Cechowe.mie. Do I_(ri12dego I_(regu taémé/ Iu_bpacz— réwno, prostopadle bez zadzioréw i zagie¢. Kon-
kl-pa?O\-N nalezy doczepi¢ przywieszke zawierajaca co ce tasm i paséw powinny byé obciete réwno 1 pros-
nagmniejy topadle do krawedzi bocznych.

a) znak wytwércy,

b) cecne materiatu, 2.5. Prostos¢. Tasmy 1 pasy powinny by¢ proste.
ni

c) wymiary, Sierpowatosc¢ e powinna przekraczac¢ wartosci 3mmAn.
d) mase (wage),
e) stan, 2.6. Stan. Tasmy i pasy dostarcza sie wg PN-59/
r) numer partii, H-01706t
g) date produkcji. a) twardym - Z1/1,
1.5. Normy zwiazane b) pottwardym - Z1/2,
PN-59/H-01706 Metale.niezelazne. Oznaczenia post c) miekkim - M
Tablica 1

Maksymalna zawarto$é¢ zanieczyszczeri, %

Gatunek Ta+Hb
%
Znak  Cecha men Nb Mg Ca  Si c Alkalia  Pb,zn,sn,cd  Ti,Ni,W,Fe,MO
Ta 99,9  TaP 99,9 1 00l 0,01 0,01 0,1 po0,05 0,001 po 0,001 po 0,05
)
Ta 99,7  TaL 99.7 1 0,01 0,0l 00l 0,1% po 0,05 0,001 po 0,001

o Gatunek TaP przeznaczony jest na podzespody elektroniczne, a gatunek TaL dla elektroniki prézniowej.
= *) W gatunku TaL przeznaczonym na katody ogranicza sie zawartos¢ C do 0,03 oraz Fe do 0,01.

Przemystowy Instytut Elektroniki
Ustanowiono przez Dyrektora Ziednoczema Przemystu Elektronicznego i Teletechnicznego Umtra dnia 30 grudnia 1966 r
lako norma obowfgzuigca w zakresie produkcp 1 obrotu od dnia 1 pazdziernika 1967 r
(Mon Pol nr 30/1967 poz 142)

.adad wznowiony (Byd.
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2.7. Whasnosci mechaniczne prébek pobranych z
tasm powinny odpowiada¢ ryaagantom podanym w tabl.2 .

Tablica 2
Stan
R rn,kG/mm2 a50, %
Okreslenie Znak min. min.
twardy 71/1 70 2
péktwardy Z1/2 45 6
miekki M 20
2.8. THocznas¢ tasm 1 paséw w stanie pottwardym
i mieirklm powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w
tabl. 3. Dla stanu miekkiego w zaleznosci od t4o-
cznoscl rozréznia sie dwie kategorie tasm i pasowt

a) do tdoczenia - T,
b) do gtebokiego thoczenia - G.

Tablica 3

THcoznos¢ wg Erichsana dla

Grubosc tasmy stanu i kategorii, mm

lub pasa

min.
THTB
71/2 MT MG
0,1-0,3 - 4,0 7,5 9,5
0,3-0,4 ~5 9,0 11,0
0,4-0,5 5,5 10,0 12,0
0,5-1,0 6,0 11,0 13,0
1,0-1,5 7,0 12,0 14,0
2.9. Wymiary tasm i pasow
2.9.1. Grubos¢ tasm i paséw okresla sie kazdo-
razowo w zaméwieniu. Dopuszczalne odchy#ki gru-
bosci oodano w tabl. 4.

Tablica 4

Dopuszczalne odchy#ki

Zakres

Dok#adnosé
grubosci
zwykda podwyzszona (D)
0,1-0,2 -0,015 -0,01
0,2-0,4 -0,03 -0,015
0,4-1,0 -0,05 -0,02
1,0-1,5 -0,06 ~0.03
2.9.2. Szerokos¢ tasm i pasow okresla sie kaz-
dorazowo w zaméwieniu. Dopuszczalne odchydki sse-

rokosci podano w tabl. 5.

Tablica 5

Dopuszczalne odchy4ki

Szerokos¢
i dla tasn dla paséw
do 100 0,4 -0,5
101-150 -0t6 1,0

2.9.3. zam6-

wienie.

D4ugos¢ pasow okresla kazdorazowo
D¥ugos¢ pasa powinna by¢ krotnosciag sze-
przy czym najmniejsza ddugos¢ réwna jest
Najmniejsza dtugos¢ tasmy

rokosci,
trzykrotnej szerokosci.

- 2,5 m.

3. PAKOWANIE. HiZECHOTYWANIE 1 TRANSPORT

3.1. zwi-
niete w kregi
przed uszkodzeniem powierzchni
lezy dostarcza¢ zwigzane w pakiety,
papierem w spos6b zabezpieczajacy przed uszkodze-

pakiety

Opakowanie. Tasmy nalezy dostarczac
i zabezpieczone przed rozwinieciem i
i obrzezy. Pasy na-
przektadane
tasm i

niem powierzchni i obrzezy Kregi

paséw nalezy pakowa¢ w skrzynie drewniane i prze-
lub podobnym materiatem,

po-

ktada¢ widérami drewnianymi
w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem

wierzchni lub obrzezy.

3.2.
lezy przewozié¢ w

Transport i przechowywanie. Tasmy i pasy na-
krytych Srodkach transportowych,

a przechowywa¢ w miejscach czystych i suchych.

3.3.
winien znajdowac
mniej -

Na kazdej skrzyni po-
zawierajacy co

Napisy na opakowaniu.

sie napis, naj-
a) znak i adres wytwoércy,

b) ceche materiatu,

c) stan,

d) wymiary tasm i pasow,

e) mase (wage) netto,

£) numer partii.

4. BADANIA

4.1.
a) sprawdzenie

b)

c) sprawdzenie

Rodzaje badan

sktadu chemicznego,
sprawdzenie powierzchni,
struktury,
d) sprawdzenie wymiardow i ksztattu,
e) sprawdzenie whkasnosci mechanicznych,

f) sprawdzenie tdocznosci.

4_.2. OkresSlenie partii. Partie stanowiag tasmy
lub pasy wykonane z tego samego wytopu lub partii
proszku, o jednakowych wymiarach przekroju poprze-

cznego i1 jednakowego stanu utwardzenia.

4.3. Pobieranie proébek

4.3.1. brze-
gow.

wszystkie kregi tasm lub pasy w partii.

Probki do sprawdzenia powierzchni,
prostosci i wymiaréw. Sprawdzeniu podlegaja
4.3.2.

cznych.

Prébki do sprawdzenia wkasnosci mechani-

thocznosci. struktury i sktadu chemiczne-
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go nalezy pobiera¢ z dwéch losowo wybranych
goéw tasmy lub paséw z partii.

kre-

4.4_. Opis badan

4.4.1. Sprawdzenie sk#adu chemicznego mozna prze-
prowadzi¢ dowolnymi metodami zapewniajacymi wyma-
gang doktadno$¢ oznaczania.

4.4.2. Sprawdzenie powierzctmi nalezy przepro-
wadzi¢ nieuzbrojonym okiem.

4.4_3. Sprawdzenie struktury
dzi¢ na zgtadzie metalograficznym, wykonanym na
poprzecznym przekroju tasmy lub pasa, nie trawio-
nym (wtrgcenia, pekniecia; oraz trawionym (struk-
najmniej

nalezy przeprowa-

tura) przy powiekszeniu mikroskopu co
100X .

4.4_4. Sprawdzenie wymiardow i ksztattu
przeprowadzi¢ przy uzyciu przyrzadéw pomiarowych

nalezy

zapewniajacych wymagana doktadnos¢ pomiaru.

= 50

Rys. 1

4.4_.5. Sprawdzenie wkasnosci mechanicznych na-
lezy wykona¢ wg PN-62/H-04310 na prébce o
rach Nr 28 (rys.1).

4.4.6. Sprawdzenie tdocznosci
EN-57/H-04400.

wymia-

nalezy wykonac wg

4.5_. Ocena wynikéw badan

4.5.1. Ocena sprawdzenia powierzchni, ksztattni
wymiaréw. Tasmy 1 pasy, dla ktérych wyniki spraw-
dzenia nie odpowiadaja wymaganiom okreslonym w
2.2, 2.4, 2.5, nalezy uzna¢ za niezgodne z wyma-

ganiami niniejszej normy.

4.5.2. Ocena sprawdzenia sktadu chemicznego,
struktury, wkasnosci mechanicznych i tdocznosci.
Jezeli wyniki badan nie odpowiadaja wymaganiom o-
kreslonym w 2.1, 2.7 1 2.8, partie wyrobow nale-

zyuzna¢ za niezgodng z wymaganiami niniejszej noimy.
4.6. Zaswiadczenie Jakosci. Do kazdej partii na-
lezy dotaczy¢ zaswiadczenie zawierajace*
a) znak i adres wytwércy,
b) rodzaj materiatu,

c) stan,
d) wymiary,
e) mase (wage) partii,

f) numer partii,

g) date produkcji,

h) numer niniejszej normy
oraz atest zawierajacy wyniki analizy chemicznej,
badan wkasnosci mechanicznych i tdocznosci.

KONITEC



45 BN-66/0892-02 Tantal Tasmy i pasy
1 54
1 W punkcie 13 zamiast a) w stanie twardym zZ®
TASMA TaP 01 DX50-ZVt
b) w stanie mekkim M
PAS Tal 1X1C0X600-MG
powinno by¢ a) w stanie zgniecionym twardym zG
TASMA TaP 01 DX50 — 76
b) w stani zmiekczonym m
PAS Tal 1X100X600 — mG-
2 W punkcie 2Gzamiast a) twardym — Z1,
b) péltwardym — ZVj
¢) miekkim — M
powinno by¢ a) zgniecionym twardym — z6
b) zgniecionym péltwardym — z4
¢) zmiekczonym — m
3 W punkcie 27 tre$¢ tabl 2 zmienia sie nastepujgco

Witasnosci mechaniczne

Nazwa stanu Oznaczenie stanu Rm min A* mm
MPa %
zgnieciony twardy 26 690 2
zgnieciony péttwardy z4 450 6
zmigkczony m — 20

4 W punkcie 28 zamiast stéw w stanie poltwardym i miekkim
Dla stanu miekkiego
powinno by¢ w stanie zgniecionym poéltwardym i zmiekczonym
Dla stanu zmigkczonego
W tabl 3 zamiast oznaczenia stanu Z¥', MT, MG powinno by¢ z6, mT, mG

(Biuletyn PKN1M nr 8—9/79 poz 77)

zmiana 1
18570 r



